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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektirikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan tum talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Elektirik carpilma riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakiimamali. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
2. Ampuluna degistirmeden figini ¢ekiniz. Her zaman ayni tir, 12 volt, 5 watt ampul kullanin.

UYARI-— Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amagclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizgin ¢alismama, disme sonrasi veya suya dusirme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci objeler sokmayin veya bu deliklerin igine birsey
distrmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildi§i veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla galigtirmayin.

8. Fisten cikartmak igin énce butiin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak icin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Herzaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya cekmeyin. Bu igneynin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagdi degistirme islemlerine baslamadan énce
makinay! mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman figten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir
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MAKi_NENiZi BILiN
Parca Isimleri

(D Defransiyel digli diigmesi
(2 Dikis uzunluk digmesi
(3 Volant

(4) Makara stanti

(® Makara tutucusu

® ©® Makara mili

iplik cardag!

Cardak diregi

iplik rehberi

Ldper iplik tansiyon dugmesi
Tasima kolu

Sag iplik tansiyon digmesi
Baski ayar vidasi

Orta igne tansiyon digmesi
Sol igne iplik tansiyonu
LUper

LUper birakma kolu
LUper horozu

Llper kapagi
Acma/Kapatma

Makine soketi

Ayak kaldirma kolu

Ayak tutucusu

iplik kesicisi

Uzatma

igne plakasi

Parca baglama yeri
Ayak

Sol igne (#80/12)

Orta igne (#80/12)

Sag igne (#80/12)
Digliler
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Standart Aksesuarlar

(Debgneler: 2 X #80/12, 3 X #90/14
(Schmetz EL X 705)

(2 ornavida (Blyiik)

(3 Tornavida(Kigiik)

@«€imbiz

(®File

(8)Makara tutucu tapalari

(DeFirca

(®)plik takici

(9 Baglanti vidalari (opsiyonel aksesuarlar takmak
icin)(opsiyonel aksesuarlar listesi igin talimat listesine
bakin.)

Aksesuar kutusu
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Caligtirma Talimatlari:

Ac¢ma / Kapatma tusun tzerindeki "O"
isareti kapall oldugunu gosterir.

Polarize prizli cihazlar igin (prizin bir ayagi
digerinden daha genig olmasi):

Elektirik carpma riskini azaltmak icin bu tir
priz sadece polarize duvar prizine tek bir
sekilde baglanabilinir. Eger takmaya
calistiginizda uymazsa prizi ters dondurip
tekrar deneyin. Hala girmezse o0 zaman
elektirkciye uygun prizi taktirin ve higbir
zaman kendiniz prizi modifiye etmeyin.

DIKMEYE BASLAMAK
Makineyi Prize Takmak

makine fisini makine soketine takin.
Ana fisi duvar prizine takin.

(1) Agma Kapatma Tusu
(2) Makine Figi

(3) Makine Soketi

@ Ana fis

() Duvar Prizi

(® Pedal

Dikim Hizi Ayari
Dikim hizi pedal ile degistirebilinir.

Pedala nekadar basarsaniz makine o kadar hizili

calisir.

Ayagi yukariya alip pedala basip hiz ayarlamayi deneyin.

(1 Pedal

Giivenliginiz igin:

1. Dikim yaparken gdzleriniz hep dikim
alaninda olsun ve iplik horozu, volant ve
igne gibi hareket eden pargalari kesinlik-
le elemeyin.

2. Agagidaki durumlarda her zaman
makineyi kapatin ve prizden gekin:

* makineyi kendi basina birakicaksaniz.

* parga takarken ve ¢ikartirken.

* makineyi temizlerken.

3. Pedalin Uzerine higbirsey koymayin
yoksa makine hi¢ durmadan galigsacaktir.

Makineyi agma/kapatma tusundan kapatin ve

Acma/Kapatma tusundan makineyi agin.



Volant Nasil Cevirilir
Her zaman Volanti kendinize dogru
gevirin. (Saat yonun tersine ).

(D Volant

Luper Kapagini Acmak ve Kapatmak
Ac¢mak igin: (A)

Bas parmaginizla sag dogru itebildiniz kadar iterek
liper kapagdi kendinize dogru ¢ekin.

Kapatmak igin: (B)
Luper kapagini kaldirin ve makineye dogru itin. Liper
kapagi otomatik olarak yerine oturur.

(D Luper kapagi

Uzatma

Uzatma ilave dikim alani sagliyor ve kolaylikla yuvarlak
burun dikimi ¢ikartilabilinir.

Uzatmayi ¢ikartmak:
Uzatmay! makinede ¢ekin.
(D Uzatma

Uzatmayi takmak:
Uzatmanin pimini makinenin delidi ile hizaya getirin.
Uzatmay yerine oturana kadar itin.

@ Pim

(3 Delik
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10 mm

Ayak indirmek ve Kaldirmak

Ayak kolunu kaldirip vr indirerek ayagi kaldirip

indirirsiniz.

* Makineyi kullanirken hep ayagi indirerek kullanin,
iplik takarken ve ipliksiz deneme yaparken haric.

NOT:
Ayak kaldirildiginda iplik tansiyonu serbest birakilir.

@ Ayak
(2 Ayak kaldirma kolu

Ayak Cikartmak

Makineyi Agma/Kapatma diigmesinden
kapatin ve prizden gekin.

Volanti kendinize dogru ¢evirerek igneyi kaldirin.
Ayagi kaldirin.

Ayagdin arka tarafinda bulunan ufak kola
basin. Ayak yerinden c¢ikacaktir.

(D Volant

@ Kol
(3 Ayak tutucusu

Ayak Takmak
Makineyi Agma/Kapatma diigmesinden ka-
patin ve prizden ¢ekin.
2 |Ayagin tizerindeki pim ayak tutucusunun yuvasina
uyacak sekilde ayag@i yerlestirin.
Ayak tutucusunu indirerek yerine Kkilitleyin.
Ayagl kaldirarak yerine oturduguna emin olun.

(O Ayak tutucusu
@ Yuva
3 Pim

Ayak Baskisini Ayarlamak
Normal dikim yapilacaksa ayak baskisini ayarlamak
gerekli degildir.

Kalin ve ince kumas dikdiginiz zaman ayar vidasini
gevirin:

— kalin kumaglar icin saat yonune.

— ince kumaglar icin saat yonun tersine.

* Normal dikim igin, ayar vidasinin kafasi
makinenin Ustiinden 2mm daha yukesek
olsun.

(1 Azaltmak icin
2 Artirmak igin
(3 Ayar vidasi

(@) Makinenin Ustii



Dikis Uzunlugu Ayarlamak

Dikis uzunlugunu ayarlamak i¢in digmeyi
dondurin. Numara ne kadar yuksek ise

dikis uzunlugu da o kadar daha uzundur.

Dikis uzunlugu 1 den 4mm'e kadar ayarlanabilir.

(D Dikig uzunluk digmesi
@ Ayar igareti

(3 Uzatmak igin

@ Kisaltmak igin

* Normal dikim igin dikis uzunlugunu 3 ile 3.5 olarak
ayarlayin.

On Disli Cekis Ayari

On gekis ayari digmeyi gevirerek ayarlanabilinir.

Dugmenin Uzerindeki numara 6n ve arka dislinin

arasindaki hareket oranini gosterir.

* Normal dikim i¢in digmeyi 1.0'a ayarlayin.

» Burusma olabilecek ince kumas dikimlerinde ise
digmeyi daha ufak rakama ayarlayin.

+ Orme, jerse ve triko gibi esnek kumas dikimlerinde
digmeyi dah buiylik rakama ayarlayin.

(D On gekis ayar diigmesi
(2 Avyar isareti

(3 Daraltmak igin

(@) Uzatmak igin



igne Degistirmek

/N\DIKKAT:
igne degistirmeden énce makineyi agma/
kapatma tusundan kapatin ve prizden cekin

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi en ylksek
pozisyonuna getirin.
(O Volant

Cikartmek istediginiz ignenin igne vidasini gevsetin.
@ igne vidasi
(3 Kiglik tornavida

Yeni igneyi igne vidasina duz tarafin arkaya bakacak ve
stopere dayanacak sekilde yerlestirin. igne vidasini sikin.
(@) Duz tarafi
(5 Stoper

igne iplik Takma / Tutucusu Nasil Kullanilir
igneyi kolayca takmak isteniliyorsa igne iplik
takicisinin ucunu igneyi tutmak i¢in kullanin.

Gasterildigi gibi igneyi igne iplik takicisina ignenin
duz tarafl arkaya bakacak sekilde yerlestirin.

igneyi igne yuvasina girebildigi kadar iterek
yerlestirin.

igne vidasini igneyi igne iplik takici / tutucu ile
tutarken sikica sikin.

igne iplik takici /tutucusunu asagdya cekerek cikartin.

(® Igne iplik takici/tutucusu

NOT:

Schmetz igneleri EL X 705 blyukluga 80/12 veya EL X
705 buyuklugd 90/14. kullanin.

Egri veya kor igneler kullanmayin.




iplik Cardagin Ayarlamak
iplik cardagini sonuna kadar yukariya gekin.

iplik rehber gubugunu makara millerinin tam iizerine
gelecek sekilde dondurdn.

(@ lplik renber gubugu
@ lIplik rehberi

(3 Makara mili

(@) Stoperler

® lplik rehber diregi

NOT:
iplik cardaginin diregindeki iki stoperlerin gosterildigi gibi
dogru pozisyonunda olduklarina emin olun.

Makara Konilerini Yerlestirmek

Makara konilerini makara tutucularina yerlestirin.

Eger iplik takarken veya dikerken iplik makara
konisinden asagiya kayiyorsa gosterildigi gibi ipligin
sikismamasi igin file takin.

(1 Makara konisi
(2 Makara tutucusu

(3 File

Klguk makara kullaniminda makara millerinden makara
tutucularini gikartin.

@) Kugik iplik makarasi

(® Makara mili

Makaray!i kesikli tarafi Uste gelecek sekilde yerlestirin ve
Ustline makara tutucu tapasini tstine takin.
(® Makara tutucu tapasi



Makineye iplik Takmak

/N\DIKKAT:

Makineye iplik takmadan énce makineyi
acma/ kapatma tusundan kapatin ve

\ prizden gekin

10

Makineye asagidaki sirada iplik takin:
Sol igne ipligi
Orta igne ipligi
Sag igne ipligi

Liper ipligi

Ayag kaldirin.
(D Ayak kaldiricisi

NOT:
Makineye iplik takarken her zaman ayagi kaldirin.

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi en ylksek
pozisyonuna getirin.
2 Volant



ignelere iplik Takmak

T
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Her Bir igneye Asagida Belirtilen
Adimlar ile iplik Takin :

ipligi iplik cardaginin (A) da gdsterildigi gibi
sol tarafindan arkadan 6ne dogru gegirin.

NOT:

Eger iplik gardagin iplik rehber ¢entiginden ¢ikiyorsa, iplidi
(B) de gosterildigi gibi ipligi tekrar iplik cardak deliginden
gegirin.

@ lplik Cardagi

iplikleri resimdeki gibi iplik cardagin plakasinin
sol tarafindaki rehber deliklerinden gegirin.

(2 Cardak iplik Rehber Plakasi

11



ipligi iki ucundan tutun ve ipligin tansiyon
disklerinin arasinda dizgin gectigine emin
olmak icin ipligi hafifce ¢ekin. (Eger baski
ayagi kaldirilirsa iplik iki tansiyon diskin
ayarasina rahatca gecer.)
(3 Tansiyon Digmesi
(@) Tansiyon Diskleri

ipligi iplik rehberinden (A) gdsteridigi gibi sag
tarafdan gecirin.
® iplik rehberi (A)

ipligi sola dogru gekip iplik rehberinden (B)
gegcirin.
ipligi yukariya gekerek horoz kapagin
arkasindan gegirin.
(® iplik rehberi (B)
(2 Horoz kapag!

@ ipligi asaya dogru gekin ve iplik rehberinin (C)
arkasindan sagdan gegirin.
iplik rehberi (C)

Her Bir igneye Asagida Belirtilen
Adimlar ile iplik Takin :
Sol igne (A): ipligi iplik rehber plakasinin solundan
gecirin. ipligi birince ve ikinci gataldan soldan gegirin.
Orta igne (B): ipligi iplik rehber plakasinin
arkasindan sag tarafdan gegcirin. Ipligi iki icde
olan catalarin arasindan gegirin.
Sag igne (C): ipligi iplik rehber plakasinin
arkasindan sag tarafdan gegirin. ipligi birince ve
ikinci cataldan sagdan gegirin.
@ plik rehber plakasi
Catallar

Batun iplikleri sagdan igne mil iplik rehberinin
arkasina gegirin.
Her igneye ipligi iplik takici ile takin (Asaya bakin).
@) igne mil iplik rehberi

Iplik Takicisini Kullasnmak

iplik takicinin tutma yerini Gicgen isaretinin yukariya
bakacak sekilde tutun.ipligi "Y" seklindeki centigin yarigi-
na yerlestirin.
(D Uggen isareti (2 "Y" seklindeki gentik

"V" sekili gentigi ignin deliginintzerine gelecek
sekilde yerlestirin.

igne iplik takicsini igneye dayanarak asaga dogru
iplik takicinin ignesi igne deligine girene kadar
cekin.
(3@ "V" seklindeki centik
@ iplik takici ignesi

iplik takicisini itin iplik ignein deliginden gecicektir.

igneden iplik takicisini ¢cikartin. Ipligin halkasini
kanca ile alin ve ipligi arkadan ¢ekin.
(® Kanca

12



Liipere iplik Takmak

S

Liipere Asagidaki Adimlar ile iplik Takin:

ipligi iplik cardaginin gosterildigi gibi sag
tarafindan arkadan 6ne dogru gegirin (A).

NOT:

Eger iplik gardagin iplik rehber gentiginden ¢ikiyorsa, ipligi
gOsterildigi gibi ipligi tekrar iplik cardak deliginden gecirin
(B).

@ iplik gardagi

iplikleri resimdeki gibi iplik cardagin plakasinin sag
tarafindaki rehber deliklerinden gegirin.
@% @ lplik rehber plakasi
}\%
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ipligi iki ucundan tutun ve ipligin tansiyon
disklerinin arasinda dlzgun gegtigine emin
olmak i¢in ipligi hafifce ¢cekin. (Eger baski
ayagi kaldirilirsa iplik iki tansiyon diskin
ayarasina rahatca geger.)
(3 Tansiyon Digmesi
(@) Tansiyon Diskleri

ipligi Iiper iplik rehberinden (A) gosteridigi gibi sag
tarafdan gecirin.
(® Luper iplik rehberi (A)

ipligi liper horozlarin deliklerinden gegirin.
(® Liper Horozu
NOT:
igneyi en yiiksek pozisyonuna getirerek horozlarin
deliklerinin hizaya gelmesini saglayin.

@ ipligi Itper iplik rehberinin (B) arkasindan sagdan
gegirin.
@ Luper iplik rehberi (B)

Laper birakma kulpunu ¢ekince lUper sag dogru
egilerek rahat ulasim saglayacaktir.
Liper birakma kulpu

ipligi ltper iplik rehberin deliginden gegirin (D) ce
sonra lUperden gegirin.
ipligi ucunu arkaya dogru 4” (10 cm) gekin.
(@ Luper iplik rehberi(D)
Liper deligi
NOT:
Cimbiz kullanabilirsiniz.

@ Laperi okun gosterdigi yone iterek orjinal pozisy-
onuna getirin.

14



DiKi$S TiPLERI
Uglii Regme Dikis

9)T/J Uclii regme dikisi G igneyele dikilir.

Bu dikis kumasin dogru yuzinde U¢ sira
diz dikis olusturarak kenar, lastik dik-
meye, dekoratif dikisler...vs i¢in idealdir.
(@ Sol igne
(2 Orta igne
(3 Sagigne
Kumas Turi igne Blydluga iplik tipi
ince den Ince 6rme | 80/12 veya | #60-90
orta kalinlik ince Jarse 90/14
Kalin Jarse 90/14 #60
Muflon
NOT: Makinenin tzerinde #80/12 igneler vardir.

~
/

iplik Tansiyonunu Balans Etmek
Tansiyon dugmelerini agsagidaki gibi ayarlayin:
<4 <2 (D Sol igne iplik tansiyon digmesi : 4
(@ Orta igne iplik tansiyon diigmesi : 4
(3 Sag igne iplik tansiyon diigmesi : 4
\_ Y, @ Liper igne iplik tansiyon digmesi : 3

Tansiyon balansini dikilecek giysinin ayni
kumasinda ve ipliginden olan ufak bir parca
kumasta deneme yapmaklazin dikime gegemeden
Once. Gerekirse ince ayarlar yapilabilinir.
Balansl tansiyon:
Kumasin dogru yuziindeki dikis siralari diiz ve dizgunddr.
Luper iplikleri ise kareleirn icinde ¢apraz dikigler olusturur.
(D Kumasin ters tarafi
@ Luper ipligi
®) Sol igne ipligi
@ Orta igne ipligi
(® Sag igne ipligi

(A) Eger igne iplik tansiyonu gevsekse:
— Kumasin dogru tarafindaki dikisler diizensiz ve gevsek

olur.
— Luper ipliginin capraz dikdigi noktalarin basi ve so-
é: nunda bosluklar vardir.
Duzeltmek icin igne ipligin sikilastirib ve/veya luper
ipligini gevsetin.

(B) Eger igne iplik tansiyonu siki ise:
— Kumas buzusur.
(A) (B) Duzeltmek icin igne ipligin gevsetin ve/veya luper

ipligini sikilastirin.
15 plig $
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Rec¢me Dikis

Bu dikis iki igne ile dikilir ve kumasin dogru tarafinda iki
paralel sira diz dikis olusturur. Cogunluk ile T-soért
kolukda ve esnek bantlarinda ...ve igin kullanilir.

Ug tur recme dikisi vardir:

* Dar-sol (3 mm genisliginde)

» Dar -sag (3 mm genisliginde)

» Genis (6 mm genisliginde)

Dar - sol (3 mm genislik)
Sag igneyi cikartin (sayfa 8 Bkz.). Lupere, sol ve sag
ignelere iplik takin.
NOT:
Kullanilmayan tarafin igne vidalari kaybolmasin diye
sikin.

(@ Sol igne

(2 Orta igne

Dar - sag (3 mm genislik)
Sol igneyi ¢ikartin (sayfa 8 Bkz.). Lupere, sag ve orta
ignelere iplik takin.
NOT:
Kullanilmayan tarafin igne vidalari kaybolmasin diye
sikin.
(2 Orta igne
(3 Sag igne

Genis (6 mm genislik)
Ortaigneyi ¢ikartin (sayfa 8 Bkz.). Lupere, sag ve
sol ignelere iplik takin.
NOT:
Kullaniimayan tarafin igne vidalari kaybolmasin diye
sikin.

1 Sol igne

(3 Sag igne
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(A)

iplik Tansiyonunu Balans Etmek
Tansiyon dugmelerini asagidaki

gibi ayarlayin:

Dar sol (3 mm geniglik) igin: (D

Sol igne iplik tansiyonu : 4

(2 Orta igne iplik tansiyonu: 4

(3 Luper iplik tansiyonu: 2
Dar sag (3 mm genislik) igin:

(O Orta igne iplik tansiyonu: 4

(2) Sag igne iplik tansiyonu: 4

(3 Luper iplik tansiyonu: 2
Genis (6 mm genislik):

(D Sol igne iplik tansiyonu: 4

(2 Sag igne iplik tansiyonu: 4

(3 Luper iplik tansiyonu: 2

Tansiyon balansini dikilecek giysinin ayni kumasginda
ve ipliginden olan ufak bir pargca kumasta deneme
yapmaklazin dikime gegemeden 6nce. Gerekirse ince
ayarlar yapilabilinir.

Balansli tansiyon:
Kumasin dogru yuzindeki dikis siralari diz ve
duzgunddr.
Laper iplikleri ise ¢ift kareleirin igcinde ¢capraz dikisler
olusturur.

(D Kumasin ters tarafi

@ Luper ipligi

@ Sol igne ipligi

® Sag igne ipligi

(A) Eger igne iplik tansiyonu gevsekse:

— Kumasin dogru tarafindaki dikisler diizensiz ve
gevsek olur.

— LUper ipliginin gapraz dikdigi noktalarin bagi ve
sonunda bosgluklar vardir.

Duzeltmek icin igne ipligin sikilastirib ve/veya

IUper ipligini gevsetin.

(B) Eger igne iplik tansiyonu siki ise:

— Kumas blzusdr.

Dizeltmek icin igne ipligin gevsetin ve/veya liper
ipligini sikilastirin.
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(A)

— e e

Zincir Dikis

Bu dikis tek igne kullanir ve kumasin ters yuzinde luper
ipligin zincirlemesini olusturur.

Bu dayanikli ve esnek dikis 6rme kumasglarin
birlestirimesinde, elastik takmak i¢in , bant dikmek
igin...vs kullanilir.

Ug igneden birine ve llpere iplik takin. Kullaniimayacak
igneleri cikartin (sayfa 8 Bkz).

NOT:

Kullanilmayan tarafin igne vidalari kaybolmasin diye
sikin.

iplik Tansiyonunu Balans Etmek
Tansiyon dugmelerini asagidaki gibi ayarlayin:

(D igne iplik tansiyon: 3
@ Luper iplik tansiyonu: 2
NOT:

Kullanilacak ignenin tansiyon ayar digmesini ayarlayin.

Tansiyon balansini dikilecek giysinin ayni kumasinda
ve ipliginden olan ufak bir par¢a kumasta deneme
yapmaklazim dikime gecemeden 6nce. Gerekirse
ince ayarlar yapilabilinir.

Balansl tansiyon:
Kumasin dogru yuzindeki dikis diuz ve dizgun.
Ldper ipligi zincir olusturacaktir.

(D Kumasin ters tarafi

@ Luper ipligi

@ igne ipligi

(A) Eger igne iplik tansiyonu gevsekse:

— Kumasin dogru tarafindaki dikisler diizensiz ve
gevsek olur.

— Ldper ipliginin gapraz dikdigi noktalarin bagi ve so-
nunda bosluklar vardir.

Dizeltmek icin igne ipligin sikilastirip ve/veya liper

ipligini gevsetin.

(B) Eger igne iplik tansiyonu siki ise:

— Kumas blztsdr.

Duzeltmek icin igne ipligin gevsetin ve/veya liper

ipligini sikilagtirin.

18



Dikis Tamamlamak
lyi dikim sonugclari edinmek icin dikimin basina ve so-
nuna parga kumas koyun.

Dikimin basi

Ayagi kaldirin ve ayagin altina lazim olmayan
ufak parga kumas yerlestirin. Ayag! indirin ve
volanti kendinize dogru birkag kere gevirin.
pedala basarak yavasca dikin.

(D Volant

Ufak kumasin sonunda durun.
Gasterildigi gibi dikilecek kumasgi ufak kumas
parcasindan sonra yerlestirin ve dikilecek kumasin
Uzerinde dikimeye baislayin.
(2) Ufak kumas pargasi
(3 Dikilecek kumas

Dikimin sonu
Dikilen kumasin sonunda durun.
Dikilen kumasdan sonra bir ufak kumas yerlestirin
ve ufak kumas pargasinin tizerinden dikin.
@ ikinci ufak kumas pargasi

Ufak kumas pargalarinin ve dikilen kumasi
baglayan iplikleri kesin.
(® Baglanti iplikleri

iplikleri diigiimlemek
igne ipliklerini kumasin ters ylziine bir cimbiz ile gekin ve
birvirlerine digumleyin.
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Dikim Ortasinda Kumasi

Cikartmak
igneyi volanti kendinize dogru cevirerek en yiikesek
pozisyonuna kaldirin.
(@ Volanti

Ayagi ayak kaldiricisini kaldirarak kaldirin.
(2 Ayak kaldiricisi

igneipliklerini igne deliginde dnce bélimiini cekin.
Bu kumasi ¢ikartirken ipliklerin takilmasini
engeler.

Kumasi geriye dogru gekin.

Kumasi ¢ikartin ve iplik kesici ile iplikleri kesin.
3 Iplik kesici
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Rec¢cme Dikigle Kenar Dikis

Kumasi kenarindan ters yluzine dogru katlayin ve
dizeltin.

Terzi sabunu ile kumasin dogru ylizine kumasin
ucunu isaretleimek icin gizin.

Kumasi dyle yerlestirinki sol igne isaret cizginin sol
tarafina gelsin. Ayagi indirin.

Cizilen cizginin Gizerinden dikkatlice dikin.

Dikim bitince ayagi kaldirin ve kumasi arka
taraftan ¢ikartin.

@ igne ipliklerini kumasin ters ylziine gekin ve
birbirine duyumleyin.
(@ lsaret cizgisi
2 Sol igne
(3 Sag igne
(@ Kumasin dogru tarafi

Uzatmasiz Kenar Kivirbm
Uzatma giyisilerin kol ve paga gibi boru bigiminde olan

parcalarini dikmek icin ¢ikartilabilinir.
Uzatmay ¢ikartin (sayfa 5 Bkz.).
Kenari re¢cme dikis ile nasil dikiliyorsa ayni dikin.
Dikis basindan 2” (4 to 5 cm) dikiglerin

Uzerinden dikmeye devam edin ve makineyi
durudurun.

Bastaki ve sondaki iplikleri kesin.
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Uglii Regme Dikis Kullanimlari

Kol ve bel kenar dikimleri
@ Kol
2 Bel

Dantel ve bant takmak
(1 Bant veya dantel
(2) Kumasgin dogru yiizi
(3 Kumagin ters yiizi

Elastikler takmak
(1 Kumasin dogru yiizi
(2 Kumasin ters yiizi
(3 Elastik

Dekoratif dikis
(1 Kumasin dogru yiizi
(2) Kumasin ters yiizii
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BAKIM
Disliyi ve Luper Bolgelerini Temizlemek

/A\ DIKKAT:

Temizlemeden dnce makineyi agma/kapatma
digmesinden kapatin ve prizden ¢ekin.

NOT:
Sadece bu bdlimde agiklandigi gibi makineden
parga sokun.

Ayak ve igneleri gikartin.
igne plakasindaki vidayi sékiin.
Digliyi firca ile temizleyin.

(@ Vida

(2 igne plakasi

(3 Firga

Liper kapagini acin ve luper bolgesini ve
etrafini firga ile temizleyin.

igne plakasini, igneleri ve ayagi geriye takin. Liiper
kapagini kapatin.
@ Luper kapag!

Ampiulu Degistirmek

/N\DIKKAT:

AmpUlU degistirmeden 6nce makineyi prizden
cekin.Ampul SICAK olabilir, parmaklariniza dikkat
edin.

Vida ve 6n kapagdi sokun

Cikartmak i¢in ampull yukariya dogru itip saat
yonun tersine dogru gevirin (“A” ydéninde).
Cikartmak i¢in ampull yukariya dogru itip saat
yonune dogru cevirin (“B” ydnunde).

On kapagi ve vida ile takin.
(@ Vida

(2 On kapak
(3 Ampidil
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Problem ve Care

[ Problem Neden Referans
igne iplik 1. Makineye diizgiin iplik takilmamasi. Sayfa 10-14.
kopmasi 2. iplik tansiyonu gok siki. Sayfa 15, 17, 18.
3. igne egri veya kor. Sayfa 8.
4. Igne ipligi diizglin takilmamasi. Sayfa 8.
5. Yanlis igne kullaniimasi. Sayfa 8.
igne kiriimasi 1. Igne egri veya kor. Sayfa 8.
veya egilmesi 2. igne ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 8.
3. igne vidasi gevsek olmasi. Sayfa 8.
4. Kumasin sert cekilmesi. Kumasi gekmeyin.
Bos dikisler 1. Igne ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 8.
olmasi 2. igne egri veya kor. Sayfa 8.
3. Tansiyon balansi ayarsiz olmasi. Sayfa 15, 17, 18.
4. Makineye diizgiin iplik takilmamasi. Sayfa 11-14.
Dikim yeri biizilmesi | 1. Tansiyon balansi ayarsiz olmasi. Sayfa 15, 17, 18.
Makinenin 1. Makine prize takili olmamasi. Sayfa 4.
calismamasi 2. Pedal diiziin takili olmamasi. Sayfa 4.

.
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/iISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURES:I:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrt 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin butun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dUzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TiC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE
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