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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Dikis makinenizi kullanirken, asagidakiler de dahil olmak Gzere, her zaman temel guvenlik
onlemlerine uyulmalidir:

Bu dikis makinesi sadece ev kullanimi igin tasarlanmig ve Uretilmigtir.
Bu dikis makinesini kullanmadan énce tum talimatlari okuyunuz.

TE H LI KE— Elektrik garpmasi riskini azaltmak igin:

1. Cihaz prize takihyken basibos birakilmamalidir..Kullanim sonrasi veya temizlik

oncesi cihazinizin fisini muhakkak ¢ekin.

DI KKAT_ Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Dikis makinesinin bir oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar
tarafindan veya cocuklarin yakininda kullanildiginda dikkatli olunmahdir.

2. Bu dikis makinesini yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen kullanim amaglari i¢in kullanin.
Yalnizca Uretici "JANOME" tarafindan bu kullanma kilavuzunda belirtilen aksesuar ve yedek
parcalari kullaniimalidir.

3. Hasar gormus bir glic kablosu veya fig varsa, diizgiin galismiyorsa, dusurdlmus veya hasar
goérmusse veya suya dusmusse bu dikis makinesini kesinlikle ¢alistirmayin.

Bu dikis makinesini muayene, tamir, elektrik veya mekanik ayarlamalar i¢in en yakin yetkili
saticiya veya servis merkezine génderin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla calistirmayiniz. Dikis makinesinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine izin vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligi veya bosluguna yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin icine

herhangi bir sey dustrmeyin.

Dis mekan kullanimi igin uygun degildir.

Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla calistirmayin.

8. Fisten cikartmak igin 6nce butin kontrolleri ("O") pozisyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
¢ekiniz.
9. Fisi cikartmak icin makineyi kapatin sonrasinda fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi makinenin hareketli parcalarindan, 6zellikle dikis ignesinden uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayaklar ignenin kirilmasina sebep olabilir.

12. Egri veya hasarli igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasgi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olabilir.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gecirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baslamadan 6nce
makineyi mutlaka kapatin.

15. Kullanma kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartilmasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KULLANMA KILAVUZUNU SAKLAYIN

AB (Avrupa Birligi) Ulkeleri icin:

Bu cihaz, 8 yas ve Ustl ¢cocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yeterliligi distk olan veya cihazin
glvenli bir sekilde kullaniimasiyla ilgili denetleme veya talimat verilmisse ve tehlikeleri anlamisilarsa,
deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamahdir. Temizlik
ve kullanici bakimi, gézetimsiz ¢cocuklar tarafindan yapiimamalidir.

Avrupa Digi Ulkeler igin Talimatlar (ABD ve Kanada Harig):

Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis kisiler (cocuklar dahil) veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, glvenlik dnlemlerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin
kullanimiyla ilgili denetim veya talimatlar verilmedigi strece kullanim i¢in tasarlanmamisgtir.

Cihazla oynamadiklarindan emin olmak icin gcocuklar gézetim altinda tutulmahdir.

No

Lutfen, urdn elden cikarildiginda, bu urtintn elektrikli / elektronik dranlerle ilgili ilgili ulusal
mevzuata uygun olarak guvenli bir sekilde geri donusturilmesi gerektigini unutmayin. Stphe
= durumunda, liitfen yardim icin saticiniza bagvurun. (Yalnizca Avrupa Birligi)
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TEMEL PARCALAR
Parcalarin isimleri

@ iplik alma kolu

2 Referans cizelgesi

3 Kapak

@ Dokunmatik panel kalemi tutucu
® Ayak saklama bdlmesi Masura ipligi
® Kesici B

@ Masura sarici mil

Masura ipligi kesici A

(@ Ekstra makara pimi igin delik
Biriktirme pimi

@ Biriktirme tutucu (buytik)

12 Geri gekilebilir 1s1k

@3 Yuz kapag!

igne gecirme kolu

@ iplik kesici

Uzatma masasi (aksesuar saklama)
@ igne plakasi agma kolu
Baslat / durdur digmesi
Geri diigmesi

@) Otomatik kilitleme diigmesi
@) igne yukari / agagi digmesi
@2 Baski ayagi kaldirma diigmesi
@ iplik kesici diigmesi

2 Yem dengeleme kadrani

@ Diz kaldirma soketi

@ Hiz kontrolii kaydiricisi

@) Gérsel dokunmatik ekran

Alt iplik kilavuzu

@ igne kelepgesi vidasi

igne mili iplik kilavuzu

8D igne

@2 Zikzak ayak A

@3 Igne tablasi

Kanca kapagi agma diugmesi
@Y Kanca kapak plakasl

iplik kesici

@) Besleme alani

Ayak tutucu

Avyar vidasi

Manivela

ilik kolu

@ igne gegirici kilavuzu
Tasima kolu

El carki

@ Gift besleme balans kadrani
Havalandirma agikliklari

@ iplik kesici salter jaki

USB girisi

Besleme kolu

€0 Makine soketi

&) Ayak kontrol jaki

82 Gug digmesi

83 Gift besleme siiriicls

69 Baski ayag! kaldirici

NOT:
Dikis makinesini tagimak icin, tagsima kolunu elinizle
tutun ve dikis makinesini diger elinizle destekleyin.

NOT:
Dikis makinesi tasarimi ve teknik 6zellikleri 5nceden
haber verilmeksizin degistirilebilir.
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Standart Aksesuarlar

No. Parca Adi Parca No.
1|Zikzak ayak A (Makineye yerlestirilir) | 859802006
2| Overlok ayak M 859810007
3 | Saten dikis ayagdi F 859806011
4 | Kor yiv ayak G 859807001
5|Fermuar ayagi E 859805009
6|1/4” dikis ayagi O 859814012
7|1/4” dikis ayagi O (kilavuzsuz) 202313104
8 | Otomatik ilik ayag! R 862822013
9 Sabitleyici plaka 859832016

10| Rulo kenar ayak D 859804008
11| Burnu acik saten dikis ayagi F2 859813000
12| Orme ayak PD-H 859839002
13 | Orme ayak (burnu agik) PD-H 859839013
14 | Profesyonel kalitede ayak HP 865803006
15 | Serbest kapitone kapali ayak QC 859836009
16 | Serbest kapitone burnu agik ayak QO | 859837000
17 | Serbest kapitone zikzak ayak QV 859812009
18 | Degisken zikzak burnu acik ayak QZ | 862895006
19 | Cetvel isi ayak QR 862896007
20| Digme dikme ayagi T 859811008
21| Dugme sap plakasi 832820007
22 | ikili besleme ayag@i AD (ikiz) 859819017
23 :;::eHngjzesnek profesyonel sinif 865522008
No. Parca Adi Parca No.
24 | Masura X 5 (1 set makinede) 102261103
25| igne seti 859856005
26 | Tuysuz firga 802424004
27 | Dikis sokict (ilik agici) 647808009
28 | Kapitone kilavuz gubugu 755802001
29| Tornavida 820832005
o0 Prme IO X2 azananses
31 | Biriktirme tutucu (kticlk) X 2 822019509
32| Biriktirme tutucu (6zel) X 2 862408008
33 | Ekstra makara pimi 809146000
34 | Dokunmatik panel kalemi 860194002




Standart Aksesuarlar

No. Parca Adi Parca No:
35 | igne plakasi (makinede ayarlanmig) | 861606016
36 | Diz dikis ignesi plakasi 862817118
37 | Profesyonel sinif igne plakasi 865805019
38| Aksesuar gantasi 866801007
39| Talimat kitabi 865800483
40| Diz kaldirici 846417022
ABD ve Kanada 856519004
41| Giig kablosu® Birlesik Krallik 830377008
Avusturalya 830314018
Avrupa Kitasi 830335004
42| Toz koruma kapagi 858802058
43 | Dikis Duzenleyici 863809006
44 | Egitim DVD'si 865811007
45 | Kumas rehberi 858401008
46 | Extra Wide Table 865806009
* Birlikte verilen glg¢ kaynagi kablosu sekilden farkl
olabilir.
.
4 @ No. Parca Adi Parca No.
47 | Ayak Kontrol Pedali 043170108
48 | iplik kesici anahtari 213815100
4 49| Kablo bag 767849306
50 | Taban plakasi 767849100
51 |Vida x4 000081005
6)) () (%) ) 52| Vida x2 865045002
STYTT o o c o 53| Vida Tutucu x 2 000072508
_ 54| Kauguk taban x 2 525010005




Aksesuar Depolama
Aksesuarlar uzatma tablasinin bélmesinde ve Ust
kapagin altindaki bélmede rahatca saklanabilir.

Aksesuarlari uzatma tablasinin bélmesinde saklamak
icin, aksesuar deposunu acmak icin kapagi kendinize
dogru bastirin.

(D Baski Ayag!

@ llik sabitleyici plakasi

(3 Otomatik ilik ayagi R

@ ikili besleme ayagi AD (ikiz)

(5 AcuFeed esnek profesyonel sinif ayak HP2
(&) Duz dikis ignesi plakasi

(@ Profesyonel sinif plaka

Masura

(9 Ekstra makara pimi

Diger aksesuarlar, uzatma tablasindaki bélmede de
saklanabilir.

Uzatma Masasi
Uzatma tablasi uzatilmis bir dikis alani saglar ve
serbest kol dikisi icin ¢ikarilabilir.

(1 Uzatma Masasi

(2 Serbest Alan

Cikarmak icin:
Masay! sola dogru cekin.

Takmak igin:
Masay! tabana kaydirin ve masay! saga dogru itin.

Serbest Kol Dikisi

Serbest kol dikisi, kollari, kemerleri, pantolon
bacaklarini veya diger boru seklindeki giysileri dikmek
icin kullanihr. Ayrica coraplari giymek, dizleri veya
dirsekleri onarmak icin de kullanighdir.

(3 Serbest Alan



Ayak Kontrolii ve iplik Kesici Salteri
Ayak kontroliini ve (D iplik kesici salteri (2) taban
plakasina takmak icin (3, vidalari uygulayin @), plaka ve
tabana tutturun ® yan bélgedeki (® sekildeki gibi.

(O Ayak kontroli

@ Iplik kesici anahtari

(3 Taban plakasi

@ Ayar Vidasi A

(® Ayar Vidasi B

(® Vida Contast

iplik kesici salter pozisyonunu ayarlama
Iplik kesici anahtarini sola yerlestirme

iplik kesici anahtar konumu rahatiniz icin ayarlanabilir.

iplik kesici diigmesini ayak kumandasinin sol tarafina
takmak istiyorsaniz, asagidaki prosediru izleyin.

Ayar vidasi A kaldirin ), B kaldirin (2 contalari (3.

(D Ayar Vidasi A
(2 Ayar Vidasi B
(3 Conta

Taban plakasini 180 derece c¢evirin.

Ayak kumandasini ve iplik kesici anahtarini takin
vidalari contalarla takin 3. Ayar vidalarini A ) ve B
sikin (. Kablonun ayak kontroli ile taban plakasi
arasina girmediginden emin olun.



iplik kesici anahtarinin yatay pozisyonunu ayarlama
Ayar vidalarini gevsetin (D anahtar altindan

(D Ayar vidasi
@ Conta

Dugmeyi sola veya saga kaydirin ve tespit vidalarini bir
tornavida ile sikarak istediginiz konumda sabitleyin.

iplik kesici anahtarinin dikey pozisyonunu ayarlama
Ayar vidalarini sékiin (D contalarla birlikte (2.
Dugmeyi ileri veya geri kaydirin ve takin
istenilen pozisyona geldiginde 3 ayar vidalarini
uygulayin (D vidalari contayla takin (2.

NOT:

iplik kesici anahtarini en diisiik konumuna sabitlemek
icin tespit vidalarini delige sabitleyin (), yuvalarina
sabitleyin (®. Ayar vidalarini sikin

Destek kagidini lastik tabandan ¢ikarin ® ve
gOsterildigi gibi iplik kesici anahtarinin altina takin.
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Ekstra Genis Masa

Takmak igin:
Ayar vidalarini bacaklara vidalayin.

Destek kagidini lastik tabanlardan ¢ikarin ve
bacaklarin altina yapistirin.
(@ Ayar vidasi
@ Ayak
(3 Kauguk taban

6 ayag tespit vidalariyla masa Ustline takin.
@ Ayar Vidasi
(® Ust Masa

(4] Uzatma tablosunu gikarin.

Birlestirilen masay! makineye yerlestirin.

(6] Ayar vidasini gevirerek tablanin yiksekligini ayarlayin

Sékmek icin:
Bacaklar masa Usttinden ¢ikarmak icin tespit vidalarini
gevsetmeniz gerekmez.

Ayag masa Ustlinden ¢ikarmak icin ayagi saat yéniinde gevirin.

Ayagdl masa Ustline tekrar takmak icin bacag, ayagi tutturun, sonra
durana kadar ayagi saat yéninun tersine gevirin.
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DIKISE HAZIRLIK
Gii¢c Kaynagini Baglama
Baslat/Durdur Digmesini Kullanma
Gli¢ anahtarinin kapali oldugundan (1) emin olun.
Makine kablosunu takin (2) gii¢ kablosunu makine
Uzerindeki sokete yerlestirin (3.
Son olarak (4 gii¢ kablosunu duvar figine takin (),
glic anahtarini agik konuma (1 getirin.
(DGi¢ Anahtari
(@Makine figi
(3Makine gii¢ soketi
(@Gig Besleme Anahtari
(®Duvar figi

NOT:

Makineyle birlikte verilen glg¢ kablosunu
kullandiginizdan emin olun.

Gug dugmesini kapatirsaniz, tekrar agmadan énce
5 saniye bekleyin.

/\ DIKKAT:

Calisirken gozlerinizi daima dikis alaninda tutun ve
iplik alma kolu, el carki veya igne gibi hareketli
pargalara dokunmayin. Her zaman gi¢ digmesini
kapatin ve makineyi guc¢ kaynagindan cikarin:

- Makineyi gbézetimsiz birakirken,

- parcalar takarken veya c¢ikarirken,

- Makineyi temizlerken,

Kontrol mekanizmasinin tstune bir sey koymayin

Kullanim Talimatlari:
Anahtardaki “O” semboli, anahtarin “kapali” konumunu
gOsterir.

Yalnizca ABD ve Kanada icin

Polarize fis (bir bigak digerinden daha genis):

Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin, bu figin polarize
bir prize yalnizca bir yénde takilmasi amaglanmistir.
Prize tam olarak oturmuyorsa, fisi ters ¢evirin. Hala
uymuyorsa, uygun prizi takmak icin kalifiye bir elektrik
teknisyeni ile gértsin. Fisi hicbir sekilde degistirmeyin.



4 7\ Ayak Kumandasini Kullanma
Ayak kumandasini kullanmak istiyorsaniz, kordonu ayak
kumandasindan ¢ikarin ve pim konnektérini
makinedeki girise takin.
Glg anahtarinin kapali oldugundan (O emin olun.
Glic kablosunu (Zmakineye takin ve ilgili sokete
dikkatlice yerlestirin (3.
Kordonu ayak kumandasindan ¢ikarin ve
pim konektorini @ilgili makine jakine (& takin.
(4] Gii¢ kablosunu (& duvar fisine takin ),
sonrasinda gii¢ anahtarini agin (.
(@ Gl anahtar
(2 Makine figi
(3 Makine soketi
@ Pin baglantisi
(® Jak
(® Gig Kablosu
@ Duvar Figi

NOT:

Ayak kontrolU bagliyken baglat / durdur digmesi
calismaz.
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Iplik Kesici Anahtari
iplik kesici anahtarini kullanmak istiyorsaniz, pim
konnektérini makinedeki iplik kesici anahtar jakina
takin.
G anahtarinin kapali oldugundan emin (O olun.
Kablo bagini kablodan (2 gikartin.
G kaynagi kablosunu (& makine soketine takin (®.
[4] Pin konektoriini takin (3 makinedeki anahtar jakina
@ iplik kesiciyi baglayin
Gug kaynagi fisini 7duvardaki fige takin (®,

ve glc anahtarini D .

(D Gii¢ anahtari

(2) Kablo bag!

(3 Pin Soketi

@ iplik kesici salter jaki
(5 Makine fisi

(® Makine fis soketi

(@ Gug kablosu

Duvar fisi

Dikis sonrasi iplik kesici anahtarina basin @ igne ve
masura ipliklerinin her ikisini de kesmek icin ayak
kumandasinin sag tarafindan.
Calistirma / durdurma digmesi yesile dénene kadar iplik
kesici anahtarina basmayin. (0.

@ Iplik kesici anahtari

NOT:
- Iplik kesici salterine 0,5 saniyeden uzun siire
basildiginda iplikler kesilir.
- Iplik kesici anahtari énce ayak kumandasina
basilmadan ¢alismaz.
+ Kablolari gerektigi gibi kablo bagiyla baglayin.
) Kablo bagi




> »b rh)

Dikis Hizin1 Kontrol Etme

Hiz kontrolii kaydiricisi

Dikis gereksinimlerinize gére maksimum dikig hizint hiz
kontrol sirgisiyle sinirlayabilirsiniz.

Dikis hizini artirmak i¢in kaydiricly1 saga dogru hareket
ettirin.

Dikis hizini azaltmak igin, kaydiriciyi sola hareket ettirin..

Ayak Kontroli
Ayak kumandasina basilmasi dikis hizini degistirebilir.
Ayak kumandasina ne kadar fazla basarsaniz, makine o
kadar hizl caligir.

NOT:
Ayak kontroliine tam basildiginda makine, hiz kontrol
slrgtstnin ayarladigi maksimum hizda galigir.

Bu makine, makine asiri yiklendiginde agsiri Isinmayi
Onlemek icin otomatik kapatma guvenlik 6zelligi ile
donatiimistir. Gérsel dokunmatik ekranda gérintilenen
gavenlik talimatlarini izleyin.

Kordon saklama
Ayak kumandasinin kablosu, ayak kumandasinin alt
kapaginin altindaki kablo deposunda rahatca saklanabilir.

(D Taban kapag!
(@ Kablo
(3 Kancalar

Kullanma talimatlari:
Ayak kumandasi modeli 21380, bu dikis makinesi
ile kullanim igindir.

14
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Makine Calistirma Digmeleri

(D Basglat / durdur diigmesi

Makineyi baslatmak veya durdurmak icin bu digmeye
basin.

Makine ilk birkag dikis icin yavas ¢alismaya baslar,
ardindan hiz kontrol sGrgisinin ayarladigi hizda calisir.
Bu digmeye basildigi slirece makine yavas calisir.

Makine caligirken diigme kirmizi, durdugunda yesil olur.

Dikis sirasinda bu diigmeyi basili tutmak dikis hizini
yavagslatir ve digme birakildiginda makine durur.

NOT:

+ Ayak kontroli makineye bagliyken baslat / durdur
digmesi kullanilamaz.

+ Istediginiz baslatma hizini yavas, orta veya yuksek

arasindan segebilirsiniz (bkz. Sayfa 109).

@ Geri Dugmesi
- Dikis deseni U1, U4, U8-U10, Q1-Q3 veya BR1-
BR6 secildiginde;
11 == | 1/4"| 7mm| |
U b B 35E a:r L E BRe L 2 L2 2

=
14 8 910 1 2 3 1 2 3 4

| |
12 14
[Radil e
| |

5 6

Makine, geri digmesine basildigi slrece geri dikis yapar.
ileri dikmek icin digmeyi birakin.

Makine durduruldugunda ve ayak kontrolinin baglantisi
kesildiginde, makine, geri digmesine basildigi surece
yavasca geri diker. Makineyi durdurmak i¢in geri
digmesini birakin

- Baska dikisler secildiginde;
Bagka bir desen dikerken ters digmeye basarsaniz,
makine derhal kilitleme dikiglerini diker ve otomatik
olarak durur.

NOT:

Dikis deseni U2, U3, B2, B13 veya B14
secildiginde, ters diigmenin belirli iglevleri olacaktir.
Talimatlar i¢in sayfa 36, 53-54, 59 ve 98'e bakin.
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(3 Otomatik kilitleme diigmesi

- Dikis deseni U1, U4, U8-U10, Q1-Q3 veya BR1-BR6
secildiginde;
1/4"| Tmm|

= IP PI Pl
ID(D% § <’Q c:> C) CI)BR

1 4 8 9 10 1

[
I1 I3I |
c: CD (ID I

3
)
2 3 4

2 3 1

Hemen bir kilitteme dikisini dikmek i¢in otomatik kilit
digmesine basin. Makine otomatik olarak duracaktir.
Makine durdugunda,LED sinyalini(7) baglamak igin
otomatik kilit digmesine basin. Makine derhal
kilittleme dikislerini dikecek ve makine ¢ahstirildiginda
otomatik olarak duracaktir.
- Baska dikisler segildiginde;
Gecerli modelin sonunda bir kilitteme dikisi dikmek
icin otomatik kilit digmesine basin. Makine otomatik
olarak duracaktir.
Makine durdugunda, LED sinyalini 7 yanip sénmek
icin otomatik kilitteme diigmesine basin. Makine
mevcut kalibin sonuna bir kilitteme dikisi dikecek ve
makine galistirildiginda otomatik olarak duracaktir.
Otomatik iplik kesimi agildiginda, dikis kilitlendikten
sonra makine, iplikleri otomatik olarak keser (bkz.
Sayfa 110).
@ igne yukari / asagi diigmesi
igne milini yukari veya asagi getirmek icin bu digmeye
basin. Makine, igne asag konumda durur. Bununla
birlikte, igne ayar konumunu makine ayar modunda
degistirebilirsiniz (bkz. Sayfa 108).
(® Baski ayagi kaldirma diigmesi

Baski ayagi bu digmeye basarak yukar ya da asagi
gider.

Baski ayagini kaldirmak ve indirmek igin baski ayagi
kaldirici ve diz kaldiriciy1 da kullanabilirsiniz (bkz. Sayfa
29-30).

® Iplik kesici diigmesi

Dikisi bitirdikten sonra iplikleri kirpmak i¢in bu digmeye
basin. Iplik kesildikten sonra igne mili otomatik olarak
yukselir (bkz. Sayfa 35).

Makine kirparken LED sinyali (8) yanip soner.

NOT:

iplik kesici diigmesi calismiyorsa:

- Gucu agtiktan hemen sonra,

- Baski ayagi ayak kaldirici ile kaldirildiginda,
- Ust Uste 3 kez basildiktan sonra,

iplik # 30 veya daha kalinsa, iplik kapagindaki iplik

kesiciyi kullanin (bkz. Sayfa 35).




Utility(U) (1/2)
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Dokunmatik Panel Tuslar

A DIKKAT:

Dokunmatik panele veya gorsel dokunmatik ekrana
kalem, tornavida veya benzeri sert veya keskin
nesnelerle bastirmayin. Standart aksesuarlarda
bulunan dokunmatik panel kalemi kullanin.

(D Dosya anahtarini acin (bkz. Sayfa 69, 84)

Bu tusa basin, dosya a¢ penceresi agilacaktir.Makinenin
dahili hafizasina veya bir USB flash surlclye kaydedilen
kalip kombinasyonlarini ve monogramlari agabilirsiniz.

(2 Mod tusunu ayarlayin (bkz. Sayfa 105)

Ayar moduna girmek i¢in bu tusa basin. Makine ayarlarini
tercihinize gore 6zellestirebilirsiniz. Genel Ayarlar, Normal
Dikis ve Dil Segimi icin makine ayarlari bu modda
kullanilabilir

(® Kilitleme anahtar

Makineyi gecirirken makineyi kilitlemek, aksesuarlari
degistirmek vb. Icin bu tusa basin.Yaralanma riskini
azaltmak icin, kilit anahtari ve baski ayagi kaldirma

digmesi disindaki tim digmeler devre disi birakilir.
Makinenin kilidini agmak icin bu tusa tekrar basin.

(@ Sayfa tuglari

Bir sonraki ya da bir 6nceki sayfayi géruntlilemek igin
sayfa tusuna basin. Sayfalari surekli gevirmek igin sayfa
tusunu basili tutun.

(® Dokunmatik cubuk
Cubuga basin ve bir sonraki sayfayi veya bir dnceki
sayfayi géruntilemek icin saga veya sola kaydirin.



"\ Masura Sarmak
Masura Cikarmak
Kanca kapagi serbest birakma digmesini saga
kaydirin ve kanca kapagi plakasini ¢ikarin.
(D Kanca kapagi agma diigmesi
(2) Kanca kapak plakasi

Masurayi masura tutucusundan ¢ikarin.
(3 Masura

NOT:

Yatay kanca icin “J” plastik masura kullanin (“J” @ile
isaretlenmis). Onceden sariimis kagit masuralari gibi
baska masuralarin kullaniimasi, dikis problemlerine
ve / veya masura tutucusunda hasara neden olabilir.

iplik makarasinin ayarlanmasi
Makara pimini kaldirin. iplik makarasini makara pimine
yerlestirin.
Buydk makara tutucusunu takin ve iplik makarasina
dogru sikica bastirin.

(D Blyiik makara tutucu

Dar veya kucik iplik makaralarini tutmak igin kiigtk
makara tutucuyu kullanin.
(2 Kuguk makara tutucu

iplik makarasinin belirli boyutunu gésterilen sekilde
tutmak icin makara tutucuyu (6zel) kullanin.

iplik makaralarinin boyutlari asagidaki gibidir;
Makara delik cap1 3/8"ila7 /16" (9.5 ila 10.5 mm)
arasindadir ve makara uzunlugu 2/4 3 ila 3" (70 ila 75
mm) arasindadir.

(3 Biriktirme tutucu (6zel)

@ Delik capi (3/8"ila7/16")

(® Biriktirme uzunlugu (23/4" - 3")
Makara tutucuyu (6zel) delige sikica yerlestirin ve
makaray gésterildigi gibi tutun.

Ekstra makara pimi
Bir dikis projesi Uzerinde ¢alisirken, makineyi
baglamadan bobini sarmaniz gerektiginde ekstra makara
pimini kullanin.
Ekstra makara pimini gdsterildigi gibi delige yerlestirin.
Ekstra makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin ve
makarayi makara tutucu ile sabitleyin.

(1 Ekstra makara pimi

(2) Ekstra makara pimi igin delik

(3 Buyuk makara tutucu

NOT:
Ekstra makara pimi ayrica ¢ift igne dikisi icin
q ) kullanihr.

17



18

Masura sarma

NOT:
Hiz kontrol suirglistini en hizli konuma getirin (bkz.

Sayfa 14).

ipligi makaradan cekin.
ipligi iki elinizle tutun ve ipligi kilavuz yuvasina
gecirin (.
!pligi sola,ileriye iplik kilavuzununa cekin (2.
Ipligi arkaya ve saga ve kilavuz plakasinin altina ve
altina ¢ekin(3).

@ Kilavuz yuvasi
@ Iplik kilavuzu
(3® Kilavuz levhasi

iki elinizle tutarken ipligi sikica saga cekin

Bobini koyun (@) masura sarici milinde (5.
(@) Masura
(® Masura sarici mil

[4] ipligi masuraya gegirin.
ipligi iki elinizle tutun ve masura etrafina birkag kez
saat ydénunde sarin.

ipligi yariklardan birine yerlestirin (7 flang plakasina
dogru ® ve kesmek icin ipligi gekin.
(® Flang Plakasi
@ Yark

(6] Masurayi saga dogru itin. Goérsel dokunmatik ekran
Masura sarma igaretini gdsterecektir.

Makineyi baglatin

Masura tamamen sarildiginda ve dénmeyi
biraktiginda makineyi durdurun.
Masura sarici milini orijinal konumuna getirin.

Masuray ¢ikarin. ipligi masura ipligi kesici B

ile kesin (8.
Masura ipligi kesici B

NOT:
Guivenlik nedeniyle, masura sarmaya basladiktan
sonra makine otomatik olarak 1,5 dakika durur.




Masuray! takma

Kilitteme tusuna basin.

ipligi, kanca kapak plakasinda gosterildigi gibi
saatin tersi yonde akarken, masura tutucusuna
yerlestirin.

(DKiliteme anahtari

@iplik sonu

(3Masura tutucu

(®Kanca kapak plakasi

Masurayl parmak ucunuzla tutun, béylece dénmez
Ipligi, masura tutucunun 6n disine gegirin.
Ipligi sola dogru ¢ekerek kilavuzun altina gegirin.
® On gentik
® Kilavuz

ipligi sola dogru cekerek kilavuza gegirin
“1” isaretli yol.
ipligin, masura tutucunun yan disinden ¢iktigindan
emin olun.
@ Klavuz 1

On Centik

NOT:
iplik yan centikten ¢cikmazsa, adim adim tekrarlayin [1].

[4] ipligi kilavuz yolu boyunca cekmeye devam edin
“2” ile isaretlenmis ve ipligi yariktan saga ¢ekiniz. iplik
uygun uzunlukta kesilir ve yerinde tutulur.

(@ Guide path 2 - (Kilavuz Yol 2)
Slit (Thread cutter) - Yarik (iplik Kesici)

Kanca kapak plakasinin sol kenarini agikliga yerlestirin.
Kanca kapak plakasini yerine oturmasi igin asagi
bastirin.

NOT:

Aksi belirtiimedigi strece, masura ipligini cizmeden

dikise baslayabilirsiniz.

Masura ipliginin nasil gekilecegini 6grenmek icin

sayfa 22'ye bakin.
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Makineye Dis A¢cma (iplik Gegirme)

/\ DIKKAT:
Makineyi gecirmeden dnce makineyi kilitlemek igin
her zaman kilitleme tusuna bastiginizdan emin olun.

Toplama kolunu en ylUksek konuma kaldirmak icin igne
yukari / agagi digmesine basin.
Makineyi kilitlemek icin kilitleme tusuna basin. Baski
ayagi asagi iner ve Ust iplik tansiyon diskleri acilir.

@ Kilitteme anahtari

ipligi sirayla gegirin [1] den [8].
Ipligi iki elinizle tutun ve ipligi gegirin
kilavuz yuvasina dogru 2.
(@ Kilavuz yuvasi

ipligin gentigin altina cekildiginden emin olun.
ve (3 gosterilen kilavuz yuvasinin altina dogru.

(3 Centik

ipligi iki elinizle tutun ve ipligi kilavuzun kdsesinin etrafina
cekin.
iplik gecinceye kadar ipligi sag kanal boyunca
sikica kendinize dogru gekin.
@ Kilavuzun kosesi
(5 Sag kanal

[4] ipligi sag kanal boyunca asag@i dogru cekin ve
iplik kilavuz plakasinin tabani cevresinde. ipligi sol
kanal boyunca yukari ¢cekin.
(® Sag kanal
® Iplik kilavuz plakasi
@ Sol kanal

ipligi makarada tutarken, ipi sikica yukariya ve alma
kolunun arkasina cekin. ipligi, sarma kolunun géziine
kaydirmak icin 6ne ¢ekin.
Toplama kolunun g6zl

(6] Ardindan ipligi sol kanal boyunca ve alt iplik kilavuzundan
asag cekin.
@ Alt iplik kilavuzu

ipligi, igne mili iplik kilavuzunun sagindan sola dogru
kaydirin.
Igne mili iplik kilavuzu

igneyi igne gegirici ile gecirin (bir sonraki sayfaya bakin).
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Dahili igne Kesici

NOT:

- igneyi igne gegirici ile gegirin (bir sonraki sayfaya
bakin)
50 - 90 iplik boyutu 6nerilir.
iplik boyutu 30 veya daha kalin kullanmayin.

* igne ipligi ikiz igne ile kullanilamaz.

(1] igneyi kaldirmak icin igne yukari / asagi diigmesine basin
Makineyi kilitlemek icin kilitteme tuguna basin.
(D igne yukari / agagi digmesi
(@ Kilitteme anahtari

ipligi elinizle makaraya yakin tutarken ipligi sola, igne
ipligi kilavuzunun Gzerine gekin.
3 igne gegirici kilavuzu
@ Aralik

NOT:
Digin yariktan gegtiginden emin olun (4 sol gérselde

ornek olarak gosterilmektedir.

ipligi yukari gekin ve iplik kesici ile 6n plaka arasinda
kaydirin
Kesmek igin ipligi kendinize dogru cekin.

[4] igne gecirici diigmeyi sonuna kadar asagi cekin.

Dis aciciyi yavasca kaldirin, béylece ipligin bir ilmek ucu
igne deliginden gegirilir.

(6] iplik ucunu igne géziinden arkaya dogru cekmek icin iplik
halkasini ¢ekin.

NOT:

iplik kancaya takilirsa ve iplik halkasi olusmazsa, ipligi
kancadan ¢ikarin ve iplik ucunu igne gézinden
disariya cekmek icin cekin.
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Masura ipligi Hazirlama

Masura tutucuyu otomatik olarak kesmeden veya iplik
gecirdikten sonra, masura ipligini ¢gizmeden dikise
baslayabilirsiniz.

Bununla birlikte, toplama dikiglerini dikerken, masura
ipligini cikarmaniz gerekir.

Masurayi ¢ikarin. Masuray! tekrar masura tutucusuna
yerlestirin ve masura tutucuyu sayfa 19'daki
talimatlara gére yeniden siralayin, ancak gdsterildigi
gibi 10 cm'lik (4”) bir masura ipligi kuyrugu birakin.

(D Masura ipligi

NOT:
Masura ipligini iplik kesici ile kesmeyin.
@ lIplik kesici

Baski ayagini kaldirin. igne ipini sol elinizle hafifce tutun
3 igne ipligi

igneyi alcaltmak ve kaldirmak ve masura ipligini kaldirmak
icin igne yukari / agagr digmesine iki kez basin.
@ Igne yukari / asagi digmesi

(4] Her iki ipligi de baski aya@inin altinda ve arkasinda 10 cm
(4") cekin



ignelerin Degistirilmesi

/\ DIKKAT:
igneyi degistirmeden énce makineyi kilitlemek icin
her zaman kilitleme tugsuna bastiginizdan emin olun.

igne yukari / agagi diigmesine basarak igneyi kaldirin.
Kilitleme tusuna basin.
@ Kilittleme tusu

igne kelepcesi vidasini saat yéniiniin tersine gevirerek
gevsetin.
igneyi kelepceden cikarin.

@ igne kelepcesi vidasi

ignenin diiz kismi arkaya gelecek sekilde igne
kelepgesine yeni bir igne yerlestirin.
(3 Duz taraf

— igneyi igne kelepcesine yerlestirirken, durdurucu pime
dogru yukari itin ve igne kelepgesi vidasini bir tornavida
ile sikica sikin.

N /) igne duzligina kontrol etmek igin, ignenin diz tarafini
duz bir seyin Uzerine yerlestirin (bir igne plakasi, cam
vb.). Igne ve dlz ylizey arasindaki bosluk tutarli olmaldir.

? @ Bosluk

Asla koérelmig bir igne kullanmayin.

®
vlle
N
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Kumas ve igne Semasi
+ Genel dikis i¢in kirmizi igne kullanin.
+ Ince iplikler dikmek igin ince iplikler ve igneler kullaniimalidir.

+ Genel olarak, hem igne hem de masura igin ayni ipligi

kullanin.

« ince ilmekleri dikmek icin mavi uclu bir igne, gerilmis

kumaglari, trikolari ve atkilari énlemek icin ilikler kullanin.

+ Dikis atlamak, serbest bir sekilde kapitone yapmak ve
atlamayi 6énlemek icin etek boyunca mor uclu bir igne

kullanin.

* Dikisin bazulmesini 6nlemek igin ince ya da ince kumaslari

gerdirmek icin bir dengeleyici veya arabirim kullanin.

« ipligi ve igne boyutunu daima gergek dikis icin kullanacaginiz

kumasin kuguk bir parcasi Gzerinde test edin.

Kumas iplik igne
Patiska '
' Jorget Ipek #80-100 Mavi uglu igne
Ince |Trko Pamuk #80-100 Evrensel igne
Seffaf Sentetik #80-100 |#9/65-11/75
Bez
Gt o gs0 o gre
Orta  ince ipek Pamuk #50-80 | £ o nsel igne
Tayla | oontetk#50-80 141175 14/90
Kot i Kirmizi uglu igne
Kalin | Yin Ipek #30-50 Mor uglu igne
Pamuk #40-50 2
kumas |Paltoluk Sentetik #40-50 Evrensel igne
Yorgan #14/90-16/100
NOT:
igne kilifina 1 x ¢ift igne, 2 x mavi uclu igne (# 11/75),
1 x kirmizi uglu igne (# 14/90) ve 1 x mor uclu igne (#
14/90) dahil edilmistir. 859856005.
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"\ Baski Ayagini Yerine Takma

/\  DIKKAT:

Baski ayagini degistirmeden 6nce daima kilitleme
tusuna bastiginizdan emin olun.

Secilen desen i¢in uygun ayagi kullanin.

Yanlis ayak ignenin kirilmasina neden olabilir.

igne yukari / agsagi digmesine basarak igneyi kaldirin.
Kilitteme tusuna basin.

@ igne yukari / agagi dugmesi

@ Kilitteme anahtari

Baski ayagi kaldiricisini kaldirin.
(3 Baski ayagi kaldirici

Ayak tutucunun arkasindaki siyah kolu bastirin.
Baski ayag diisecektir.
@ Manivela

/\  DIKKAT:

Kola zarar vermekten kaginmak icin asagi dogru itmeyin.

Baski ayagini, ayaktaki pimin ayak tutucusunun hemen
altinda durmasini saglayacak sekilde yerlestirin.
Ayag! yerine Kilitlemek icin baski cubugunu indirin.
Her ayak bir tanimlama mektubu ile isaretlenmistir.
® Pin
® Yiv
@ Ifade eden harf
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Ayak Tutucunun Cikariimasi ve Takilmasi

ikili besleme ayagini veya értii ayagini kullanmadan
6nce ayak tutucuyu ¢ikarin.

A DIKKAT:

Ayak tutucusunu degistirmeden énce makineyi
kilitlemek icin kilitleme tusuna bastiginizdan emin olun.

Ayak tutucunun sékiilmesi
igne yukari / aga@i digmesine basarak igneyi kaldirin.
Kilitteme tusuna basin ve baski ayagini baski ayagi
kaldirici ile kaldirin.

(@ igne yukari / asagdi digmesi

@ Kiliteme anahtari

(3 Baski ayagi kaldirici

Tespit vidasini gevsetin ve ayak tutucuyu cikarin.
(@) Ayar vidasi
(® Ayak tutucu

Ayak tutucunun takilmasi
Ayak tutucuyu arkadan baski cubuguna takin.
Tornavidayi tornavida ile iyice sikin.

(& Baski cubugu
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Ikili Besleme Ayagi AD veya AcuFeed Flex'i
Takma - Profesyonel Sinif Ayak HP2
Cift besleme tutucusunu baski gubuguna takin.

(@ Cift besleme tutucu

Parmak vidasini parmaklarinizla sikin. Ust besleme
tahrikine gecirmek icin cift besleme baglantisini itin.
@ Cift besleme baglantisi
3 Ust besleme siriiciisi

Baski ayagi kaldiricisini indirin. El ¢carkini gevirerek
igneyi en algcak konuma indirin.

Tornavidayi tornavida ile iyice sikin.

Cetvel Calisma Ayaginin Takilmasi QR
Cetvel calisma ayagdi QR'yi baski cubuguna arkadan
takin.

Tespit vidasini tornavidayla iyice sikin.

Orme Ayak PD-H veya Orme Ayagin Takilmasi
(Burnu Acik) PD-H
Orme ayagini (PD-H) veya értii ayagini (burnu agik) PD-
H'yi, igneyi igne kelepcgesi vidasina takarak baski
¢ubuguna takin.

@ Pin

@ igne kelepgesi vidasi

Tornaviday! tornavida ile iyice sikin.

Profesyonel Kalitede Ayak HP'nin Takilmasi
Profesyonel baski ayagi HP'yi baski gubuguna takin.
Tornavidayi tornavida ile iyice sikin.



igne Plakasini Yerine Takmak

ikili besleme ayagiyla dikerken diz dikis ignesi plakasini
kullanin. Profesyonel sinif ayakla dikis yaparken
profesyonel sinif plakasini kullanin.

/\ DIKKAT:

igne plakasini degistirmeden dnce daima makineyi
kilittemek icin kilitteme tusuna bastiginizdan emin olun.

NOT:

Makineye diz dikis ignesi plakasi veya profesyonel
sinif plakasi takildiginda, duz dikis ignesi plakasi
veya profesyonel sinif plakasi icin uygun olmayan
desenler secilemez.

igneyi kaldirmak icin igne yukari / agagi digmesine basin.
Kilitteme tusuna basin.
Baski ayagini kaldirmak igin baski ayagi kaldirma
digmesine basin.
@ igne yukari / agag digmesi
@ Kiliteme anahtari
(3 Baski ayag kaldirma diigmesi

Cikarmak icin uzatma masasini sola kaydirin.
igne plakasi serbest birakma kolunu asagi
bastirdiginizda, igne plakasi kopacaktir.

@ igne plakasi serbest birakma kolu
® Igne tablasi

igne levhasinin uyarildigini belirten bir mesaj gériinecektir.
igne plakasini saga gikarin.
DUz dikis ignesi plakasini veya profesyonel sinif
plakasini makineye yerlestirin.
igne plakasinin sol kenarini agikliga yerlestirin.

& igne plakasi isaretini yerine oturuncaya kadar asagi dogru
Straight stitching bastirin

needle plate is set.

e e foot Uyari mesajinin kayboldugundan ve diiz dikigin
ottt otomatik olarak secildiginden emin olun.

El ¢carkini yavasga cevirin ve ignenin igne plakasina
carpmadigindan emin olun.

Kilidi agmak icin kilitteme tusuna basin.
® isaret

/\ DIKKAT:

Makineyi caligtirirken igne plakasi serbest
birakma koluna asla basmayin.
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\\ Geri Gekilebilir Dikis Isig
Ikiz LED 1siklara ek olarak, makine geri ¢ekilebilir bir
Isikla donatilmisgtir.

Parmaginizi tirnaga yerlestirin ve kolu kendinize dogru
kaydirin. Isik otomatik olarak yanacaktir. Calisma
alanini aydinlatmak igin 1s1gin agisini ayarlayin.

@ Kol
(2 Sekme
Isig1 kapatmak ve saklamak igin kolu geri itin.

A DIKKAT:

Geri gekilebilir dikis 1s131nin koluna asirn kuvvet
uygulamayin, aksi takdirde uzatildiginda zarar
Y, gbrebilir.

"\ Besleme Alani

Besleme alani digmelere dikmek, serbest hareket
kapitone vb.

Besleme képiguni indirmek icin damla besleme alanini
kendinize dogru kaydirin.

(1 Besleme kolunu birakin
(2 Besleme alani

Besleme alanini kaldirmak icin damla besleme kolunu
kendinizden uzaga kaydirin, makineyi calistirdiginizda
yukari konuma geri donecektir.

NOT:

Makineyi besleme kdprisi indirilmis olarak
calistinirsaniz, gérsel dokunmatik ekranda bir mesaj
belirecektir.

" Baski Ayagini Yiikseltme ve indirme

Baski ayag! kaldirma diigmesi, baski ayagi kaldirma
tertibatiyla indirebilirsiniz.

(D Baski ayag! kaldirma diigmesi

(2) Baski ayag! kaldirici

(3 Ekstra yiikseltiimis pozisyon

Baski ayagi kaldiricisini veya diz kaldiriciyi kaldirirken
daha fazla baski uygulayarak baski ayagini normal
yukari konumundan yaklasik 7 mm (1/4") kaldirabilirsiniz.
Bu, igne plakasini degistirmeye izin verir ve ayrica kalin
kumas katmanlar yerlestirmenize yardimci olur.

NOT:
Baski ayagi kaldirma dugmesiyle ayak kaldiriimigsa,
baski ayagi kaldirici ile baski ayag: indirilemez.

NOT:

Baski ayagi ekstra kaldiriimig pozisyondayken el
carkini cevirmeyin veya yukari / asagi igne

Y, digmesine basmayin.
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4 "\ Diz Kaldiric

Dizlik, dikis ayagini dikerken, kapitone vb. Giyerken
son derece faydalidir ¢linki diziniz baski ayagini
kontrol ederken kumasg! kullanmaniza izin verir.

Diz kaldiricisini takma
Diz kaldinicidaki kaburgalar diz kaldirma soketindeki
centiklerle eglestirin ve diz kaldiriciyi yerlestirin.

(D Diz kaldirici

@ Nervar

(3 Knee lifter socket

Diz kaldiricinin ayarlanmasi
Diz kaldiricisinin agisi size uyacak sekilde ayarlanabilir.
Ayar vidasini gevsetin ve diz kaldiricisinin agisini
ayarlamak icin a¢i gubugunu iceri veya disari kaydirin.
Acl cubugunu sabitlemek igin tespit vidasini sikin.

@ Ayar Vidasi

® Aci cubugu

Diz kaldiricisini kullanma

Baski ayagini kolayca yukari ve agsagi hareket ettirmek
icin diz kaldiriciniz dizinizle itin.

Ayagin ne kadar yuksegde ciktigini, uyguladiginiz diz
basinci ile kontrol edebilirsiniz.

Bez Kilavuzunu Kullanma

Uzatma masasini ¢ikarin ve ekstra genig masay! takin.

Bez kilavuzunu yerine oturtmak i¢in bez kilavuzunu asagi dogru
iterek serbest kola takin.

Bez kilavuzunu istenen konuma kaydirin.

Kumasi, kenari kumas kilavuzuna dayanacak sekilde yerlestirin
ve dikin.

1 Bez kilavuzu
(2 Serbest Alan
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@ ) DIiKiS MODLARI
P Dikis Desenleri
(L) (1/2) Utiitu(U) (2/2) Buttonhokl(®) (1/3) Standart dikis modunda 5 kategori vardir.

Utilit:
I]E A D Yardimci dikisler, ilik ve 6zel dikisler
| lll@ e ...@ N |Eileg 47 Al (2 Dekoratif ve kapitone dikisleri
db ! 1 “Pull down BH Lever. @ KOnIk
|
| icv § ——— (@) Monogram
i l 1 M ﬂn gtgggf‘iyl:ys%grirgslig; simge tuslarina basin
! .
HE i slalsx
flzows] BT e %ﬁf-f NOT:
FlEOme| v |[Fome| ulll Ome Bu kilavuzda, dikis cesidi numarasi her grup veya
Buttonhole(B) (2/3) Buttonhole(B) (3/3) kategori igin baglanglg i(}in gegerlidir.
Ornegin iliklerdeki ve 6zel dikislerdeki desen # 15,
b3 ....@ 1] HEERINE desen B15 olarak adlandirilir.
‘o o o — - D Yardimci dikigler, ilik ve 6zel dikigler
&6 Bu kategoride yardimci dikisleri (U), ilikler ve 6zel
dikigleri (B) secebilirsiniz.

(2 Dekoratif ve kapitone dikigleri

Bu kategori asagidaki 10 gruptan olusmaktadir.
Aplike dikisleri (A)

Hatira dikigleri (H)

Kapitone dikigleri (Q)

Saten dikigler (S)

B e Koprai dikisleri (BR)
Aovliaue(n)  Heirloon(#) Long  Pictogrash(P) Dekoratif dikigler (D)
(A —3d 23E—MH) (L)% Bee—(P) Uzun dikigler (L)
Piktograf dikisler (P)
Quilt(@) Satin(s) Ply(PL)  Suiend) Oyun d|k|§|er (PL)
(Q)— 43 —(S) (PL)—{ex¢ ™ (CS) | Olusturulan Dikisler (CS)*

Bridge(BR)  Decorative(D)

(BR)—4sh 3ke—(D)

(3 Konik
Dekoratif dikis desenlerinin baslangicini ve sonunu,
konik koseler ve noktalar olusturmak igin

® % azaltabilirsiniz.

Tapering (1/9) Tapering (2/5) Tapering (3/5)

EXDEr] AHop + B E3ERC
Ell%l@ @Exchialc  [Esllalc

EIEIETE =Y 1M E
LIEILIE

B

\ >

? © [50] @ T ool ®
£ (= 500 (4 T £ (- 500+
@@ H e
5 F £5

Tapering (4/5) Tapering (5/5)

EXDEE EDEAE]
[eafl - IS ) N

33 34 35| 36
21§
29 30| 31 32 [ 37| 38| 9| 40|
EIIH SEbIE

v

"2
|: @ (
EV O f+

T -
Q

A
H

]

* Dikis Dizisi ile olusturulan dikis desenleri makineye ice
aktarildiginda, olusturulan Dikigler kategorisi gérantilenir.
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(4 Monogram
Harflerin yani sira bir karakter kombinasyonunu da
programlayabilirsiniz.

(® Dikis uygulamalar
Bu kategorideki belirlenmis uygulamalardan belirli bir dikis
projesi ve kumas trQ igin uygun dikisi secebilirsiniz.

Normal Dikis Modunda islev Tuslari

(D Foot-up(Yukari Ayak) anahtari

Bu secenek aciksa, igne asagi konumda durur ve makine
durdugunda baski ayagdi otomatik olarak yukar kalkar.

Bu secenegi agmak veya kapatmak icin bu tusa basin (bkz.
Sayfa 43).

(2 ikiz igne anahtari

ikiz igne dikisi icin dikis genigligini ayarlamak i¢in bu tusa
basin (bkz. Sayfa 70).

(3 Cift besleme anahtari
Ikili besleme dikisi icin bu tusa basin (bkz. 37-38).

() Baslangi¢ anahtari

Bir dikis deseninin ortasindaki dikisi birakirsaniz ve dikis
cesidini bastan tekrar dikmek isterseniz, dikise
bagslamadan 6nce bu tusa basin.

Gegerli kalibin basindan itibaren baglangi¢ yapmak igin
bu tusa bir kez basin veya kombinasyonun ilk kalibinin
basindan itibaren baglamaya baglamak i¢in bu tusa iki
kez basin (bkz. Sayfa 73).
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(5 Program anahtari

Bir desen kombinasyonunu programlamak i¢in bu tusa
basin. Bu tusa basildiginda, silme tusu, ayna
gorintisi tuglari, dosya kaydetme tusu ve imleg
tuslari gorinecektir.

(6 Dikey ayna goriintiisii tusu

Secilen desenin dikey ayna gérintusind dikmek igin
bu tusa basin (bkz. Sayfa 71).

@ Yatay ayna goriintiisii tusu

Press this key to sew a horizontal mirror image of the

selected pattern. The key is grayed out if the selected
pattern cannot be turned over (refer to page 71).

Anahtar silme
Deseni desen kombinasyonundan silmek igin bu
tusa basin.

(9 Dosya anahtarini kaydet
Desen kombinasyonunu bir dosya olarak kaydetmek
icin bu tusa basin.

imleg tuslari
Imleci yukari veya asagi hareket ettirmek icin imleg
tuslarindan birine basin.

@) Harf boyutu tusu

Tam boy (L) veya kiiciik boy (S) se¢mek icin bu tusa
basin.

(2 Harf durum anahtar

Monogramlar i¢in blyuk harf veya kiiclk harf segcmek
icin bu tusa basin.
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Y Yardimci Dikigler

I Duz Dikigler
Utility(U) (1/2) U1 ila U5 kaliplan dikis igin diiz dikislerdir. istediginiz

.!llm dikis i¢in dikis cesidi se¢im tusuna basin.
]
]

E %

“I)I:'“
3

1 P 3 4
| L 4 |
| Ll
e e e e e R — Dikmeye baglamak
Kumasi, igne plakasindaki dikis kilavuz ¢izgisinin yanina
M D 6 7 8 yerlestirin. igneyi baslatmak istediginiz noktaya indirin.
1] ;
C"I: M L gm Igne ipini arkaya dogru cekin ve ayagi indirin.
]|

NOT:

Saten dikis ayagi F, burnu acik saten dikis ayagi
| F2, cift besleme ayagi veya otomatik ilik ayagi R
kullanirken igne ipligi sola dogru cekin.
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Dikise baglamak i¢in baglat / durdur digmesine veya ayak
kumandasina basin. Kumasin dogal yoldan gitmesini
saglamak icin kumagi dikis kilavuz hatti boyunca nazikge
yénlendirin.

(D Basglat / durdur diigmesi

Kalin Kumasin Kenarindan Dikis

Zikzak ayagin Uzerindeki siyah digme ayagi yatay
konumda sabitler.

Bu, kalin kumaglarin en ug kenarlarinda dikilmeye
basladiginizda veya bir etek boyunca dikiyorsaniz
yararhdir.

igneyi dikmeye baglamak istediginiz noktada kumasin
icine indirin.

Siyah digmeye basarken ayagi indirin. Kaymayi énlemek
icin ayak yatay pozisyonda kilitlenir. Birkac¢ dikisden sonra
siyah digme otomatik olarak serbest birakilir.

(2 Siyah Dugme

Dikis Y6énunii Degistirme

Makineyi durdurun ve baski ayagini kaldirmak icin baski
ayag kaldirma diigmesine basin.
Dikis yoninu istediginiz gibi degistirmek i¢in kumasi
ignenin etrafinda déndurun.
Dikisi yeni bir ydnde baglat.

NOT:

Ayaga kalkma secenegini acarsaniz, makine

durdugunda baski ayagi otomatik olarak yukari kalkar
(bkz. Sayfa 43).

Kare Késeye Dénme

Kare bir kdseyi dondirdikten sonra 5 / 8”'lik bir dikis pay!
saglamak icin, igne plakasindaki viraj alma kilavuzunu
kullanin. Kumasin 6n kenari viraj alma kilavuz hatlarina
ulastiginda dikisi durdurun.

Ayak kaldirma digmesine basin ve kumasgi 90 derece
cevirin. Dikisi yeni ydnde baglat.

(3 Kose Kilavuzu
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Dikiglerin Sabitlenmesi
Dikislerin uclarini sabitlemek icin, geri digmesine basin
ve birkag geri dikis dikin.
Makine, geri digmesini basil tuttugunuz surece geriye
dogru diker.

(D Geri butonu
Bir kilitleme dikisi dikildiginde (desen U2) veya kilitleme
dikisini (desen U3) dikerken bir kez geri diigmesine
basin; makine dikigleri kilitler ve otomatik olarak durur.

iplikleri Kesme

Dikisi bitirdikten sonra iplikleri kesmek i¢in iplik kesici
digmesine basin. iplik kesildikten sonra igne mili ve
baski ayagi otomatik olarak yukari kalkar.

@ Iplik kesme butonu

NOT:

iplik kesici diigmesi, baski ayagi yukaridayken veya
LED sinyali kapatildiginda ¢alismaz. Otomatik iplik
kesici iyi calismazsa, 6zel veya kalin iplikleri kesmek
icin yiiz kapagindaki iplik kesiciyi kullanin.

(® LED sinyali

iplik kesiciyi yiiz plakasinda kullanmak icin, kumasi
cikarin ve arkaya dogru ¢ekin.

ipleri yukari gekin ve iplik kesici ile én plaka arasinda
kaydirin.

Kesmek icin iplikleri kendinize dogru gekin.

@ iplik kesici

igne Plakasi Kilavuzlan
Dikis kilavuzlari igne plakasi, serbest kol ve kanca
kapag! uzerinde isaretlenmigtir.
1/47,3/8 ve5/8" igin dikis kilavuzlari da igne
plakasinin énlinde isaretlenmistir.

(D igne plakasinin énindeki dikis kilavuzlari;

igne plakasindaki sayilar, merkez igne konumundan
mesafeyi milimetre ve in¢ cinsinden gdsterir.
(@ Merkez igne konumu;
Viraj kdseleri, kare kdseyi dondururken ¢ok kullanighdir.
(3 Kose kilavuzu
igne plakasindaki aci élcekleri patchwork ekleme igin
kullanighdir (bkz. Sayfa 67).
@ Agi dlgekleri
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Diz Dikis Cesitleri
U1 Merkezi igne konumunda diiz dikis
Bu dikisi dikis, yuvarlanma kenarlama vb. icin kullanin.

U2 Matik dikis

Bir dikisin baslangicini ve sonunu ters dikis ile
sabitlemek icin bu dikisi kullanin.

Dikisin sonuna geldiginizde, geri digmesine bir kez
basin.

Makine dort geri dikis, dort ileri dikis dikecek ve ardindan
otomatik olarak dikisi durduracaktir.

U3 Kilitleme dikigi

Bu egsiz dikig, gérunmez bir kilitleme dikisine ihtiyac
duyuldugunda kullantlir.

Makine baginda birkag kilitteme dikisi dikecek ve ileri
dikise devam edecektir.

Dikisin sonunda geri digmesine bastiginizda, makine
birkag kilitleme dikigini yerine dikin, ardindan dikisi
otomatik olarak durduracaktir.

U4 Sol igne pozisyonunda diiz dikis
Kenarlara yakin kumasglari dikmek i¢in bu dikisi kullanin.

U5 Ucli strec dikis

Bu guclu, dayanikh dikis, konfor ve dayanikhhgi
saglamak icin hem esnekligin hem de glicin gerekli
oldugu alanlar igin 6nerilir.

Kasik ve kol deligi dikigleri gibi alanlari glg¢lendirmek icin
kullanin.

Ayrica, ekstra gug icin sirt cantalari gibi 6geler insa
ederken de kullanin.

U6, U7 Strec dikisler

Bunlar, dikise tamamen diz basiimasinda izin verirken,
6rme kumaslarda ve yanl dikiglerde blzilmeyi 6nlemek
icin tasarlanmig dar streg dikislerdir. ince kumaslari veya
stre¢ kumaglari dikmek i¢in U7 kullanin.



4 - " ikili Besleme Cihaz ile Dikme
Utility(U) (1/2) Cift besleme cihaziyla U1 - U5 ve Q1 - Q7 arasindaki

le M vy ® kaliplar dikilebilir.
Cift besleme cihazi, PVC kapli kumasg veya deri gibi

: 5 3 3 ikili besleme ayagdinin nasil takilacag ve cift besleme
T I cihazinin nasil baglanacag igin 27. sayfaya bakin.
- I I ikili besleme tusuna basin (D ve istediginiz deseni secin.
I

co Pl =
m®|| 48 47 NOT:
m M L EM Gift besleme dikisi icin uygun olmayan desenler gri
> renktedir.

. — beslenmesi zor malzemeleri dikerken ¢ok etkilidir.
E gB §=§ A @ Ayrica katman kaymasini da ortadan kaldirir.
I
I
I
I
|

Cift besleme dikisi icin uygun olmayan bir desen
vy
ALE S ) ES
- Q2 veya Q3 desenleri secildiginde, LCD
] 55 A |2
1 2 3 Cift besleme yorgan ekleme ayagi OD

Quitt(Q) (1/8) oniz,
veya gosterilmez.
OD belirir.
P
cl=p| | =p r_'l'_-:

]

sectiyseniz, cift besleme tusu gri renkte yanar

E c;:g ekranda cift besleme yorgan ekleme ayagi
C::::D (ikiz) istege bagl bir 6gedir.

| PiY oD

|

|

I

|

|
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Kumas! ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslatmak
istediginiz noktaya indirin.
Dikisi orta hizda baglatin.

Ekose kumaglari dikerken, Ust ve alt tabakalarin eklerini
eslestirin ve birbirine sabitleyin. Pimleri dikerken cikarin.

Cift besleme dengeleme kadrani

ikili besleme balans kadrani “0” olarak ayarlanmalidir,
ancak kumasin tirtine bagh olarak ikili besleme
dengesini ayarlamaniz gerekebilir.

Kullanmay1 disindiginiz kumasin bir hurda parcasi
Uzerinde dikis testi yaparak besleme dengesini kontrol
edin.

(A): Alt katman titrerse, ¢ift besleme dengeleme
kadranini “+” konumuna ¢evirin.

(B): Ust tabaka titrerse, cift besleme dengeleme
kadranini “-” yéninde cevirin.

(D Upper layer (Ust Katman)
@ Lower layer (Alt Katman)
(3 Dual feed balancing dial (Dengeleme Kadrani)
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Utility(L)
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Acufeed Esnek Profesyonel Sinif Ayak HP2

Bu ayak Ustlin goéranurlik saglar ve egriler ve hassas st
dikis icin mikemmeldir. Kumaglari profesyonel sonuclar
elde etmek icin besleme alaniyla sikica senkronize tutar.
AcuFeed flex profesyonel sinif ayagi HP2'nin nasil
takilacagi ve cift besleme cihazinin nasil baglanacagi icin
27. sayfaya bakin.

AcuFeed flex profesyonel sinif ayagdi HP2 kullanirken igne
plakasini profesyonel sinif igne plakasiyla degistirin.
Profesyonel kalitede igne plakasinin nasil takilacagi icin
sayfa 28'e bakin.

ikili besleme tusuna basin (D ve istediginiz deseni secin.
Dikmek icin sayfa 37'ye bakin.

NOT:

AcuFeed flex profesyonel sinif ayaklar icin uygun
olmayan desenler gri renktedir.

ikili besleme tusu gri renge déner veya gdsterilmez
Eger cift besleme dikisi icin uygun olmayan bir desen
sectiyseniz.
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") Profesyonel Kalitede Ayak HP ile Dikis
Utility(U) U1 - U4 ve Q1 - Q5 arasindaki kaliplar profesyonel sinif

ayak ile dikilebilir.
g Dz dikis icin profesyonel sonug veren profesyonel ayak
kullanin.

E % §=§ AP Profesyonel kalitede ayagi nasil takacaginiz icin 27.

sayfaya bakiniz.

d P! 2l e 3w ? Profesyonel kalitede ayak kullanirken igne plakasini

| | I 1] profesyonel kalitede igne plakasiyla degistirin.

| cla:: [{ rl'-:a cm::: Profesyonel kalitede igne plakasinin nasil takilacagi icin
I sayfa 28'e bakin.

Profesyonel sinif igne plakasini ve profesyonel sinif ayagi

let((}] HP'yi takin ve istediginiz deseni segin.
_ NOT:
E g? Profesyonel kalitede igne plakasi i¢in uygun
olmayan desenler gri renktedir.
dl) | ]| 2 | 3 | 4
I Ip | |I| |I| Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslatmak
: cl::: c':':-:: cl::: cl”::: ve dikmek istediginiz noktaya indirin.
| 5
! I
I I
| qip=
1
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U11 Teyelleme
Dikis talimatlar icin sayfa 96'ya bakiniz.

Zikzak Dikisleri

U8, U9 Zikzak Dikisleri

Zikzak dikigleri, bulutlu dahil olmak tzere cesitli dikis
ihtiyaglari i¢in kullanilir. Bu dikigler cogu dokuma
kumasta kullanilabilir.

Aplike icin yogun bir zikzak dikisi de kullanilabilir.

U10 Coklu zikzak dikisleri
Bu dikisler zikzak tamirinde kullanilir.
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Siilfile Dikis Cesitleri

U10 Coklu zikzak dikisi

Bu dikis, hamlege meyilli olan sentetik ve diger stre¢
kumasglarin ham kenarlarini bitirmek i¢in kullanilir.
Yeterli bir dikis payi birakarak kumas kenari boyunca
dikin. Dikimden sonra, dikis payini dikislere daha yakin
bir sekilde kesin.

U13 Siirfile dikis

Bu dikis ayni anda kumaslarin kenarlarini dikmek ve
strmek igin kullanilabilir.

Dikigleri diz agmaniz gerekmediginde bu dikisi kullanin.
Kumas kenarini ayak kilavuzunun yanina yerlestirin ve
dikin.

U14 Orgii dikisi

Bu dikis, kumaglari dikmek igin 6nerilir.

Sentetik orgller ve en yiiksek elastikiyet ve mukavemet
miktarini sagladigi igin strec¢ kadife olarak.

Kumas kenarini ayak kilavuzunun yanina yerlestirin ve
dikin.

Daha iyi sonuglar icin, zikzak ayagi A'yi kullanin ve
uygun bir dikis pay! birakarak dikin.

Dikisden sonra, dikis payini dikiglere yakin olarak kesin.

U15 Ciftli Overlok dikis

Bu dikis, nevresimler ve gabardinler gibi cok fazla yipranma
egiliminde olan kumaslar icin mikemmeldir.

Kumas kenarini ayak kilavuzunun yanina yerlestirin ve dikin. iki
sira zikzak dikisi, kumasin kivriimayacagindan emin
olmak i¢in ayni anda kenarin Gzerine dikilir.

U16 Overlok dikisi

Bu dikis, profesyonel bir gériinim icin kumagin kenarlarini ticari
bir overlok makinesine benzer sekilde tamamlar.

Kumas kenarini ayak kilavuzunun yanina yerlestirin ve dikin.
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Manuel Dikis Ayarlari
Dikis genigligini (veya duz dikislerin igne birakma
konumunu) ve dikis uzunlugunu degistirebilirsiniz.

@, [

Degistirmek istediginiz ayarin yanindaki “+” veya
tusuna basin. Varsayilan tusa (3 orijinal dikis ayarini
kurtarmak igin basin

Ayar cubuguna bastiginizda, manuel ayar penceresi
daha fazla secenek gdsterecek sekilde genigler.

Secilen dikis desenine bagli olarak igne ipligi gerginligi ve
baski ayagi basinci degeri gibi diger ayarlari
degistirebilirsiniz.

Manuel ayar penceresini kiigliltmek icin ayar gubuguna basin.

(D Ayar cubugu
(2) Manuel ayar penceresi
(3 Varsayilan anahtar

igne diisme pozisyonunu degistirme (diiz dikisler)
igne diisme konumunu sagda hareket ettirmek igin “+”
tusuna basin.
igne birakma konumunu sola hareket ettirmek igin
tusuna basin.

[l

Dikis genigligi degistirme
Dikis genigligini artirmak icin “+” tuguna basin.
Dikis genigligini azaltmak icin “-” tuguna basin.

NOT:
U6-U10 desen arahgi 0,0 ile 7,0 arasindadir.

Dikis uzunlugu degistirme
Dikis uzunlugunu artirmak icin “+” tuguna basin.
Dikis uzunlugunu azaltmak i¢in “-” tuguna basin.

NOT:
Ayarlanabilir desen U6, 0.0 ila 5.0, U7, 1.0 ila 5.0,
U8-U10, 0.0 ila 5.0 arasindadir.
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iplik Gerginlik Ayan

Bu makine, secilen dikis deseni icin gerginlik dengesini
optimize eden otomatik iplik gerginligi kontrold ile
donatiimigtir.

Dengeli iplik gerginligi
Duz dikis: Hem igne hem de masura iplikleri tabakalar
arasinda kenetlenir.

Zikzak dikisi: igne ipligi, kumasin yanlis tarafinda
hafifce gérunayor.

Bununla birlikte, dikis kosullarina bagli olarak gerginlik
dengesini manuel olarak ayarlamaniz gerekebilir veya
tercihinize gére iplik gerginligini hassas sekilde
ayarlayabilirsiniz.

(D Gerginlik cok gevsekse “+” tusuna basin.
2 Gerginlik cok fazla ise “-” tusuna basin.

Ayak Kontrol Basincini Ayarlamak

Baski ayagi basinci her dikis deseni icin otomatik olarak
en uygun hale getirilir.

Bununla birlikte, ayak dikigini, dikis gereksinimlerinize

glre “+” veya “-” tuglarina basarak manuel olarak
ayarlayabilirsiniz.

Eksen Ayak Kaldirma
Bu secenek aciksa, makine durdugunda baski ayagi
otomatik olarak yukari ¢ikar.

Bu 6zellik koseleri dondurirken ¢ok kullanighdir.

Bu secenegdi agmak veya kapatmak icin yukari-asagi
tusuna basin.

(D Foot-up anahtari

NOT:
Normal dikis ayar modunda ayagin yuksekligi
degigtirilebilir (bkz. Sayfa 109).
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Favori Dikis Ayari

Ozellestiriimis dikis ayarlarini (dikis uzunlugu, dikis
genisligi, iplik gerginligi ve secilen dikis desenlerine
bagl olarak baski ayagdi basinci) Favori Dikis Ayari
olarak kaydedebilirsiniz. Favori dikis ayari secenegi
ACIK konuma getirildiginde (O (bkz. sayfa 110), en son
kullanilan 6zellestirilmis dikis ayarlari, dikis deseni
secildiginde otomatik olarak atanir.

NOT:

Olusturulan dikis icin favori dikis se¢enegi
atanamaz (CS).

Monogram modunda favori dikis se¢enegi
kullanilamaz.

Ornek: igne diisme konumu igin 6nceden ayarlanmis
degeri “4.5” ila “5.0” arasinda degistirmek igin.

Sik Kullanilan Dikis Ayari se¢enegini ACIK konumuna
getirin (bkz. Sayfa 110).

Dikis deseni U1'i segin.

Ayar cubuguna basin. Manuel ayar penceresi daha fazla
secenek gbsterecek sekilde genigler.

Favori dikis tusu (2 manuel ayar penceresinde belirir.

igne diistirme konumunu “+” tugsuna basarak “4.5” den
“5.0” e degistirin.

Favori tuga basin 2.

iletisim kutusu acilacaktir.

Favori tugsuna basin (3 Favori dikis ayarlarini kaydedin

Krem renkli kutu & 6zellestiriimis énceden ayarlanmig
dikis degerinin ayara uygulandigini gésterir.

Favori dikis ayarlarini silmek i¢in favori dikis tusuna
basin ve sonra sil tusuna basin. (4.
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Diger Yardimci Dikigler
U12 Geri dikis
U12 geriye dogru dikis.

Ters digmesine basarken kumasi yénlendirmek zorsa

dikis kullanin.

Kumasa iki elinizle rehberlik edebilmeniz i¢in makine,

geri digmesine basmadan geriye dogru diker.

U17 Ajur (Kenar isleme)
Etekleme veya dekoratif dikis i¢in bu dikisi
kullanin.

45

U18 Goruniir Yiv

U18 kalibini segin.

Katlayin ve tek bir uca basin. Kumasi sag tarafi
yukari gelecek sekilde yerlestirin.

istenilen derinlikte kat boyunca dikin.

Yanlis taraftaki fazlaligi kesin.
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U19, U20 Kér Etek
Dikis talimat i¢in sayfa 88-89'a bakin.

U21, U23 Kabuk Dikis
Dikis talimati igin 89. sayfaya bakin.

U22 Etekleme

AcIk bir is gérinimu olusturmak ve dikise ilgi
eklemek icin iki kumasg pargasini birlestirmek icin
dikisi kullanin.
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ILIKLER VE OZEL DIKiSLER
llik Cesitleri

B1 Sensérii (Kare) ilik

Bu kare ilik, orta ila agir agirhktaki kumaglarda yaygin
olarak kullanilir. ilik boyutu, ayaga bir diigme
yerlestirilerek otomatik olarak belirlenir.

B2 Otomatik (Kare) ilik

Bu ayni zamanda sensoér kare ilikine benzer bir kare
iliktir, ancak ilik boyutunu manuel olarak ayarlayabilirsiniz
ve makine ayni ebattaki ilikleri dikmek icin hafizaya alir.

B3 Yuvarlak uclu ilik
Bu ilik, 6zellikle bluzlar ve ¢ocuk giysileri i¢in ince ila orta
agirhktaki kumaslarda kullanilr.

B4 ince kumas iligi
Bu ilik her iki ucunda yuvarlanir ve ince ipek gibi ince,
narin kumaslarda kullanilir.

B5 Anahtar Deligi ilik

Anahtar deligi iligi, orta ila agir agirliktaki kumaglarda
yaygin olarak kullanilir. Ayni zamanda daha biyuk ve
daha kalin digmeler icin de uygundur.

B6 Yuvarlak anahtar deligi ilik
Bu ilik, orta agirliktaki kumaslarda daha kalin digmeler
icin kullanilir.

B7 Ozel ilik
Bu dayanikli ilik kalin digmeler ve agir kumaslarda
kullantlir.

B8 Strec ilik
Bu ilik stre¢ kumaslar icin uygundur. Dekoratif bir ilik
olarak da kullanilabilir.

B9 Orgii ilik
Bu ilik 6rme kumaslar i¢in uygundur. Dekoratif bir ilik
olarak da kullanilabilir.

B10 Antik ilik
Bu ilik, yadigan dikisine benziyor. Cekici bir el yapimi
gdérinume sahiptir ve hos bir dekoratif ilik yapar.

B11 Dikisli ilik
Bu kaynakh dikili el i¢in bir sablon kalip (bagh) ilik.

NOT:
B3-B11, sensor ilikleridir ve dikis prosedurt B1
ile aynidir.
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Buttonhole(B) (1/3)

Pull down BH Lever.

EE@ A
|

B1 Sensorii (Kare) ilik
ilik boyutu, otomatik ilik ayagi R'nin arkasina bir diigme

yerlestirilerek otomatik olarak ayarlanir.
Ayagin dugme tutucusu, ¢api 1 cm (3/87) ila 2.5 cm (17)

arasinda bir diigme alir.
llik secerken, gorsel dokunmatik ekran ilik kolunu

indirmenizi 6nerir.

NOT:
Bazi agir veya 6zel kumaglara ve ipliklere uyacak

sekilde ilik boyutunu degistirmek bazen gerekli olabilir.
Ayarlarinizi kontrol etmek icin ekstra bir kumas parcasi

tzerinde bir test iligi agin.
llik dnceden belirlenmis genigligi siradan dugmeler igin

uygundur.
Gerilmis veya ince kumaslara bir araylz uygulayin.

Dikis
Digme tutucuyu arkaya dogru cekin ve diigmeyi
icine yerlestirin. Digmeye sikica bastirin.

(D Digme tutucu

NOT:
Test iligi uzunlugunu kontrol edin ve gerekirse ilik

ayagindaki ayar vidasini cevirerek gerekirse ilik

uzunlugunu ayarlayin.
llik uzunlugunu artirmak icin, isaretciyi “L” ye dogru

hareket ettirmek Uzere ayar vidasini gevirin.
llik uzunlugunu azaltmak icin, isaretciyi “S” yénlinde

hareket ettirmek Uzere ayar vidasini gevirin.

@ Ayar vidasi
() lisaretleyici

Kilitteme tusuna basin.
Baski ayagini kaldirin ve pimi ayak tutucunun

oyuguna geciren otomatik ilik ayagi R'yi takin.
Otomatik ilik ayagini ayak tutucusunun altina
yerlestirirken baski ayagi kaldiricisini ekstra
kaldiriimis konuma kaldirabilirsiniz.

@Yiv
(B Toplu igne
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igneyi kaldirmak icin igne yukari / agsagi digmesine basin

Makinenin kilidini agmak icin kilitteme tugsuna basin.



igne ipini delikten ayaga dogru sola dogru cekin.
Kumas lizerindeki ilik pozisyonunu isaretleyin ve ilik
ayaginin altina yerlestirin. El carkini gevirerek igneyi
baslangi¢c noktasinda indirin.

(&) Baglangig noktasi

[4] Baski ayag@ini indirin ve gidebildigi kadar ilik kolunu gekin
@ llik kolu

NOT:
Sargt ile 6n durdurucu arasinda bosgluk
olmadigindan emin olun, aksi halde ilik yerinden
cikacak veya bir dikis araligi olacaktir.

No gap (Bosluksuz)

(9 Starting point (Baslangic Noktasi)

Sewing gap (Dikis Boslugu)

igne ipini hafifce sola gekerken dikmeye baslayin. Birkag
dikis diktikten sonra, ipligi serbest birakin ve dikise
devam edin.

NOT:

ilik kolunu cekmeden dikmeye baslarsaniz, gérsel
dokunmatik ekranda bir uyari gériinecek ve makine
birkac dikisden sonra duracaktir. ilik kolunu agag
cekin ve dikise baglayin.




'n (6] ilik sirayla otomatik olarak dikilir. ilik bittiginde, makine igne
- : yukaridayken otomatik olarak durur. iplik kesici
i digmesine basin ve kumasi ¢ikarin.

G
18—

ilik dikigini bitirdikten sonra, ilik kolunu sonuna kadar itin.

ipliklerin kazara kesilmesini dnlemek icin, her iki ucundaki
pimin hemen altina bir pim yerlestirin. A¢ikhgi dikis

L kopariciyla kesin. Bir anahtar deligi iligi agmak igin

bir delikli zimba kullanin.

Cift katmanl ilik

Saglam bir ilik yapmak i¢in, dnceki dikislerin Gzerine
bagka bir ilik dikis katmani dikin.

ilik bittikten sonra makineyi tekrar calistirin.

Ayagi veya ilik kolunu kaldirmayin.

Deseni tekrar segmeyin.

& NOT:

Normal dikis ayar modunda Otomatik Kilittemeden
Cﬂmnleted Sonra Iplik Kesme secenegi aciksa, bu islev devre
digi birakilir (bkz. Sayfa 110).

Raise Presser Foot.
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Manuel Ayarlar

Ayar cubuguna bastiginizda, manuel ayar
penceresi daha fazla secenek gosterecek sekilde
genigler.

@ Ayar gubugu

_@ ilik agma genisliginin degistiriimesi
llik acikhidini genigletmek icin “+” tuguna basin.
ilik agiimasini daraltmak igin “-’ tuguna basin.

® ilik genisliginin degistirilmesi .
llik genigligini artirmak icin “+” tusuna basin. llik
genisligini azaltmak icin “-” tusuna basin.

@ ilik dikis yogunlugunu degistirme
ilik dikiglerinin daha az yogun olmasi igin
basin.

ilik dikislerini daha yogun yapmak icin “-” tusuna basin.

“,”

+” tusuna

NOT:

Aciklik genigligi, 0.2'den 2.0'a kadar ayarlanabilir.
llik genigligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir. Dikis
yogunlugu 0,20 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.




52

Sabitleyici Plakay! Kullanma
Stabilizatér plakasi kumasgi tutar ve destekler, bdylece
kalin kumaglarin eteklerine ilik dikerken yardimci olur.

Stabilizatér plakasinin tirnagini yerlestirin (D
yuvaya yerlestirin (2).

(D Sabitleyici plaka
@ Yiv

Dugmeyi, ayagin diigme tutucusuna yerlestirin. ilik ayagini
makineye takin.
igne ipligini ayak ve dengeleyici plaka arasinda
sola dogru ¢ekin.

Kumas ilik ayagdi ve dengeleyici plaka arasina yerlestirin. El
carkini gevirerek igneyi baglangi¢ noktasina indirin.
Ayagi ve ilik kolunu indirin.
igne ipini hafifce sola dogru cekerek makineyi
calistirin. Birkag dikis diktikten sonra, ipligi serbest
birakin ve dikise devam edin.

NOT:
Dikis proseduri tam olarak B1 senséru (kare)
iliklerdeki ile aynidir.




Buttonhole(B) (1/3)
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B2 Otomatik (Kare) ilik

Digme tutucuyu tamamen digari gekin.

Kumas Uzerindeki ilik pozisyonunu isaretleyin.

Kumag! ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangic
noktasindan indirin.

Ayagi alcaltin ve igne ipini hafifce sola dogru ¢ekerken
dikise baslayin. Birkag dikis diktikten sonra, ipligi
serbest birakin ve dikise devam edin.

NOT:

ilik kolunu asagr cekmek zorunda degilsiniz.
Otomatik ilik ayagi R tarafindan izin verilen
boyuttan daha uzun bir ilik dikmek istiyorsaniz,
saten dikis ayagi F kullanin.

NOT:

Aciklik genigligi, 0.2'den 2.0'a kadar ayarlanabilir. ilik
genigligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir. Dikis
yogunlugu 0,20 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.

Sol tarafi istenen ilik uzunluguna kadar dikin ve makineyi

durdurun. Ardindan geri diigmesine basin (0.

Dikise tekrar baglayin ve makine duz bir dikisle dikin.
Baslangi¢ noktasina ulastiginizda makineyi
durdurun. Ardindan geri diigmesine basin (1.
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Sew to the end,
then press “f} .
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Machine stops when

§ BH is completed.
2 3 4

1

150 1

Restart for the same size.

Different size *

Dikise tekrar baglayin; makine ilikteki 6n punterizi ve sag

tarafini dikin.
Bitis noktasina ulastiginizda makineyi durdurun.

Ardindan geri diigmesine basin (.

(4] Dikige tekrar baglayin ve makine arkadaki punteriz dikisini
yapin ve dikigleri kilitleyin, ardindan igne yukari
konumda iken otomatik olarak durur.

ilik bittiginde, bir mesaj gérinecektir.
Bir sonraki ilik agmak igin, kumasi yerlestirin ve tekrar

dikmeye baslayin. Mesaj kaybolur ve makine ilkiyle
ayni olan bagka bir ilik daha diker, sonra otomatik

olarak durur.

Farkli bir boyutta bagka bir ilik dikmek icin iletigim
kutusundaki X tusuna basin.

NOT:
ilik agikhigini kesmek igin, sayfa 50'deki talimatlara

bakin.
Baski ayagi kaldinlirsa veya ilik acilmadan énce
startover tusuna basilirsa, hafizaya alinmig olan

uzunluk iptal edilir.
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" Diger ilikler
B3, B4 Yuvarlak u¢ ve ince kumas ilikler

Dikis proseduri B1 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 48-50).

NOT:

Aciklik genigligi, 0.2'den 2.0'a kadar ayarlanabilir.
ilik genigligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir.

Dikis yogunlugu 0,20 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.

B5-B7 Anahtar deligi ilikleri

Dikis proseduri B1 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 48-50).
Anahtar deligi iligi agmak i¢in bir delikli zimba kullanin.

NOT:

Aciklik genigligi, 0.2'den 2.0'a kadar ayarlanabilir.
ilik genisligi 5,6 ila 9,0 arasinda ayarlanabilir.

Dikis yogunlugu 0,20 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.

l

2 o=

"\ B8, B10 Strec ve Antik ilikler

Dikis proseduirl B1 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 48-50).
Dikis adimlari gbsterildigi gibidir.

NOT:

Aciklik genisligi, 0.2'den 2.0'a kadar ayarlanabilir. ilik
genigligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir. Dikis
yogunlugu 0,50 ila 1,00 (B8), 0,50 ila 2,50 (B10)
arasinda ayarlanabilir.

)

—

sy

K
™
=
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i
—

Y B9 Orgii ilik

_ 9 Dikis proseduirl B1 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
A Sayfa 48-50).
[ 3]
2 4
NOT:
Aciklik genigligi, 0.2'den 2.0'a kadar ayarlanabilir. ilik
' = . = genigligi 2.6 ila 9.0 arasinda ayarlanabilir. Dikis
. i yogunlugu 0,70 ila 1,20 arasinda ayarlanabilir.
| — L
= poms = J
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B11 Dikisli ilik (Bagh ilik)

Dikisli bir ilik, iliklere bir serit veya kumasin dikilmesi ile
yapllir.

Dikigli ilikler, 6zel giysiler i¢in 6zellikle uygundur, ancak
yamanin iginden gecgebilecegi veya yigin ekleyebilecegi
seffaf veya narin kumaglar i¢in 6nerilmez.

Kiyafet kumasina, sag taraflan birlikte olacak sekilde
bir yama uygulayin.
(1 Yamanin ters tarafi
(2 Giysi kumasinin dogru tarafi

B11 kalibini segin.
Kaynaklanmis iligi her iki kumasa birlikte dikin. ilik
acikhgini resimde gosterildigi gibi kesin, ardindan eki
yariktan diger tarafa c¢ekin.
(O Yamanin ters tarafi
2 Giysi kumasinin dogru tarafi
(3 Yamanin dogru tarafi

Yamanin sag tarafi gérinene kadar yamayi ¢ikarin. Her iki
kdse ucunu da kareler bitene kadar bastirmak igin
bir Gth kullanin.
(3 Yamanin dogru tarafi
(@ Yamanin ters tarafi

[4] ilik dudaklari olugturmak icin yamanin her iki tarafini da
geriye katlayin
(D Dogru taraf
(3 Ters taraf

Her iki kivrima Utlyle bastirin.
(3 Yamanin dogru yiizi
@ Giysi kumasinin karsi yiizi

(6] Dikisin her iki kenarini da bir igne ile bastirin ve elle gegirin
@ Giysi kumasinin dogru yizi
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Giysi kumasinin uzunlugunun Uzerine katlayin, yamanin
kapaklarini sabitlemek icin orijinal dikisin yaninda
ileri geri dikin.
@ Giysi kumas! ters ylizu
® lleri geri dikin

Kumasin ucunu katlayin ve tGiggen ucunun zerine U¢ .
kez ileri geri dikin.
(® Yamanin ters yiizi
(2 Giysi kumasinin dogru tarafi
@ Giysi kumasinin ters tarafi

[9] Yama delikten 1 ila 1,5 cm (7 / 16" - 5/ 8") kesilmelidir.
Koseler gosterildigi gibi yuvarlatilarak
kesilmelidir.
(3 Yamanin dogru yizu
@ Yamann ters yiizii

Yizu, giysinin yanhs tarafina yerlestirin.
kumas. 4 kdseyi gosterildigi gibi pimlerle isaretleyin.
® Yuz
@ Giysi kumas!

Tum katmanlari ters gevirin ve yizdeki ilik agikligini
adimdaki gibi kesin [2].
Dort isaretleyici pimi, ylzeyin Gzerindeki kbse
noktalarini gdsterir. YUz ve yama arasindaki her bir
kapag geriye dogru katlayin.
® Yz
@ Giysi kumasi

Aciklidin etrafini bir igne ve dikis ipligi ile gésterildigi gibi
dikin
® Yuz
@ Giysi kumasi

Kaynakli ilik tamamlandi.
@ Giysi kumasi



4 N dlikli ik
llikli bir ilik dikmek i¢in B1 kare (sensor) ilik ile ayni
proseduru izleyin.

B1 dizenini secin.

Dugmeyi, ilik ayaginin Gzerindeki digme tutucunun
Uzerine yerlegtirin
Ayagin 6n kismindaki mahmuza bir dolgu kordonu
asin. Kablonun uglarini arkaya ve ayagin altina getirin.
Kablonun uglarini kaldirin ve her iki ucu kaburgalar ile
metal plaka arasina yerlestirin.

1 Mahmuz
(2 Metal plaka

Stabilizatér plakasini gereken sekilde ayarlayin ve
ilik ayagini takin.

igneyi iligin baslayacag kumasa indirin
Ayagi ve ilik kolunu indirin.
igne ipini hafifce sola dogru gekin.
iligi kordonun Gzerine dikmek icin makineyi calitirin.
Makine bittiginde otomatik olarak durur.

Kumas! makineden cikarin ve sadece dikis iplerini
kesin.

Doldurma kablosunu her iki ucundan da mimkin oldugu
%0 kadar ilige kapatin
\
X\ - NOT:
| Acikhk genigligini 0,8'den genis ayarlamayin.
I Dikis genigligini kullanilan kablonun kalinhigina gére
Z ayarlayin.
7 ‘% llik agikligini kesmek igin, sayfa 50'deki talimatlara
bakin.
- %
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Ozel Dikigler
B12 ve B14 dikis talimatlar i¢in sayfa 97 ve 98'e
bakiniz.

B13 Orme

Otomatik ilik ayagi R'yi takin ve diigme tutucusunu
tamamen digari ¢ekin
Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangi¢
noktasindan indirin. Ardindan ayag indirin.
(O Dugme t utucu
(2 Baslangic noktasi

Makineyi calistirin ve istediginiz uzunlukta dikin,
ardindan Makineyi calistirin ve istediginiz uzunlukta
dikin

(3 Geri butonu
@ Gerekli uzunluk

Dik aciyla ilk katin Gstline bagka bir 6rgu 6rgiisi dikin

NOT:
Maksimum 6rgl uzunlugu 2 cm (3/4”) ve
maksimum geniglik 0,9 cm'dir (3 / 8").

Ayni ebatlarda dikmek igin

Dikis bitince, bir onay mesaji gériinecektir.

Ayni boyutta bagka bir 6rgu dikis dikisi dikmek igin
makineyi calistirmaniz yeterlidir.

Bir sonraki 6rgu dikis katmanini farkl bir ebatta dikmek
icin, X tugsuna basin.

Daha kisa 6rmek dikmek icin

ilk cizgiyi istenen uzunlukta dikin ve makineyi durdurun.
Geri digmesine basin ve makineyi tekrar baglatin.
Makine 6rginin kalanini dikecek ve otomatik olarak
duracaktir.

Orme dikislerin diizgiinliigiinii ayarlamak icin
Ayarlama penceresinin “-” veya “+” tuglarina basarak
6rme dikiglerin dizensizligini dizeltebilirsiniz.

Sol kése sag taraftan dugiikse diizeltmek igin “-” tusuna
basin.

Sag kbse sol taraftan disikse duzeltmek igin

basin.

@,

+” tusuna
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B15 Fly (Sinek) Dikis

Sinek dikisi, fermuarh bir sinek dibinde ve erkeklerin
pantolonunun yan ceplerinde kullanim i¢in G¢gen dikis
dikisidir.

Saten dikis ayagini F takin.

Dikmek igin:
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangic
noktasindan indirin.

Makine otomatik olarak durana kadar dikisi dikin.
(D Basglangig noktasi

B16-B18 Kusg6zi

Kusg6zi kemer delikleri vb. icin kullanilir.
Saten dikis ayagini F takin.

Dikis icin:
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangic
noktasina indirin.
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
(D Baslangig noktasi

Deligi bir baykus, zimba veya sivri makasla agin.

Bir deligin seklini diizeltmek icin:
Goz deligi aciksa, “-” tusuna basin.

Gdz deligi Ust Uste binerse, “+” tusuna basin.

NOT:
Sekil S1 ila S3 arasinda ayarlanabilir (varsayilan
ayar S2'dir).
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DEKORATIF DIKISLER

Dekoratif Dikigler

Bu bélimdeki desenler 10 gruba ayriimigtir. Bu modeller
programlanabilir ve bir model kombinasyonu
yapabilirsiniz.

Aplike dikisler (A): 2 sayfa
Bu gruptaki dikisler aplike icindir.
(Bkz. Sayfa 99.)

Siisleme dikisleri (H): 4 sayfa
Bu grup, el isi dikigler ve ev dekorasyonu icin yadigari
dikisleri ve ¢apraz dikisleri saglar.
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Kapitone dikigleri (Q): 8 sayfa
Bu gruptaki dikisler patchwork ve kapitone igindir.
(Bkz. Sayfa 67-68, 100-104.)
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Saten dikisler (S): 3 sayfa

Bu gruptaki dikisler, dikis yogunlugu ayni kalirken,
orijinal uzunluklarinin 5 katina kadar uzatilabilir.
(Bkz. Sayfa 68.)

Koépri dikisleri (BR): 1 sayfa
Képru dikisleri, bir dikis deseninden sonra duz dikisleri
yerlestirmek icin kullanilir.

Duz dikis tusundaki dikis gérintiistiniin yanindaki say

programlanabilir bir birimin dikis sayisini gésterir. BR5,

BR6 ve BR8 kaliplari, programlanan desen
kombinasyonunda igne birakma konumunu ve énceki
kalbin dikis uzunlugunu devralir.

(Bkz. Sayfa 71.)
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Dekoratif dikigler (D): 8 sayfa
Bu grupta 79 c¢ekici desen mevcut.
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Uzun dikisler (L): 2 sayfa
Bu gruptaki desenler, giysileri suslemek ve kenar susu

eklemek icin idealdir.

Ekibimizi dikigler (P): 4 sayfa

Dikis dikisi (PL): 1 sayfa

Bu gruplarda birgok sevimli desen, sisli motif
ve hat var.
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7\ Olusturulan dikisler (CS)
: Bu bélimde Stitch Composer ile olusturulan orijinal
Greated Stitch(GS)

dikis desenlerini secebilirsiniz.
ama Olusturulan dikis desenlerinin PC'den makineye

@ nasil aktarilacagi icin sayfa 69'a bakin.
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Kapitone (Q)

Kapitone Kilavuz Cubugunu Kullanma

Kapitone kilavuz gubugu paralel, esit aralikh dikis siralari
dikerken yardimci olur.

Kapitone kilavuz ¢gubugunu ayak tutucunun arkasindaki
delige yerlestirin. Kapitone kilavuz gubugunu kaydirin ve
istediginiz bogluga ayarlayin.

(D Kapitone kilavuz gubugu
@ Yuva

Kapitone kilavuz gubuguyla énceki dikis sirasini takip
ederken dikis siralarini dikin.

Q1-Q3 Patchwork Ekleme

Desen Q1 ila Q3, patchwork parcalarini dikis icin 6zel
dikiglerdir.

Q2 ve Q3 kaliplari, sirasiyla 1 /4" ve 7 mm dikis
paylarina sahip patchwork ekleme icindir.

1/4” dikis ayag! O kullanin.

Patchwork parcalarini sag tarafa yerlestirin. Kumas
boyunca kilavuz boyunca kilavuzluk ederken dikin.
@ Kilavuz
(2) Kumasin dogru yiizi

Kilavuz gizgisinden 1/ 4" 6denekini, gosterildigi gibi 1/
4" dikis ayagi O (kilavuzsuz) ile dikebilirsiniz.
Kilavuz gizgisini ayagin 1 /4" kilavuzu ile hizalayin ve
dikin.

(3® Yonerge

@ 1 /4" rehber
1/4” dikis payini sag kumas kenarindan dikmek icin
ayagin sag kenarini ve kumasin kenarini hizalayin ve
dikin.

(® Sag kumas kenari

(® Ayagin sag kenari

Y Igne Plakasindaki Aci Olcekleri

igne plakasi tizerindeki aci dlgeklerini kullanarak,
patchwork parcalarini igaretlemeden istenen acida
kolayca birlestirebilirsiniz.

Aci Olcekleri 45, 60, 90 ve 120 derecede isaretlenmistir.
Patchwork pargalarini resimde gésterildigi gibi 1/4” dikis
ayagi O ile birlestirirken kesikli gizgileri kullanin.

d (D Bozuk hat
I1/8I 3/8I I5/8
ad T NOT:
= A Patchwork parcalarini zikzak ayak A ile yapistirirken
diz cizgileri kullanin. Kumasin kenarini 1/4” dikis
kilavuz gizgisine hizalayin.
L ® ) (2 Duz gizgi

(3® 1 /4" dikis kilavuz gizgisi
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Y Q71-Q74 El Yapimi Yorgan Dikisleri

Q71 ila Q74 desenleri elle dikilmis dikislere benzeyen
kapitone igin 6zel dikislerdir.
igne icin seffaf bir naylon iplik ve masura icin siradan

dikis ipligi kullanin.
Masura ipligi kumasin sag tarafindan yukari ¢ekilir ve

dikisler elle dikilmig gibi gérinar.

\\  S$1-S24 Dekoratif Saten Dikisler
Satin(S) (1/3) Uzama oran

ma S1 ila S24 desenleri, dikis uzunlugunu degistirmeden

i desen uzunlugunun uzatilabilecegi dekoratif saten
<2Ed 4| g g
1 Z

A
@ dikiglerdir.
)|
Ayar cubuguna basin(®) manuel ayar penceresini

genigletmek icin.
(D Ayar cubugu

Ay | W™
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Dikis desenini uzatmak i¢in “+” tusuna basin.
@ “+” Tusu (uzama)

? (=) — 1 .
_ Uzam% 9ran|n| azaltmak icin, “-” tusuna basin.
= O ——® (® “” tusu (uzama)
@&+ Desen, orijinal uzunlugun 5 katina kadar uzatilabilir.
- - —® Uzama orani kutuda belirtilmistir.

a

(® Uzama orani

I\,.»]
Dikis yogunlugunu ve dikis genisligini de degistirebilirsiniz.
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") Olusturulan Dikigler (CS)

Stitch Composer ile olusturulan orijinal dikis desenleri bu
gruba kaydedilir.

Orijinal dikis desenlerini iceren USB flash slrlcuyi takin

ve aclk dosya tusuna basin.
(D Dosya anahtarini a¢

Utility(U) (1/2)

II]E
Ba |-
I
I
I
I
I
I
I
I
|

Open File USB simgesini segin, klasér listesi gériinecektir.
Acmak istediginiz klaséru secin, dosya listesi
L gbrinecektir.
+ M= /../ORD istediginiz dosyay! secin, orijinal dikis deseni
=1 kaydedilir ve dikis cesidi segim tusu olusturulur.

Bu desenleri, yerlesik dikis desenleriyle ayni sekilde
secebilir, programlayabilir ve dikebilirsiniz.

(|
Ordf

Created Stitch(GS) Deseni silmek icin sil tugsuna basin ve silinecek deseni

secin.
.ﬂm 1 Bir onay mesaiji goriinecektir. Deseni silmek icin OK
= tusuna basin.
.‘ | A (2) Anahtari sil

NOT:

U + Bu grupta en fazla 40 desen kaydedilebilir.

+ Olusturulan dikisler icin cift igne dikisi mevcut
degildir.

-IQ/N/G\QJEI

— E Y, \+,
rt| = -
F = (o [250 &)
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" ikiz igne Dikisi
Yardimci dikiglerin ve dekoratif dikiglerin bazilar gift
igne ile dikilebilir.

igneyi standart aksesuarlarla birlikte verilen ¢ift igne
ile degistirin.

/A\ DIKKAT:
igneyi degistirmeden énce glic diigmesini kapatin
veya kilitteme tuguna basin.
Standart aksesuarlara dahil olanlarin diginda ikiz
igneler kullanmayin, aksi halde igne igne plakasina,
ayaga veya kancay! vurabilir ve kirilabilir.

(D Kilitteme anahtari

Ekstra makara pimini Gst kapagin altindaki delige
yerlestirin.
Ekstra makara pimine ve makara ayagina bir iplik
makarasi yerlestirin (bkz. Sayfa 17).

(2) Ekstra makara pimi

Makaralardan her iki disi de gizin ve [1] e [4].

ipligi A, igne mili iplik kilavuzundan gegirin [5], sonra
noktalardan gegin [6] ve [7] de gosterildigi gibi.B disini
igne mili iplik kilavuzunun 6én deliginden gecirin [5], daha
sonra igne deliginden gegirin (8.

Makaralardaki iki iplik seridinin birbirine karismadigindan
emin olun.

16

Decorative(D) (1/8) Decorative(D) (1/8)

SEM - EHEEIIS 0

2 2l 3| 2 + Noktalardan iplik gegirmek [1] e [4] tim igneler igin

HEE#A o W FAD NOT:
1 3 7 i

« igne ipligi cift igne ile birlikte kullanilamaz.

EM B E: E e %M B E % aynidir (sayfaya bakin 20).
Z

' 5 6 7 g v 5 6 7 8
Ct:) CED } g ’> CID CE:) }
8|10 5] 10 ikiz igne tusuna basin ve istediginiz deseni secin. ikiz
g Pg " @ g g " @ igne dikisi icin uygun olmayan desenler secilemez (dikis
"""" LS 558 (LS cesidi secim tuslari gridir). ilikler, ézel dikisler ve
monogram segilemez.
_I!I_ ? i ( s ]!I- ? = ( e
Lﬁ! = d: !5'! S d: @ Ikiz igne anahtari
F % =) 2.00 =\-!-_j F % =/ 2.00 :\-!-_’;.
NOT:
- Ikiz igneli desenleri diktiginizde, 6nce dikisi
h dikmeden 6nce dikigleri test edin.
h « Cift igne dikisi icin zikzak ayak A veya saten dikis
h & ayagini F kullanin.
h * # 60 veya daha ince diglileri kullanin.
h + Dikis ydnuni degistirirken, igneyi ve baski ayagini
h kaldirin, ardindan kumasg! gevirin (¢ift igne
h Check the needle. secildiginde dénme secenegi icin ayak
i . . kullanilamaz).
h Twin needle setting - Iplik keserken yliz plakasindaki iplik kesiciyi
ﬁ was canceled. kullanin.
g ikiz igne dikme islemi bittiginde, cift igne tusuna
) > basin, uyari mesaji gériinecektir. OK tusuna basin
g ve cift igneyi tek bir igne ile degistirin.
X
) >
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0 ") DESEN KOMBINASYONU PROGRAMLAMA

aph(P) (1/4)

RCLSE] Dekoratif dikis kategorisindeki ve monogramlardaki
desenler, bir desen kombinasyonu olugturmak icin

programlanabilir.

e~
r Program tusuna basin ve programlamak istediginiz kadar

F ]

8

O]

A—@

4-- [Rid]
B
-illll

desen segin.
Her kombinasyonda en fazla 100 desen
programlayabilirsiniz. Programlanan desenlerin
géruntuleri gérsel dokunmatik ekranin sol tarafinda
gOsterilir.

(D Program anahtari

o faad
B
i

B4 || B8
&

O

Desenlerin Ayna Gérintisu

Deseni ayna gérintisi olarak dikmek veya

LS programlamak icin dikey ayna tusuna veya yatay ayna

tusuna basin. Ayna goérintisind olusturmak igin

istediginiz desenleri sec¢in. Ayna géruntisu iglevini iptal

etmek icin dikey veya yatay ayna tusuna tekrar basin.
(2 Dikey ayna anahtari

(3 Yatay ayna anahtari
Desen kombinasyonunun tamamini gériintilemek icin,

Preview desen kombinasyonunun Gzerinde gezinmek igin imle¢
tusuna basin veya desen kombinasyonunun tamamini
bir bakista géstermek i¢in dizenleme kutusuna basin.
@ imleg tuslari
(® Duizenle kutusu

NOT:

Yatay ayna gdéruntisu yalnizca belirli desenler
icin kullanilabilir. Desen tanimlamasi igin, bu
desenler Ust kapagin icindeki referans
cizelgesinde acik gri renkte gélgelenir.

ENEGHEAS
[=2)

°
F.

I =#

i
118 edodbis 1h 1 BRAN ik
BIGRIITUA N
[0 1 Jficeetomn i

‘m }::7

Secilen gérintl ayna gérintisi icin uygun degilse,
ayna goruntisu islevi iptal edilir ve ayna goruntisu
simgesi kaybolur.

NOT:
Bridge(BR) Baski ayagi basinci, desen kombinasyonunun dikis
o desenlerine tek tek ayarlanamaz.

mE Eﬂ\ Bunu yapmayi denerseniz, programlanan tiim
g kaliplara yalnizca son kalibin baski ayagi basinci

a c;)g‘ i8| Ales . ayarlari uygulanir.
E e ————— l Koprii Dikisleri
P | ¢ Kopru dikisleri, bir dikis deseninden sonra diiz dikileri
$ cl:) cl:) d= cl:) | yerlestirmek igin kullanihir.
[ s 5 . = ' Ornegin Fransiz digimleri (D5) arasinda daha fazla
| I ) I A I”1 m ) + bosluk istiyorsaniz, érnegin, desen D5'ten sonra BR5
| F= ] | g | = : desenini yerlestirin. D5 desenine iki diz dikis sayisi
: : il I eklenir.
— NOT:
b f_% BR5, BR6 ve BR8 desenleri, desen
: kombinasyonunda énceki desenin dikis
uzunlugunu ve igne birakma konumunu alir.

71



"\ Bir Desen Kombinasyonunu Diizenleme

@ Bir Deseni Silme
Imlecten 6nceki veya mavi ile gésterilen desen, silme

Satin(S) (1/3
atin(S) (1/3) tusuna basilarak silinir.

.Ema E %gésterge
ilme tusu
b [
_8|[_ 10 : :
O B P -Yh 3| @
Satin(S) (1/3) Satin(S) (1/3) Bir kombinasyonun ortasindaki bir deseni silmek i¢in,

(EBMCIRE CEMCRE | o
E \ﬁ‘ .... deseni silmek igin silme tusuna basin.
@i :

3 Imleg tusu
@ Segilen desen
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Satin(S) (1/3) Bir Desen Eklemek
Desen eklemek istediginiz yerin yanindaki deseni
secmek icin imle¢ tusuna basin. Segili desenden 6nce
eklemek icin istediginiz deseni girin.

(® Eklenen desen
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Satin(8) (1/3)
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Satin(S) (1/3)
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Baslangic Anahtari

Bu, desen kombinasyonunu dikmeye bastan baglamak
icin kullanilan 2 yonla bir fonksiyon tusudur.

Bir desen kombinasyonunun dikilmesini
durdurdugunuzda, baslangi¢ anahtari etkinlesir.
Mevcut model baslangici

Dikisi mevcut desenin bagindan itibaren baglatmak
istiyorsaniz, basglangic tusuna bir kez basin ve makineyi
calistirin. Anahtar, makinenin kombinasyonun mevcut
dizeninden baglayacagi anlamina gelen bir G¢gen ve cift
cubuk degisecek ve gosterecektir.

(D Basgtan Baslama tusu (kombinasyonun gegerli deseni)
(2 Mevcut desen

NOT:

ilk desen boyunca bir desen kombinasyonunu dikmeyi
durdurdugunuzda ve startover tusuna bastiginizda,
Ucgenin Ustindeki cubuk sayisi degismez, ¢unki
desen ilk desenden dikilir.

ilk Desen Baslangici
Anahtar, makinenin ilk diizenden baglayacagdi anlamina
gelen bir tGi¢cgen ve tek bir gubuk gdsterir.
Dikisi, kombinasyonun ilk deseninin basindan itibaren
baslatmak istiyorsaniz, baslangi¢ tusuna iki kez basin
ve makineyi calistirin.
(3Bagtan Baglama tusu (kombinasyonun gegerli deseni)
(®Mevcut desen

NOT:
Otomatik iplik kesme yapilirsa, makine ilk
desenden baglayacaktir.
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"\ Desen Kombinasyon Uzunlugunun Kontrolii
Manuel ayar penceresinde gosterilen desen kombinasyon
uzunlugu tusuna basarak, desen kombinasyonunun toplam
uzunlugunu kontrol edebilirsiniz.

Manuel ayar penceresini agmak i¢in ayar gubuguna basin.

Pictograph(P) (1/4)
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Please enter the actual
length of the pattern
combination you sewed.

Please enter the actual

length of the pattern
combination you sewed.

=1
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[ ]
1 3| 4] = =
< % BB| ||, [ S ===—® @ Ayar gubugu
_sﬁsg_a o © (2 Desen kombinasyon uzunlugu tusu
ﬁ% % Xﬂ> Y N
o .
Sl e
®

Toplam uzunluktaki deger teorik bir degerdir ve gercek
uzunluk dikis kosullarina bagh olarak degisebilir.
Ornegin, P5 desenini (ic kez secin ve bir desen
kombinasyonu dikin.

== BT Gercgek uzunluk, okuma degerinden oldukga farklysa,
H? TN gercek ugur!lugg 6lcln ve “+” veya “-” tusuna basarak en
: @ @ yakin degeri girin.
[m| Bu durumda, teorik deger 51 mm'dir. Ancak, eger gercek
M) uzunluk (3 40 mm'dir, “” tusuna basarak 40 mm girin.
[xs Kaydetmek icin Tamam'a basin.
(3® Gercek uzunluk

i
L
[ ]x3

i) 2
i

AR AR AR AR AR

Diger desen kombinasyonlarinin uzunlugu hesaplanirken,
okuma otomatik olarak ayarlanir.

“Lutfen model kombinasyonunun gercek uzunlugunu girin
mesajl, géruntilenen degerin ayarlanmis oldugunu
belirtmek icin kaybolur.

Ornegin, P10, P15 ve P5 modellerini secin.

Teorik deger 53 mm'dir. Ancak, okunan deger 6lgiilen
gercek uzunluga gére hesaplanir. Bu durumda ayarlanan
deger 42 mm'dir.

Girilen gergek uzunlugu silmek i¢in varsayilan tuga basin.

(@ Varsayilan anahtar
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4 © ") Konik
Tapering (1/5) (1/2) Dekoratif dikis desenlerinin baslangicini ve sonunu,

.mﬂ. ) . konik kdseler ve noktalar olusturmak igin
! Im IR azaltabilirsiniz. Konikleme moduna girmek i¢in koniklik
3] \q,zuss\@wfm

F]
1=
—

NOT:

+ Konik uzunluk dikis desenine ve konik sekline
gbre degisir. Konikleme uzunlugunu kontrol etmek
icin ekstra bir kumas parcasi Uzerinde bir deneme
dikisi yapin.

» Makineyi dikis sirasinda durdurup dikis genisligini,
orta igne konumunu veya dikis uzunlugunu
degistirirseniz, makine, konik dikise bagtan
baslayacaktir.

simgesine basin (bkz. Sayfa 31).
i =\ P ||\= [} § % @ Konik Ikon Anahtari
[ | ]
iﬁﬁﬁ@
.|

|

(1T

(1]
i R R 4o W
B wull 68 EER T

Konik dikis icin dikis referans semasi
Konik dikis icin dikis referans ¢izelgesini
gbstermek icin dikis referans tusuna basin.
(2) Dikig referans anahtari
(3 Konik dikis i¢in dikis referans semasi
(@) Sayfa numarasi

ay ‘ : ::} E Segilen konik dikisi 6nizlemek icin diizenleme kutusuna
}}: ::} basin. Sol situn, baglangic¢ konikligini gésterir (6.

a Orta slitun, desen gévdesini gosterir @).
j Sag situn, son sivrilen deseni gosterir (8.
(5 Duzenle kutusu
—

(® Diizenle kutusu

T + (7 Desen govdesi
= - + Son konik desen

Konik dikisin boyutu ayarlandiginda, dikilecek desen
gbvdesinin sayisi orta sutunun Gstinde géranar.

(@ Vicut kaliplarinin sayisi

Tapering (2/5)

A+ B

‘J;.EHSQ %‘ A HG‘ Konik dikis 6rnegi 1

'A‘ ] Ornek: Konik dikis desenini # 9 dikmek igin # 9 dikis
Bl sl l desenini segin.
LIESEIE]

Makineyi ¢calistir. Makine bagslangi¢ konikligi desenini ve
desen gbvdesini diker.

istenilen uzunlukta dikin, sonra otomatik kilitteme

@ digmesine basin. Makine son sivrilen deseni diker ve

durur.
? (=) [50] (+ v Auto-lock button (Otomatik kilitteme digmesi)
= o ® 2 (D Required length (Gerekli uzunluk)

(2 Start tapering pattern (Konik kalibi baglat)
(@3 End tapering pattern (Konik kalibi baslat bitir)

Ayni ebath konik deseni dikmek icin
AN Dikis bitince, bir onay mesaji gériinecektir. Gosterilen
sayI, vlcut paternlerinin sayisini gosterir.

ADIH B Number of the body pattern (Viicut kalibi sayisi)
W—a
Same sice - m Tamam digmesine basin ve makineyi ayni boyutta
Different size - baska bir konik desen dikmek igin ¢alistirin.
Ayni konik deseni farkli bir boyutta dikmek icin, X tusuna
basin.
N J
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Tapering (2/5)
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Tapering (1/9)
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Otomatik kilit dikis islevi
Makine, varsayilan ayarlarla dikisin basinda ve sonunda
otomatik kilitteme dikigini diker.
Bununla birlikte, gérsel dokunmatik ekranda ilgili
otomatik kilitteme tuglarina basarak otomatik kilitleme
dikislerini acabilir veya kapatabilirsiniz.

@ Ik kilit dikis tusu

(@ Kilit dikisi sonlandirma tusu

@) lIk kilit dikisi

@ Dikis kilitlemek

(® Dikis tusunu kilitle (ACIK)

(& Dikig tusunu kilitle (KAPALI)

Konik desen cevirme 1
Konik diizenini, baglangi¢ ve bitig koniklik acisini
cevirmeden dikey olarak déndirmek icin statik
cevirme tusuna basin.

@ Statik gevirme tusu



Tapering (2/5)
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Konik dikislerin ayarlanmasi
Konik dikis deseninin seklini ayarlayabilirsiniz. Konik
ayar tusuna basin.
iletisim kutusu acilacaktir.
(D Konik ayar tusu

Konik sekli
Konik sekil tuglarina basarak dikis desenlerinin baglangici
ve bitigi icin konik seklini segin.

Ustteki tuslar (2) baslangic konikligi icin 4.
Alita tuglari (3 son sivrilen kaliplar icindir®.

(2 Konik sekil tuglari (konikligi baglatmak igin)
(3 Konik sekil tuslari (son konik diizen igin)

Konik sekil tuslarindaki sayilar, konikligin derecesini
gbsterir. Konik hizalamay! soldan, merkezden, sagdan
veya kapalidan uygulayabilirsiniz. Dikis desenlerinin
baslangici ve bitisi ayri ayri siralanabilir.

Desen viicut uzunlugu
Ortadaki anahtarlar ® kalip gévdesi uzunlugu icindir ).
Makine, serbest uzunluktaki tusa basildiginda otomatik
kilitteme tusuna basildigi siirece desen gévdesini diker
Ancak, desen uzunlugu tusuna basarak dikilecek desen
gbévdesinin numarasini belirleyebilirsiniz (9.

(7 Desen gévdesi

Serbest uzunluk anahtari

(@ Desen uzunlugu tusu

Desen uzunlugu tusuna basin.
“+” Ya basin (0 ya da “~” 1 desen gévdesini
tekrarlayacak numarayi ayarlamak icin

(@ Desen uzunlugu tusu



Sayisal tus takimina basarak, desen gévdesini tekrarlamak

icin numarayi da ayarlayabilirsiniz.

Sayisal tus takimina basin, sayisal tus takimi penceresi

acilacaktir.

istediginiz desen uzunlugunu girin ve Tamam tusuna basin.
12 Numeric pad key (Sayisal tus takimi tusu)

<[IIIIIIIIIII]>'-

Konik desen 2 saygisiz
Konik deseni dikey olarak ¢evirmek icin ayna
g6runtlsa tusuna basin.

@3 Mirror image key (Ayna gériintiisii tusu)

TS
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Konik dikislerin kaydedilmesi
e e [ Ozellestiriimig konik pattenler, makinenin dahili hafizasina veya
bir USB flash suricisine bir dosya olarak kaydedilebilir.

Konik bir dikisi 6zellestirdikten sonra kaydetme dosya tusuna

basin. Konik dikis dosyasi * .JCS dosyasi olarak kaydedilir.

Dosyayi kaydetmek veya agmak i¢in, bakiniz sayfa 83-84.
Save file key (Dosya anahtarini kaydet)

ATTITTITITTITITITTTITTTTTTT
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Taperlng (4/5

Taperlng (4/5)
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Konik dikis 6rnegi 2

Ornek: Konik dikis desenine sahip bir kdse cercevesi
olusturmak igin # 26

Dikis cesidini seciniz # 26 (1.

Son Kkilit dikis tusuna basin (2) son kilit dikisini
kapatmak igin

Konik ayar tusuna basin (3.

[4] Konik sekil tusuna basin ().
Konik sekil tusuna basin (®.
Desen uzunlugu tusuna basin (5.
“+” Tusuna 4 kez basin veya sayisal tus takimina
basin (8 ve “5” girin.
OK tusuna basin @).

Ayak yukari tusuna basin (9.
Beden desen numarasi

[6] Desen icin igneyi indirin Dikise baslayin. Makine durana
kadar dikin. Makine durur ve baski ayagi otomatik
olarak yukselir.

Kumasi 90 derece dondurin.
Ayak kaldirma diigmesine basin @D baski ayagini
indirmek igin. ilk ve son kilit tuglarina basin.
ilk kilitteme anahtarinin kapali oldugundan emin olun.@2,
ve son Kkilit tusu agik (3.
Dikisi yeni yoénde baslatin.

Makine, kilit dikisi ile kosenin sonunda otomatik olarak
durur.



Y MONOGRAM

Monogramlama i¢in harfleri ve sembol tasarimlarini
programlayabilirsiniz.

Monogram tusuna basin, yazi tipi se¢cim penceresi
acilacaktir.

4 yaz tipinden birini * secebilirsiniz.

ilgili tusa basarak istediginiz yazi tipini secin.

B*oa
ﬁ

(D Monogram anabhtari

(2 Blok yazi tipi anahtari

(3 Komut dosyasi yazi tipi anahtari
(@ Broadway yaz! tipi anahtari

(® Blok yazi tipi (9 mm) tusu

Monogram modu penceresi acgilacaktir.

NOT:
@ AreZ EBlock * Blok yazi tipinin ylksekligi (9 mm) yaklasik 9
mm'dir.
* Gorsel dokunmatik ekran icin Rusga veya Japonca
3 =T | Beript dilini secerseniz, Kiril harflerini veya Japonca fontu
da secebilirsiniz.
® Are? EBroadway
® ArrZ Block{9mm)

Fonksiyon Tuslari
® imleg tusu
Imleci yukar veya asagi hareket ettirmek i¢in imle¢ tusuna basin.
@ Diizenle kutusu
Tamamini gérintilemek icin diizenleme kutusuna basin.
® | - i g % el A Harf boyutu tusu
P =7 Tam boy (L) veya kiguk boy (S) se¢mek igin bu tusa basin.
(@ Harf durum tusu
m A B < D Buyuk harf veya klguk harf se¢gmek igin bu tusa basin.
(0Silme tusu
I F G H I J Secilen karakteri veya semboli silmek icin bu tusa basin.
(WDosya kayit tusu
K L M N o Monogrami veri olarak kaydetmek icin bu tusa basin..
P @ R S8 T NOT:
Rakamlar, semboller ve Avrupa harfleri 2/5 ile 5/5
U vV W o Y arasindaki sayfalarda bulunur.
z .
® 1 w
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Manuel Iplik Gerginligi

Bu makine otomatik iplik tansiyon kontrolu ile
donatiimistir. Ancak, dikis kosullarina bagl olarak
gerginlik dengesini manuel olarak ayarlamaniz
gerekebilir.

iplik gerginligini ayarlamak icin, secenegi gostermek icin
ayar cubuguna basin.

Bireysel iplik Gerginlik Ayari

iplik gerginligi ayarini her bir harfe tek tek uygulamak
icin imleci hareket ettirerek harfi secin.

Secilen harfin iplik gerginligini ayarlamak igin “+” veya
tuslarina basin. Ayarlanan iplik gerilimi secilen harfe
uygulanir.

@ liplik gerginligi ayar

(1R

Birlesik iplik Gerginlik Ayari

iplik gerginligi ayarini tim harflere birlikte uygulamak icin
harfleri segmenize gerek yoktur.

Birlesik iplik gerginlik tusuna basin (2.

iplik gerginligini ayarlamak icin “+” veya “-” digmesine
basin.

Ayarlanan iplik gerilimi girilen tim harflere uygulanir.
Birlesik iplik gerginligi kontroli uygulandiginda, birlesik
iplik gerginligi anahtari sariya doner.

Birlestirilmis iplik gerginligi ayarini devre digi birakmak
icin birlestiriimis iplik gerginlik tuguna tekrar basin.

Arahk
Monogram uygulamasinda bir bosluk girmek igin
monogram seciminin sag alt kdsesindeki t¢ bosluk tusu.

(D Bosluk Tusglari

(2 Kiigiik boyutta bosluk
(3 Orta boyutta bogluk
(@ Bilyiik boyutta bosluk

Harflerin Boyutunu Diisiirme

Bir karakterin yuksekligini orijinal boyutunun yaklasik 2 /
3'ne dustrmek igin, karakteri secin ve harf boyutu
tusuna basin (.



Block (1/5)

Block (1/5)

Block (1/5)

Script (4/5)
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Monogram Programlama

Monogram programlamak igin ilgili tuglara

basarak karakterleri girmeniz yeterlidir.

Ornek 1: Block fontunda “Quilt”

Yazi tipini engelle'yi secin. “Q” girin.

Harf durum tusuna basin (Dkugik harf girmek igin
(O Harf boyutlama

uuu’ “i”, uln ve utn gll’ln.

Ornek 2: Script yaz tipinde “Café”
Monogram tusuna basin ve Script fontu segin. “C”
girin.

(2 Monogram tusu

Harf harf tusuna basin ve kiguk harfleri secin. “a” ve “f”
girin.

Sayfa tusuna basin 3 5/4 sayfasina gitmek igin 3 kez
basin. Harf buyuk harf tusuna basin. “€” giriniz.

NOT:

Bir monogrami dikmek i¢in mavi uglu bir igne kullanin.
ince kumaslara veya gerdirilmis kumaslara bir
dengeleyici tabaka uygulayin.

Dikis sonugclarini kontrol etmek icin dikis testi yapin.
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. "\ Bir Desen Kombinasyonunu Kaydetme

.ﬂmgm Desen kombinasyonu ve monogram, makinenin dabhili
bellegine veya bir USB flash surtcisine bir dosya olarak

kaydedilebilir.

Makinenin bir USB baglanti noktasi vardir.

Kaydetme dosya tusuna basin, kaydetme dosyasi
penceresi agilacaktir.
(D Kaydetme tusu

Desen kombinasyonunu kaydetmek istediginiz yeri segin.
“Ordf” klasérinin gdézikmesi gerekir

. “Ordf” klasérini secin ve dosya adi atayin.
Save File

= “Ordf” klasérinu segin ve sirayla M_001 ..... den baglayarak
S |\
dosya adi otomatik olarak atanir..

F.l

Hg Bdylece kayit yapilmis olur.
' Dosyayi atanan adin altina kaydetmek icin OK tusuna
O - E basin.
(2) Dosya adi

Dosyaya benzersiz bir isim vermek istiyorsaniz, yeniden
adlandir tusuna basin, klavye penceresi agilacaktir.
(3 Yeniden adlandirma tusu

Yeni bir isim girin ve dosya ismini degistirmek icin OK

New Name m tuguna basin.

OK tusuna basin, dosya yeni ismin altina kaydedilir.

A B C D E F

G H I J K L
NOT:

M N O P QG R . o . .
Dosya ve klasorler farkh sayfalarda gérintulenir.

S T U Vv w X

Y Z2 & - .

o 1 2 3 4 5

6 7 8

Yeni dosya olusturma

Yeni bir klasor igin bir konum secin ve yeni klasér tusuna
Save File . basin. Klavye penceresi acilacaktir.

Bir klasor adi girin ve Tamam tusuna basin.

+Im=% /./ORD Yeni klasoér, atanan ad altinda olusturulur.

@ Yeni dosya tusu

Bir dosyayi veya klaséri silmek
— Fne? A S?I tusuna baS|_n ve_s_ilinecek dosyayi veya klasoru segin.
m Are yau sure you want Bir onay mesaiji t_)_e!_|r|r_. N
E R T to delete this folder? Dosya veya klasori silmek i¢in OK tusuna basin.
® Silme Tusu
New Name Save File Klas_,ér adini veya dosya adini duetgi_§tirm<_e o
Yenl__a_(_j tusuna basin ve gdlnl degistirmek |st_ed|g|n|z
[Weer. 0] ETew klas_oru veya dosyay! secin. Klavye penceresi acilacaktir.
= Yeni adi girin ve Tamam tusuna basin.
A[BICIDIELF Klasériin veya dosyanin adi degisecektir.
S : (I) : Z ; B B | (® Yeniden adlandirma tusu
S T U Vv W X
Ylzjal-1_ |:&
g 1 2 3 4 5
6 7 8 9
iﬂ‘

83



Pictograph(P) (1/4) Open File
LTS
- H * fORD
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Bz

Open File Pictograph(P) (1/4)
IEEDE.E
=y oy RS Al
B == _ousows
|
| §
é
M_001 }{%
"
A
Open File Open File
~mER /./Ordf ~mER /. /Ordf

D) (Ene 5) |
== ==
O | |
(mmfmm) ]

M_001 M_002 M_001

M_003 M_004 M_002

M_005 M_006 M_003
M_004
M_005
M_006

Bir Desen Kombinasyonunu A¢cmak

Makinenin dahili bellegine veya bir USB flash sirtcustne
kaydedilen kalip kombinasyonunu ve monogrami
acabilirsiniz.

Acik dosya tusuna basin, acik dosya penceresi
acilacaktir.
(1 Dosya agma tusu

Hafiza yerini secin; Makinenin dahili hafizasi veya bir
USB flash saricu.
“Ordf” klaséri goriinecektir.

NOT:

+ Daha énce herhangi bir klasér olusturduysaniz, bu klasérler
de gorinecektir.

- Istediginiz klasori veya dosyayi sayfada
bulamazsaniz, sonraki veya 6nceki sayfa tusuna
basin 2) boylece diger sayfalar gériinecektir.

!stediginiz klaséri secin, dosya listesi gérinecektir.
Istediginiz dosyayi secin.

Ekran, kaydedilen desen kombinasyonunu veya
monogrami gdsteren normal dikis penceresine doner.

Diizen tuslarindan birine basin (3 Dosya listesinin
dizenini gosterildigi gibi secmek icin
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DiKiS UYGULAMALARI

Dikis Uygulamasi

Dikis uygulamasi size 12 kullanigh dikis uygulamasi
saglayan essiz bir 6zelliktir.

Dikis uygulamasi tusuna bastiginizda dikis uygulamasi
menusu acilir.

12 dikis uygulamasi asagidaki gibidir:

O Kivirma

2 Overlok

(3 Kor Kenar & Kabuk Dikigi

@ Kivrik Kenar

(® Fermuar Dikimi

(® Toplama

@ Teyel

Diigme Dikimi

© Teyel

Applique (Aplike)

@ Patchwork(Yama isleri)

@2 Quilting, Variable Zigzag, Ruler Work

(Kapitone, Zigzag ve Cetvel calismasi)
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Kivirma
Bu grupta dikis icin 4 tip dikis vardir.

(D Dokuma (dikis 1)
Normal dokuma kumaglari dikmek icin diiz dikisler.

(2 Streg / Orme (Dikis 2)
Dikis stre¢ veya 6rme icin dar stre¢ dikis
kumaglar.

(3 Egri (Dikis 3)
Egri cizgiyi dikis icin kisa duz dikigler.

@ Ust Dikis (Dikis 4)
Kalin ipliklerle Ust dikis icin uzun duz dikis.
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Overlok

(D Dokuma
Duzenli dokuma kumaglar i¢in 6rgulu dikis.

@ Stretch / Orme
Stre¢ veya 6rme kumaslarin ham kenarlarini
perdahlamak icin 6rme dikis.

Daha iyi sonuclar icin, zikzak ayagi A'yi kullanin ve uygun
bir dikis pay! birakarak dikin.

Dikis sonrasi, dikis payini dikislere yakin bir yere kesin
(bkz. Sayfa 41).

(3 Dokuma
Profesyonel overlok dikisine benzer overlok dikisi.

@ Agir
Carsaflarin ve gabardinlerin ham kenarlarinin kirrlsmasini
onlemek icin cift asir dikis.



p _ "\ Kor Kenar
Blind Hem Secin “Blind Hem”. (K&r kenar)

Asagidaki 2 secenek kullanilabilir.
E E (1 Dokuma

Woven _ Stretch/Knit Koér kenar duzenli dokuma kumas

Blind Hemn & Shell Tuck

B
E ..
Blind Hem Shell Tuck i m % 1) @ Esnek/6rme

Koér kenar stre¢ veya 6rme kumas igin.

Dikmek:

Kor etek ayagini G takin.

Kumasi, gdsterildigi gibi 0,5 cm (1 / 4”) tolerans
birakarak bir etek olusturmak icin katlayin.
(3® 0.5cm (1/4")

(A) Ortaila agir kumaglar: Ham kenarin tst kismi
OrthImelidir.

(B) ince kumasglar: Ham kenari 1 cm katlayin (1/27).
@®1cm (1/27)

Kumasi, kivrim ayagin kilavuzu Baski ayagini aliyor.
Igne, yalnizca sol tarafa geldiginde katlanmis kenari
delir.

Gerekirse igne damlasinin kurulugtur. Kat boyunca
kilavuz boyunca kilavuzluk ederek dikin.

(® Kat
® Kilavuz

Dikis tamamlandiktan sonra, kumagi diiz olarak agin.
Kumasin sag tarafindaki dikis neredeyse gériinmez.

igne dilsme pozisyonunu ayarlama

Manuel ayar penceresini genigletmek icin ayar cubuguna
basin.

“4+” Tusuna basin (7) igne damlasi pozisyonlarini sola
hareket ettirmek icin Ust sirada.

“” tusuna basin (8 igne damlasi pozisyonlarini saja

.B”"" Hem hareket ettirmek igin Ust sirada.
-~ ~ | : : Dikis genigligi (2,8 mm) tutarl kalirken igne diisme
C A A e Sl i konumu degisecektir.
= o 200 i Sol igne diisme konumu ile ayagin kilavuzu arasindaki
=S Om—® \ o I Ao
mesafe milimetre cinsinden gosterilir.
L ~ e !
ol = - —Ij
- ==
B ) me = — Nor: N
- ! Sag igne diisme konumunu degistirerek dikis
10 ® . genigligini degistirebilirsiniz.
o Y e !
Auto 1
I P
2.8 mm
. )
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Koér kenar dikis genisligini degistirme

Satirdaki “+” tuguna basin 2) dikis genisligini artirmak
icin 3.

Satirdaki “-” tusuna basin 2) dikis genigligini azaltmak
icin (3.

NOT:
Sol igne birakma pozisyonunu hareket ettirebilirsiniz
@ satirdaki “+” veya “” tusuyla (.

Kabuk dikis

Secin “Shell Tuck”. (Kabuk dikisi)
Asagidaki 3 secenek mevcuttur.

@ Kiigiik
Kuguk boyutta kabuk dikisi

@ Orta
Orta boyutta kabuk dikisi

(3 Buyiik
Normal (biiylk) boyutta kabuk

Dikis:

Hafif bir kumas kullanin (6rnegin, Triko).

Kumasi gdsterildigi gibi 6nyargih sekilde katlayin ve
katlayin.

ignenin kabuklu bir kenar olusturmak igin katlanmig
kenari zar zor temizlemesine izin verin.

Kabuk dbekleri dikerseniz, siralari en az 1,5 cm bosluk
birakin (5/8") ayri.




Rolled Hemn

—
g £ ALE

Straight
Stitch

Zigzag
Stitch

|
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0.3cm (1/87)

0.6 cm (1/47)

-

—
N
3
-

Kivrik Kenar

(D Duiz dikig

Duz dikigle kivrik kenar

(@ Zikzak digis

Zikzak dikisle kivrik kenar

(® 4 mm & 6 mm

Opsiyonel yuvarlanan yalpalama ayaklari D1 ve D2
kullanilarak kivrik kenar

Dikis:

Rulo kenarli ayak D'yi takin.

Etek olusturmak icin kumas kenarini iki kez katlayin, 0,3
cm (1 /8") genigliginde ve 5 cm (2") uzunlugunda sonra
bastirin.

Kumasin kenarini, ayak kilavuzuyla ayni hizada
yerlestirin. Igneyi baslangi¢c noktasina indirmek icin el
carkini gevirin.

Kumasin beslenmesine yardimci olmak icin iplikleri
cekerken ayagi indirin ve birkac dikisi yavasca dikin.
Makineyi durdurun ve igneyi kumasga indirin. Ayagi
kaldirin ve kumasgin katlanmig kismini ayagin
kivrilmasina yerlestirin.

Kumasin kenarini kaldirirken ayagini algaltin ve diizgiin
ve diizgln bir sekilde kivrilarak beslenmesini saglamak
icin dikin.

NOT:
Késeleri azaltmak icin koseleri 0,6 cm (1 / 4”) kesin.




" Fermuar Dikimi

@ Yapigtinimis fermuar
Fermuar ayag: E ile yapistirilmis fermuar uygulamasi

@ Gizli fermuar
Istege bagli gizli fermuar ayagi Z ile gizli fermuar

Lapped Concealed quUIamaSI
zipper zipper
Zipper 1 Lapalanmis fermuar dikis
g Kisa fermuar simgesine basin, fermuar dikis penceresi
— acilacaktir.
E E Dikis adimi simgesine bastiginizda, makine ayari
) ookamatic Bastt otomatik olarak her dikis adimina uyacak sekilde
= ias - ayarlanir.
I i
LN N
I Le?te:ide Rig?:‘;ide
N
g | B L
Hl+ =we
A = (- a0 +
4 Kumas hazirhgi
Fermuar boyutuna 1 cm (3 / 8”) ekleyin. Bu genel
:H: acilis bayukluguaddr.
Acikligin sonunu igaretleyin.
(D Fermuar boyutu
@ Acilis boyutu
@ ® ® 1cm (3/8")
® Kapanis boyutu
i Zikzak ayak A'yi takin.
A

Lock-a—Matic

Lock-a-Matik

‘1‘ Lock-a-Matik

Kumasin sag taraflarini birlikte yerlestirin ve acikligin
sonuna kadar 2 cm (3 / 4”) birakarak dikin.

(® 2.cm (3/47)

Basting

i
|
‘I° Teyel

Fermuar agikhgini bastirin.

Teyel

b
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\ Sew
Left side

|

|
= IE" Sola dikmek

Fermuar ayagini E takin.
Sol dikis payini geriye katlayin. 0,2 ila 0,3 cm (1/8 form)
kivrim olusturacak sekilde sag dikis payini ¢cevirin. Fermuar
dislerini katlamanin yanina yerlestirin ve pimi yerine oturtun.
Q| D 0,2-0,3 cm (1/8")
(2 Fermuar digleri

/@ 3 Kat

Acilis Boyutu

\/
- | T

igne katlama ve fermuar bandinin yanindaki kumasgi
delecek sekilde fermuarin altindaki ayagdi st tarafa
indirin.

Fermuarin diglerini ayagin alt kenari boyunca
ybnlendiren fermuar boyunca dikin.

Katlamanin yanindaki tim katmanlari dikin.

Fermuar ayagi E, fermuar seridi Gzerindeki kaydiriciya
ulasmadan énce 5 cm (2) durdurun.
@ 5cm (27

Ayagi kaldirin ve fermuari agin. Ayagi algaltin ve dikisin
kalanini dikin.

Fermuarini kapatin ve kumasin sag tarafi yukar
bakacak sekilde kumasi diiz olarak agin.
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Basting

i
|
‘l° Teyel

Ayagi zikzak ayak A ile degisgtirin.
Acik kumas ve fermuar bandini birbirine bastirin.
@ Teyel

Sew
Right side

|
=i= Sag taraf dikin

Ayagi fermuar ayagi E ile degistirin.

Acikligin sonunda 1 cm'ye (3 / 8”) geri dikis yapin. Fermuar
dislerini ayaktaki alt kenar boyunca yo6nlendirerek, giysi ve
fermuar seridini dikin.

Fermuarin tepesinden yaklasik 5 cm (2) uzakta durun.
igneyi kumasin icine indirin, ayagi kaldirin ve bastirma
dikiglerini ¢ikarin.

(2 Teyel dikisleri

Fermeri acin ve slirgliyli ayagi arkaya dogru hareket
ettirin.

Ayagi algaltin ve katlamanin diizgiin oldugundan
emin olarak dikisin kalanini dikin.

Teyel dikislerini ¢cikarin.
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Gizli Fermuar Dikisi (istege bagh)
Gizli fermuar simgesine bastiginizda, pencere adim
adim simge tuslarini gésterecektir.

Acilis boyutundan 2 cm (3 / 4”) daha uzun bir gizli
fermuar hazirlayin.

Dikis adimi simgesine bastiginizda, makine ayarlari
her dikis adimina uyacak sekilde otomatik olarak
ayarlanir.

Lock—a—Matic

I" Lock-a-Matik

Zikzak ayagi A'yi takin. Kumasin sag taraflarini birlikte
yerlestirin ve 2 cm (3 / 47) dikis payi ile agikhigin sonuna
kadar dikin. Dikisleri kilittemek icin geri digmesine
basin.

@ Acllig sonu

@ 2cm (3/47)

(3 Fermuar boyutu

@ Acilig boyutu

Basting

.
‘I’. Teyel

Acikligi 0,3 cm (1 / 8") dikis hattinin igcine bastirin.
(5 0.3 cm (1/87)

Sag fermuar diglerini katlamanin yanina yerlestirin ve
yerine oturtun.
Sol dikis payini koriyeye katlayin. Fermuarini agin ve
arka yuzu yukari bakacak sekilde sag dikis payina
yerlestirin.

(® Fermuar digleri

@ Kat

Sol dikis pay!

Right
of teeth

°I°@ Disin sagi

Gizli fermuar ayagi Z'yi takin.
Fermuar diglerini saga dogru kaldirin ve ayag: indirin,
bdylece ayagin sol olugu fermuar dislerini yakalar.
Fermuar bandindan gegirin ve acikligin sonuna kadar
kumas yapin.
Dikisi sabitlemek igin dikisleri ters gevirin.

(9 Sol oluk

Zipper tape (Fermuar bandi)




|||||||||’r

Stitching
tape

|

|

|§| Dikis bandi

Ayag kaldirin ve fermuari kapatin.
Ayagi fermuar ayag E ile degistirin.
Kordonu saga ¢evirin ve katlayin. Sol fermuar bandinin

kenari boyunca dikis yapin ve dikisleri fermuarin altindan

2 cm (3 /47) 6nce ters cevirin.

Stitching
tape

|

|

<= |EE| Dikis bandi

Koruyucuyu cevirip sola dogru katlayin.

Sag fermuar bandinin kenari boyunca dikis yapin ve

dikigleri fermuarin altindan 2 cm (3 / 4”) 6nce ters cevirin.

Left
of teeth

cpll&

+ | Digin solu
Ayagi kaldirnin ve gizli fermuar ayagi Z ile degistirin.
Teyel dikislerini ¢ikarin.
Fermeri acin ve slrglntn durdurucuya ulagsmasini
saglamak icin cekme tirnagini kumas ile fermuar
bandi arasina yerlestirin.

(O Cekme sekmesi

Fermuar dislerini sola dogru kaldirin ve ayag: algaltin,
bdylece ayagin sag olugu fermuar dislerini yakalar.
Fermuar bandindan gegcirin ve agikligin sonuna kadar
kumas yapin. Dikigi sabitlemek icin dikigleri ters
cevirin.

(2 Fermuar digi

3 Yiv
Durdurucuyu agikligin ucunun 0,3 cm altina (1 /8%)

kadar kaydirin ve durdurucuyu pense ile sikin.
@ Durdurucu
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4 Y Biizgii

Gathering

g Her iki ipligi de 10 cm (4") altina ve arkasina ¢ekin.

baski ayagi (bkz. sayfa 22).

q:b Gathering Easestitching
1 1
I i@ Ayri 0,6 cm (1/4 apart) diz dikis iki sira dikin.

Bastaki iplikleri dugumleyin.

i Masura ipliklerini, kumasgi toplamak icin uclarindan gekin.

ipleri ugtan diigimle ve toplayicilari dagitin.

Toplama baglamak icin kumas hazirlayin.

Dikis uygulamasindan ¢ikin.

Duz Dikis U1'i segin.

iplik gerginligini “3.8” ve dikis uzunlugunu “2.40”
olarak ayarlayin (varsayilan ayarlar).

Kumasin yanhs tarafini toplamanin altina yerlestirin.
Dz dikisi iki toplama sirasi arasina dikin.

iki diiz dikis sirasini gikarin.

NOT:
Toplama siralarinin kalintilarini 6rtmek igin iki dikis
sirasinin altina duz dikis dikebilirsiniz.

Gathering KOI I':IStunu hafifletme

n Duzenli toplama dikigine ek olarak, bu bélim size kol
E E Ustlerini gevsetmek igin 6zel bir dikis sunar.

(S — Her iki ipligi de yaklasik 10 cm (4") ¢ekin.

Kovanin Ust kenari boyunca 3 mm (1/8") araliklarla bir
cift cizgi dikin.

Mansonun Ustinu dikkatlice kasilmak igin kol ¢api ile
eslestirmek icin masura iplerini ¢cekin.Mansonun Ust
kisminda toplanmadigindan emin olun.

Easestitchin;
| | I
i i
| I I
| P P

Teyel
Bu bélumde 2 burg dikisi vardir.

Basting

i
o il AR

tanual
(Quilt)

uto
I I
1 !
I i
‘ cp |}

Teyel (Auto-Otomatik)

Bu dikis, fermuar bandini bastirmak veya giysi
yerlestirmek icin kullanilir.

Dz dikis i¢in oldugu gibi ayni sekilde dikin.

Teyel (Manuel/Yorgan)
Orme ayagi PD-H'yi takin.
Besleme alanini indirin.

NOT:
Orme ayagi PD-H'nin nasil takilacag! icin sayfa
27'ye bakiniz.

Dikis
Kumas gergin tutun ve ayak kumandasina basin.Makine
@ bir dikis yapacak ve otomatik olarak duracaktir.

. _/ Bir sonraki dikis icin kumagi arkaya kaydirin.
96




7\ Diagme dikimi

Button Kalin kumasa bir digme takarken, diigme sapi
n plakasini kullanarak bir sap yapmaniz gerekir.
| = “Shank” I secin. Besleme alani indirin.
ea|E RIS
Regular Shank

Diigme dikme ayagini takma T

Makineyi kilitlemek icin kilitteme tusuna basin.

Baski ayagini baski ayagdi kaldirici ile kaldirin. Ayagin
arka pimini ayak tutucunun arka oyuguna yerlestirin.

(@ Arka pin
) Arka besleme

Ayagi parmaginizla tutarken ayagdi sabitlemek icin baski
ayag kaldincisini yavasca indirin. Makinenin kilidini agmak
icin kilitleme tusuna basin.
Kumasga bir dugme yerlestirin ve el ¢arkini elinizle
cevirerek igneyi digmenin sol deligine indirin.
Dugme sap plakasini digmenin altina yerlestirin.
Dugmeyi yerinde tutmak icin digmenin yéninu
hizalayarak ayagi indirin.

(3 Dugme sap plakasi

igne mili saga dénene kadar el carkini déndiirerek igneyi
kaldirin.

“+” Veya “-” tusuna basin, béylece igne digmenin sag
deligine girer. Maksimum dikis genisligi 0,7 cm'dir (1 / 4”).

Dikise baslayin ve makine otomatik olarak durana kadar
devam edin.

Kumasg!I makineden ¢ikarin.

En az 10 cm (4") kuyruk birakarak tim disleri kesin.
ipligi kumasa yakin baslangicta kesin.

Dikis sonunda igne digmesini, digmedeki sol delikten

digme ve kumas arasinda gegirin. Masura ipligini
kumasin sag tarafina getirmek i¢in igne ipligini gekin.

@ Sonunda igne iplik
(® Masura ipligi

Bir sap olusturmak icin digleri sarin ve birlikte digimleyin.

NOT:
Dugme ¢ok kalinsa, dugme sap plakasi kullanilamaz.

97



Tacking (1/2)
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Standard length 1cm

is sewn automatically.

Auto lcm Auto 0.7cm

10 10

Tacking (2/2)

Standard length 1.2cm

is sewn automatically.

-
B | g £ A2

Auto 1.2cm Manual
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Restart for the same size

Different size

-+ k3
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Teyel

Yapistirma, ekstra guic gerektiren yerlerde cepleri,
kasiklari ve kemer tasiyicilarini giiclendirmek igin
kullanilir.

3 otomatik tacking boyutu ve manuel tacking
kullanilabilir.

Saten dikis ayagini F takin.

Otomatik teyel
igneyi baslangic noktasinda indirin ve dikise baglayin.
Makine secilen boyuttaki tirnagi dikecek ve bittiginde
otomatik olarak duracaktir.

(D Baglangig noktasi

Manuel Teyel

Makineyi galigtirin ve istenen uzunlukta dikin (3,sonra geri

diigmesine basin (2). Bu raptiye uzunlugunu belirler (4.

Makine otomatik olarak durana kadar dikise devam edin.
(3 Gerekli uzunluk

NOT:

Maksimum tacking uzunlugu 1,5 cm'dir (5 / 8).

Ayni ebattaki dikisi dikmek icin
Ayni ebatta bagka bir dikis dikmek icin, makineyi
calistirin ve makine otomatik olarak durana kadar dikin.

Bir sonraki parcay! farkl boyutta dikmek icin, X tusuna
basin.
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Applique
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Applique

i Applique
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Stitch
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Aplike
Bu bdlimde 6 tip aplike dikisi vardir.
igne durdurma konumunu, igne durdurma pozisyon
tusuna basarak yukari veya asagi secebilirsiniz.
(D igne durma pozisyonu anahtari

Dikis gérantisunin Gzerindeki harf, igne birakma
konumunun taban cizgisini gdsterir.

M: Orta (merkez)

R: Sag

Taban cizgisi, alt siradaki “+” veya “-” tusuna basarak
dikis genisligini degistirmeden ayarlanabilir.

Aplike késelerde dénme

Keskin kdseli bir aplike dikerken, makine durdugunda
baski ayaginin otomatik olarak yukari kalkmasi igin
“Déndirmek icin ayaga” segenegini acabilirsiniz.

Bu secenegdi agmak icin yukari-asagi tusuna basin.

(2) Foot-up anahtari

NOT:
Aplikenin dis kenarina igne damlatiimis olarak
makineyi durdurdugunuzdan emin olun.

Késeden baslayarak
Desenin basindan itibaren dikmek icin yeni yonde dikis
yapmadan 6nce startover tusuna basin.

(3 Baslangig butonu

Aplike dikisler icin iki startover segeneg@i mevcuttur.
Normal baglangi¢ veya baslangi¢ baslangi¢ noktasini
secmek igin viraj tuguna basin.
Tus simgesi, tusa basarken hangi secenegin secildigini
gbsterecek sekilde degisecektir.

(@) Viraj anahtari

Normal basglangic:
Kilittleme dikigini dikin, sonra dikis ¢esidinin bagindan
dikise baglayin.

Viraj baslangic:
Kilitleme dikisi olmadan desenin basindan dikise
baslayin.
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Patchwork ekleme

Bu bdlimde patchwork pargalarinin dikilmesi igin 3 dikis
vardir.

Varsayilan dikis uzunlugu 1,8 mm olarak ayarlanmistir,
patchwork ekleme icin idealdir, ancak “+” veya “-” tusuna
basarak dikis uzunlugunu hassas sekilde

ayarlayabilirsiniz.

Sabit bir 1 /4" (6 mm) dikis pay! tutmaniza yardimci olan
1 /4" dikis ayagi O takin.
2 adet kumasi sag taraflariyla birlikte koyun.
Patchwork parcalarini ayagin altina yerlestirin, bdylece
kumasin kenari baski ayagi Uzerindeki kilavuzla eglegir.
(D Kumasgin kenarlari
(2 1/4” dikis ayaginda kilavuz O

Makineyi durdurdugunuzda bir mesaj gérinecektir. OK
tusuna basin, makine ayni uzunlukta baska bir parca
dikmek igin dikis uzunlugunu hafizaya alir.

Farkli bir boyutta dikmek icin X tusuna basin.

Hafizaya alinan uzunlugu diktikten sonra bir mesaj
gbrinecektir.

Ayni uzunlugu dikmek igin, makineyi ¢aligtirin ve
hafizaya alinmis uzunlugu diktikten sonra otomatik olarak
duracaktir.
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Kapitone, Degisken Zikzak ve Cetvel Calismasi
Bu boéliimde, kapitone igin 7 ¢esit dikis ¢esidi mevcuttur.
(D Diiz dikigler (gift besleme ile)

(2 Kapat dikigler

(3 Serbest hareket kapitone dikigleri

@ Heykel dikisleri (cift beslemeli)

(® Elle géraniimlii yorgan dikigleri

(® Degigken zikzak dikisleri

(@ Cetvel caligmasi

Duz Dikigler (cift beslemeli)

Bu bélumdeki diz dikisler cift besleme ayagini kullanarak
yorgan katmanlarini dikmek i¢in uygundur (nasil
takilacagi icin sayfa 27'ye bakin). Zikzak ayak A'y
kullanmak istiyorsaniz, litfen sayfa 67'ye bakiniz.

Cift besleme ayagi icin kapitone kilavuz bar
Kapitone kilavuz gubugu paralel, esit aralikh dikis
siralarini dikerken yardimci olur.

Kapitone kilavuz ¢gubugunu ayak tutucunun arkasindaki delige
yerlestirin.
Kapitone kilavuz gubugunu istenen bosluga kaydirin.
(D Kapitone kilavuz ¢ubugu
@ Yuva

Kapitone kilavuz gubuguyla énceki dikis sirasini takip
ederken dikig siralarini dikin.

Kapatma Dikigler

Yorgan katmanlarini ve vuruglari kapama dikigini
kullanarak kapatabilirsiniz.

Saten dikis ayagini F kullanin.

Makine, desenin bir birimini diker ve igne
tamamlandiginda otomatik olarak durur.



4 "  Serbest Kapitone

Free Quilting Siradan ve hacimli yorganlar igin, “Dlz Dikis 1” veya

“Zigzag Dikis 1” segenegini secin ve 6rme ayagi PD-H
kullanin (6rme ayagi nasil takilacag: icin sayfa 27 bakin).
! iE Diz yorganlar icin “Duz Dikis 2” veya “Zigzag Dikis 2” i
o £ A
¢S§tl§‘ = uﬂﬁ secin ve Ucretsiz kapitone ayagi QC, QO veya QV
Stitch 1 Stitch 1 kullanin. Serbest yorgan ayaklarinin nasil takilacagini
| s ; 72 6grenmek igin sayfa 97'ye (digme dikme ayagi) bakin.
1|, = 3 . ag_m
Sl > Bir Dikis Kapali
Straight Zigeag Bir dikis dikildikten sonra makine otomatik olarak durur,
Z“‘“" o D boylece masura ipligini kumasin yanlis tarafina
N i{vz yigiimasini 6nlemek icin yukar kaldirabilirsiniz.
Pl | P igne ipini tutun ve bir dikis dikin, makine otomatik olarak
durur.

Masura ipligini yukar ¢ikarmak i¢in igne ipini yukari ¢ekin.
Hem igneyi hem de masura iplerini tutun ve ipleri
sabitlemek i¢in birkag ilmek dikin.

iplik makaralarini makasla diizeltebilirsiniz.

Dikise devam ettiginizde makine surekli dikis yapacak.

“Bir dikis” olmadan dikise baglamak istiyorsaniz, bu iglevi

iptal etmek icin bir dikis tulima basin.

llgili tug simgesi gOsterir; k4.

Dikis kapall etkin oldugunda, tus simgesi gozukar; Hl.
(D Bir dikis kapatma tusu

Free Quiltin, D|k|§,
l] n mm Ellerinle kumasa rehberlik ederken orta hizda dikin.

: - Yorgani dikis basina 3 mm veya daha az hareket ettirin.
884

Straight Zigzag

El
D) |
i

Stitsh! ~ _Stitoh 1 o/ - ®) Serbest Hareket Kapitone icin Ayak Yiksekligi
: = 5 “Diz dikis 2” veya “Zikzak dikis 2” segildiginde, serbest
ci, SINEX {:*‘ DET hareketli kapitone ayaklarinin (QC, QO, QV) asag!

pozisyonlarinin yiksekligi otomatik olarak optimize edilir.

Straight Zigzag
Stitch 2 Stitch 2

. I Ancak, ayak yiksekligini yorgan kalinhgina gére hassas
| [ c{:{g sekilde ayarlayabilirsiniz.
Kumasi ayagin altina yerlestirin ve ayagi indirin. Ayak
yuksekligi tusuna basin ve ayar penceresi acilir. Ayagi “+
veya “-” tuslarina basarak ayarlayin ve OK tusuna
basarak ayar kaydedin.

(2) Ayak yiiksekligi anahtari

Dikis yaparken sicrayan kumaslarin yUksekligini azaltin.
Dikis sirasinda ayak kumasa sikigirsa yuksekligi arttirin.

N J
4 — N | NoOT:
St + Dikig atlanmasini énlemek igin serbest hareket
g kapitone i¢cin mor uglu igne énerilir.
: + Burnu agik ayak takildiginda yorgan katmanlarini
E E kendinize dogru hareket ettirmeyin.

dﬂ::) Sculeture1 Sculpture 2

| 1w I Oyma Dikisler
[ % £ @ Bu dikigler tasarim ana hatlarini vurgulamak ve sahte
| ap bir el yorgani olusturmak igin kullantlir.

I
b HY

"l [Sashiko Stitch

1E:
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El Yapimi Yorgan Dikigleri

igne icin seffaf bir naylon iplik ve masura igin siradan
dikis ipligi kullanin.

Masura ipligi kumasin sag tarafindan yukari ¢ekilir ve
dikigler elle dikilmig gibi gérindr.

Degisken Zikzak
Bu benzersiz 6zellik zikzak genigligini diz kaldirici ile
kontrol etmenizi saglar.

Secin (D-M veya (D-L, yorgan ayagi PD-H'nin yorgan
katmanlarinin dikilmesi i¢in kullaniimasi. Besleme
képegini birak. Dikis yaparken kumasi ellerinizle
yoénlendirin.

Segin 2-M veya (2-L, Diiz ve saglam kumaglarin dikimi
icin agik gorisli serbest yorgan ayagi QV veya degisken
zikzak ayak QZ (ayagin nasil takilacagi icin sayfa 97'ye
bakiniz) kullaniimasi. Besleme alanini birak. Dikis
yaparken kumasi ellerinizle yonlendirin.

Segin 3-M veya (3-L, degisken zikzak dikisleri dikmek
icin saten dikis ayagini kullanarak.

Kumas, besleme kopegi tarafindan beslenir ve dikis
genigligi, diz kaldirici ile degisebilir.

Gerekirse, kumasin yanls tarafina bir dengeleyici takin.
Kumasa ellerinizle kilavuzluk ederken ve dikis genigligini
dizinizle kontrol ederken, yavasca orta hizda dikin.

NOT:

Makine durdugunda, baski ayagini diz kaldirici ile
kaldirabilir ve algaltabilirsiniz.

Atlanan dikisleri 6nlemek icin serbest hareket
kapitone i¢in mor uclu igne énerilir.

Maksimum Zikzak Genisligi Ayari
Maksimum zikzak genigligi dikis gereksinimlerinize gére
sinirlandirilabilir.
Maksimum zikzak genisligi ayarinin yanindaki “+” veya “-”
tusuna basin @) Maksimum zikzak genigligini tercihinize
g6re sinirlamak icin
Saten dikis ayagiyla degisken zikzak dikigleri i¢in ayar
gubuguna basin & Maksimum zikzak genigligi ayarini
acmak igin

(@) Maksimum zikzak genigligi ayari

(® Ayar cubugu
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Cetvel Calismasi

Cetvelin sekline bagli olarak diiz, egri veya tekrarlayan
desenler olusturmak icin ayagi kapitone sablonu boyunca
(istege bagl) yoénlendirin.

“Cetvel Galismasi” gosterildigi gibi gorintilendiginde
cetvel calisma ayagini (QR) takin.

Cetvel calisma ayaginin nasil takilacagi icin sayfa 27'ye
bakin.

Kumasi cetvel ayaginin altina yerlestirin.

Baski ayagi yuksekligini kalinhgina gére ayarlayin.
Normal ve hacimli yorganlar icin “Orta” y1 secin (.
Duiz yorganlar igin “Isik” 1 segin 2.

Baski ayagi yuksekligini tusuna basarak hassas bir
sekilde ayarlayabilirsiniz “+” 3 veya “~” @ tusu.

Baski ayagi yiksekligini “1,5” simgesine veya “2,5”
simgesine basarak da ayarlayabilirsiniz.

Ayar gubuguna basin &) manuel ayar penceresini agmak
icin.

“1.5” ikon (& diiz yorgan igin.

“2.5” ikon () siradan ve hacimli yorganlar igin.

Kapitone sablonunu cetvel ¢alisma ayaginin kenarina
yerlestirin.

Kumas ve cetveli cetvel ayaginin kenari boyunca
yoénlendirirken dikin.

NOT:

Cetvel isi dikme icin bir cetvel (kapitone sablonu)
gereklidir.

Yiksek sapli veya Uzun kollu kapitone makineleri (4,5
mm - 6,35 mm kalinlikta) icin cetvel (kapitone
sablonu) kullanin.
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Common Settings

Screen Contrast
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Common Settings

Screen Contrast
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MAKINE AYARLARINI OZELLESTIRMEK

Makine Ayar Modu
Makine ayar moduna girmek icin ayar modu tusuna
basin.
Cesitli tercihleri segebilir ve makine ayarlarini kigisel
tercihlerinize goére 6zellestirebilirsiniz.

(D Mod tusunu ayarla

Ozellestirilecek modu secmek icin 3 tusundan birine
basin.

(2 Ortak ayar modu tusu

Ortak ayar moduna girmek i¢in ortak ayar modu tusuna
basin.

Bu modda, genel makine ayarlarini ve seceneklerini
Ozellestirebilirsiniz.

(3 Siradan dikis ayar modu tusu

Normal ayar moduna girmek i¢in normal ayar modu
tusuna basin.

Bu modda, makine ayarlarini ve normal dikis
seceneklerini kisisellestirebilirsiniz (islem icin sayfa
108-110'a bakin).

(@ Dil se¢im modu tusu

Dil se¢cim moduna girmek icin dil secim modu tusuna
basin. Bu modda, ekran mesajlari icin istediginiz dili
secebilirsiniz.

Her moddaki sayfalara géz atmak i¢in, bir sonraki sayfa
tusuna veya 6nceki sayfa tusuna basin.

(® Sonraki sayfa tusu
(® Onceki sayfa tusu

Ozel ayarlari kaydetme
Ayarlan dzellestirdikten sonra, yeni ayarlari
etkinlestirmek icin OK tusuna basin.

Ayarlardaki degisiklikleri iptal etmek icin, X tusuna
basin, ayar modu penceresi kapanacaktir.

Ortak ayar modu
(D Ekran Kontrasti

+” Veya “-” tusuna basarak gérsel dokunmatik ekranin
kontrastini ayarlayabilirsiniz.

(2 Ses seviyesi

“,

Sinyal sesi “+” veya “-” tusuna basilarak ayarlanabilir.

Sinyal seslerini kapatmak i¢in “-” tugsuna birkag kez
basarak degeri “0” olarak ayarlayin.

(3 ing / mm Secenek

Makinenizin boyutsal birimini "in¢" veya "mm" simge
tusuna basarak in¢ veya milimetre olarak
ayarlayabilirsiniz.

Varsayilan birim milimetredir.

Bir sonraki menlyl géstermek icin sonraki sayfa tusuna
basin.
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Touch Screen Calibration

YES

Format

Bi| [

Standby Timer

N
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(@) Dokunmatik Ekran Kalibrasyonu

Dokunmatik ekran tusunun dogru sekilde tepki
vermedigini distndyorsaniz, dokunmatik ekranin tus
konumlarini ayarlayabilirsiniz. Kalibrasyon penceresini
acmak icin Evet tusuna basin. Dokunmatik ekran kalemi
ile “+” isaretine, isaret gérindiginde basin.

Son isarete bastiginizda, ekranda “SON” mesaji gérinir
ve kalibrasyon penceresi kapanir.

(® Bellegi bicimlendirme

Makinenin dahili hafizasi veya USB flash siric(, bellek
bankasina verilen zarar nedeniyle calismazsa, bellegi
bicimlendirerek yeniden etkinlestirmeniz gerekir.

Makinenin dahili hafizasini bicimlendirmek i¢in, makine
ikon tusuna basin; bir onay mesaji gérinecektir.
Bicimlendirmek icin OK tusuna basin.

Bir USB flash surucliyl bigcimlendirmek igin USB
simgesine basin, onay penceresi acilacaktir. OK tusuna
basin.

ADIKKAT:

Bir uyari mesaji gdéruntllenirken glclt kapatmayin
veya USB flag surlcisinin baglantisini kesmeyin,
aksi takdirde bellek bankasina zarar verebilir.

(6 Bekleme Zamanlayicisi

Makineyi bu zamanlayici tarafindan belirlenen sure
icinde kullanmazsaniz, dikis 1siklari sbnecek ve makine
bekleme moduna girecektir. Herhangi bir islem
yapilmasi, isiklari ve ekrani tekrar acacakitir.

Bekleme zamanlayicisi 1 ila 30 dakika arasinda
ayarlanabilir.

Zamanlayiciyi kapatmak istiyorsaniz, zamanlayici
penceresinde “OFF” gériinene kadar “+” tusunu basil
tutun.

Bir sonraki meniyu géstermek icin sonraki sayfa tusuna
basin.
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Common Settings

Upper Thread Sensor
-
Sewing Light
YES
Quiet Mode
-®
e OFF

o

‘Jf:ﬂ}
|

—_—

Utility(U) (1/2)
T

@ Ust iplik Sensorii
Makineyi ipliksiz ¢alistirmaniz gerekirse, Ust iplik
sensoOrund kapatin.

Dikis 151k

Dikis lambalari ayri ayri acilabilir veya kapatilabilir.
Dikis lambalarini agmak veya kapatmak icin ilgili
lamba tuslarina basin.

(9 Sessiz mod

Makinenin daha sessiz calismasini tercih ederseniz, bu
secenegi acin; bdylece sinyal sesi ve baslangi¢ dikis hizi
en dusuk seviyelere ayarlanir.

Sessiz mod ayari, bu parametreler igin 6nceki ayarlari
gecersiz kilar.

Sonraki menlyl gdstermek igin sayfa tusuna basin.

NOT:

Sessiz simge (0 Sessiz mod se¢enegdi acikken
ekranin sag ust kdsesinde, ortak ayarlarda ses
seviyesi ve normal dikis ayarlarinda ayarlanabilir
baslangi¢ hizi gbrinecektir.

107




SET1(4/4)

oKX
== A0

Common Settings

Background Color
Auto—off (Time Setting)
- .
(=) I 00 | |
\_,/"I [ \_,)
Reset All to Defaults
YES

N
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Ordinary Sewing

Auto Tension
X .
(=) DN | |
=) r i+
Remaining Bobbin Thread
8 -
(=) I 0 |
= % +
Needle Stop Position

(DArka plan rengi

ilgili simgeye basarak gérsel dokunmatik ekranin arka
plani i¢in renkli duvar kagitlari arasindan se¢im
yapabilirsiniz.

(20tomatik kapatma zamanlayicisi

Makineyi bu zamanlayici tarafindan belirlenen sire icinde
kullanmazsaniz makine otomatik olarak kapanacaktir.
Otomatik kapanma zamanlayicisi 1 ila 12 saat arasinda
ayarlanabilir.

Zamanlayiciyl kapatmak istiyorsaniz, zamanlayici
penceresinde “OFF” gérinene kadar “+” tusunu basil

tutun.Makineyi tekrar agmak icin gii¢c digmesini acin.

@3 Ayarlan Sifirlama

Tum parametreleri orijinal degerlerine sifirlamak icin Evet
tusuna basin (fabrika ayarlar).

Yeni ayarlari kaydetmek i¢in OK tusuna basin.

Siradan dikis ayar modu

(D Otomatik iplik gerginligi
Otomatik iplik gerginlik seviyesini “+” veya “-”
basarak ayarlayabilirsiniz.

tusuna

(2 Duisiik masura ipligi uyarisi

Duislk bobin ipligi uyari seviyesini “+” veya “-” tusuna
basarak ayarlayabilirsiniz.

Dtk bobin ipligi uyarisini kapatmak icin, pencerede
“OFF” gérunene kadar “-” tusuna basin.

3 igne durma pozisyonu

Makine, dikis ilikleri, 6zel dikisler, monogramlar vb. Haric,
igne asag! konumda durur. Ancak, igne durdurma
konumunu yukari igne tusuna basarak degistirebilirsiniz.

NOT:

igne durdurma konumu agik konuma getirilse bile,
Yukari-Yukari tus segenegi acildiginda makine igne
asagl konumda durur.

Bir sonraki mentyu goéstermek icin sonraki sayfa tusuna basin.
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Adjustable Start—Up Speed
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(®) Ayarlanabilir Baslangic¢ Hizi

Makine yavas calismaya bagslayacak ve dikis hizi
kademeli olarak maksimuma yikselecektir. istenilen
baslatma hizini ilgili tusa basarak yavas, normal veya
yuksek arasindan secebilir ve ayri ayri baglat / durdur
digmesi veya ayak kontroll i¢in hizi ayarlayabilirsiniz.

Bir sonraki meniyu gbstermek igin sonraki sayfa tusuna
basin.

(5) Donme icin ayak yiiksekligi

Ayaga kalkma secenegi agildiginda, makine durdugunda
baski ayagi otomatik olarak yukari kalkar.

Ayagin yukari konumda yuksekligi, kumas kalinligina

@,

gore “+” veya “” tuglarina basilarak ayarlanabilir.

(® Ayak baski

Ayak basinci otomatik olarak optimize edilir, ancak “+”
veya “” tuslarina basarak ayak basincini manuel olarak
ayarlayabilirsiniz.

@ Degisken zikzak hassasiyeti

Dikis uygulamalarinda degisken zikzak icin igne salinim
miktarini diz kaldirma hareketine gére ayarlayabilirsiniz.
“” tusuna basin, boylece diz kaldiriciyi hareket
ettirirken igne az miktarda sallanir.

“+” Tusuna basin, béylece diz kaldiriciyi hareket
ettirirken igne blyuk miktarda sallanir.

Bir sonraki mentyu gbstermek igin sonraki sayfa tusuna
basin.
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N Otomatik Kilitlemeden Sonra iplik Kesimi
Bu secenek acgildiginda makine, dikis kilitleme
dikiglerinden sonra iplikleri otomatik olarak keser.

SET2 (4/4) m
DTS

Ordinary Sewing © Favori Dikis Ayari

Degisiklikleri manuel dikis ayarlarinda kaydetmek
istiyorsaniz, ON (ACIK) tusuna basarak bu secenegi agin.
(9 Bu segenek kapatildiginda, gii¢ kapatildiginda manuel

Thread Cut after Auto—Lock

dikis ayar! silinir.
Sil simgesine basin @) manuel dikis ayarini silmek
icin.
F ite Stitch Adjust t
avorite Itc justmen NOT:

Bu secenek, normal dikis modundaki

) monogram hari¢ tim dikisler icin kullanilabilir.
o

=)

Resume Mode

Devam Modu

Glg¢ digmesini kapatmadan énce dikilen son deseni
devam ettirmek istediginizde bu segenegi agin.

Gug tekrar agildiginda, onay mesaji gériinecektir. Son
kalibr devam ettirmek icin OK tusuna basin.

NOT:

Devam eden veriler agsagidaki kosullar altinda
silinecektir:

« Olusturulan dikis, ice aktarma tusuyla ice aktarilir.
+ Olusturulan dikis, silme tusuyla silinir.

+ Dahili bellek formatlandi.

Resume last pattern?

Ayarlari 6zellestirdikten sonra, yeni ayarlari
etkinlestirmek i¢in OK tusuna basin.
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SET3

B -

Choose Language

Deutsch
Frangais Swvenska
Espaiiol ';’;:b‘::"ﬁ
Italiano Polski

Mederlands Suomi
Portugués Tirk
H&:E

oKX

~
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Dil Secimi Modu
istediginiz dili secin ve OK tusuna basin. Gérsel
dokunmatik ekran, secilen dilde mesajlari gésterir.

Bozuk Dikis Desenlerini Dizeltme

Dikis desenlerinin dikis sonugclari, dikis hizi, kumagin tipi,
kat sayisi gibi dikis kosullarina bagli olarak degisebilir.
Her zaman, kullanmak istediginiz kumasin hurda
parcasini test edin.

Dekoratif dikis desenleri, monogram veya streg ilik
bozuksa, besleme dengeleme kadrani ile diizeltin.
Normal dikig igin besleme dengeleme kadranini bog
konuma getirin.

(1 Besleme Dengeleme Kadrani

(2 Dogal pozisyon

NOT:

Dikis tamamlandiginda, besleme dengeleme
kadranini bos konumuna getirin.

Strec dikis deseni (Q24)

Desen sikigtinimigsa, besleme dengeleme dugmesini “+”
yoénlnde cevirin.

Desen cizilirse, besleme dengeleme kadranini “-” yéniinde
cevirin.

Harfler ve sayilar

Desen sikigtiriimigsa, besleme dengeleme digmesini “+”
yoéninde cevirin.

Desen cizilirse, besleme dengeleme kadranini “-” yéniinde
cevirin.

Strec iliklerin dikis dengesi (B8)
Sag satir daha koyu ise, digmeyi “+” ydninde cevirin.
Soldaki sira daha koyu ise, kadrani “-” yénlnde cevirin.



BAKIM VE ONARIM

/N\DIKKAT:

Temizlemeden dnce gii¢c dugmesini kapatin ve
makineyi fisten ¢ekin.

Makineyi bu bélimde anlatildigi gibi hicbir sekilde
sOkmeyin.

/\ DIKKAT:

Makineyi yiksek nemli bir alanda, i1s1 radyatérinin
yaninda veya dogrudan giines isiginda saklamayin.
Makineyi serin ve kuru bir yerde saklayin.
Makinenin digini yumusak bir bezle temizleyin.
Kimyasal ¢éztculer kullanmayin.

Caganoz Alanini Temizleme
Caganoz alanini en az ayda bir kez temizleyin.
G diigmesini kapatin ve figini cekin.
!gne plakasini ¢ikarin (bkz. Sayfa 28).
Igneyi ve baski ayagini ¢ikarin. Masurayi ve

masura tutucuyu cikarin.
(1 Masura tutucu

Masura tutucuyu tly birakmayan bir firga ile temizleyin.
Masura tutucuyu icte ve digta yumusak bir bezle silin.

@ Tuysiz firca
(3 Yumusak kumasg

Besleme alani ve otomatik dis kesici cihazini tuysiz firca

ile temizleyin
(@) Besleme alani
(B Otomatik iplik kesici cihazi

[4] Kanca yarigini yumusak bir bezle temizleyin.
(® Yumusak kumas

Masura tutucuyu, digme kanca yuvasindaki durdurucunun

yanina oturacak sekilde yerlestirin.

Masurayi yerlestirin

igne plakasini, baski ayagini ve igneyi takin.
@ Knob
Durdurucu
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iplik Kilavuzunun icini Temizleme

iplik kilavuz plakasinin i¢ kismini st kapagin altinda
en az ayda bir kez temizleyin.

igne ipini cikarin ve iplik kilavuz plakasini yukari

cekerek gikarin.
@ Iplik kilavuz plakasi

On gerdirme yapraginin etrafindaki ve altindaki alani tiy
birakmayan firga ile temizleyin.
@ On gerilim yapragi

iplik kilavuz plakasini makineye yerlestirin. Yerine
oturtmak icin iplik kilavuzu plakasini asagi dogru
bastirin.
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Sorunlar ve Uyari Sinyalleri
Bir zil sesi duyulursa ve gérsel dokunmatik ekranda bir uyari isareti varsa, asagidaki yonergeleri izleyin.

Uyari igareti

Neden

Deneyin

Remove Foot Control.

Ayak kumandasi bagliyken baslat / durdur
digmesine basilir.

Ayak kumandasini ayirin.

VAN

Warning

Ayak kontrolQ arizali.

Servis merkezi veya
makinenin satin alindigi
magaza ile iletisim kurun.

&

Masura sarici mili saga kaydirilir.

Dikis icin bobin sarma
milini sola kaydirin.

Pull down BH Lever.

ilik, ilik kolunu indirmeden dikilirse makine durur.

ilik kolunu indirin ve
makineyi tekrar calistirin.

Check the needle.
Twin needle setting
was canceled.

ikiz ignesi tusuna, LCD ekranda ikiz ignesi isareti
gbsterildiginde basilir.

ikiz igneyi tek bir igne ile
degistirin ve OK tusuna
basin.

o

Lower the Feed Dog.

Makine, digme koprisi seciliyken besleme képigini
dislirmeden calistirilir.

Besleme alanini indirin

o

Raise the Feed Dog and start.

Makine besleme alani indiriimis olarak baslatilir.

Besleme kopegi indirilmis
olarak dikmek
istemiyorsaniz, besleme
képegini kaldirin.

JAAN

Warning

igne plakasi kaldirildi.

igne plakasini takin. igne
kaplamanin dizgin sekilde
takilip takilmadigini kontrol
edin.

Warning

Is something stuck in machine?
Is cloth too thick?

Is needle bent?

Check the above and restart.

Makine asiri yik nedeniyle duruyor.

Yeniden baglatmak icin en az
15 saniye bekleyin. Sarma
kolu, kanca yuvasl ve
otomatik iplik kesme
mekanizmasi etrafindaki
karisik ipleri ¢ikarin.
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Sorun giderme

igne ipligi kumasin
yanhs tarafinda
gorundar.

Durum Neden Referans Sayfa
igne ipligi kopuyor  |1. igne ipligi dogru sekilde takiimamis. Sayfa 20

2. igne ipligi gerginligi ok siki. Sayfa 43

3. igne bukilmus ya da kérelmis. igne degistirin.

4. igne yanlis yerlestirilmis. Sayfa 23

5. Dikise basladiginizda igne ipligi baski ayaginin altina yerlestiriimez. Sayfa 34

6. Kumas, serbest hareket kapitone dikisi yaparken hizli hareket eder. Sayfa 102

7. Iplik makara etrafinda dolanir. Makara tutucu kullanin
Masura ipligi 1. Masura ipligi masura tutucusunda dogru sekilde gecirilmemis. Sayfa 19
kopuyor 2. Masura tutucusunda tiftik toplandi. Sayfa 112

3. Masura zarar gérmis ve sorunsuz dénmdayor. Masura degistirin.
igne kiriliyor 1. igne yanlig takilmis. Sayfa 23

2. igne bikilmus/zarar gérmus igne degistirin.

3. igne gevsek/dogru takilmamig Sayfa 23

4. igne tipi kullanim icin yanhs segilmis. Sayfa 24

5. Uygunsuz ayak segimi yapilmis. Dogru ayak kullanin
Atlanan dikigler 1. igne yanls yerlestirilmis, biikilmis veya kor. Sayfa 23

2. igne ve / veya iplikler dikilen igler icin uygun degildir. Sayfa 24

3. Dikis ipligi, ¢cok ince kumaslar ve sentetikler icin mavi uglu bir igne Streg dikis ignesini

kullaniimamaktadir. kullanin.

4. igne ipligi uygun sekilde takiimamis. Sayfa 20

5. Dusuk kaliteli bir igne kullanilr. igne degistirin.

6. Kalin uclu kumaglari dikmek icin mor uglu igneler kullaniimaz. Sayfa 24
Dikis titremesi 1. igne ipligi gerginligi cok siki. Sayfa 43

2. igne ipligi uygun sekilde takilmamis. Sayfa 20

3. igne, dikiimekte olan kumas igin gok agirdir. Sayfa 24

4. Dikis uzunlugu kumas igin ¢cok uzun. Dikisi kisaltin.

5. Ayak basinci uygun sekilde ayarlanmamis. Sayfa 43

6. ince kumaslarin dikilmesinde stabilizatér kullanilmaz. Stabilizatér kullanin.
Kumas duizgin 1. Besleme alani kirlenmis. Sayfa 112
beslenmiyor 2. Dikigler fazla siki. Dikisi uzun yapin.

3. Besleme alanindan diizgin kumas geg¢miyor. Sayfa 29
Dikislerdeki halkalar |1. igne ipligi gerginligi cok gevsek. Sayfa 43

2. igne kumas icin cok kalin ya da ¢ok incedir. Sayfa 24
Makine calismiyor (1. Makine fise takili degil. Sayfa 11-12

2. iplik sikismasi. Sayfa 112

3. Baslat / durdur digmesi ayak kumandasi takiliyken normal dikis icin  |Sayfa 12

kullanilir.

ilik dikme iglemi 1. Dikis yogunlugu dikilmekte olan kumas i¢in uygun degildir. Sayfa 51
dizgin sekilde 2. Araylz gerdirme veya sentetik kumas icin kullaniimamigtir. Arayuz uygulayin.
yapiimiyor 3. llik kolu indirilmez. Sayfa 49
Makine 1. iplik takilmig olabilir Sayfa 112
guraltali 2. Caganoz igerisinde kirlenme-iplik birikme olabilir Sayfa 112
Otomatik iplik 1. Otomatik iplik kesimi igin iplik cok kalin. Sayfa 15
kesimi basarisiz 2. lplik kesici mekanizmasinda disler yakalandi. Sayfa 112
Desen secim tuglari [1. Duz dikis icin igne plakasi veya profesyonel kalitede igne plakasi Sayfa 28
gri renktedir. makineye takilidir.

2. ikili besleme modu aktif. Sayfa 37

3. lkiz igne modu aktif. Sayfa 70
Desen secim 1. Buton(anahtar) pozisyonu hizali degil Sayfa 106
calismiyor
Dikis genigligi 1. Iplik gerginlik tansiyonu normal degil Sayfa 43
degeri "7.0" den
bilyuk oldugunda,

Hafif bir ugultu sesinin i¢ motorlardan duyulmasi anormal degildir.
LCD ekran ve fonksiyon tusu alani, birka¢ saatlik strekli kullanimdan sonra isinabilir.
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Dikis cizelgesi

L LEFBHE S ESE

10 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23

Faydali(U)

LLLhbpEe

1 2 3 4 5 6 7 8

ilik(B)

ITipsgagizicnzases

10 11 12 13 14 15 16 17 18

Aplike (A)

S TP T N A N N - T S S |
ImImmMAR=R TR JRTR TJR-4R SR =L LL AL R IR
T =i A B T - i ]

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20

Biizgii (H)

$23ISIELES | CEELOERRY E 08 =B I S

2 3 4 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 120 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37

¢B&

38 39 40

Yorganlama (Q)

LEE4L 041 SEHAEESSERY S 2L I AV LS8

7 8 10 11 12 13 14 (15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 |26 27 28 29 30 31 32 33

£ RRHERAY ) CE3RRURENNTE! YL SR

34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 (49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 |60 61 62 63 64 65 66

§ Ezt: g WP<$>/>}

67 68 69 70 71 72 73 74

=N\

Saten (S) Kopri (BR)

220883 )+ WUATHINI I 1) | bbbl bl

8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 2 1 2 3 4 5 6 7 8

Dekoratif (D)

FEEES

1 213 4 5

2SEREEaS RV IVOLHECRRENECE{S RN

9 10 1112 13 14 15 16 {17 18 19 120 21 22 23 24 2526 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37

329-BRGRNEXPRErRoERIS 4203080242

38 39 (40 41 42 43 44 45 46 47 48 (49 50 5152 53 54 (55 56 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74

¥EEAR

75 76 77 78 79

R

Uzun (L)

TR TE )

10 12 113 1415 16 17 18 19 20

* Gri ile isaretlenmis dikis desenleri dikey olarak déndirtlebilir. (Yatay ayna gorintlsi)
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Dikis Cizelgesi
Pictograph (P)

b b ol § 5 } EIBEN-: ESDEBOD: L et i

1 10 11 12 13 14 [15 16 17 18 19 20 21 22 (23 24 25 26 27 28 29

RO

30 31 32 33 34

Play(Eglenceli) (PL)

1. 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Duz igne plakasi icin dikisler Profesyonel kalitede igne plakasi icin dikigler
Faydali(U) Yorgan (Q) Faydali(U) Yorgan (Q)

| Lom | vl | I I T T

I I tp el Pl LWl Wb I i poL b

b :L (I) do b oahddy o qp do :L‘D (ID dh do dhs o o 4o

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 6 7 1 2 3 4 1 2 3 4 5

* Gri ile isaretlenmig dikis desenleri dikey olarak déndurilebilir. (Yatay ayna gorintisa)
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Dikis Cizelgesi

(Monogram)

Blok
A BCDEFGHI JKLMN
OPQRSTUVWXY 2z . [ 00O
abcdef dh i j k|l mn
opPqgqrs tuvwxywz. [10I0QO
123 4567 8908& _$%$@
, 2 ¢V 1Y T <> (C )=+ =1/ Nl %~
AAAAAAECEEEET I 1TT1TN
6660600 UU00UBACEGI N
LN NGEGSSYZ 2z 2Z
a a a a a a a2 ¢ e é eé e 1 1 1 7 n
0O 6 6 6 6 2 U a 6 B a8 ¢ € g 1 i
A Hnoe § s y z 2z

Script(Yazi Tipi)

A BCDEFGHSI F K LM
CPOQRET UV WL Z . | ...
e lbcdepgghigfg hRemn
OCrLghdlUVWRALZ | UL
12845667890%_3%@. -
, 26110 <> ) - F=LaF ~:
AAAAAALGCEEEES IS I N
CCCCOOUUUULAECELT H
LANNCOESSYLLZ
coeceeeeeckCceéeééELLii LN
OO 66T UUUUAULR E € G LY
LNNERYDPAYZZZ
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Dikis Cizelgesi
(Monogram)
Broadway

AFCDFFGFHI JKI AN
OPQCRSTUVWXY /Z .1 ol
a becde g hi jKI»I mn

o pqgqr s Tt uv wxyz .1

1 22456617 890K X@. :

2¢0 6 <>( ) -+ =17 [ b ~:
A AA A A AAXA CEUFETFF I I I | N
©C OO0 0060pUUUUOUERBAC EG I U
£F N NGS SY 7Z 7 7

a a4 a4 &a d aoe ce e e é i i i i n

© 606 6 6 6 o agag ua bl g Cc e g 1 ij
+F N N e § §sy 7Z 7Z 7

Blok (9mm)

ABCDEFGHI JKLMN
OPQRSTUVWXY Z 0 O O
1234567 890¢&_-%(@. -

, 2 ¢V 0 <> (C ) =-+=//l %~
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer: Janome Sewing Machine Co., Ltd.
Address: 1463 Hazama-machi, Hachioji-shi, Tokyo 193-0941, Japan

This machine complies with the following regulations:

EN 60335-2-28: 2003; Al
EN 60335-1: 2012; A11
EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2006; A1; A2
EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

Version 1.00
27/09/2019
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TIiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No:52-62 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

Sanayi Bakanliginca belirlenen ve ilan edilen (sanayi mallarinin satis
sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki listesi13/06/2003 tarih ve
25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin Satis S.H. Ek-2) belirtilen
kullanim émra 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIC.LTD.STi. KATIP CELEBiI CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGI FIRMA :
JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.
1463 Hazama-machi, Hachioji-shi

Tokyo 193-0941

JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.
No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.
312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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SANAYIVE TICARET BAKANLIG
TRGTCINVEREBETH ORUNIAS
GEELNIIALLE

GARANTIBELGES|

Belgenin Vel Tarh ve Sayii . 17.03.2009- 66762
Belgein Gegerlk Tarhi: 17, Mart 2021

Bu belgenin ullnimasindz; 4077 sayh Tukefcinin Korunmasi Hekanda Kanun vg
Du anum dayantavek yurtige konulan Garan Belgei Uygulama Esesiarma Dair
Yanetmelk uyarnca .C. Saneyve TicaretBeken Tukedciin ve Rekebefin
KorunmasI Genel Mg taafincan zn verimitr,

Sezer TURHAN
Bakan 2.
Gengl Midr Yardmerst

JANOME

EV TiPi DIKIS VE NAKIS MAKINELERI

(€

GARANTI BELGES




GARANTI SARTLAR!

1. Garanti sliresi malin teslim tarhinden iibaren 2 yildir

2. Malin'bijtiin parcalar dahil olmak izere tamam firmamizin
qarantisi kapsamindadr

3. Malin garanti siresi iginde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen
sire garanti siiresing eklenir, Malin tamir siiresi en fazla 30 is gUniidur.
Bu siire, mala ligkin arizanin servis istasyonuna,
senvis istasyonunun olmamas! durumunda, malin saticisl, bayi,
acentast, temsilcildi, thalatgisi veya imalatgisi - Ureficiden birisine
bildirim tarihinden itibaren baglar. Malin arizasinin 15 gun igerisinde
giderilememes halinde imalatc! - Uretici ithalatci malin tamiri tamam-
lanincaya kadar, benzer ozellilere sahip bagka bir mall tuketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadr.

4, Malin garanti siiresi igerisinde, gerek malzeme ve iscilik, gerekse
montaj hatalarindan dolayr arizalanmas! halinde, isgilik masrafi
degisirilen parca bedeli ya da bagka herhangi bir ad altinda higbir
(icret talep etmeksizin tamii yapilacaktr,

5. Tiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;
- Teslim tariinden iibaren garanti stresi icinde kalmak kaydyla
bir yiligerisinde ayn arizanin kiden fazla tekrarlanmasi veyafark
arizalarn dortten fazia meydana gelmesi veya belienen garanti
stiresi icerisinde farkh arizalarin toplaminin altidan fazla olmas
unsurlarinin yani sira, bu anizalarin maldan yararianamamanin sirekli
olmasl,

- Tamiriigin gereken azami sirenin aglimas,

- Servis istasyonunun mevcut olmamas! halinde sirasiyla saticisi

bayii, acentas1, temsilciligi, thalatcisi veya imalatcisi - Ureticisinden

birisinin dizenleyecegi raporla arizann tamirinin mimkUn bulunmadiginin
belirlenmesi, durumunda, tiketici malin icretsiz dedistirilmesini, bedel iadesi
veya ayip oraninda bedel indirimi talep edebilr.

6. Malin kullanma kilavuzunda yer alan husulara aykin kullanimasindan
kaynaklanan anizalar garant kapsami disindadr.

7 Garani belgesi e i olarak cikabilecek sorunlar igin Sanayi ve Ticaret
Bakanlid Tuketicinin ve Rekabefin Korunmasi Genel MidUrligt e bagvurabilr

8 Garan siresiicerisinde, servis istasyonlar tarafindan yapimas| zorunlu oldud,
imalatg! veya thalatg) tarafindan sart kogulan periyodik bakimlarda; verilen hizmet
karsiginda tukeficiden iscilk Ucrefi ve benzeri bir Ucret talep ecilemez.

amaci kullanildig taktirde garanti kapsaminin diginda kalr,

IMALATCI/ THALATC FIRMANIN

DEMIRBILEK MAKINE SANAY] VE TIC.LTD.

UNVANI -
KATIP GELEB CDNO 5262 VEFA/ UNKAPAN
VERSEZADRESC oo isTaneuL
TELEFONY 210511 23
TELEFAKS 2M05190320
FIRMA YETKILISININ
NASHRAGES
MALIN
ol EVTIPI DIKIS VE NAKIS MAKINELER
MODEL MEMORY CRAFT 9450QCP
BANDROL VE SERINO
TESLIV TARIHI VE YER

GARANTISCRESI AZANI 2L
TAMIR SURES! 3015 G0N

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRES|

TELEFONU
TELEFAKS]

FATURA TARIHVENO.

TARIHMZAKASE









865-800-483 (TR)



