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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli cihaz kullanirken, asagidakiler dahil olmak Uzere her zaman temel guvenlik dnlemlerine
uyulmalidir;

Bu dikis makinesi sadece evde kullanim igin tasarlanmis ve Uretilmistir.
Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce tim talimatlari okuyun.

DI KKAT— Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:

1. Cihaz prize takihyken asla gozetimsiz birakilmamalidir. Kullanmadan hemen
sonra ve temizlemeden 6nce bu dikis makinesini daima elektrik prizinden ¢ekin.

UYAR I_ Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanmasi riskini azaltmak igin:

1.

2.

Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢cocuklar tarafindan veya
yakininda kullanilirken ¢ok dikkatli olunmalidir.

Bu cihazi yalnizca bu kullanim kilavuzunda aciklandigi sekilde kullanin.

Yalnizca Uretici tarafindan bu kullanim kilavuzunda belirtilen ekleri kullanin.

Hasarli bir kablosu veya fisi varsa, dizglin ¢alismiyorsa, dusurilir veya hasar gorirse veya suya
dusuralurse bu dikis makinesini asla ¢alistirmayin.

Bu dikis makinesini muayene, onarim, elektrik veya mekanik ayar icin en yakin yetkili saticiya
veya servis merkezine goturun.

Cihazi asla hava deligi tikali olarak calistirmayin. Bu dikis makinesinin ve ayak kumandasinin
havalandirma acikliklarinda lif, toz ve gevsek bez birikmesini 6nleyin.

Hicbir acikliga asla bir nesne disirmeyin veya sokmayin.

Acik havada kullanmayin.

Aerosol (sprey) Urtnlerin kullanildigi veya oksijen verildigi yerlerde ¢alistirmayin.

Baglantiyr kesmek i¢in tim kontrolleri (“O”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden ¢ikarin.
Kablodan ¢ekerek fisten gekmeyin. Cikarmak igin kablodan degil fisten tutun.

Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ve / veya kesme bigagi
cevresinde 6zel dikkat gosterilmelidir.

Daima uygun igne plakasini kullanin. Yanhg plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.
Bukulmus igneler kullanmayin.

Dikis yaparken kumasi cekmeyin veya itmeyin. igneyi saptirarak kirilmasina neden olabilir.
ignede iplik gecirme, igneyi degistirme, masuraya iplik takma veya baski ayagini degistirme ve
benzerleri gibi igne alaninda herhangi bir ayarlama yaparken bu dikis makinesini kapatin (“O”).
Kapaklari ¢ikarirken, yaglama yaparken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlari
yaparken daima bu dikis makinesinin fisini elektrik prizinden ¢ekin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Sadece Avrupa icgin:

Bu cihaz, 8 yasindan buyuk cocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis veya
cihazin guvenli bir sekilde kullaniimasi ve tehlikeleri anlamasi konusunda denetim veya talimat
verilmisse deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi, gézetimsiz ¢ocuklar tarafindan yapiimamalidir.

Avrupa Disi icin (ABD ve Kanada haric):

Bu cihazin, glvenlikten sorumlu bir kisi tarafindan kullanimi konusunda denetim veya talimat
verilmedikge, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis veya deneyim ve bilgi eksikligi olan
kisiler (cocuklar dahil) tarafindan kullanilmasi amacglanmamistir.

Cocuklar, cihazla oynamamalarini saglamak icin gdzetim altinda tutulmaldir.

E Latfen elden ¢ikarildiginda, bu Grindn elektrikli / elektronik Grtnlerle ilgili Ulusal mevzuat

= rehberlik igin saticiniza bagvurun. ((EEA (Sadece Avrupa Ekonomik Toplulugu) ve UK

uyarinca guvenli bir sekilde geri donlsturilmesi gerektigini unutmayin. Stpheniz varsa litfen
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MAKINENIZi TANIYIN
Parcalarin isimleri
Diferansiyel besleme kadrani
Dikis uzunlugu kadrani
Volant

Makara standi

Makara tutucu

Makara pimi

iplik kilavuz tablasi

iplik klavuzu gubugu

Laper iplik tansiyon kadrani
Laper iplik tansiyon degistirme kolu
@D Iplik klavuz plakasi

(12 Tasima kolu

(3 Sag ust iplik tansiyon kadrani
Basing ayar vidasi

@5 Orta igne ipligi tansiyon kadrani
Sol igne ipligi tansiyon kadrani
(7 Liper

L Gperserbest birakma digmesi
Liper iplik alma kolu

@0 Luper kapag:

@) Glg Digmesi

@2 Makine soketi

@3 Ayak kaldiric

@4 Ayak tutucu

@ Iplik kesici

@0 Uzatma tablasi

@) Plaka

Eklenti montaji (istege bagli aksesuarlari takmak icin)
@9 Ayak

Sol igne (#80/12)

@D Orta igne (#80/12)

(32 Sag igne (#80/12)

33 Digli

@A O®OO®OO
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Standart Aksesuarlar

(D igne seti: 2 X #80/12, 3 X #90/14
(Schmetz EL X 705)

(2) Tornavida (BliyUk)

(3® Tornavida (Kugiik)

(@ Cimbiz

® Ag

(6 Makara tutucu

@ Tuy firgasi

iplik takici

(9 Baglanti vidalari (opsiyonel aksesuarlari
sabitlemek igin)(Opsiyonel aksesuarin talimat
sayfasina bakin)

Aksesuar kutusu
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DIKISE HAZIRLIK
Makineyi Giui¢ Kaynagina Baglamak

Gug anahtarini kapatin ve makine fisini makine soketine
baglayin

Gulg kaynagi fisini gu¢ kaynaginiza baglayiniz

Gli¢ anahtarini agin

() Glg anahtari
(2) Makine figi

(3 Makine soketi
(@ Glg kaynag! figi
(® Glg kaynag!

(® Pedal

Dikis Hizinin Ayari
Dikis hizi ayak kumandasi ile degistirilebilir.

Kontrole ne kadar sert basarsaniz, makine o
kadar hizh cahsgir.

Baski ayagi kaldirici yukaridayken ayak kontroliine(pedal)
basin ve hizi kontrol etme aligtirmasi yapin.

(D Pedal (ayak kontrolii)
Givenliginiz igin:

* Makine galisirken, goéziinuzu daima dikis alanindan
ayirmayin ve horoz, liperler, volant veya igneler gibi
hareketli parcalara dokunmayin.

* Her zaman makinenin gliic kaynagi baglantisini
kesin:

— makineyi gbzetimsiz birakirken.
— parcalari takarken veya cikarirken.
— makineye iplik gegirirken veya makineyi temizlerken.

* Makine kullanimda oldugu zamanlar diginda ayak
kumandasinin(Pedal) tGzerine herhangi bir sey
koymayin.

Kullanma talimati:

* Bir anahtarin “O” sembol, bir anahtarin “kapali”
konumunu gosterir.

» Ayak kumandasi(Pedal) Model YC-482J-1 bu dikis
makinesiyle kullanim igindir (yalnizca A.B.D. ve Kanada).



Volantin Cevrilmesi
Volani daima kendinize dogru gevirin (saat yoninun

tersine)

(D Volant

Luper Kapagin Acma ve Kapanmasi

Agmak igin:(A)

Bas parmaginizla gidebildigi kadar saga dogru iterken, liper
kapagini kendinize dogru ¢ekin.

Kapatmak igin: (B)

Lift the looper cover and push it against the machine.

Luper kapagini kaldirin ve makineye dogru itin. Liper kapagi
otomatik olarak yerine oturur.

(D Luper kapagi

Uzatma Tablasi

Uzatma masasi ek dikis ylzeyi saglar ve serbest kol dikisi i¢in
kolayca c¢ikarilabilir.

Masanin ayriimasi:
Masay1 makineden uzaga dogru gekin.
(1) Uzatma masasi

Tablonun eklenmesi:

Masadaki pimi makinedeki delikle hizalayin. Uzatma masasini
makineye oturana kadar itin.

2 Pim

(3 Delik



Baski AyaginiKaldirma Indirme

Baski ayagi kaldiracini yikselterek veya indirerek, baski

ayag yukari veya asagi hareket eder.

* Calisirken, makineye iplik gecirme veya ipliksiz deneme
calistirmasi disinda baski ayagdini asagida tutun.

NOT:
Baski ayagi kaldiraci kaldirildiginda iplik gerginligi
serbest kalir.

(XG)

(D Ayak
(2 Ayak kaldirici

Baski Ayaginin Cikarilmasi

Gug¢ anahtarini kapatin ve makinenin fisini gekin.

igneyi kaldirmak igin volani kendinize dodru cevirin. Baski
ayagini kaldirin.

Ayak tutucunun arkasinda bulunan kola basin. Baski ayagi
diusecektir.

(DVolan
(2) Kaldirag
(3)Ayak tutucu

Baski Ayaginin Takilmasi

Glg¢ anahtarini kapatin ve makinenin fisini ¢ekin.

Baski ayagini, ayak uzerindeki pim ayak tutucusunun
oyugunun hemen altinda kalacak gekilde yerlegtirin.

Ayagi yerine kilitlemek i¢in ayak tutucuyu indirin

Baski ayaginin saglam oldugunu kontrol etmek icin baski ayagi
kaldiracini kaldirin

(1 Ayak tutucu
(2) Oyuk
(3 Pim

Ayak Basincinin Ayarlanmasi

Normal dikis i¢in baski ayaginin basincini ayarlamak
gerekli degildir.

Agir kumasglari dikerken, ayar vidasini yoninde
cevirerek ayak basincini artirin. of “+”.
Hafif kumaslari dikerken, ayar vidasini
cevirerek ayak basincini azaltin.
Normal dikis igin, vida Uzerindeki ¢izgiyi makinenin Ust
yuzeyi ile hizalayin.

@ Cizgi
@ Ust yuzey

@ o

yoéninde



Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi

Dikis uzunlugunu ayarlamak i¢in kadrani

gevirin. Sayl ne kadar buyuk olursa, dikis o

kadar uzun olur.

Normal dikis i¢in dikis uzunlugunu 3 — 3,5 olarak ayarlayin.

(D Dikis uzunlugu kadrani
@ Ayar igareti

(3 Uzatmak igin

@) Kisaltmak igin

Diferansiyel Besleme Oraninin Ayarlanmasi

Diferansiyel besleme orani kadran gevrilerek
degistirilebilir.

Kadrandaki sayi, ana ve alt besleme hareketi
arasindaki orani gosterir.

» Normal dikis i¢in kadrani 1.0'a ayarlayin.

+ BUzlIme egilimi olan ince kumaglari dikerken kadrani daha
dislk bir rakama ayarlayin.

+ Orme, jarse ve triko gibi esnek kumaslari dikerken kadrani
daha ylksek bir saylya ayarlayin.

(D Diferansiyel besleme kadrani
@ Avyar igareti

(3 Kugultme

@ igne degistirme



igne Degisimi

UYARI:
igneleri degistirmeden dnce gii¢ anahtarini
kapatin ve makinenin figini ¢ekin.

igneyi en yiiksek konumuna yiikseltmek igin volani
kendinize dogru gevirin.
(» Volan

Ardindan, ¢ikaracaginiz ignenin igne bagi vidasini
gevsetin.

@ igne sikma vidasi

(3 Kiglk tornavida

Duz tarafi arkaya gelecek sekilde igne bagina yeni bir
igne yerlestirin ve durdurucuya dogru itin, ardindan igne
bagi vidasini sikin.

(@ Diz taraf

(® Durdurucu

iplik gegirici/tutucu nasil kullanilir
igneyi kolayca takmak icin, igneyi tutmak igin iplik
gegiricinin ucunu kullanin.

igneye iplik gegiriciye/tutucuya, gosterildigi gibi diiz
tarafi arkaya gelecek sekilde bir igne sokun.

Govdeyi tutun ve igneyi igne bagina sokun ve
gidebildigi kadar yukari itin.

Tutucuyu yerinde desteklerken igne bagi vidasini iyice
sikin.

Tutucuyu gikarmak icin asagi ¢ekin.

® Iplik gegirici/tutucu

NOTLAR:

Organ igneleri EL X 705 boy 80/12 veya EL X 705
boy 90/14 kullanin.

Bukdlmus veya korelmis igne kullanmayiniz.

S ¥
rd




iplik Klavuzu gubugunu ayarlama
iplik kilavuzu gubugunu gidebildigi kadar yukar gekin.

iplik kilavuzlari makara pimlerinin hemen iizerinde
olacak sekilde iplik kilavuz gubugunu gevirin.

@ Iplik kilavuz gubugu
@ Iplik kilavuzu

(3 Makara pimi

@ Durdurucu

® Iplik kilavuz diregi

NOT:iplik kilavuzu diregi izerindeki iki durdurucunun
gOsterildigi gibi dogru konuma ayarlandigindan emin
olun.

Makara Konilerini Ayarlama

Makara konilerini makara tutucularina yerlestirin. ipligi
makineye asagidaki sirayla takin:

iplik takma ve/veya dikis sirasinda iplik bir makara
konisinden asagi kayarsa, sikismayi 6nlemek igin
sekilde gosterildigi gibi makara konisinin tUzerine bir ag
koyun.

(1 Makara konisi
(2 Makara tutucu
® A

Klguk makaralar kullanirken, makara tutucularini
makara pimlerinden ¢ikarin.

(@) Kuguk iplik makarasi

(5 Makara pimi

Makaray: yarik tarafi yukari gelecek sekilde
yerlestirin ve makara tutucu kapagini bunun tzerine
yerlestirin.

(6 Makara tutucu kapag!
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Makineye iplik Takma

/\ UYARI:

Makineye iplik takmadan dnce glg¢ anahtarini
kapatin ve makinenin figini ¢ekin.

Sol igne ipligi
Orta igne ipligi
Sag igne ipligi
Liiper ipligi

Baski aya@i kaldiracini kaldirin.
(1 Baski ayag! kaldirici

NOT:
Makineye iplik gegirirken daima baski ayagini
kaldirin.

10

igneleri en yliksek konuma getirmek igin volani
kendinize dogru cevirin.
(2 Volan




ignelere iplik Takma

y I

%

Her bir igneye asagidaki adimlarla iplik gegirin:

ipligi, gosterildigi gibi (A) sol iplik kilavuz gubugundan
arkadan 6ne dogru gekin.

NOT:
iplik kilavuz gentiginden gikiyorsa, gosterildigi gibi (B)
ipligi tekrar kilavuz deliginden gegirin.

11

@ iplik kilavuz gubugu

ipligi gosterildigi gibi makinedeki iplik kilavuzu plakasina
kaydirin.

@ Iplik kilavuzu plakasi



ipligi her iki ucundan tutun ve ipligin gerdirme diskleri arasina
dogru bir sekilde yerlestirildiginden emin olmak icin hafifce
cekin. (Baski ayagi kaldirici kaldirilirsa, iplik tansiyon
disklerinin arasina kolayca girer.)
(3 Tansiyon kadrani
(@ Tansiyon diski

ipligi sagdan iplik kilavuzundan (A) gegirin.

® Iplik kilavuzu (A)

ipligi sola gekin ve iplik kilavuzundan (B) gegirin.
ipligi yukari gekin ve germe kolu kapaginin
arkasina kaydirin.
® Iplik kilavuzu (B)
(@ Kaldirma kolu kapag!

[6lipligi asagi gekin ve sagdan iplik kilavuzunun (C) arkasina
kaydirin.

iplik kilavuzu (C)

Her igneye agagidaki gibi iplik gegirin:
Sol Igne (A): ipligi soldan iplik kilavuzu plakasinin
arkasindan gegirin. ipligi soldan birinci ve ikinci tirnak
arasindan gegirin
Orta igne (B): ipligi sagdan iplik kilavuzu plakasinin
arkasindan gegirin. Ipligi iki i¢ dis arasindan gegirin.
Sag igne (C): ipligi sagdan iplik kilavuzu plakasinin
arkasindan gegirin. ipligi sagdan birinci ve ikinci
tirnak arasindan gegirin.
(@ iplik kilavuzu plakasi
Catal

Tum iplikleri sagdan igne mili iplik kilavuzunun arkasina
kaydirin.
Her bir igneye iplik gegirici ile iplik gecirin (asagiya bakin).
@D igne mili iplik kilavuzu

iplik gegirici nasil kullanilir

iplik gegiricinin tutamagini Giggen isareti yukari gelecek
sekilde tutun.

ipligi Y seklindeki gentigin yarigina yerlestirin.
@ Uggen igareti

() Y seklindeki gentik

ignenin Uzerine yerlegtirin.

Slide the threader down along the needle while
iplik geciriciyi igne deligine girene kadar igneye
dogru iterken igne boyunca asagi dogru kaydirin.
(3 V seklindeki gentik
@ Gegirici pimi

Iplik gegiriciyi itin ve iplik igne deliginden gececektir

iplik gegiriciyi igneden cikarin. Ardindan ipligin

ilmegini kanca ile alin.
(® Kanca

12



Liipere iplik Takma

:

(B)

Lupere asagidaki adimlarda iplik gegirin:

ipligi sag taraftaki iplik kilavuzu gubugundan gésterildigi gibi
(A) arkadan 6ne dogru cekin.

NOT:

iplik, iplik kilavuzu centiginden cikiyorsa, ipligi
gOsterildigi gibi (B) tekrar iplik kilavuzu deliginden
gecirin.

13

(Diplik kilavuz gubugu

ipligi gosterildigi gibi makinedeki iplik kilavuzu plakasina
kaydirin.

@ Iplik kilavuzu plakasi



ipligi her iki ucundan tutun ve ipligin gerdirme diskleri
arasina dogru bir sekilde yerlestirildiginden emin olmak igin
hafifce cekin. (Baski ayagi kaldiraci kaldirilirsa, iplik tansiyon
disklerinin arasina kolayca girer.)

(3 Tansiyon kadrani
(@ Tansiyon diski

[4] ipligi luper iplik kilavuzuna (A) dogru gekin.

* Ipligi, iplik kilavuzu plakasinda tutarken, Iiper iplik
kilavuzundan (A) gecirmek igin ¢ekin.

(® Luper iplik kilavuzu (A)
® Iplik kilavuzu plakasi
(@ Luper iplik tansiyon degistirme kolu

ipligi, liper germe kollarinin gdzlerinden gegirin.

Liper alma kolu

NOT:Liper germe kollarinin gozleri hizalanacak
sekilde igneleri en yiksek konuma kaldirdiginizdan
emin olun.

(6] ipligi sagdan liiper iplik kilavuzunun (B) arkasina kaydirin.

(9@ Luper iplik kilavuzu (B)

Llper serbest birakma topuzunu ¢ekin ve llpere
kolay erisim igin saga dogru egilir.
Luper serbest birakma topuzu

Luper serbest birakma topuzunu ¢ekin ve liper kilavuzu (D)
ilmek yapicinin deliginden egecektir.
iplik ucunu 4” (10 cm) geriye dogru gekin
@D Luper iplik kilavuzu (D)
(2 Liper gézl

NOT:
Bir cimbiz kullanabilirsiniz.

14

[9] Luperi ok yoninde itin, orijinal konumuna geri getirin



DiKiS CESITLERI
Karyoka Dikisi

Uglii regme dikisi, Ug ignenin timd ile dikilir. Bu dikis,
sag tarafta diiz dikisin G¢ paralel sirasini olusturur,
kenar kivirmak, lastik takmak, dekoratif dikisler vb. igin
idealdir.

(@ Sol igne

() Orta igne

(3 Sag igne

Kumas Cinsi igne Boyutu | Iplik Tard

Hafif ila orta ince érgiiler | 80/12 or #60-90 Spun

kalinlik ince Jersey | 90/14
Kalin Jersey 90/14 #60 Spun
Yun

NOT: Makine #80/12 ignelerle kurulur.

iplik tansiyonunun dengelenmesi
Tansiyon kadranlarini agagidaki gibi ayarlayin:

(D Sol igne ipligi tansiyon kadrani: 4
(2) Orta igne ipligi tansiyon kadrani: 4
(3@ Sag igne ipligi tansiyon kadrani: 4
@ Luper igne ipligi tansiyon kadrani: 3

Gergek giysilerle ayni kumas ve iplikler Gizerinde test dikisi
yaparak gerginlik dengesini kontrol edin. Gerektiginde

gerginlige ince ayar yapin.

Dengeli tansiyon:

Kumasin sag tarafindaki dikis siralari diz ve esittir. Laper iplidi,
koésegenleri olan ikili kareler sirasini olusturur.

(1 Kumasin yanls tarafi

@ Liper ipligi

@ Sol igne ipligi

@ Orta igne ipligi

(® Sag igne ipligi

(A) Ust iplik tansiyonu gok gevsekse:

— Sag taraftaki dikisler diizensiz ve gevsek.

— Luper ipligi gecis noktalarinin basi ile kuyrugu arasinda bir
bosluk vardir.
Duzeltmek igin Ust iplik tansiyonunu sikin ve/veya
lUper iplik tansiyonunu gevsetin.

(B)Ust iplik tansiyonu gok sikiysa:
— Kumas buziliyorsa.
Duzeltmek igin Ust iplik tansiyonunu gevsetin ve/
veya lUper iplik tansiyonunu sikin.
15



Recme Dikisi

Bu dikis iki igne ile dikilir ve sag tarafta diiz dikisin iki
paralel sirasini olusturur, yaygin olarak tigortlerin
mansetlerinde ve streg seritlerinde vb. kullanilir.
Ug tiir regme dikisi vardir:
» Dar-sol (3 mm wide)
» Dar-sag (3 mm wide)
» Genisg(6 mm wide).
Dar-sol(3 mm genisliginde)
Sag igneyi cikarin (bkz. sayfa 8). Lupere, sol ve
orta ignelere iplik gegirin.

NOT:
Vidanin kaybolmasini dnlemek igin kullaniimayan
taraftaki igne bagi vidasini sikin.

@ Soligne
2 Orta igne

Dar-sag (3 mm genisliginde)
Sol igneyi ¢ikarin (bkz. sayfa 8). Lupere, sag ve
orta ignelere iplik gegirin.

NOT:
Vidanin kaybolmasini énlemek icin kullaniimayan
taraftaki igne bagi vidasini sikin.

2 Ortaigne
(3 Sagigne

Genis (6 mm genisgliginde)
Merkez igneyi ¢ikarin (bkz. sayfa 8). LUpere, sag
ve sol ignelere iplik gegirin.

NOT:
Vidanin kaybolmasini dnlemek icin kullaniimayan
taraftaki igne bagi vidasini sikin.

Qg

%)

@ Soligne
(3 Sagigne
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iplik tansiyonunun dengelenmesi
Tansiyon kadranlarini agagidaki gibi ayarlayin:

™ Dar sol igin (3 mm wide):

@ @ @ (D Sol igne ipligi tansiyon kadrani: 4
4 a3 (2 Orta igne ipligi tansiyon kadrani: 4
(3@ Luperipligi tansiyon kadran:: 3
J
" Dar-sag igin (3 mm genislik):
D @ 3 gwg _( genis ) |
(D Orta igne ipligi tansiyon kadrani: 4
4| dla 43 (2 Sag igne ipligi tansiyon kadrani: 4
(3® Luper ipligi tansiyon kadrani: 3
Genis (6 mm genislik) igin:
@ @ ® (O Sol igne tansiyon kadrani: 4
4] d 4 43 (2 Sag igne tansiyon kadrani: 4
(3 Luper ipligi tansiyon kadrani: 3

Gergek giysi ile ayni kumas ve iplikler Gzerinde test dikisi
yaparak gerginlik dengesini kontrol edin. Gerektiginde
gerginlige ince ayar yapin.

Dengeli tansiyon
Kumasin sag tarafindaki dikis siralari diiz ve esittir.
Laper ipligi, késegenleri olan bir dizi kare olusturur.

(D Kumasin yanlis tarafi
@ Luper ipligi

3 Sol igne ipligi

@ Sag igne ipligi

(A) Ust iplik tansiyonu ¢ok gevsekse:

— Sag taraftaki dikisler dizensiz ve gevsek.

— Luper ipligi gecis noktalarinin basi ile kuyrugu
arasinda bir bosluk vardir.

Duzeltmek igin Ust iplik tansiyonunu sikin ve/veya

[Uper iplik tansiyonunu gevsetin.

N

[l

[l

h

/o T !
R S " S = — N

[l

(B) Ust iplik tansiyonu ¢ok sikiysa:

(B) — Kumas buzillyorsa.

Duizeltmek igin Ust iplik tansiyonunu gevsetin ve/
veya lUper iplik tansiyonunu sikin.
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Zincir Dikig

Bu dikis tek bir igne ile dikilir ve kumasin ters tarafinda
bir ilmek yapici iplik zinciri olusturur.

Orme kumaglari dikmek, lastik takmak, biye takmak vb.

icin kullanilan dayanikli ve esnek bir dikistir.

Ug igneden birini ve Liper gegirin. Kullanilmayacak
igneleri ¢ikarin (bkz. sayfa 8).

L NOT:
] Vidalarin kaybolmasini dnlemek icin kullaniimayan
1 taraflardaki igne bagi vidalarini sikin.

iplik tansiyonunun dengelenmesi

@ Tansiyon kadranlarini agagidaki gibi ayarlayin:
- @ (D igne ipligi tansiyon kadrani: 4
(@ Luper ipligi tansiyon kadrani: 3

NOT:
Kullanilan igne i¢in tansiyon kadranini ayarlayin.

n
[ & ]
n
~
n
N
[ o |

Gergek giysi ile ayni kumas ve iplikler tzerinde test dikisi
yaparak gerginlik dengesini kontrol edin. Gerektiginde
gerginlige ince ayar yapin.

Dengeli Tansiyon

@ Kumasin sag tarafindaki diz dikis diiz ve esittir. LUper
| ipligi bir zincir olusturur.

© | (1 Kumasgin yanlig tarafi

@ Luper ipligi

I ® @ Igne ipligi

(A) Ust iplik tansiyonu gok gevsekse:
— Sag taraftaki dikis dlizensiz ve gevsek.
— Igne ipligi, kumasgin ters tarafinda ilmekler olugturur.

Duzeltmek igin Ust iplik tansiyonunu sikin ve/veya
|Uper iplik tansiyonunu gevsetin.

(B) Ust iplik tansiyonu ¢ok sikiysa:

— Kumas buziliyorsa.

Duzeltmek igin Ust iplik tansiyonunu gevsetin ve/
veya lUper iplik tansiyonunu sikin.

(A)
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Kivrilma Problemi

Dikilmekte olan kumasin kivrilma problemini 6nlemek
icin, liper iplik gerginligi degistirme kolunu "SOFT"
konumuna getirin ve dikis uzunlugunu "3,0" veya daha
yuksege ayarlayin.

iimek atlanirsa, dikis uzunlugunu daha vyiiksek bir
uzunluga ayarlayin veya iplik tansiyon degistirme
kolunu " TIGHT" konuma getirin ve iplik tansiyonunu
ayarlayin.
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Dikisi Bitirme
En iyi sonuglar elde etmek igin, dikisin basinda ve
sonunda bir par¢ga hurda kumas kullanin.

Dikis baslangici
[1]Baski ayagini kaldirin ve ayagin altina bir parga
bez yerlestirin. Ayadi indirin ve volani kendinize
dogru birkag kez gevirin.
Yavasca dikise baslamak igin ayak kontrolline
basin.
(@ Volan

Hurda kumagin sonunda dikisi durdurun.
is kumasini gosterildigi gibi hurdadan sonra
yerlestirin, ardindan is kumasini dikmeye baslayin.
(2 Hurda kumas
3 s kumasi

Dikis sonu

[3lis kumasinin sonunda dikisi durdurun.
is kumasindan sonra gdsterildigi gibi bagka bir artik
kumasg parcasi yerlesgtirin, ardindan artik kumasg! dikin.
(4) Baska bir hurda kumas

is kumasi ile artik kumas arasindaki baglanti iplerini kesin.

(® Baglanti iplikleri

ipliklerin Diigiimlenmesi
igne ipliklerini ignenin ters tarafina gekin.
cimbiz kullanarak kumasgi ¢ekin ve digumleyin.
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Dikisin ortasinda kumasi ¢ikarma
Volani kendinize dogru cevirerek igneleri en yuksek
konumlarina kaldirin.

(1 Volan

Baski ayagi kaldirici ile baski ayagini kaldirin.
(2) Baski ayag kaldirici

igne ipliklerini igne gdzlerinden énce gekin.
Bu, kumasi gikarirken ipliklerin takilmasini 6nler.

Kumasgi arkaya dogru cekin.

[5]Kumas! gikarin ve iplik kesici ile iplikleri kesin.
3 lplik kesici

21
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Reg¢me Dikisi ile Kivirma
Kumasin kenarini ters tarafa katlayin ve bastirin.

Kumasin kenarini isaretlemek i¢cin kumasin sag tarafina terzi
tebesiriyle bir ¢gizgi ¢izin.

Kumasi, sol igne isaretli ¢izginin hemen sol tarafina dusecek
sekilde yerlestirin. Baski ayagini indirin.

isaretli gizgi boyunca dikkatlice dikin.

Dikisi bitirdikten sonra, baski ayagini kaldirin ve
kumas! arkaya dogru gikarin.

[6ligne ipliklerini kumasin ters yiiziine gekin ve birbirine
dagumleyin.

@ lIgaretli gizgi

2 Soligne

(3 Sagigne

(@) Kumasin sag tarafi

Serbest Kol Kivirma

Uzatma masasi, giysilerin kol, manset gibi boru
seklindeki kisimlarinda serbest kol kivirma igin
ayrilabilir.

Uzatma masasini ayirin (bkz. sayfa 5).

Kenarl, regme dikisiyle ayni sekilde dikin.

Dikisin baglangicindan 27 (4 ila 5 cm) 6tedeki dikisleri
dikmeye devam edin ve makineyi durdurun.
Bastaki ve sondaki ipleri kesin.



Rec¢me Dikis Uygulamalari

Kollarda ve belde kivirma
(D Elbise kolu
(2 Bel kismi

Bagciklari ve bantlar takma
(D Bant veya dantel
(2 Kumasin sag tarafi
(3 Kumasin yanlis tarafi

Lastik takmak
(D Kumasin sag taraf
(2 Kumasin yanlis tarafi
3 Lastik

Dekoratif dikis
(O Kumagin sag taraf
(2 Kumasin yanlis tarafi
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MAKINE BAKIMI
Dislilerin ve Liiper Alaninin Temizlenmesi

A UYARI:

Temizlemeden dnce glg anahtarini kapatin ve
makinenin figini gekin.

NOT:
Makineyi bu bélimde agiklananlar disinda herhangi
bir sekilde sGkmeyin.

Baski ayagini ve igneleri ¢ikarin.
Tespit vidasini ve igne plakasini ¢ikarin.
Diglileri tiy birakmayan bir firgayla temizleyin.
(D Ayar vidasi
(2 Plaka
(3 Ty firca

Luper kapagini agin ve liper ve cevresini tiftik fircasiyla
temizleyin.

igne plakasini, igneleri ve baski ayagini degistirin.
Ldper kapagini
kapatin.
@ Luper kapag!



Sorun Giderme

N

( Problem Nedeni Referans A
igne ipligi kopuyor | 1. Makineye dogru sekilde iplik gegirilmemis. Sayfalara bakin 9 - 14
2. lplik tansiyonu gok siki. Sayfalara bakin 15, 17,18.
3. igne bikilmis veya kdrelmistir. Sayfalara bakin 8.
4. igne dogru ayarlanmamis. Sayfalara bakin 8.
5. Yanlis igne kullaniimig Sayfalara bakin 8.
igne egilir veya 1. igne bikilmis veya kiint. Sayfalara bakin 8
Kirthr. 2. Igne dogru ayarlanmamis. Sayfalara bakin 8.
3. igne bagi vidasi gevsek. Sayfalara bakin 8.
4. Kumas zorla gekilir. Kumasi ¢ekmeyin.
Dikis atlama 1. igne dogru ayaranmams. Sayfalara bakin 8.
2. igne bikilmis veya kdrelmistir. Sayfalara bakin 8.
3. Tansiyon dengesiz Sayfalara bakin 15, 17,18
4. Makineye dogru sekilde iplik gegirilmemis. Sayfalara bakin 10 -14
Seam puckering 1. The tension is out of balance. Sayfalara bakin 15,17,18.
Makine calismiyor. | 1. Makine gu¢ kaynagina baglh degil. Sayfalara bakin 4.
2. Pedal takil degil Sayfalara bakin 4.
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/iISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satis sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrt 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBiI CAD.NO:52-62
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGCI FIRMA :

JANOME Corporation. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
JANOME Corporation

1463 Hazama-machi, Hachioji
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
JANOME Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
JANOME (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak tUzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalat¢isi veya imalatgisi-ureticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhUtli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulugu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalat¢isi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dUzenleyecegi raporla arizanin tamirini mumkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Ucretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami disindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar icin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu’ne
basvurabilir.



IMALATCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYI VE TIC.LTD.
STI.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / ISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TiPi DiKi$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI 2000CPX

BANDROL VE SERIi NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 IS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



796-850-296 (TR)



