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(1. Knik ézellikler )

( 1-1. Kafa )

—I_— Hafif il orta agirliktaki
malzemeler
Agir malzemeler
DDL-900CSM DDL-900CSH
Uygulama Hafif ila orta agirliktaki malzemeler Agir malzemeler
Dikis uzunlugu 4mm’ten az :
Maksimum dikis hizi _5.000sti/min 4.000sti/min
Dikis uzunlugu 4mm veya ustui :
4.000sti/min
Sevkiyat sirasinda
fabrikada ayarlanmis 4.000sti/min 4.000sti/min
dikis hizi
Maksirtlum dikis 5mm 5mm
uzunlugu
igne mili stroku 30,7£0,5mm 36,0+0,5mm
. iplik alma koluna baglant iplik alma koluna baglanti
Iplik alma kolu stroku 106 ile 112mm 110 ile 115mm
igne " DBx1(#14) #11 ile 18 DPx5(#21) #16 ile 21
Baski ayaginin kalk- | Manuel: 6 mm, Dizle kaldirma sistemiyle: Mandel: 6 mm, Dizle kaldirma sistemiyle:
ma miktari 13 mm 13 mm
Yag JUKI MACHINE Qil(40263283)
- Is istasyonunda siirekli ses basinci - Is istasyonunda siirekli ses basinci
seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk: seviyesinin (Lpa) yayllmasina denk:
Gurulta A-81,0 dBA'nin agirhikli degeri; (Kpa = A-83,0dBA'nin agirlikli degeri; (Kpa =
2,5 dBA dahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO | 2,5 dBAdahil) ; ISO 10821- C.6.2 -ISO
11204 GR2 uyarinca 4.000 sti/min. 11204 GR2 uyarinca 4.000 sti/min.

(Dikkat) Dikis hiz1 dikis kosullarina bagh olarak degisir.

(1-2. Kontrol kutusunun )

Besleme gerilimi Tek faz 220 ile 240V

Frekans 50Hz/60Hz

Calisma ortami Sicaklik : 5 ile 35°C arasinda, Nem : %35 ile 85
Girig 420VA

Kullanilan motor Ac servo motor 550 W




(1-3. Masanin teknik resmi )
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( 2. Kurulum )

(2-1. Dikis makinesinin montaji )

1) Dikis makinesinin buyukliginden kaynaklanan
olasi kazalari 6nlemek igin makine tasinirken igi
iki veya daha fazla kigi ile yapin.

f Gikkaty Dondiigiinden dolayi el garkini higbir \
l zaman tutmayin. )

2) Dikis makinesini yerlestirirken yatay ve duz bir
yere yerlestirin ve tornavida ve benzeri ¢ikinti
yapan hicbir sey koymayin.

3) Masa kanalinin dort kdsesine kauguk tamponlari
@ ve O yerlestirin. Bunlarin her birini givi @ (bir
adet) ile sabitleyin.(iki tiir kauguk tampon temin
edilir).

(Two types of rubber cushions are provided)

4) Kauguk menteseyi @ sekilde gosterildigi gibi

civilerle @ (iki adet) masaya sabitleyin.




Kullanici tarafi ~ Eglestirin
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5) Verilen alt kapag @ masanin alt tarafina alti ah-
sap vidasi ile monte edin.(Centik is¢iye bakmali-
dir.)

6) Menteseyi @ yataktaki delige yerlestirin ve
masanin kauguk mentesesine @ gegirin. Ardin-
dan makine kafasini masanin dort kdsesindeki
kauguk tamponlarin @ ve @ Uzerine yerlestirin.

1) Iplik gardaginin pargalarini toplayarak Unite
haline getirin ve dikis makinesinin tablasindaki
deligine oturtun.

2) Somunu @ sikin.




(2-3. Pedal sensoriiniin takllmasQ

1) Pedal sensorini masanin alt tarafina verilen
dért montaj vidasi @ ile monte edin.
Pedal sensérinin, baglanti kolu tablaya dik ola-
cak bir konuma monte edilmesi gerekir.

2) Pedal sensoriini masaya taktiktan sonra dikis
makinesi kafasini masaya monte edin.

1) Diz kaldirma (takimini) masanin alt tarafina alt
kapaginin @ Uzerindeki gentigin yanina verilen
dort montaj vidasi ile monte edin.




(2-5. Konektoru baglanlyor)

A

UYARI

» Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi i¢in, pedal sensériini takma-
dan 6nce gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin, elektrik figini prizden ¢ikarin ve en az 5
dakika ya da daha fazla bekleyin.

Hatali galisma ya da hatali spesifikasyonlar nedeniyle cihazin zarar gérmemesi igin, ilgili butiin
konektorlerin belirtilen yerlere baglanmis oldugunu kontrol edin. (Konektérlerden herhangi biri
yanhs bir konektoére takilirsa, o konektorle ilgili cihaz bozulmakla kalmayip aniden ¢alismaya
baslayarak yaralanmalara sebep olabilir.)

Kisilerin hatali galisma nedeniyle yaralanmasini 6nlemek igin, konektorii mutlaka kilitleyin.
Kablolarin baglantisi tamamlanmadan fisi prize takmayin.

Kablolari, agin gii¢ uygulayip biikmemeye ve zimbayla agin derecede sikistirmamaya dikkat ede-
rek sabitleyin.

ilgili cihazlarin kullanimi ile ilgili ayrintilar igin, cihazlan kullanmadan énce cihazla birlikte temin
edilen Talimat Kilavuzunu dikkatle okuyun.

1) Kablolari masadaki delikten gecirdikten sonra

Diz kaldirma

2) Pedal kablosunu, AC giris kablosunu ve

Pedal sensorii

Diz kaldirma Zimba telleri diz kaldirma kablosunu zimba telleriyle
sabitleyin.
Tablonun alt kisminin ‘ w
Diz kaldirma
Zimba telleri kablosu
oo . AC giris
oo Kablo gegis kablosu

deligi

LN J
Pedal sensorii Kakﬁlo W k CE

Zimba telleri

( s Fisi prize takmayin.
_ 1{ &S Giiciin KAPALI konuma getirildiginden
\ emin olmak igin kontrol edin.

I
)

baglayin.
( T Konektorler kilitlenene kadar konektor-lerl]
| @ karsilik gelen baglanti noktalarina iterek
\ " sokun. _ _ _ _ __ ____ _



(2-6. Baglanti kolunun takllma3|)

UYARI :
A Dikis makinesinin aniden durarak yaralanmalara sebep vermemesi igin, bir sonraki ¢aligmayi
glicui kesip mutlaka 5 dakika ya da biraz daha fazla bekledikten sonra baslatin.

Baglanti kolunu @ , pedal kolu @ montaj deligine
somun @ kullanarak @ sabitleyin.

(2-7. Pedal basinci ve pedal hareket mesafesi ayri )

UYARI:
A Dikis makinesinin istenmedigi halde ¢galismasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin, bun-
dan sonraki galismay1 yapmadan once gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

(1) Pedalin 6n tarafina basmak icin gerekli
olan basincin ayarlanmasi

1) Pedal basinci ayar yay @ montaj konumu de-
gistirilerek bu gerilim degistirilebilir.

2) Yayi sol tarafa takarsaniz basing azalir.

3) Yayi sag tarafa takarsaniz basing artar.

(2) Pedalin arka tarafina basmak icin gerekli
olan basincin ayarlanmasi

1) Bu basing, reglilatér vidasi @ kullanilarak ayar-
lanabilir.

2) Regulator vidasini saat yoninde déndurirseniz
basing artar.

3) Regulator vidasini saatin aksi yoninde dondi-
rirseniz basing azalir.

(3) Pedal hareket mesafesinin ayarlanmasi

1) Baglanti kolunu @ sol delige takinca pedal stro-
ku azalir.




(2-8. Pedalin ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin istenmedigi halde ¢galismasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek i¢gin, bun-
dan sonraki ¢galismayi yapmadan 6nce gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

(1) irtibat milinin takilmasi

1) Pedali @ oklarla gosterilen sekilde saga veya sola dogru alin ve motor kontrol kolu @ ile irtibat milinin @
diz durmasini saglayin.

(2) Pedal agisinin ayarlanmasi

1) Pedal egimi, irtibat milinin @ uzunlugunu degistirmek suretiyle serbestge ayarlanabilir.

2) Ayar vidasini @ gevsetin ve irtibat milinin @ uzunlugunu ayarlayin.




(2-9. Yaglama )

UYARI :

1. Dikis makinesinin kaza sonucu aniden galigmasi gibi tehlikeler yaratacagi igin, yaglama iglemi
tiimiiyle tamamlanmadan makinenin elektrik figini prize TAKMAYIN.
A 2. Tahris veya iltihaplanma gibi tehlikeleri 6nlemek igin; yagin goziiniize kagmasi veya viicudunu-
zun diger yerlerine bulagsmasi durumunda, bu bolgeleri derhal yikayin.
3. Yagin yanhsglikla yutulmasi sonucu; diyare veya kusma meydana gikabilir. Yagi, daima gocukla-
rin erisemeyecegi bir yerde muhafaza edin.

devirde kullanin.

. Mutlaka temiz yag koyun.

=}

=

i

=1
HOWN

da saseden yag sizintisina yol acgar.

1)

1. Yeni bir dikis makinesini veya uzun siire kullanilmamis bir dikis makinesini isletmeye aldigi-
niz zaman; alistirma donemi (rodaj) siireci boyunca makineyi 2.000 dev/dak veya daha diisiik

. Dikis makinesi yagi olarak JUKI MACHINE Oil (parga numarasi: 40226742) satin alin.

. MAKS cizgisini A gececek kadar yag koyarsaniz yag siperi montaj plakasindan, yataktan vb.
yag sizabilir ve sase devridaim mekanizmasi ¢aligmayarak ters yag akigina neden olabilir, bu

5. Dikis makinesi yagla doluyken dikis makinesinin taginmasi yag sizintisi riskine yol agabilir.
Tahliye muslugunu @ kullanarak dikis makinesindeki yagi bosalttiginizdan emin olun.

Dikis makinesini ¢alistirmadan 6nce, makine
kolunun st kisminda yer alan kauguk tipay! @
cikarin ve dikis makinesi ile birlikte aksesuar ola-
rak sunulan huniyi @ kullanarak yag giris deligin-
den yag eklemesi yapin.

Yag haznesine, yag seviyesi gosterge gubugu-
nun @ Ust kenari; yag seviyesi kontrol pencere-
sinin @ st tarafindaki kanall isaret gizgisi @ ile
alt tarafindaki kanalli isaret gizgisinin @ arasina
gelinceye kadar yag koyun.

Yag asiri doldurulursa yag siperi ile yatak ara-
sindaki baglanti noktasindan veya kauguk tapa
ile yatak arasindaki baglanti noktasindan gecer
ya da uygun yaglama gerceklesmez. Bu neden-
le dikkatli olun. Ayrica yag asiri dolduruldugu
zaman yag deliginden tagabilir. Dikkatli olun.
MAKS. ¢izgisine @) ulasilana kadar yag eklenir-
se, yag miktar1 500 cc olur.

Yag miktarini dikis makinesi bekleme durumun-
dayken kontrol edin.

Yag seviyesi kontrol penceresini @ gbézlemleye-
rek yag haznesindeki yag milktarini kontrol edin.
Dikis makinesini ¢alistirdiginiz zaman; yag sevi-
ye cubugunun @ Ust kenari, yag seviyesi kontrol
penceresindeki @ alt tarafindaki kanalli isaret
cizgisinin @ asag! diserse, makinenin yagini
yeniden tamamlayin.

Yag koyduktan sonra dikis makinesini ¢alisti-
rirken, yaglama eger yeterli ise yagin kontrol
camina @ garptigini gorirsiiniz.

Cama carpan yag miktarinin, yag karterindeki
yag miktarini temsil etmedigini unutmayin.

— — — — — — — —



( 3. Dikisten once hazirhik

(3-1. Ignenin takllmasQ

UYARI:
A Dikis makinesinin istenmedigi halde galigmasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin, bun-
dan sonraki ¢alismayi yapmadan once gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

(3-2. Masuranin mekige takilmasi )

O makine icin tanimlanan igneyi kullanin. Kullanilan

igne kalinhd1 ve malzeme cinsine uygun igne kulla-

nin.

1) igne mili hareket mesafesinin en (st noktasina
gelinceye kadar, volan kasnagi gevirin.

2) Viday! @ gevsetin ve igneyi @ kanalli yiuzi @
dik olarak tam @ yoniine bakacak sekilde tutun.

3) Igneyi ok yéniinde ve yuvanin tabanina oturun-
caya kadar igne milinin kanalina ok yoninde ve
tamamen gegirin.

4) Viday @ saglam bigimde sikin.

5) Igneyi kontrol edin ve ignedeki uzun kanalin @
tamamen sol tarafa @ baktigindan kesinlikle
emin olun.

Polyester flaman iplik kullanirken, ignenin |
kanalli boliimii kullanicinin tarafina dogru |
egildigi takdirde; iplik ilmegi dengesiz |
=~ hale gelir. Sonug olarak iplik seytan tirna- |
d1 olur veya iplik kopmalari gériiliir. iplikle |
ilgili bu tiir sorunlar ortaya ¢iktig: takdir- |
de, ignenin kanalli tarafinin hafifce arkaya |
donuk sekilde takilmasi, sorunun ¢ézimii |
acisindan etkin sonuglar verir. )

1) Ipligi @ kanalindan gegirin ve @ yoniine dogru
¢ekin. Bunu yaparken ipligi tansiyon yayinin al-
tindan alarak gegirin ve yariktan @ disari ¢ikar-
tin.

2) Masura ipligi ¢ekildigi zaman, masuranin ok isa-
reti yoninde dénup dénmedigini kontrol edin.

—-10 -



(3-3. Masura ipliginin sarilmasi )

1)

4)

5)

6)

Masurayi, daha ileri gitmez hale gelinceye kadar,
masura sarma Unitesinin miline @ tamamen
gegcirin.

Masura ipligini, cizimde gdsterilen sekilde iplik
cardaginin sag tarafina yerlestiriimis olan iplik
tansiyonu kontrol elemanindan gecirerek disari
alin ve ipligi masuraya saat yéninde bir-kag tur
sarin.

(Masuranin aliiminyum olmasi durumunda;
masura ipliginin ucunu saat yoniinde bir-kag tur
sardiktan sonra, masura ipliginin sariimasini
kolaylastirmak icin; masura ipligi tansiyon elema-
nindan gelen ipligi saat yoéninin tersine sarin.)
Masura sarma Unitesi denge mandalini @ A
yoénune bastirin ve dikis makinesini ¢alistirin.
Masura C yoninde dénmeye baslar ve masu-
ra ipligi sarilir. Sarma islemi sona erdigi anda,
masura sarma mili @ otomatik olarak devreden
cikar.

Masurayi ¢ikartin ve sabit iplik kesme bigagin-
dan @ yararlanarak masura ipligini kesin.

Bobindeki ipligin sarim miktarini ayarlarken, setuskur vidasini @ gevsetin ve bobin sarim kolunu @ A ya
da B y6niinde hareket ettirin. Ardindan setuskur vidasini @ sikin.

A Yonune : Azalir
B Yontne : Artar

iplik bobin tizerine diizgiin sekilde sariimamigsa, setuskur vidasini @ cikarin ve bobin iplik gericisinin @

yuksekligini ayarlayin.

Bobin merkezinin standart yiiksekligi, iplik germe diskinin @ merkez yiiksekligi kadardir.
Germe diskinin @ konumunu, bobinin alt kisminda sarili iplik miktari asiri ise D yonlinde ayarlayin, Ust
kisminda saril iplik miktari agiri ise E ydninde ayarlayin.

Ayar yaptiktan sonra viday! @ sikin.

Masura sarma tansiyonunu ayarlamak igin, iplik tansiyon somununu @ gevirin.

1. Masura ipligini sararken, sarma islemini masura ipligi masuranin orta kisminda ve iplik tansi- 1

yon diski @ gergin durumdayken baslatin.

RN

dikkaT\ 2. Dikis dikilmedigi sirada masura ipliginin sariimasi gerektigi zaman; igne ipligini iplik vericiden |

yolundan c¢ikartin ve mekigi gaganozdan disari alin.
3. iplik gardagindan gelen ipligin sarma etkisiyle (yon nedeniyle) gevsemesi ve gardaktan disan

cekilmesi sonucu, volan kasnaga sarilmasi ihtimali vardir. Sarma yo6niine dikkat edin.

-11 -
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((3-4. Makineye iplik takilmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin istenmedigi halde calismasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin, bun-
dan sonraki ¢galismayi yapmadan once gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

900CSH

900CSM

30 ile 50mm

—12-—



((3-5. iplik gerginligi )

(1) Ust iplik gerginliginin ayarlanmasi

1) Iplik kesildikten sonra ignede kalan ipligin uzun-
lugu, 1 numarali gerginlik ayar somununu @
saat yoniinde @ gevirerek kisaltilir.

2) Somunu saat yon( tersine, @ yoénlinde gevirerek
uzatilr.

3) Ust iplik gerginligi, 2 numarali gerginlik ayar so-
mununu @ saat yoniinde @ cevirerek arttirilir.

4) Somunu saat yoni tersine, ® yoniinde gevirerek
azaltilir.

(2) Masura ipligi gerginliginin ayarlanmasi

1) Masura ipliginin gerginligi, gerginlik ayar vidasini
© saat yoninde @ gevirerek arttirilir.

2) Vidayi saat yonu tersine, @ yonlinde gevirerek
azaltilir.

(3-7. iplik alma strokunun ayarlanmasi )

(1) iplik alma yayinin strokunun
degistirilmesi

1) Tespit vidasini @ gevsetin.

2) Iplik alma yayinin stroku, gergi makarasini @
saat yoniinde (@ yoniinde) gevirerek artirilir.

3) Topuzu saat yonu tersine (® yoninde) gevirdik-
¢e strok azalir.

(2) iplik alma yayinin basincinin degistirilmesi

1) Tespit vidasini @ gevsetin ve igne ipligi gerilimi
tertibatini @ gikarin.

2) Tespit vidasini @ gevsetin.

3) Gergi makarasini @ saat yoniinde (@) yoniinde)
cevirdikce basing artar.

4) Gergi makarasini @ saat yoni tersine (@ yoniin-
de) cevirdikge basing azalir.

( Py (2) Basinci degistirmek igin iplik tansiyo- 1
| /Bik&A™\ nu kontrol birimini (takimi) @ gikardigi- |
| U nizda tansiyon diskinin gezinmeyecegi bir |
| pozisyona yeniden monte edin. )

UYARI:

A

Dikis makinesinin istenmedigi halde galigmasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin, bun-
dan sonraki ¢calismayi yapmadan once gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

1) Agir bir malzeme dikerken, iplik alma kolunun
cektigi iplik miktarini artirmak igin iplik kilavuzunu
@ sola (@ yonine) kaydirin.

2) Hafif bir malzeme dikerken, iplik alma kolunun
cektigi iplik miktarini azaltmak igin iplik kilavuzu-
nu @ saga (@ yonune) kaydirin.

—13—



(3-8. Baski ayagi basincinin ayarlanmasi )

1) Somunu @ gevsetin. Baski ayadi yay regilato-
rini @ saat yoniine (@) yoniinde) gevirdiginiz
zaman, baski ayaginin basinci artar.

2) Baski ayagi yay regilatorini @ saat yoninin
tersine (® yoniinde) gevirdiginiz zaman, baski
ayaginin basinci azalir.

3) Avyar islemi tamamlandiktan sonra, somunu @
sikin.

Basing ayar vidasinin standart degeri 25 ile 29
mm'dir.

1) Baski ayagdi, kolu yukari hareket ettirerek kaldiri-
hr.
2) Baski ayagi, kolu asagi hareket ettirerek indirilir.

(3-10. Baski gubugu yuksekliginin ayarlanmasi )

UYARI:
A Dikis makinesinin istenmedigi halde galismasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin, bun-
dan sonraki galismayi yapmadan once gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

1) Tespit vidasini @ gevsetip baski gubugu yiiksek-
ligini ya da baski ayagi agisini ayarlayin.

@\o 2) Ayar yaptiktan sonra, tespit vidasini @ iyice
@ U sikin.

®

—14 -



(3-11. Caganozdaki yag miktarinin (carpma ile yaglama miktarinin) ayarlanmasi )

UYARI:
A Yiiksek devirde galisirken, makinenin yaglama orani gaganozun doniisiine bagl olarak kontrol
edildigi icin, son derece dikkatli olmak gerekir.

(1) Gaganozdaki yag miktarinin teyidi

(D Yag miktari (savrulan yag) kontrol kagidi @ Yag miktarini (savrulan yag) dogrulama konumu
£ pas
£ £ q
£ =
« - ®
o
| i
70 mm -
1
Yag savrulma onay kagidi Kagidi, miimkiin oldugu kadar

yatak duvarinin yiizeyine yakin
olacak sekilde yerlestirin.

*  Asagida 2) maddede tarif edilen islemi yaparken strgult plakayi ¢ikarin ve parmaklarinizi kancaya deg-

dirmemeye ¢ok dikkat edin.
1) Makine kafasi ¢alismak icin yeterince iIsinmamissa yaklasik ti¢ dakika bosta calistirin. (Normal aralkli

calisma)

2) Dikis makinesi durduktan hemen sonra, yag miktari (yag damlalari) dogrulama kagidini gaganozun altina
koyun.

3) Yag siperindeki yag yiizeyinin "MAKS. ¢izgisi" ve "MIN. gizgisi" arasinda oldugundan emin olmak igin
kontrol edin.

4) Yag miktarinin teyidi bes saniye icinde tamamlanmalidir. (Saate bakarak sire tutun.)

(2) Caganozdaki yag miktarinin (yag lekeleri) ayarlanmasi

1) Dikis makinesini yatirin. Alt saftin 6n burcuna
monte edilmis olan yag miktari ayar vidasini @
yag miktarini (yag damlalari) artirmak igin "+"
yoninde (@) yoni), azaltmak iginse "-" yoniinde
(® yoni) déndiiriin.

*Yag miktari +/- gosterge isareti kapagin altinda
gosterilmektedir.

2) Yag miktari ayar vidasi @ yardimiyla yag miktari
ayarladiktan sonra, ¢caganozdaki yag miktarini
kontrol etmek icin dikis makinesini yaklagik 30
saniye bosta calistirin.

( Yag siperinin yag miktan ayarlama vidasi- ]
| oLl (boya igareti ile boyanmigtir) ayarlama- |

A yin. Ayarlarsaniz alt mile giden yag miktar |
| degiserek alt milin tutukluk yapmasina |
\_ neden olabilir. )

—15—



(3) Caganozdaki uygun yag miktarini gésteren 6rnek

Uygun yag miktan (kiigtik)
CGaganozdan carpma ile yaglama

s
s

1)

Uygun yag miktari (genis)
Caganozdan ¢arpma ile yaglama

(4) Yan kapaktaki pargalarda yag miktarinin

teyidi

(D Yag miktari (savrulan yag) kontrol kagidi

25 mm

70 mm

A

@ Yag miktarini (savrulan yag) dogrulama konumu

e

Yag savrulmaona
kagidi

*

Soldaki 6rneklerde gosterilen yag miktari, dikis
islemine uygun olarak hassas ayarlanmalidir.
Kancadaki yag miktarini asiri artirmamaya/azalt-
mamaya dikkat edin. (Yag miktari cok az ise ¢a-
ganoz tutukluk yapar (¢aganoz asiri 1sinir). Yag
miktar ¢ok fazlaysa Uriinde yag lekesi olabilir.)
Yag miktarini (yag damlaciklarini) ti¢ kez (li¢
tabaka kagitla) kontrol edin.

Asagida 2) maddede tarif edilen islemi yaparken
yan kapagi ¢ikarin ve parmaklarinizi iplik alma
koluna degdirmemeye ¢ok dikkat edin.

Makine kafasi galismak igin yeterince i1sinma-
migsa yaklasik G¢ dakika bosta galistirin. (Normal
aralikh galisma)

Dikis makinesi durduktan hemen sonra, yag mik-
tari (yag damlalari) dogrulama kagidini gagano-
zun altina koyun.

Yag siperindeki yag yuzeyinin “MAKS. cizgisi” ile
“MIN. gizgisi” arasinda oldugundan emin olmak
igin kontrol edin.

Yag miktarinin (yag damlalarinin) teyidi on sani-
ye icinde tamamlanmalidir. (Saate bakarak sire
tutun.)

(5) Yan kapaktaki parcalarda yag miktarinin ayarlanmasi

1)

—16 —

Ayar pimini @ gevirerek, iplik alma koluna ve
igne mili krankina @ giden yag miktarini ayarla-
yin.

Ayar pimini @ yonlinde gevirerek isaret noktasini
@ igne mili krankina @ yaklastirirsaniz, temin
edilen yag miktari maksimum iner.

Ayar pimini @ yoniinde gevirerek isaret noktasini
@ igne mili krankindan uzaklastirirsaniz, temin
edilen yag minimuma miktardadir.



(6) Yan kapaktaki uygun yag miktarini gésteren 6rnek

Uygun yag miktarn (kiigiik)

iplik alma kolundan sigrayan yag

pd

5 1 mm

1)

Uygun yag miktan (genis)

iplik alma kolundan sigrayan yag

ke

17—

Soldaki 6rneklerde gosterilen yag miktari, dikis
islemine uygun olarak hassas ayarlanmalidir.
Kancadaki yag miktarini asiri artirmamaya/azalt-
mamaya dikkat edin. (Yag miktari azsa, 6n pla-
kadaki parcalar 1sinir ya da tutukluk yapar. Yag
miktari cok fazlaysa Uriinde yag lekesi olabilir.)
Yag miktarini (yag damlaciklarini) i¢ kez (tg
tabaka kagitla) kontrol edin.



(3-12. igne ve caganoz iligkisi )

UYARI:
A Dikis makinesinin istenmedigi halde galismasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin, bun-
dan sonraki ¢galismayi yapmadan once gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

igne ve gaganoz arasindaki zamanlamayi

Y J asagidaki gibi ayarlayin:

1) igne milini strokun en alt noktasina getirmek igin
kasnagi gevirip tespit vidasini @ gevsetin.

igne mili yiiksekliginin ayarlanmasi.

2) [DDL-900CSM igin]
igne mili @ lizerindeki isaret cizgisini @, igne
mili alt burcunun @ alt ucuyla hizalayip tespit
vidasini @ sikin.
[DDL-900CSH igin]
igne mili @ lzerindeki isaret gizgisini @, igne
mili alt burcunun @ alt ucuyla hizalayip tespit
vidasini @ sikin.

Caganoz @ konumunun ayarlanmasi.

3) [DDL-900CSM igin]
Caganozun tespit vidalarini gevsetin, kasna-
g1 cevirerek inen igne mili @ lzerindeki isaret
gizgisini @ igne mili alt burcunun @ alt ucuyla
hizalayin.
[For DDL-900CSH]
Caganozun tespit vidalarini gevsetin, kasna-
g1 cevirerek inen igne mili @ Gzerindeki isaret
cizgisini @ igne mili alt burcunun @ alt ucuyla
hizalayin.

4) Yukarida belirtilen ayar iglemlerini yaptiktan
sonra, gcaganozun @ keskin ucunu @ ignenin
merkezi @ ile hizalayin. igne @ ile gaganoz @

900CSM

The |-

Dimension @ (mm) arasinda bir F boyutu boslugu (referans deger)
DDL-900CSM 0 ile 0.10 birakin ve ardindan ¢aganozun Ug¢ tespit vidasini
DDL-900CSH ’ iyice sikin.
( If the clearance between the blade point )
| Ry of hook and the needle is smaller than the |

specified value, the blade point of hook
I will be damaged. If the clearance is larger, I
{ stitch skipping will resulit.

(3-13. Transport diglisinin yuksekligi )

UYARI:
A Dikis makinesinin istenmedigi halde ¢aligmasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin, bun-
dan sonraki ¢galismayl yapmadan 6nce gl¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

Transport diglisi yuksekligini ayarlamak igin:

1) Krank @ vidasini @ gevsetin.

2) Ayar yapmak icin besleme ¢ubugunu asagi ya
da yukari hareket ettirin.

{ BikKAT Tutus basinci yeterli degilse, ¢atal kisim ]
l agir hareket eder. ,

0,7 ile 1,0 mm (DDL-900CSM)
1,0 ile 1,2 mm (DDL-900CSH)

—-18 —



(3-14. Transport diglisinin yana devrilmesi)

UYARI:

A

Dikis makinesinin istenmedigi halde galigmasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin, bun-
dan sonraki ¢galismay! yapmadan once gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

© On yukarida
© On asagida

O Standart
© Bogaz plakasi

1)

Besleme ¢ubugu milinin Gizerindeki isaret nokta-
s1 @ ile besleme kiilbitéri @ lzerindeki isaret
noktasi @ ayni hizadayken, transport dislisinin
standart egimi (yatay) elde edilir.

Dikisin blzilmesini dnlemek Uzere transport dig-
lisini 6n tarafl yukari bakacak sekilde devirmek
igin tespit vidasini gevsetin, tornavida kullanarak
besleme gubugu milini ok yéniinde 90° gevirin.
Malzemenin dizensiz beslenmesini 6nlemek
icin, transport diglisini 6n tarafi asad1 bakacak
sekilde devirmek Uzere, besleme gubugu milini
ok yonunun tersine 90° gevirin.

Transport dislisinin egimi ayarlandigi za- )

| /Bikkat\ man yiiksekligi degisir. Bu yiizden, egim |

(3-1 5. Besleme zamaninin ayarlanmasi )

ayarlandiktan sonra yiikseklik kontrolii
sarttir.

I
)

UYARI:

A

Dikis makinesinin istenmedigi halde ¢calismasindan kaynaklanan yaralanmalari 6nlemek igin,
bundan sonraki galigmayi yapmadan once gii¢ salterini mutlaka KAPALI konuma getirin.

Standart
o besleme zamani

i S

One alinmig
Y

besleme zamani

0

) Y

e

Geciktirilmig
besleme zamani

e

1)

2)

3)

4)

(
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P S
DIKKAT

@‘ ettirmemeye dikkat edin, aksi takdirde |

© Eksantrik besleme kamindaki @ ve @ tespit
vidalarini gevsetin, eksantrik besleme kamini ok
yénunde ya da ters yonde hareket ettirip vidalari
iyice sikin.

Standart besleme zamanlamasini kullanmak is-
terseniz besleme eksantrik kamini,transport digli-
si bogaz plakasinin altina geldiginde transport
dislisinin Ust yuzeyinin ve igne deliginin alt ucu-
nun, bogaz plakasinin Ust ylzeyi ile ayni hizada
olmasina izin veren bir pozisyona ayarlayin.
Malzemenin dizensiz beslenmesini 6nlemek
amaciyla besleme siiresini 6ne almak igin,
eksantrik besleme kamini ok yéninde hareket
ettirin.

iimek sikiligini artirmak amaciyla besleme siire-
sini geciktirmek igin, eksantrik besleme kamini
ok yénunun tersine hareket ettirin.

—

Eksantrik besleme kamini ¢ok ileri hareket)

igne kinilabilir. ]



(3-16. Bicak linitesinin kontrol edilmesi )

UYARI :

A

ma 6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

Makinenin aniden galigmasi sonucu ortaya ¢ikabilecek yaralanmalari 6nlemek igin, her tirli galig-

Blyiitilmis

~ ayrintili ! N
goriiniim ! I
. | (2]
Isaret (.) /
noktasi |
-0,15ile
0,15mm _
> le— )
N o

.
.

o )

1 ile 2mm

GuUg¢ anahtarinin Kapali konumda oldugundan
emin olun. ignenin etrafindan aksami (baski aya-
g1, boJaz plakasi ve digli) sokin.

iimek dagitim bicag: @ bekleme durumundayken
ignenin @ merkezinden ilmek dagitim bigagina @
olan mesafe 6,5 mm'dir (6 mm ile 7 mm).

( Py ignenin merkezinden @ ilmek dagitim

| /BikkaT\ bigagina @ olan mesafe azaltilirsa iplik
| ilmeginin iplik dagitim bigagina @ karis-
| masi muhtemeldir.

— — — —

iimek dagitim bigaginin @ ve iplik kesme bigagi-
nin @ hizalama konumu ile ilgili olarak iplik kes-
me bigaginin @ ucu ile igne arasindaki mesafe,
ilmek dagitim bigag Gzerindeki isaret noktasi
iplik kesme bigaginin @ ucu ile hizalandiginda
0,6 ile 0,7 mm'dir.

iimek dagitim bigag: ile iplik kesme bIgan-\

Sxean  hin hizalama konumu ignenin merkezi @ I

A ile ayni hizaya gelmezse iplik kesildikten |
sonra malzemede kalan ipligin uzunlugun |

| daha fazla olacagina dikkat edin. )

4) iimek dagitim bicagi @ ile iplik kesme bicagi @
arasindaki gegis miktari, ignenin merkezinden @
Olculdigunde 2 ile 2,5 mm’dir.

Bunlarin arasindaki gegis miktari yetersiz-\
se hatali iplik kesiminin meydana gelebile- |

cegine dikkat edin. ]

Pl IS
DiKKAT

@

(

—20-



( 4. Operator igin )

(4-1. Dikis makinesini kullanma prosedﬁrt’j)

1) Gulg anahtariyla gucu agin.
Glg anahtar1 @ (1@ 220-240V spesifikasyonu),
"I" isareti tarafina basildiginda ACILIR ve "o"
isareti tarafina basildiginda KAPANIR.

( 1. Gii¢ anahtarina elle giiglii bir sekilde

| basmayin.

| 2. Gug salteri ACIK konuma geldikten

| sonra panel Uzerindeki gli¢ gostergesi

| LED’i yanmazsa, gii¢ salterini KAPALI

| konuma getirip besleme voltajini kontrol
edin.

I . Yukarida bahsedilen adimlari yaptiktan

I 3 sonra gu¢ anahtarini yeniden agmak

: istediginizde gii¢ anahtarini kapattiktan

I

I

I

I

I

\

=
=
b
3

sonra en az bes dakika beklemek gere-
kir.

3. Dikis makinesinin giiciinii agtiginizda
bellek anahtar1 ayarina goére igne mili
otomatik olarak hareket edebilecegin-
den dolayi ignenin altina elinizi veya
baska seyler koymayin.

— — — — — — — — — — — — — — — —

2) Pedalin arka kismina bastiginizda igne mili ve baski ayagi motoru, dikis makinesinin dikmeye basla-
masini saglamak icin ilk calismalarini yaparlar.

( S Pedalin arka kisminda basmadan dikis islemine baglamaya kalkigirsaniz bir uyari ekrani )
3 goriintiilenir. Bunu engellemek icin mutlaka pedalin arka kismina bastiktan sonra dikise baslayin. |

A PEDAL Initial operation not completed A PEDAL i&IR{ERTTRE

Depress the back part of pedal to perform the initial operation. BT itRa S e TR E,

< Baslangi¢ konumuna dénme ekrani >

—-21-



3)

Pedal, asagida anlatilan dért kademede calisir:
Pedalin 6n tarafina hafifge bastiginiz zaman,
makine dusik dikis devrinde calisir @ .
Pedalin 6n tarafina biraz daha bastiginiz
zaman, makine yiiksek dikis devrinde calisir @.
(Otomatik geri dikis 6nceden ayarlanmis ise;
makine geri dikis islemini tamamladiktan sonra
yiksek devirde ¢aligir.)

Pedali orijinal konumuna getirdiginiz zaman
makine (ignesi yukarida veya asagida olarak)
durur.

d. Pedalin arka tarafina tam olarak basti§iniz zaman, makine iplikleri keser @ .

Otomatik kaldirici (AK cihazi) kullanildidinda, dikis makinesi durdurma digmesiyle iplik kesme digme-
si arasinda bir kumanda diigmesi daha saglanir. Pedalin arka tarafina hafifge basildi§i zaman @ baski
ayag! yukari kalkar ve pedalin arka tarafina biraz daha kuvvetli basildi§gi zaman baski ayadi tekrar asagi

*

iner® .

4)

5)

6)

(
\

— 22—

Dikis baslangicinda geri besleme ilmegi, dik-
is sonunda geri besleme ilmegi ve c¢esitli dikis
desenleri, makine kafasinin ankastre paneline @
kaydedilebilir.

Geri beslemeli dikis yapmak icin el anahtari A'ya
O basin.
El anahtari A'nin fonksiyonu U015 "El anahtari
A fonksiyon ayari" ile degistirilebilir (ilk durumda
"ters teyel galismasi" segilidir).
Surekli igne yukari/asagi dikisi yapmak icin ele
anahtari B'ye @ basin.
El anahtari B'nin fonksiyonu U174 "El anahtari
B fonksiyon ayari" ile degistirilebilir (ilk durumda
"slrekli igne yukari/asagi dikisi" segilidir).
Isi§in parlakhk dereceleri ve kapall durumu,
dikis makinesinin yan yiizeyindeki anahtara ®
basilarak dort kademeli olarak degistirilebilir.
[Isigin siddetinin degistirilmesi]
1 = 2 = 3 = 4 = 5

Kapall = Parlak = Orta = Soniuk = Kapali
Bu yolla, anahtara (® her basista, 1s1§in durumu
sirayla degisir.
Dikis tamamlandiktan sonra dikis makinesinin
durdugundan emin olun. Ardindan, dikis makine-
sini KAPALI duruma gegirmek igin gli¢ anahtari
@ 'ye basin.

@ Makine uzun bir siire kullanilmayacaksa \I

figini prizden ¢ekin. ]



7) Gulg anahtarini kapattiginizda "Guli¢ kapatma
islem ekrani" goéruntilenir. Gig¢ tamamen kapa-
tildiginda ekran gosterimi kaybolur.

( Gii¢ kapatma islem ekrani” goriintiile- |
| nirken gii¢ anahtarini agmayin. Giig |
| kapatma iglemi sirasinda gii¢ anahtarini |
| (&E2T\ acarsaniz agagidaki gosterildigi gibi |
| uyari ekrani gorintilenir. Glig anahtarini |
I I
I I
( )

kapattiginizda ekran gosteriminin kay-
boldugunu onayladiktan sonra yeniden
agin.

<Gug¢ kapatma igslem ekrani>

A P_OFF Turn off the power switch A p_OFF *EIHEE‘IEH*

Turn off the power, wait until the screen disappears, BEARGHRE, ERESSEREHETHERE.

and then turn it on again.

<Gii¢ kapatma onay ekrani>
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( 5. Calisma acgiklanmasi

(5-1. Ortak dugmelerin agiklamasi )

(1) Dikis ekrani

:> Step U

04 040112 3.0

@5? || 3;oo| :gwo |

- & o

No. isim Goriintilemek
(1] Mod gecis tusu Bu tus, mevcut dikis modunu goruntilemek igin kullanilir.
Bu tusa her bastiginizda dikis modu serbest dikis, ¢ok katli dikis, cokgen sekilli dikis ve
6zel adimli dikis olarak sirayla degisir.
. Serbest dikis . Cok kath dikis  : Cokgen sekilli dikis  : Ozel adimh dikig
4 |
(2] iplik baski ayagi Bu tus, iplik baski ayagi fonksiyonunu acik ve kapali arasinda degistirmek igin kullanilr.
ayarl
|||1' - Agik . . Kapali
3] Parametre artirma Bu tusa tiklanarak parametre bir artirilabilir.
tusu I Bu tug basil tutularak parametre kesintisiz artirilabilir.
(4] Parametre azalt- Bu tusa tiklanarak parametre bir azaltilabilir.
ma tusu Bu tus basili tutularak parametre kesintisiz azaltilabilir.
©® | Ayartusu E Bu tus, parametre ayar ekranini gériintiilemek igin kullanilir.
(6) Ekran kilidi tusu Bu tus ekran kilidi durumunu degistirmek icin kullanilir.
m - Kilitli ﬂ - Acik
(7] Dikis baslangici Bu dugme dikis baslangici geri beslemeli dikis desenini sirayla degistirmek icin kul-
geri beslemeli lanilir.
dikis ayari )
. Kapali fa'l . lslem B
i1 IR . 1A " islem A — islem B — islem A
V1 " lslem A — Islem B v V1  Islem B
Bu digme basili tutuldugunda geri beslemeli dikis ayar ekrani géruntulenir.
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No. isim Goruntilemek
(8] Dikis sonu geri Bu diugme dikis sonu geri beslemeli dikis desenini sirayla degistirmek icin kullanilir.
beslemeli dikis % ]
ayari - Kapall cJ - lglem C
) . . islem C — iglem D — islem C
n"cJ . Islem C — Islem D -!‘m!‘c‘, § ; - -e
J N — Iglem D
Bu dugme basili tutuldugunda geri beslemeli dikis ayar ekrani gérintulenir.
(9] iplik kesme ayari Bu diigme, iplik kesme fonksiyonunu agik ve kapali arasinda degistirmek icin kullanihr.
- Agik - - Kapal
(10} igne mili durma Bu dugme, dikis makinesi dikisin yarisinda durdugunda igne mili durma pozisyonunu
pozisyonu degistirmek icin kullanihr.
“ . Altta durma n . Ustte durma
* Bu ayar bir ¢ok katli dikis deseni calismasini degistirmez.
® Yogdunlagtirma Bu diigme yogunlastirma dikisi ayarini sirayla degistirmek igin kullanilir.
dikisi ayari - Yogunlastirma dikisi . Dikis baslangici yogunlastirma dikisi
kapali acik
. Dikis sonu yogdunlastir- . Dikis baslangici/dikis sonu yogun-
ma dikisi agik lastirma dikisi agik
* Yogunlastirma dikisinin ayarini ayar ekraninda "2 Tight seam function setting" yapin.
Bu digme basili tutuldugunda yogdunlastirma dikisi ayar ekrani gérintilenir.
* Iplik kesme "Kapali" olarak ayarlandiginda dikis sonu yogunlastirma dikisi yapilimaz.
® Otomatik baski Bu diigme dikisin yarisinda bir durma sonrasinda veya iplik kesiminden sonra otomatik
ayag kaldirma baski ayagi kaldirma fonksiyonu ayarlamak igin kullanihr.
fonksiyonu ayari ) i . Yarida durma sonrasinda otomatik
- Iglev devre disi &= baski ayadi kaldirma etkinlesgtirilir.
- Iplik kesildikten sonra . Gegici bir durma veya iplik kesi-
i otomatik baski ayagi | minden sonra otomatik baski ayagi
3= kaldirma islevi etkin- 3= kaldirma etkinlegtirilir.
lestirilir
* Bir ¢ok katli dikis deseni igin dikisin yarisinda durma sonrasinda otomatik baski ayagi
kaldirma calismaz.
® Pedalin arka Bu diigme pedalin arka kismina basarak baski ayagdi kaldirma fonksiyonunu agik ve
kismina basarak kapali arasinda degistirmek icin kullanilir.
baski ayagi i .
kaldirma fonksiy- LU © Acik - Kapali
onu
(14} Tek adim fonksiy- Bu diigme, tek adim fonksiyonunu agik ve kapali arasinda degistirmek icin kullanilir.
onu i
(OB : Acik . Kapali
® Yogunlastirma Bu diigme, yodunlastirma 6zel desenini acik ve kapali arasinda degistirmek igin kul-
Ozel desen fonksi- | lanihr.
yonu Fonksiyon agikken yogunlastirma 6zel ayar ekrani géruntilenir.
ﬂ - Acik - . Kapali
® Yumusak kalkis Bu diigme, yumusak kalkis fonksiyonunu agik ve kapall arasinda degistirmek icin kul-

fonksiyonu ayari

lanilir.

J‘ . Acik

. Kapali
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No. isim Goruntilemek
o Dikig saysi Dikis sayisi degeri gosterilir.
gosterimi ' e
Bu diigmeye cift tiklandiginda sayi silinir.
® | Dikis hizi goster- Mevcut dikis hizi gériintiilenir.
imi ' ' : ]
Bu diigmeye tiklanarak veri segilen duruma é)l haad) Yerlestirilir ve parametre artirma/
azaltma tusu ile degistirilebilir.
® | Dikis uzunlugu Mevcut moddaki dikis uzunlugu gérantilenir.
gOsterimi ] ) . )
Bu digmeye tiklanarak veri segilen duruma (| 30 ) yerlestirilir ve parametre artirma/
azaltma tusu ile degistirilebilir.
@ | Baski ayag Mevcut moddaki baski ayagi kaldirma yiiksekligi gériintilenir.
kaldirma yiiksek- ' ' _ )
ligi gosterimi Bu dugmeye tiklanarak veri segilen duruma (| L85 ) yerlestirilir ve parametre artirma/
azaltma tusu ile degistirilebilir.
a Ekran gegis tusu Bu tus ekrani degistirmek igin kullanihr.

G
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(2) Ayar ekrani

3 Back-tacking setting

012 Star back-tacking mode selection

U013 Mode selection at the end of start back-tacking

U018 Start back-tacking stitch compensation 1

D 3 Back-tacking setting

U012 Star back-tacking mode selection

U013 Mode selection at the end of start back-tacking

U018 Start back-tacking stitch compensation 1 0 160 | 200

No. Oge Aciklama

(1) Bu 6ge, ekrani dnceki ekrana déndiirmek igin kullanilir.

(2] u Bu 6ge sayfay! ileri almak igin kullanilir.

3 n Bu 6ge sayfayi geri almak igin kullanilir.

(4] m Bu 6ge, ekrani dikis ekranina déndiirmek igin kullanilir.

(5) . Bu 6ge secilmekte olan parametre igin gorintuilenir.
Parametre gergevesinin igine tiklandiginda parametre, secili duruma yerlestirilir.

(6] Parametrenin ayar de@eri gorintilenir.

Parametre gergevesinin icinde tiklandiginda parametreyi girmek icin sayisal tus

takimi ekrani gérintdlenir.

(7] Fonksiyonun acik veya kapali duruma goruntulenir. Fonksiyonun agik/kapali durumu

- bu dgeye tiklanarak degistirilir.
[, . Kapali, - - Acik
_ Bu 6ge, @ ile secilen parametrenin ayarini ilk degere déndirmek igin kullanilir.
_ Bu 6ge degistirdiginiz parametre ayarini onaylamak igin kullanilir.

*Ayan onaylamadan ekranda gikarsaniz degistirdiginiz igerik kaydedilmez.

(10} _ Bu dugme basili tutuldugunda @ ile secilen parametrenin ayari sabitlenir veya sabit
durumdan kurtarilr.

® m Bu 6ge sabit parametre ayari igin gérintilenir.
Sabit parametre ayarini sifirlarsaniz parametre sabitlendigi zamanki degere sifirlanir.
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(5-2. Ekran agiklamasi )

(1) Serbest dikis ekrani

No. Aralik Varsayilan Agiklama

0-15 4 Dikis baglangici geri beslemeli dikis islem Aigin dikis sayisi
goruntuilenir.

Say! kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek i¢in sayisal tus
takimi ekrani goérintulenir.

0-15 4 Dikis baslangici geri beslemeli dikis islem B igin dikis sayisi
gOruntulenir.

Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek icin sayisal tus
takimi ekrani gérintdlenir.

0-15 4 Geri beslemeli dikis C sonundaki ilmek sayisi géruntulenir.
Sayi kismina tiklandidinda dikis sayisini girmek icin sayisal tus
takimi ekrani goriintulenir.

0-15 4 Geri beslemeli dikis D sonundaki ilmek sayisi gériintulenir.
Say! kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek igin sayisal tus
takimi ekrani gérintdlenir.

Bu 6geye tiklandiginda yodunlastirma 6zel agik olarak ayarlanir ve

(~)
(] o (e o
B B B

"32 Sayfada "(5) Yogunlastirma 6zel se¢im ekrani" goriintile-
nir.

* Ekranda sayisal tus takimi goriintiilenirken bile pedala basarsaniz dikis makinesinin ¢alisacagina dikkat edin.
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(2) Cok kath dikis ekrani

No. Oge Aralik Varsayilan Aciklama
(1] 0-15 4 islem A icin dikis sayisi gorintilenir.
Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek icin sayisal tus
takimi ekrani géruntdlenir.
(2] B 0-15 4 islem B igin dikis sayisi gériintiilenir.
Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek igin sayisal tus
04 takimi ekrani gériintulenir.
3 C 0-15 4 islem C icin dikis sayisi goriintiilenir.
Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek icin sayisal tus
04 takimi ekrani géruntdlenir.
(4] »] 0-15 4 islem D icin dikis sayisi goriintiilenir.
Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek igin sayisal tus
04 takimi ekrani gériintulenir.
(5) 0-15 5 Tekrar sayisi géruntilenir.
Sayi kismina tiklandiginda tekrar sayisini girmek igin ekran
gOruntilenir.

* Ekranda sayisal tug takimi goériintiilenirken bile pedala basarsaniz dikis makinesinin ¢alisacagina dikkat edin.
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(3) Cokgen sekilli dikis

[]

04 04 |01 12 3.0

No. Oge Aralik

Aciklama

’ -

Cokgen sekilli dikis deseni numarasi gérintlenir.
Sayi kismina tiklandiginda desen numarasini girmek igin sayisal tus
takimi ekrani gérintulenir.

Soldaki say1 @ desenin toplam adim sayisini gésterir. Sayi kismina
tiklandiginda toplam adim sayisini girmek icin sayisal tug takimi ekrani
gOruntilenir.

Sagdaki say! @ dizenlemek icin adim sayisini gosterir. Say1 kismina
tiklandiginda adim sayisini girmek igin sayisal tus takimi ekrani gérintile-
nir.

(4] ﬂ 0-99

Diizenlenmekte olan adimin dikis sayisi goruntulenir.

Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek igin sayisal tus takimi
ekrani géruntdlenir.

Dikis sayisi 0 (sifir) ise dikis makinesi dikisi 6nceki adima bitirir. Adim 1
icin dikis sayisi 0'a (sifir) ayarlanamaz.

0-5,0

Dikis uzunlugu

Duzenlenmekte olan adimin dikis uzunlugu goéruntulenir.

Sayi kismina tiklandiginda dikis uzunlugunu girmek igin sayisal tus takimi
ekrani gorintilenir.

©
el

Yogunlastirma 6zelin kapal olarak ayarlanmasi durumunda "34
Sayfada "(7) Cokgen sekilli dikis icin geri beslemeli dikis ayari
ekrani”.

Yogunlastirma 6zelin agik olarak ayarlanmasi durumunda "35 Sayfada
"(8) Cokgen sekilli dikis icin yogunlagtirma 6zel segim ekrani”.

* Ekranda sayisal tus takimi goriintiilenirken bile pedala basarsaniz dikis makinesinin ¢alisacagina dikkat edin.

—30-




(4) Ozel adimhi dikis ekrani

1 030101 5 5.0

i + G o

No. Oge Aralik Aciklama

1-9 Ozel adim desen numarasi goriintiilenir.
Sayi kismina tiklandiginda desen numarasini girmek igin sayisal tus
takimi ekrani gérintulenir.

1-10 Soldaki say1 @ desenin toplam adim sayisini gésterir. Say1 kismina
tiklandiginda toplam adim sayisini girmek i¢in sayisal tug takimi ekrani
gorintilenir.

Sagdaki say! @ dlzenlemek igin adim sayisini gosterir. Sayi kismi-

na tiklandiginda adim sayisini girmek i¢in sayisal tug takimi ekrani
gOruntilenir.

Cok kath dikis icin ileri ve geri beslemeli dikis sayisinin 1 olmasi duru-
munda sayl, adim dikis sayisini temsil eder. Say1 kismina tiklandiginda
dikis sayisini girmek icin sayisal tus takimi ekrani gériintilenir.

Dikis sayisi O (sifir) ise dikis makinesi dikisi dnceki adima bitirir. Adim 1
icin dikis sayisi 0'a (sifir) ayarlanamaz.

(4] ﬂ 1-99 Diizenlenmekte olan adimin dikis sayisi gérintiilenir.

1-9 Cok kath dikis igin ileri ve geri beslemeli dikis sayisi

Duzenlenmekte olan adimin ¢ok katli dikis igin ileri ve geri beslemeli
dikis sayisi géruntllenir. Degerin 1 olmasi durumunda dikis makinesi ¢ok
kath dikis yapmaz ve deger, adim dikis sayisini temsil eder.

Sayi kismina tiklandiginda ¢ok kath dikis sayisini girmek igin sayisal tus
takimi ekrani gorintilenir. (Sadece sayi olarak tek sayilar girilebilir.)

0-5,0 Dikis uzunlugu

Duzenlenmekte olan adimin dikis uzunlugu goruntulenir.

Sayi kismina tiklandiinda dikis uzunlugunu girmek i¢in sayisal tusg
takimi ekrani gorintilenir.

* Ekranda sayisal tus takimi goriintiilenirken bile pedala basarsaniz dikis makinesinin ¢alisacagina dikkat edin.
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(5) Yogunlastirma 6zel se¢im ekrani

Serbest dikis ekraninda . bu digmeye basildijinda yogunlastirma 6zel segim ekrani goruntilenir.

No. Aralik Aciklama

(1] Simge kismina tiklandiginda dikis baslangici "33 Sayfada "(6)
Yogunlastirma 6zel ayar ekrani™ gérintulenir.

(2] 1-9 Dikis baglangici yogunlastirma 6zel desen numarasi goéruntulenir.
Say! kismina tiklandiginda desen numarasini girmek icin sayisal tus takimi
ekrani goéruntulenir.

(3] Simge kismina tiklandi§inda dikis baslangici "33 Sayfada "(6)
Yogunlastirma 6zel ayar ekrani™ gérintulenir.

(4] D 1-9 Dikis sonu yogunlastirma 6zel desen numarasi gérintulenir.
Say! kismina tiklandiginda desen numarasini girmek igin sayisal tus takimi

1 ekrani géruntualenir.

(5] Bu 6geye tiklandiginda yodunlastirma 6zel kapali olarak ayarlanir. Ardindan

"28 Sayfada "(1) Serbest dikis ekrani" gérintilenir.

* Ekranda sayisal tus takimi goriintiilenirken bile pedala basarsaniz dikis makinesinin ¢alisacagina dikkat edin.
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(6) Yogunlastirma 6zel ayar ekrani

Yogunlastirma 6zel segim ekraninda veya ¢okgen sekilli dikis i¢in yogunlastirma 6zel segin ekraninda bu

digmeye basilarak yogunlastirma 6zel ekrani géruntilenir.

1] 3] 4] (5]

D End Back-tacking Pattern Setting

H
5.0
2.0
0.0
0.0
0.0

< Dikis baslangici yogunlastirma 6zel ayar ekrani > < Dikis sonu yogunlastirma 6zel ayar ekrani >

Start Back-tacking Pattern Setting

End Back-tacking Pattern Setting

H
0.0
0.0
0.0
0.0
0.0

H
0.0
0.0

0.0
0.0
0.0

< Dikig baslangici yogunlastirma 6zel ayar ekrani (2) > < Dikig sonu yogunlastirma 6zel ayar ekrani (2) >

No. Oge Aralik Aciklama

m Yogunlagtirma 6zel desen numarasi gorintilenir.

Adim numarasi gériintilenir.

(3] 1-99 Bu 6ge adim icin dikis sayisini ayarlamada kullanilir.

H Bu 6geye tiklandiginda dikis sayisini girmek icin sayisal tus takimi ekrani
goruntuilenir.
Dikis sayisi 0 (sifir) ise dikis makinesi dikisi nceki adima bitirir. Adim 1 icin
dikis sayisi 0'a (sifir) ayarlanamaz.

(4] AN 0-5,0 Bu 6ge adim igin dikis uzunlugunu ayarlamada kullanilr.
i Bu 6geye tiklandiginda adimin dikis uzunlugunu girmek i¢in sayisal tus takimi
ekrani géruntulenir.

(5] V! 1-9 Bu 63de adimin tekrar sayisini ayarlamada kullantlir.
X Bu 6geye tiklandiginda adimin tekrar sayisini girmek i¢in sayisal tus takimi
ekrani gorintulenir. (Sadece sayi olarak tek sayilar girilebilir.)

=]
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(7) Cokgen sekilli dikis icin geri beslemeli dikis ayari ekrani

No.

Aralik

Varsayilan

Agciklama

0-15

4

Dikis baslangici geri beslemeli dikis islem A icin dikis sayisi
gOruntilenir.

Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek icin sayisal tus
takimi ekrani gérintulenir.

0-15

Dikis baglangici geri beslemeli dikis islem B icin dikis sayisi
gOruntilenir.

Sayi kismina tiklandidinda dikis sayisini girmek icin sayisal tus
takimi ekrani gérintdlenir.

0-15

Geri beslemeli dikis C sonundaki ilmek sayisi géruntulenir.
Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek igin sayisal tus
takimi ekrani goériintulenir.

Geri beslemeli dikis D sonundaki ilmek sayisi gortntulenir.
Sayi kismina tiklandiginda dikis sayisini girmek igin sayisal tus
takimi ekrani géruntdlenir.

Ozel adim desen numarasi gériintiilenir.
Sayi kismina tiklandiginda desen numarasini girmek igin sayisal
tus takimi ekrani gorintulenir.

Bu 6geye tiklandiginda yogunlastirma 6zel agik olarak ayarlanir
ve "32 Sayfada "35 Sayfada "(8) Cokgen sekilli dikis igin
yogunlastirma 6zel secim ekrani” goruntilenir.

Ol OIS IS -l IS -

Ekran "30 Sayfada "(3) Cokgen sekilli dikis" a doner.

* Ekranda sayisal tus takimi goriintiilenirken bile pedala basarsaniz dikis makinesinin ¢alisacagina dikkat edin.
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(8) Cokgen sekilli dikis i¢in yogunlastirma 6zel segim ekrani

No. Aralik Aciklama

(1) Simge kismina tiklandiginda dikis baslangici "33 Sayfada "(6) Yogunlastirma
ozel ayar ekrani™ goriintilenir.

(2] 1-9 Dikis baslangici yodunlastirma 6zel desen numarasi goérintilenir.

Sayi kismina tiklandiginda desen numarasini girmek igin sayisal tug takimi ekrani
gOruntilenir.

(3] Simge kismina tiklandidinda dikis baslangici "33 Sayfada "(6) Yogunlastirma
ozel ayar ekrani™ gortntulenir.

(4] 1-9 Dikis sonu yogunlastirma 6zel desen numarasi goérintilenir.

Sayi kismina tiklandiginda desen numarasini girmek igin sayisal tug takimi ekrani
gOruntilenir.

(5] Bu 6geye tiklandiginda yodunlastirma 6zel agik olarak ayarlanir. Ardindan 34
Sayfada "(7) Cokgen sekilli dikis i¢in geri beslemeli dikis ayari ekrani”.
gOruntilenir.

(6) Ekran "30 Sayfada "(3) Cokgen sekilli dikis" a doner.

* Ekranda sayisal tus takimi goriintiilenirken bile pedala basarsaniz dikis makinesinin ¢alisacagina dikkat edin.

* Yogunlastirma 6zel deseni serbest dikis ve gcokgen sekilli dikise 6zgiidur.
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(9) Yogunlastirma dikisi ayar ekrani

4  Setting Ayar ekraninda "2 Tight seam function setting" na

tiklanarak yogunlastirma dikisi ayar ekrani gorintle-

1 Main shaft motor setting .
nir.

3 Back-tacking setting 4 Counter setting

5 Soft start setting 6 Machine switch setting

7 Clamp & tension setting 8 Interface display

10 Clamp function without any thrum
Lo
2

D 2 Tight seam function setting D 2 Tight seam function setting

Starting tight seam

1
1
i

0.8

Dikis baslangici yogunlastirma dikisi ayar ekrani Dikis sonu yogunlagtirma dikisi ayar ekrani

No. Aralik Aciklama

Dikis baglangici yogunlastirma dikisi, bu 63deye tiklanarak ayarli duruma yerlestiril-
ir.

Dikis sonu yogunlastirma dikisi, bu 6geye tiklanarak ayarli duruma yerlestirilir.

0-12 Yogunlastirma dikisi sayisi gortntulenir.
Simge kismina tiklanarak bu 6ge, ayarli duruma . yerlegtirilir.

Sayi kismina tiklandiginda yogunlastirma dikisi sayisini girmek i¢in sayisal tug
takimi ekrani gérintdlenir.

®

(4] .LI 0,0-5,0 Yogunlastirma dikisi uzunlugu goéruntualenir.
.+_= Simge kismina tiklanarak bu 6ge, ayarli duruma . yerlestirilir.
Sayi kismina tiklandiginda yogunlastirma dikisi uzunlugunu girmek icin sayisal tus
0.8 takimi ekrani gérintulenir.
(5] O 100- Yogunlastirma dikisinin dikis hizi gérintilenir.
= | 2000 TSimge kismina tiklanarak bu 6ge, ayarli duruma [ yerlestirilir.
1800 Say! kismina tiklandiginda yogunlastirma dikisi hizini girmek igin sayisal tus

takimi ekrani gorintulenir.

Yogunlastirma dikisi yonu goérintilenir.
Simge kismina tiklanarak bu 6ge, ayarli duruma . yerlegtirilir.

Yogunlastirma dikisi yoni CW (saat yoni) ve CCW (saatin aksi yonu) arasinda
donisimli olarak degistirilir.

°®
S C
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(10) ing basina dikis sayisini ayarlama ekrani

U276 Adim giris birimi" @ ayarlanarak dikis uzun-

lugu, in¢ basina dikis sayisi kullanilarak ayarlanabilir.

* Ayarlanabilir deg@erler igin bkz. "Tablo 1: Pitch
ortiisme tablosu" ve 38 Sayfada "Tablo 2:
Stitch per inch ortiisme tablosu™ for settable

D  8interface dis play

U276 Input unit of pitch 1

values.
1) ing bagina dikis sayisi ayarlama fonksiyonunun
etkinlestiriimesi durumunda dikis uzunlugu

diigmesine @ basilarak ing basina dikis

04 04 04 04
@57 ) [@s00] 30,1275

+ = & |

“  Pitch setting uzunlugu ayarlama ekrani géruntulenir.

2) Dikis uzunlugu, + ve - digmeleriyle in¢ basina
dikis sayisi girilerek in¢ bagina dikis sayisina

L karsilik gelen degere ayarlanir.

Pitch Stitch per inch
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Tablo 1: Pitch értiisme tablosu Tablo 2: Stitch per inch 6rtisme tablosu

Pitch Stitch per inch Stitch per inch Pitch Stitch per inch Pitch
0,0 100 0 0,0 55 0,5
0,1 100 1 5,0 56 0,5
0,2 100 2 5,0 57 0,4
0,3 85 3 5,0 58 0,4
0,4 64 4 5,0 59 0,4
0,5 51 5 5,0 60 0,4
0,6 42 6 4,2 61 0,4
0,7 36 7 3,6 62 0,4
0,8 32 8 3,2 63 0,4
0,9 28 9 2,8 64 0,4
1,0 25 10 2,5 65 0,4
1,1 23 11 2,3 66 0,4
1,2 21 12 2,1 67 0,4
1,3 20 13 2,0 68 0,4
1,4 18 14 1,8 69 0,4
1,5 17 15 1,7 70 0,4
1,6 16 16 1,6 71 0,4
1,7 15 17 1,5 72 04
1,8 14 18 1,4 73 0,3
1,9 13 19 1,3 74 0,3
2,0 13 20 1,3 75 0,3
21 12 21 1,2 76 0,3
2,2 12 22 1,2 77 0,3
2,3 11 23 1,1 78 0,3
2,4 11 24 1,1 79 0,3
2,5 10 25 1,0 80 0,3
2,6 10 26 1,0 81 0,3
2,7 9 27 0,9 82 0,3
2,8 9 28 0,9 83 0,3
2,9 9 29 0,9 84 0,3
3,0 8 30 0,8 85 0,3
3,1 8 31 0,8 86 0,3
3,2 8 32 0,8 87 0,3
3,3 8 33 0,8 88 0,3
34 7 34 0,7 89 0,3
3,5 7 35 0,7 90 0,3
3,6 7 36 0,7 91 0,3
3,7 7 37 0,7 92 0,3
3,8 7 38 0,7 93 0,3
3,9 7 39 0,7 94 0,3
4,0 6 40 0,6 95 0,3
41 6 41 0,6 96 0,3
4,2 6 42 0,6 97 0,3
43 6 43 0,6 98 0,3
44 6 44 0,6 99 0,3
4,5 6 45 0,6 100 0,3
4,6 6 46 0,6
47 5 47 0,5
4,8 5 48 0,5
4,9 5 49 0,5
5,0 5 50 0,5

51 0,5
52 0,5
53 0,5
54 0,5
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(11) Sayacin kullaniimasi

9 Setting > 1) Avyar ekraninda "4 Sayag ayari"na @ tiklanarak
sayag ayar ekrani goruntilenir.

1 Main shaft motor setting 2 Tight seam function setting

3 Back-tacking setting |—o
5 Soft start setting 6 Machine switch setting

7 Clamp & tension setting 8 Interface display

10 Clamp function without any thrum

L

2) Sayag ayar deg@erini sayag ayari ekraninda

U261'in @ ile gbsterilen kismina ayarlayin. Dikis
U260 Counter selection ekrani goéruntulendigi sirada dikis makinesi dikis
yaparken sayagtaki mevcut deger @ ayar deger-
ine ulastiginda sayac ayari ekrani géruntilenir.
Sayim yéntemini U260 ve U262 ile ayarlayin.
(Ayrintilar igin ayar listesine bakin.

D  acounter setting

U261 Counter current value /setting value
U262 Sewing counter trimming time

3) Sayagctaki mevcut degeri silmek isterseniz dikis
makinesinde dikis sayim degeri digmesine

cift tiklayin.
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(5-3. Fonksiyon ayar listesi )

(1) Kullanici seviyesi bellek anahtari

=) Setting > =) Setting

1 Presser Foot Lift Function Setting

1 Main shaft motor setting 2 Tight seam function setting when Start Sewing

3 Back-tacking setting 4 Counter setting
5 Soft start setting 6 Machine switch setting
7 Clamp & tension setting 8 Interface display

10 Clamp function without any thrum

No. Ayar 6geleri
1 Ana mil motoru ayari
2 Siki dikis fonksiyonu ayari
3 Ters teyel ayari
4 Sayag ayari
5 Yumusak kalkis ayari
6 Makine anahtari ayari
7 Tutucu ve tansiyon ayari
8 Arayliz ekrani
10 Doékuntisiz tutucu fonksiyonu
11 Dikise Baslarken Baski Ayagi Kaldirma Fonksiyonu Ayari
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Varsayilan

No. Oge Aralik — — Aciklama
M tipi H tipi
1. Ana mil motoru ayari
1-U056 Gug agilirken igneler otomatik Kapall/ Acik Acik
olarak yukari kalkar Acik
1-U060 Gug acllirken baslangi¢ konu- Kapali/ Kapali Kapali Kapali . Gug agildiktan son-
muna dénme Agik ra pedala bir kez
basmadan dikis
yapamazsiniz.
Acik . Gug agildiktan sonra
hemen dikis icin hazir
hale getirir.
= Bu 63e acik olarak ayar-
landiginda gii¢ acildiktan
sonra dikis makinesi
baslangi¢ konumuna
doner. Ellerinizi veya
kumasi baski ayaginin
ve kasnagin etrafina koy-
mamaya dikkat edin
1-U301 Ana mil motoru maksimum 0-MAX 4000 4000 M tipi - MAX 5000
hiz sinirt (Maksimum deger H tipi - MAX 4000
makine kafasina gore degisir)
2. Siki dikis fonksiyonu ayari
2-1. Baslangig siki dikis
H 0-12 2 2 Yogunlagtirma dikigi
0-5,0 0,5 0,8 Dikis uzunlugu birimi: mm
100- 1800 1800 Dikis hizi
2000
cw/ Ccw Cw Yon
CCw
2-2. Bitis sI
0-12 2 2 Yogunlastirma dikisi
0-5,0 0,5 0,8 Dikis uzunlugu birimi: mm
o 100- 1800 1800 Dikis hizi
cw/ Ccw Cw Yon
3. Ters teyel ayari
3-U004 Baslangi¢ ters teyel hizi 200- 2000 2000
3200
3-U005 Bitis ters teyel hizi 200- 2000 2000
3200
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i Varsayilan
No. Oge Aralik — — Aciklama
M tipi H tipi
3-U010 Sabit dikisin bitis ters teyel Kapall/ Acik Acik
fonksiyonunu yapip yapamay- Acik
acaginin segilmesi
3-U012 Baslangi¢ ters teyel modu Kapall/ Acik Acik
segimi Acik
3-U013 Bitis ters teyel modu secimi Kapall/ Acik Acik
Acik
3-U018 Baslangig ters teyel dikisi 0-200 160 160
telafisi 1
3-U019 Baslangi¢ ters teyel dikisi 0-200 160 160
telafisi 2
3-U025 Bitis ters teyel dikisi telafisi 3 0-200 160 160
3-U026 Bitis ters teyel dikisi telafisi 4 0-200 160 160
3-U032 Ters teyel dikisi telafisi 5 0-200 160 160
3-U033 Ters teyel dikisi telafisi 6 0-200 160 160
3-U237 Baslangi¢ ters teyel dikisi 0-200 160 160
telafisi 11
3-U238 Baslangi¢ ters teyel dikisi 0-200 160 160
telafisi 12
3-U239 Bitis ters teyel dikisi telafisi 13 0-200 160 160
3-U240 Bitis ters teyel dikisi telafisi 14 0-200 160 160
3-U241 Ters teyel dikisi telafisi 15 0-200 160 160
3-U242 Ters teyel dikisi telafisi 16 0-200 160 160
3-U235 Desen dikisi telafisi 1 0-200 160 160
3-U236 Desen dikisi telafisi 2 0-200 160 160
. Sayag ayari
4-U260 Sayag se¢imi 0-2 1 1 0: Saya¢ saymaz
1: Yukari sayar
2: Asagi sayar
4-U261 Sayag¢ mevcut degeri / ayar 0-9999 0/9999 0/9999
degeri
4-U262 Dikis sayaci kesme zamani 0-50 1 1
. Yumusak kalkis ayari
5-U014 Yumusak kalkis anahtari Acik/ Kapali Kapali
Kapali
5-U008 Yumusak kalkis icin dikis 1-15 2 2
sayisl
5-U090 Yumusak kalkig birinci dikis 200- 400 400
hizi 1500
5-U091 Yumusak kalkis ikinci dikigs 200- 1000 1000
hizi 1500
5-U007 ikinci dikisten sonra yumusak 200- 1500 1500
kalkig hizi 1500
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Varsayilan

No. Oge Aralik — — Aciklama
M tipi H tipi
6. Makine anahtari ayari
6-U015 Manuel anahtar A ayari 0-7 5 5 0: Kapali
1: Yarim dikis
2: Bir dikis
3: Surekli yarim dikis
4: Sirekli bir dikis
5: Makine durdugunda
veya durakladiginda
ters teyel
6: Siki dikis fonksiyonu
7: Dikilen parga sayisi
6-U174 Manuel anahtar B ayari 0-7 3 3 0: Kapali
1: Yarim dikis
2: Bir dikis
3: Surekli yarim dikis
4: Surekli bir dikis
5: Makine durdugunda
veya durakladiginda
ters teyel
6: Siki dikis fonksiyonu
7: Dikilen parca sayisi
6-U118 Desen dikisinde manuel ters 0-1 1 1
teyel fonksiyonu secimi
7. Tutucu ve tansiyon ayari
7-U103 Tansiyon gucu ayari 1-80 50 50
7-U035 Ayak kaldirma iglemi sirasin- Acik/ Kapali Kapali
da tansiyonlu veya tansiyon- Kapali
suz
7-U037 Silme / tutma glicl ayari 0-11 9 9 0: Kapali
1: Silme fonksiyonu
2 ila 11: Iplik sikistirma
kuvveti
7-U036 Tansiyon fonksiyonu anahtari Acik/ Acik Acik
Kapali
7-U030 Diz kontrollu ayak kaldirmada 0-300 75 75
iplik tansiyonu birakma basla-
ma isleminin ayak kaldirma
yuksekligi
7-U031 Diz kontrollu ayak kaldirmada Acik/ Kapali Kapali
iplik tansiyonu birakma fonksi- Kapali
yonu anahtari
8. Araylz ekrani
8-U270 Parlaklik 10-100 80 80
8-U271 Ana arayuz otomatik olarak 0-900 60 60
kilitlenir
8-U272 Fabrika varsayilanlarini geri
yukle
8-U273 Dil Chi- Chinese Chinese
nese /
English
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i Varsayilan
No. Oge Aralik — — Aciklama
M tipi H tip
8-U275 JaNets'e veri génderme 0-3 0 0 Bu 6ge JaNets'e veri
gbndermeyi ayarlamak
icin kullanilir.
0: JaNets'e veri gdnderil-
mez
1 -: JaNets'e veri gdnder-
ilir
8-U276 Adim girig birimi 0-1 0 0 0:mm 1:ing
10. Dokiintusiiz tutucu fonksiyonu
10-U111 Doékuntlsiz tutucu fonksiyonu Acik/ Kapali Kapali
anahtari Kapali
10-U279 Kumas gekici fonksiyonu 0-3 0 0 0: Onleme fonksiyonu
segimi kapali
1: Kug yuvasi 6nleme
port1'den ¢ikis
2: Kus yuvasi 6nleme
port2'den gikis
3: Kus yuvasi 6nleme
port3'den cikis
11. Dikise Baglarken Baski Ayadi Kaldirma Fonksiyonu Ayari
11-U201 Dikise Bagslarken Baski Ayagi Acik/ Kapali Kapal
Kaldirma Fonksiyonu Ayari Kapali
Anahtari
11-U202 Dikise Baglarken Baski Ayagi 1-359 1 1
Kaldirma Fonksiyonu Ayari
Baslangi¢ Cikis Agisi
11-U203 Dikise Baglarken Baski Ayagi 1-359 80 80
Kaldirma Fonksiyonu Ayari
Bitis Cikis Agisi
11-U204 Dikise Baslarken Baski Ayagi 0-100 30 30
Kaldirma Cikis Sinyali
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(5-4. Hata kodlari listesi )

Hata kodlari Aciklama Onlemler

EO1 Yuksek gerilim 1. Sebeke gerilimi 300 V AC'den yuksek mi.

2. Kendi ureten gli¢ kaynagi ise lutfen jeneratériin glictind azaltin.

3. Hala normal galismiyorsa litfen kontrol kutusunu degistirin ve satis son-
rasi hizmetlerini bilgilendirin.

EO2 Disuk gerilim 1. Sebeke gerilimi 160 V AC'den dugik mu.

2. Kendi ureten gli¢ kaynagi ise lutfen jeneratoriin glictind artirin.

3. Hala normal galismiyorsa lGtfen kontrol kutusunu degistirin ve satis son-
rasi hizmetlerini bilgilendirin.

EO3 CPU iletisim hatasi 1. Sistem gucunu kapatin ve ekran baglantisinin gevsek veya ayrik olup
olmadigini kontrol edin, normale déndurdiikten sonra sistemi yeniden
baslatin.

2. Sistem gucuni kapatin, kontrol kutusunu ¢ikarin ve sadece gucu ag-
mak igin gu¢ kablosunu takin, E05 hata kodu verilip verilmedigini kontrol
edin, hala EO3 hata kodu veriyorsa kontrol kutusunu degistirin ve satis
sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E05 Pedal sinyali anormal | 1. Pedal konektoriiniin gevsek veya cikmig olup olmadigini kontrol edin ve
normale déndurdikten sonra sistemi yeniden baslatin.

2. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya hiz kontrol birimi-
ni degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

EQ7 Ana mil motoru kilit- 1. Gucu kapatin ve el garkinin rahat doniip donmedigini kontrol edin (el

li-rotor carkini elle gevirin) ddnmuyorsa lutfen makineyi kontrol edin.

2. Glicu kapatin, motor gii¢ konektoriiniin gevsek olup olmadigini kontrol
edin, takin ve yeniden baslatin.

3. Ust igne durma pozisyonunun dogru olup olmadigini kontrol edin,
degilse litfen Ust durma pozisyonunu ayarlayin.

4. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya ana mil moto-
runu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

EQ09 Ana mil motoru enko- | 1. Sistem gliclini kapatin, ana mil motoru enkoderi konektériiniin gevsek

E11 derinin Ust konumla- veya ¢ikmis olup olmadidini kontrol edin, normale déndirin ve sistemi

ma sinyali anormal. yeniden baslatin.

2. Motor sifir noktasi diizeltme ayarinin dogru olup olmadigini kontrol edin,
motor sifir noktasi diizeltmesini sifirlayin.

3.Enkoder kod plakasinda yag olup olmadigini kontrol edin, varsa lttfen
temizleyin.

4. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya ana mil moto-
runu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.
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Hata kodlari

Aciklama

Onlemler

E10 Elektromiknatis asiri 1. Solenoid konektoriinl gikarin, hata kodu E10 veriyorsa kontrol kutusunu
akim degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

2. Solenoid konektériinu ¢ikarildiktan sonra hata odu yoksa liitfen tekrar
takin.

1) On pedala basarak dikis makinesinin iplik tutma yapmasini saglayin.
Hata kodu verilirse lutfen iplik tutma fonksiyonunu kapatin ve elektronik
kontrol kutusunu yeniden baglatin ve tekrar 6n kisma basin, hata kodu
yoksa tutucuyu degistirin.

2) On pedala basarak dikis makinesinin iplik tutma yapmasini saglayin.
Hata kodu yoksa litfen kesmek icin pedalin arka kismina basin. Hata
kodu verilirse lutfen iplik kesme solenoidini degistirin

E14 Ana mil motoru enko- | 1 Sistem guiciini kapatin, ana mil motoru enkoderi konektoriiniin gevsek
der sinyali anormal veya ¢lkmis olup olmadigini kontrol edin, normale déndiriin ve sistemi
yeniden baslatin.

2. Izgaranin dogru takilip takilmadigini (1zgara vidalarinin sikilip sikil-
madigini ve izgaranin enkoderin ortasinda olup olmadigini) kontrol
edin.

3. Enkoder kod plakasinda yag olup olmadigini kontrol edin, varsa lutfen
temizleyin ve kurtarma sonrasinda sistemi yeniden baslatin.

4. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya ana mil moto-
runu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E15 Ana mil motoru tahri- 1. Litfen motor gii¢ kablosunda hatali kontak olup olmadigini kontrol edin.
ki asiri akim 2. Litfen motor gli¢ kablosunun ezilip ezilmedigini kontrol edin.

3. Litfen kontrol kutusunu veya ana mil motorunu degistirin ve satis son-
rasi hizmetlerini bilgilendirin.

E17 Makine ters dondu 1. Sistem giiciinl kapatin ve makinenin ters donip dénmedigini kontrol
edin.

2. Makine koruma salteri algilama ayarinin dogru olup olmadigini kontrol
edin.

3. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya paneli degistirin
ve satig sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E20 Ana mil motoru 1. Sistem gliclini kapatin, ana mil motoru gli¢ kablosu konektérii ve en-
baslayamadi koder konektorunln gevsek veya ¢ikmis olup olmadigini kontrol edin,
normale dondurin ve sistemi yeniden baslatin.

2. Motor sifir noktasi diizeltme ayarinin dogru olup olmadigini kontrol edin,
motor sifir noktasi diizeltmesini sifirlayin.

3. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya ana mil moto-
runu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E46 izleme zamanlayicisi 1. Sistem gliclind kapatin ve yeniden acin. Ardindan sistemin normale
sifirlama hatasi dénup donmedigini kontrol edin.

2. Sistem hata normal ¢alismiyorsa elektrik kontrol kutusunu yenisiyle
degistirin ve satig sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E60 Fren direnci anormal 1. Sistemi kapatin, fren direncini gevseme veya hasara karsi kontrol edin.

2. Sistemi kapatin, fren direncini degistirin.

3. Hala normal galismiyorsa litfen kontrol kutusunu degistirin ve satis son-
rasi hizmetlerini bilgilendirin.

E70 Sistem hatasi Lutfen giicu kapatin ve ardindan glicu yeniden agin.
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Hata kodlari

Aciklama

Onlemler

E80

Ana ¢ip ile strlcu
¢ipi arasinda anor-
mal iletisim

Lutfen kontrol kutusunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilg-
ilendirin.

E82

Ters teyel step moto-
ru asiri akim

1. Sistem gicunl kapatin ve ters teyel step motorunun sikisip
sikismadigini kontrol edin. Sikisirsa 6nce makinenin mekanik sorununu
ortadan kaldirin. Normalse ters teyel step motorunun konektérinin
gevsek veya ¢ikmis olup olmadigini kontrol edin, normale déndurin ve
sistemi yeniden baglatin.

2. Hala normal galismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya ters teyel step
motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E84

Ters teyel step mo-
toru enkoderinin Ust
konumlama sinyali
anormal.

1. Sistem gliclini kapatin ve ters teyel step motorunun sikigip
stkismadigini kontrol edin. Sikigirsa 6nce makinenin mekanik sorununu
ortadan kaldirin. Normalse ters teyel step motoru enkoder konektérinin
gevsek veya ¢gikmis olup olmadigini kontrol edin ve normale déndurdik-
ten sonra sistemi yeniden baslatin.

2. Izgaranin dogru takilip takilmadigini (1zgara vidalarinin sikilip sikil-
madigini ve izgaranin enkoderin ortasinda olup olmadigini) kontrol
edin.

3. Izgara kod plakasinda yag olup olmadigini kontrol edin, varsa litfen
temizleyin ve normale dénduirdikten sonra sistemi yeniden baslatin.

4. Hala normal ¢alismiyorsa lutfen kontrol kutusunu veya ters teyel step
motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E85

Ters teyel motoru en-
koder sinyali anormal

1. Sistem giicunl kapatin, ters teyel step motorunun enkoder konek-
toriintin gevsek veya gikmis olup olmadigini kontrol edin, normale
dondurin ve sistemi yeniden baglatin.

2. Izgaranin dogru takilip takilmadigini (1izgara vidalarinin sikilip sikil-
madigini ve 1zgaranin enkoderin ortasinda olup olmadigini) kontrol
edin.

3. Izgara kod plakasinda yag olup olmadigini kontrol edin, varsa litfen
temizleyin ve normale déndurdikten sonra sistemi yeniden baslatin.

4. Hala normal calismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya ters teyel step
motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E86

Ters teyel step moto-
ru baglayamadi

1. Sistem glclini kapatin, ters teyel step motorunun gli¢ kablosu konek-
tériinlin ve enkoder konektorinln gevsek veya ¢ikmis olup olmadigini
kontrol edin, normale déndurin ve sistemi yeniden baslatin.

2. Izgaranin dogru takilip takilmadigini (1zgara vidalarinin sikilip sikil-
madigini ve izgaranin enkoderin ortasinda olup olmadigini) kontrol
edin.

3. Izgara kod plakasinda yag olup olmadigini kontrol edin, varsa litfen
temizleyin ve normale dondurdikten sonra sistemi yeniden baslatin.

4. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya ters teyel step
motorunu degistirin ve satig sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E87

Ters teyel step moto-
ru Kilitli-rotor

1. Sistem gliclini kapatin ve ters teyel step motorunun sikigip
stkismadigini kontrol edin. Sikigirsa 6nce makinenin mekanik sorununu
ortadan kaldirin. Normalse ters teyel motorunun gii¢ kablosu konek-
tériinlin ve enkoder konektorinln gevsek veya ¢ikmis olup olmadigini
kontrol edin, normale dénduriin ve sistemi yeniden baslatin.

2. Hala normal galismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya ters teyel step
motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.
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Hata kodlari Aciklama Onlemler
E92 Kesme (baski ayagdi) . Sistem gliclinii kapatin ve kesme (baski ayadi) step motorunun sikisip
step motoru asiri sikismadigini kontrol edin. Sikisirsa 6nce makinenin mekanik so-
akim rununu ortadan kaldirin. Normalse kesme (baski ayagi) step motorunun
konektoriiniin gevsek veya gikmis olup olmadigini kontrol edin, normale
dondurin ve sistemi yeniden baglatin.

. Hala normal g¢alismiyorsa liitfen kontrol kutusunu veya kesme (baski
ayagi) step motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E94 Kesme (baski ayagi) . Sistem glictnu kapatin ve kesme (baski ayadi) step motorunun sikisip
step motoru enkod- sikigsmadigini kontrol edin. Sikigirsa 6nce makinenin mekanik sorununu
erinin st konumlama ortadan kaldirin. Normalse kesme (baski ayagi) step motoru enkod-
sinyali anormal. er konektérinun gevsek veya ¢ikmig olup olmadidini, enkoder kod

plakasinda yag olup olmadigini kontrol edin. Varsa lutfen temizleyin,
normale déndurin ve sistemi yeniden baslatin.

. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya kesme (baski
ayagi) step motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E95 Kesme (baski ayagi) . Sistem glictind kapatin, iplik kesme (baski ayagi) step motoru enkoderi
step motoru enkoderi konektoriiniin gevsek veya gikmis olup olmadigini kontrol edin, normale
sinyali anormal. dondurin ve sistemi yeniden baglatin.

. Hala normal galismiyorsa liitfen kontrol kutusunu veya iplik kesme (baski
ayagi) step motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E96 Kesme (baski ayagi) . Sistem glcunu kapatin, iplik kesme (baski ayagi) step motoru gii¢
step motoru baslaya- kablosu konektdrinin ve enkoder konektériiniin gevsek veya ¢cikmig
madi olup olmadigini kontrol edin ve normale dondirdikten sonra sistemi

yeniden baslatin.

. Hala normal galismiyorsa liitfen kontrol kutusunu veya iplik kesme (baski
ayagi) step motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E97 Kesme (baski ayagdi) . Sistem gliclinii kapatin ve iplik kesici (baski ayagi) step motorunun
step motoru Kkilitli-ro- sikisip sikismadigini kontrol edin. Sikisirsa 6nce makinenin mekanik
tor sorununu ortadan kaldirin. Normalse iplik kesme (baski ayagi) step

motorunun gii¢ kablosu konektériiniin ve enkoder konektoriiniin gevsek
veya ¢ikmis olup olmadigini kontrol edin, normale déndurin ve sistemi
yeniden baglatin.

. Hala normal ¢alismiyorsa litfen kontrol kutusunu veya iplik kesme (baski
ayagi) step motorunu degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.

E100 Ana mil motoru asin . Sistem gliciini kapatin. Mekanik yUkin asirn olup olmadigini kontrol
yuk edin. Ardindan sistemi normal duruma sifirlayin ve sistemi yeniden agin.

. Mil-motor sifir noktasi diizeltmesinin dogru olup olmadigini kontrol edin.
Ardindan motorun sifir noktasi diizeltmesini sifirlayin.

. Sistem hata normal ¢alismiyorsa ana mil motorunu ve elektrik kontrol
kutusunu yenileriyle degistirin ve satis sonrasi hizmetleri ile iletisime
gegin.

E110 Sistem glcl . Sistem glictnu kapatin. Ekran kablosunun gevsek veya ¢ikmis olup

acildiginda ana
PCB'nin ¢alisma pan-
eli verilerini almasi
anormal.

olmadigini kontrol edin. Ardindan kabloyu normal durumuna getirin ve
sistemi yeniden agin.

. Sistem hata normal ¢alismiyorsa galisma panelini ve elektrik kontrol

kutusunu yenileriyle degistirin ve satis sonrasi hizmetlerini bilgilendirin.
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Hata kodlari Aciklama Onlemler

PEDAL ilk calisma heniiz ik islemi yapmak igin pedalin arka kismina basin.
tamamlanmadi.

P_OFF Guc anahtarini kapa- Gucu kapatin. Ardindan ekran kapanana kadar bekleyin ve gucu
tin. yeniden agin.
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