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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklari bu makine ile oynamalarini izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan cocuklar ve zihini sakat kigler tarafindan kullaniimamamli.

Elektirikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan tim talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Elektirik garpilma riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakilmamali. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak cekin.

UYARI-— Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaglar igin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlar kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgin ¢alismama, disme sonrasi veya suya dusirme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar igin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goétirun.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci objeler sokmayin veya bu deliklerin igine birsey
dustrmeyin.

6. Evin diginda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

8. Fisten c¢ikartmak igin 6nce butin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak icin 6nce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Herzaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kiriimasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu igneynin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degdistirme islemlerine baslamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Latfen bilinki bu Grinu atarken atilm givenli bir sekilde elektirik ve elektronik trinler ilgili ulusal
kanunlara goére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

mmmm (Sadece Avrupa Birliginde )
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BOLUM 1. ESAS PARGALAR

Parga isimleri

ileri-Geri kolu

Desen segme digmesi
Dikis uzunluk ayar digmesi
Masura sarici stoperi
Masura sarici mili

Makara milleri

Masura sarici iplik rehberi
iplik rehberi

Horoz

10 iplik tansiyon diigmesi

11 On kapak

12 Iplik kesici

13 igne plakasi

14 Ayak tutucusu

15 igne vidasi

© 00 N O OB~ WON -

16 igne

17  Ayak

18 Uzatma

19 Tasima kolu
20 Volant

21 Ac¢/Kapatma tusu
22 Makine soketi

23 Yuvarlak burun
24 Ayak kaldirici

Not : Tasarim ve 6zelikler dnceden bilgi verilmeden
degistirilebilinir.
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BOLUM 2. DIKMEYE HAZIRLANMAK

Uzatma

Uzatma ilave dikim alan saglar ve kolalikla ¢ikartilip
yuvarlak burun dikim imkani saglar.

Uzatmayi Cikartmak:

Uzatmayi makinden ayirarak cekin.

Uzatmayr Takmak:

Uzatmay! makinede yerine oturana kadar itin.

Yuvarlak Burun Dikimlerin Faydalar ve
Kullaniglari:

*  Cep,etek cepleri ve bel gibi dikigleri
saglamlastirirken kumasin ignenin etrafinda
birkmesini engelemek igin.

Kol, bel, paga veya giyisilerde herhangi
yuvarlak bolimin dikimi i¢in kullanilir
Coraplarin 6rgi ile tamiri veya dizleri, dirsekleri
veya c¢ocuklarin giysilerinin yipranan bdlgelerini
dikmek igin.

Standart Aksesuarlar
@ Masuralar
igneler  Dikis

@
(3 sokici / ilik bigag
@

ilik ayag

Aksesuar Saklama Kutusu
Dikim aksesuarlari kolayca uzatmanin icindedir.

@ Aksesuar saklama kutusu



Makineyi Prize Takmak

Makineyi prize takamadan 6nce makinenin Uzerinde yazan
voltaj ve frekans kullanacaginiz prize uygun oldugiuna
emin olun.

1. Agma/Kapatmadan makineyi kapatin.
2. Makine prizini makine soketine takin.
3. Priz kablosunu duvar prizine takin .
4. Makineyi ve dikme 1s1gin1 agmak igin agma/ kapatma
tusuna basin.
@ Priz Kablosu @ Ag¢ma/Kapatma Diugmesi
@ Duvar Prizi @ Makine Soketi
(6) Makine Prizi (&) Pedal
Pedal

Pedala basmaniz dikim hizin degistirir. Pedala ne kadar
basarsaniz o kadar hizli gidecektir.

DIKKAT : Pedalin iizerine higbirsey koymayin yoksa makine
birden caligir.



Ayak Kaldiricisi

Ayak kaldirma kolunu daha basarak ayagi normal
kaldinimis pozisyonundan 6 mm (1/4") daha ylUksege
kaldirabilirsiniz. Buda ayak ¢ikartmada ve ayagin altina
kalin kumas yerlestirmesinde yardimci oluyor.

@ Normal yukari pozisyon
@ En ylksek pozisyon

Ayak Cikartmak ve Takmak

Cikartmak igin:

Volanti kendinize dogru cevirerek igneyi en yiksek pozisy-
onuna getirin.

Ayagi kaldirin.

Ayak tutucusunun arkasindaki ufak kolu itince ayak kendi
kendine cikacaktir.

Takmak igin:

Ayagi dyle yerlestirinki ayagin pimi ayak tutucusunun
yuvasinin tam altinda olsun.

Ayak tutucusunu indirerek ayagi yerine kilittenmesini
saglayin.
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igne ve iplik Tablosu

igne Degistirmek

Asagi/Yukari Tusuna basarak igneyi yukariya kaldirin ve ayagi
indirin.

Makineyi Kapatin.

igne vidasini saat yéniin tersine dondiirerek gevsetin.

igneyi yuvadan gikarttin.

Duz kismi arkaya gelecek sekilde yeni igneyi yuvaya yerlestirin.
igneyi yuvaya yerlestirirken destek pimine sikica dayancak
sekilde itip sonra igne vidasini sikica sikin.

* |gneleri capak ve kérliik igin sikga kontrol edin.
Orgiilerde, ince ipeklerde ve ipeke benzer kumaslardaki
sokukler ve yirtiklar geriye déniimsutzdir ve gogunluk ile
hasarli ignelerden meydana gelir.

igneyi Kontrol Etmek

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek icin ignenin diiz
tarafini duz bir ylizey Uzerine yerlestirin (igne tabagi, cama
vs.) DUz yuzey ile igne arasindaki boslugun diizgiin olmasi
gerekir. Higbir zaman kor igne kulanmayiniz.

s A
Agirhik Kumaslar iplikler igne No.
. ince ipek
Hafif Ipek krep kumsi, Vual ' o
Patista, Orgaze, Jorjet, Triko !nce Pamuklu
Ince Sentetik veya
ince Pamuklu Kapli Polyester 1
Orta Ketenler, Pamuklu Pike , S0 ipek "
Yunld Cift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu veya
Dokulmusg Bezler
50 den 60'a Sentetik 14
Kapli Pamuklu Polyester
Agir Kot Kumasi, Tuvit, Gabardin, Kaplamali 50 ipek 14
Kumaglar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu veya
Kumaslar. 40 den 50'ye Sentetik 16
L Pamuklu Kapl Polyester )

» Genelde ince iplikler ve igneler ince kumas dikiminde ve kalin igneler ve iplikler ise kalin kumas
dikimlerinde kullanilir. Dikime paslamadan ufak bir kumasda igne ve ipligi deneyin.

- igne ve masuraya ayni ipligi kullanin.

« Esnek kumas ve ¢ok ince kumaslar dikerken MAVI UCLU igne kullanin. Mavi uclu igneler

bos dikisleri buyuk élgide engeller.

* Cok ince kumaglar dikerken bir kagit parcasina tUzerinde dikerek kumasin iplikleri deforme
olmasini engeller.



Makara Millerini Yerlestirmek

Makara milleri makarayi tutmasi ve makineye iplik sagla-
masi icin kullanilir.

Kullanmak igin, milli yukariya gekin. saklamak igin asagiya
itin.

(1) Ust iplik

(2) Delik

@ Dolanma

Not : Makara miline dolanacak tur iplik kullaniyorsaniz
ipligi gosterildigi gibi milin deliginden gegirin. Delik
makaraya dogru olmasi gerekir.

Masura Tutucusunu Takmak ve Cikartmak

Mekik kapagini agin.

(1) Mekik kapag)

Volanti kendinize dogru cevirerek igneyi kaldirin.
Masura tutucusunu madal tutarak cikartin.

@ Mandal

Masura tutucusunu takarken mekigin cikintisini mekigin
yuvasina yerlestirin.

@ Cikinti



Masura Sarmak

Not

Volanti disariya dogru cekin.

Makaradan iplik ¢ekinl.
ipligi iplik sarma rehberin etrafindan gegirin.

ipligi masuranin deliginden icden disariya dogru
gegirin. Masurasyi masura sarma miline yerlestirin.

Sag dogru itin.

ipligin serbest ucunu elinizde tutun ve pedala
basin.Masura birka¢ kere dondiikden sonra makineyi
durudurn ve ipligi masura deligine yakin kesin.

Pedala tekrar basin.

Masura tamamen sarildiginda makineyi durdurun.
Masura sarma milini sola dogru gekerek normal
pozisyona getirin ve ipligi kesin.

Volanti sola iterek orjinal pozisyonuna getirin.

: Makine masura sarma mili soldaki yerine gelmeden

dikmez.

Mekige iplik Takmak

Resimde géruldugu gibi masurayi ipligin saat
yonunde cikacak sekilde mekige yerlestirin.

ipligi mekige kesiginden gekin.

ipligi tansiyon yayin altindan ve delikden gegirin.

* 4” (10 cm) kadar iplik ¢ekin.



Makineye iplik Takmak

Volanti kendinize dogru ¢evirerek Horozu en yuksek seviy-
eye getirin.

Ayagi kaldirin.

Gosterildigi gibi makara miline makara yerlestirin,
makaradan iplik makaranin arka tarafindan ¢ikmasi gerekir.

ipligi iplik rehberinden gegirin

ipligi makaraya yakin tutarak iplik yolundan asagiya
ipligi tansiyon boélumune c¢ekin ve kontrol yayin

etrafindan gegcirin.

ipligi sikica gekerek horozun deliginden sagdan
sola gegirin.

ipligi asagiya dogru gekip alt iplik rehberinden
gegirin.

ipligi asagiya ilerleterek igne mil rehberinden soldan
gegirin.

@ ipligi igne deliginden énden arkaya dogru gegirin.

Not : Ipligin ucunu keskin bir makas ile kesip iplik takma

islemini kolaylastirabilirsiniz.



Masura ipligini Yukariya Gekmek

Ayagi kaldirin. Sol elinizle hafifceigne ipligini
tutun.

igne en yiikesek pozisyonuna gelene kadar eliniz
ile Volanti kendinize dogru yavasca cevirin.
Hafifce igne ipligini cekerek masura ipliginden
halka gikartin.

iki iplikden 15 cm (6") kadar geriye ayagin altin-
dan ¢ekin.

10



igne iplik Tansiyon Ayarini Balans Etmek

Dogru Tansiyonu Se¢gmek
iplik tansiyonu kumasa, kumas kat sayisina ve baska
durumlara bagh olarak ayarlanir.

*ideal bir duz dikisde iki kumasin arasinda kilitlenmis iplilker
vardir, solda gosterildigi gibi (Detay gorilsiin diye
buyGtulmustar).

*ideal zigzag dikisde masura ipligi kumasin dogru ylizinde
(Ust taraf) gézikmez ve igne ipligi hafifce kumasin ters
tarafinda (alt taraf) gézukdr.

igne ipligi (Ust iplik)

Masura ipligi (Alt iplik)
Kumasin dogru yiizii (Ust taraf)
Kumasin ters yizi (Alt taraf)
iplik tansiyon diigmesi

(6) Ayar isareti

@O

igne iplik Tansiyon gok siki olmasi
Eger kumasin dogru tarafinda (Ust taraf)) masura
ipligi gérunurse ve kumas tumsekli oldugu his
edilirse, igne iplik tansiyonunu ayar diigmesini
cevirerek dah ufak rakama getirerek azaltin.

igne iplik Tansiyon gok gevsek olmasi
Eger kumasin ters (alt taraf) ylizinde igne ipligi
goérunirse ve kumas tumsekli oldugu his edilirse,
igne iplik tansiyonunu ayar dugmesini gevirerek da-
ha blyuk rakama getirerek artirin.

v

N . .
Masura Iplik Tansiyonunu Ayarlamak
Genel dikim igin masura iplik tansiyonu ayarlanmasi
gerekmez. Ancak 6zel ihtiyaciniz varsa ayar yapilabilinir.
Ayarlama vidasini sag ¢evirdiginizde sikilastirir veya sola
cevirildiginde ise gevsetir.

N /

11
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Desen Se¢gme Diugmesi

igneyi ve ayagi kaldirin. Desen segme diigmesini
dondurerek segme isaretini istenilen istenilen desene uyan
sembollltune getirin.

O) Segme Isareti

Dikis Uzunluk Ayari

Dikis uzunluk ayar tusunu istenilen uzunluga ayarlamak igin
isareti istenilen dikis uzunluguna cekin.

Rakam ne kadar buiytk ise uzunlukda o kadar fazladir.
(1) Segme isareti

« B " ayari tavsiye edilen ilik dikim icindir.
*  Zigzag dikisi dikerken dikis ayrarini 0.5 ile 4 arasi yapin.
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ileri-Geri Dikis Diigmesi
ileri-Geri dikis diigmesini basili tutugunuz siirece makine
ters yone dogru diker.

Disliyi indirmek

Uzatmayi c¢ikartin.

@ Hook cover

Resimde goruldudu gibi Digliyi indirmek igin kolu
saga indirin.

(2) Disli Indirme Kolu

Disliyi kaldirmak i¢in kolu sola itin.

*Normal dikim igin disli yukarida olmasi gerekir.
*Makine baslatildiginda digli yukari pozisyonuna
geriye doner.



BOLUM 3. BASIT DiKiM

Diiz Dikis Dikmek

@ Desen Segici: A

@ Ayak: Zigzag ayagi
(3) iplik tansiyonu: 2-6

@ Dikis uzunlugu: 1.5-4

Ayagi kaldirin ve kumasi igne kapagin Gzerindeki
dikim rehber ¢izgisinin yanina yerlestirin. igneyi
nereden baslamak istiyorsaniz o noktaya indirin.
igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin. Ayagi
indirin pedala basin.

Hafifce kumasin dikim rehber ¢izgisinde ileremesini
saglayin.

Dikisin uglarini saglamlastirmak igin ileri-geri tusuna
basarak birkag ters yon dikis dikin.
Ayagi kaldirin ve kumasi cikartin. iplikler geriye
cekin.

iplik kesicisini kullanarak iplikleri kesin. iplikler bir
sonraki dikimi baslamak i¢in uygun uzunlukta
kesilecektir.

Dikim Yoniiniu Degistirmek :

Makineyi durudurun ve volanti kendinize dogru cevirerek
igneyi kumasa indirin. Ayagi kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda dikimin istenilen yéniine goére
cevirin.

Ayagi indirin ve yeni yonde dikmeye baslayin.

14



Dikis Rehber Cizgileri
Dikis rehber cizgileri size dikim genisligin élgiminde
yardimci olur.
* Igne plakanin lizerindeki numaralar ignenin orta
pozisyonundan ¢izgiye kadar olan mesafeyi belirtir.

Plakadaki rakamlari 10 | 15 | 20 | 3/8" | 4/8" | 5/8" 6/8W

kMesafe(cm) 1015|2010 13|16 1.59

@ Rehber cizgiler
Kdse donus rehberi
3 igne plakasi
() igne plaka deligi
@ Orta igne pozisyonundan dikis genigligi

Kare Kése Donmek

Gostrildigi gibi, dikimi durudurun ve igneyi Volanti elle saat

yoniine ters dondirerek indirin kumasin kenari donus ¢gizgi-
leri hizaya gelince.

Ayagdi kaldirin ve kumagi déndirerek kumasin kenarini 1.6

cm (5/8”) dikis rehber gizgisi ile hizaya getirin.

Ayag! indirin ve yeni yonde dikmeye baslayin.

@ Donus Rehberi

15



Zigzag Dikis

@ Desen segici: C

@ Ayak: Zigzag ayagi
(3) Iplik tansiyonu: 2-5

(4) Dikis uzunlugu: 0.5-4

/

N
Basit zigzag dikisi cogunluk ile sirfile, aplike , digme
dikme,...vs icin kullanilir.

v

BOLUM 4. KULLANISLI DIKISLER

Siirfile
@ Desen segici: C
@ Ayak: Zigzag ayagi
(3) Iplik tansiyonu: 1-4
@ Dikig uzunlugu: 1-2

Bu zigzag dikis ile kumasin ham kenarlari dikilerek kumasin
¢cbzulmesini engeler.

16



Triko Dikis

415

E

3

—H (1) Desen segici: D

21
@ Ayak: Zigzag ayag!
(3) Iplik tansiyonu: 1-4
(4) Dikis uzunluk: 0.5-1.5

Bu dikis burusma meyili gésteren kumaslar ve sentetik
kumaskarin dikim kenarlarin igin kullanilir.

Bu dikis 6rme ve yirtik tamirleri icin ¢ok iyidir. Kumasinizi
1.6 (5/8”) kadar dikim mesafesi birakin.

Dikim den sonra dikim mesafesini kesin.

Not: Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Yirtiklari 6rmek ve tamir etmek iginde kullanishdir.

17
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Dugme Dikmek

@O

Desen segici: C

Ayak: Zigzag ayagi
iplik Tansiyonu: 1-3

Dikis uzunlugu: Herhangi
Disli: indirilmis

Dikis genisligi ayarlayin ve volanti dondirerek
ignenin dugme deligine girdigine emin olun.

Digmeyi yerinde tumasi icin ayagi indirin.
Dugmenin delikleri ayagin deligiike hizada olmasi
gerekir.

Bosluk olugmasi icin ayagin tzerine bir toplu igne
yerlestirin. ignenin digmenin alt iki deligine de
girdigine emin olun.

Takribi 10 dikis yaptikdan sonra igne ve masura
ipliklerini 20cm (8") kuyruk birakarak kesin.

Digmenin deliklerinden iplikleri digme ve kumasin
arasina indirin.

igne ipligini cekerek masura ipligini kumasin dogru
yuzlne gikartin.

Bosluk yaratmak igin iplikleri sarin ve birbirine
baglayin.

Dugme dikimi bitince disliyi kaldirin.
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ik

(1) Desen segici: 1|_|'ZD4"|_|3'§DA

2 Ayak: Kaydiracli ilik ayag!
@ iplik tansiyonu: 1-5
@ Dikis uzunlugu: == (0.5-1)

* Numune parg¢a kumasda bir deneme ilik dikin.

* Dugmeyi kumasin uzerine yerlestirip iligin Ust ve alt
pozisyonlarini isaretleyin.

* Esnek kumaslar icin tela kullanin.

ilik dikis sikligini ayarlamak igin.
Dikis siklik ayarlamak igin dikis uzunluk ayar digmesini 0.5 ile
1.0 arasi ayarlayin .

Dikkatlice ilik uzunlugunu kumagin tzerine isaretleyin.
Kumasi ilikisaretin size dogru gelerek ayagin altina
yerlestirin.

Kaydiraci (A) kendinize dogru c¢ekinki isaret (C) Ustu
baslama (B) nin hizasina gelsin. Kumasin Ust isareti ile
ayak isaretlerini hizaya getirin.

Not: Ayagin uzerindeki cetvel santimetre olarak isaretlenmisgtir.

Desen secici dugmesini "1[| " isaretine getirin.
iliginizin 6n bdlimiine gelene kadar diiz
dikin.
Sol dikisin sonunda durun. .

E Desen secici digmesini "ZD v isaretine getirin.
5 tane dikis dikin. Sag tarafi dikin.

E Desen secici digmesini " I]:a ". igaretine getirin.
iligin arka isaretine gelene kadar dikin. Sag dikisde
durun. 4

[6]  Desen secici digmesini "zD " isaretine getirin.
Birkac¢ saglamlastirma dikis yaptikdan sonra igneyi
kumasdan kaldirin. dikis uzunluk ayar digmesini "0"
ayarlayin ve desen segici digmesini diiz dikime

ayarlayin. Birka¢ saglamlastirma dikis atin.

E Kumasi makineden alin ve iiligin bagina ve sonuna
igne takinki yanhslkla iligin dikislerini kesmeyin iligin
deligini acarken. Dikis sokuctu ile iligin deligini agin.



Kordonlu ilik

(1) Desen segici: 1U'ZD4"U3'§D4
(2 Ayak: ilik ayag

@ iplik tansiyonu: 1-5

@ Dikis uzunlugu: =] (0.5-1)

C llllum,,,,

llik ayag! yukaridayken ayagin arka tarafinda
bulunan horoza kordonu takin.
(1) Horoz

Uglari kendinize dogru ¢ekerek ayagin altindan
ayagin 6n bolimuini gegecek kadar gekin.
Kordon uglarini ilik ayagin 6n tarafinda bulunan

cataldan sikica tutulacak sekilde yerlestirin.

igneyi kumasa iligin baslayacak noktasina indirin ve
ayagi indirin.

Pedala hafifge basarak iligi dikin. iligin Gst, alt ve her
iki tarafi kordonun Uzerine dikilecektir.

@ Kumasi makineden c¢ikartin ve iplikleri kesin.

Kordonun sol tarafindan gekerek sikilastirin.

Kordonun ucunun bir 6rgii ignesinden gegcirip
kordonu kumasin ters tarafina gekin ve kesin.
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Siperli Dikis
:EE @ Desen segici: E veyaF
@ Ayak: Zigzag ayagi
@ (3) Iplik tansiyonu: 2-4
. @ Dikis uzunlugu 1-3
<
;
. %
Kenari katlayin ve 0.4 dan 0.7cm tekar katlayin res-
07 om @ @ imdeki gibi.
7 @ Kumasin ters yuzi
J (2) 0.4t0 0.7 cm (1/4")
S [A] Agir kumaglar (Ham kenari surfile.)
[B] Hafif ve orta agirlikta kumaslar
©) E Kumasg! dyle yerlestirinki igne en sag pozisyonuna
geldiginde katlanmis kenarin ucundan yakalasin..
Ayagi indirin.
i Katlanmig kenarin hizasinda dikin, igne katlanmig
kenarun ucunu yakalasin.
Katlamay diiz agin..

@ Katlanmig kenar
(4) Kumasin dogru yiizii

* E@er igne c¢ok sol tarafa dogru dikerse dikisler kumasin
dogdru yuziinde goziikecektir.
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=E BOLUM 5. DEKORATIF DiKiSLER
EE Kabuk Pli
1515

(1) Desen Segici: G

@ Ayak: Zigzag ayagi

(3) Iplik tansiyonu: 6-8

(4) Dikis uzunlugu: 2-3

Katlanmis kenari ayagin yuvasinin hizasinda dikin.
igne sagda kenarin hafifce digina diisiip pliler yapmasi
gereKkir.

22
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Dekoratif Saten Dikis Desenleri

@

®OE)

Desen segici:
Ayak:

Pattern selector:
Dikis uzunlugu:

I-L

Zigzag ayagi
1-4

0.5-1
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BOLUM 6. BAKIM

Mekik Boliimiinii Sokmek ve
Takmak

Not : makineyi kapatin ve prizden gekin.

Mekigi sokmek:

igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin ve mekik
plakasini agin. Masura tutucusunun mandalini agin ve
makineden gikartin.

Mekik ylzik tutucularini agin ve mekik yuzugunu
cikartin. Kancayi gikartin.

* Mekigi firgca ve yumusak kuru bir bez ile temizleyin.

(1) Masura Tutucusu

@ Mekik YUzik tutucusu
@ Mekik Yizugl

@ Kanca

(5) Mekik

Mekigi takmak:

Kancayi orta piminden tutarak dikkatlice mekige yerlestirin.
Mekik ylzugina altaki yuvanin pime uyacak gekilde yerlestirin.
Mekik yuzugunu tutuculari geriye getirerek mekik yuzugunu
yerine klitleyin. Masura tutucusunu takin.

Disliyi Temizlemek
Note : Disliyi temizlemeden 6nce makineyi kapatin ve
prizden cekin.

Ayagi ve igneyi c¢ikartin.
igne plaka vidasini sékerek igne plakasini gikartin.

Firca ile disliyi tikayan toz ve tiftigi temizleyin.
igne plakasini geriye takin.



Problem ve Care

Durum Neden Referans
Igne iplik kopmasi . Igne ipligi duzgun takilmamasi Sayfa 9
. Igne iplik tansiyonu ¢ok siki. Sayfa 11
. Igne egri veya kor. Sayfa 6
. Igne yanlis takilmis olmasi. Sayfa 6
. Kumasin dikimden sonra geriye dogru ¢cekilmemsi. Sayfa 14
. Igneye gore ipligin ¢cok kalin veya ince olmasi. Sayfa 6
Masura ipligi kopmasi. . Masura ipligi mekikde duzgun geciriimemesi Sayfa 8

. Mekikde tiftigin birikmesi.
. Masuranin zarar gormustur ve rahat dobnememesi

Masura tutcusunu temizle
Masuray degistir

1
2
3
4
5
6
1
2
3
Igne kiriimasi 1. Igne yanhs takilmig olmasi. Sayfa 6
2. Igne egri veya kor. Sayfa 6
3. Ignenin vidasi gevsek olmasi. Sayfa 6
4. Igne iplik tansiyonu cok siki olmasi. Sayfa 11
5. Dikimden sonra kumasin geriye dogru ¢cekilmemesi. Sayfa 14
6. [gne kullanilan kumasa gore ¢ok ince olmasi. Sayfa 6
7. Igne kumasdayken desen segcme dugmesi donduruimesi. |Sayfa 12
Bos dikisler olmasi 1. Igne yanls takilmig olmasi. Sayfa 6
2. [gne egri veya kor. Sayfa 6
3. Igne ve/veya ipikler yapilan dikim i¢cin uygun olmamalari. |Sayfa 6
4. Esnek,cok ince ve sentetiklerde Mavi uclu igne olmamasi. | Sayfa 6
5. igne ipligi duzgun takili olmamasi. Sayfa 9
Dikim yeri buzulmesi 1. Igne iplik tansiyonu ¢ok siki. Sayfa 11
2. [gne ipligi duzgun takilimamsi. Sayfa 9
3. Igne kullanilan kumaga gore ¢ok kalin olmasi. Sayfa 6
4. Kullanilan kumas i¢in dikiglerin cok kalin olmasi. Daha siki dikis
Dikisler kumasin tersinde |1. Igne Iplik tansiyonu gevsek olmasi Sayfa 11
halka yapiyor 2. Igne kullanilan kumasa gore ¢ok ince olmasi. Sayfa 6
Kumas duzgun 1. Digli tiftik ile tikanmis. Sayfa 24
ilerlememesi 2. Dikisler ¢ok ince. Daha kalin dikis yapin
Makinenin calismamasi 1. Makine prize takil degil. Sayfa 4
2. Mekik de iplik sikismasi. Sayfa 24
3. Masura sarma devrede olmasi. Sayfa 8
Makine sesli Calimasi 1. Mekikde iplik sikismasi. Sayfa 24
2. Tiftigin mekikde birikmesi. Sayfa 24
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURES:I:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satis sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satig S.H. Ek-2) belirtilen kullanim dmra 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalat¢isi veya imalatgisi-ureticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhltli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalat¢i; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamay surekli kilmasi,

-Tamiri icin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatcisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dizenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Ucretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIiC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE
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