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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Elektrikli bir cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak lizere temel glvenlik &nlemlerine her
zaman uyulmalidir:

Bu dikis makinesi yalnizca ev kullanimi icin tasarlanmis ve Uretilmistir.

Bu dikis makinesini kullanmadan once ttim talimatlari okuyun.

DI KKAT— Elektrik carpmasi riskini azaltmak igin:

1. Bir cihaz prize takiliyken asla gbzetimsiz birakilmamalidir. Bu dikis makinesini
her zaman kullanimdan sonra ve temizlemeden 6nce elektrik prizinden ¢ikarin.

UYARI — Kisilerin, yangin, elektrik carpmasi veya yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan

kullanildiginda ¢ok dikkatli olunmaldir.

2. Bu cihazi yalnizca bu kullanici kilavuzunda agiklanan amaglanan kullanimi icin kullanin.
Bu kullanim kilavuzunda yer alan, yalnizca Uretici tarafindan énerilen ekleri kullanin.

3. Hasarl bir kablosu veya fisi varsa, diizgiin calismiyorsa, disurilmis veya hasar gérmuisse
veya suya dusurilmuisse bu dikis makinesini asla calistirmayin.
Bu dikis makinesini inceleme, onarim, elektriksel veya mekanik ayarlama i¢in en yakin yetkili
saticlya veya servis merkezine gotirun.

4. Cihazi hava deligi tikali olarak asla ¢alistirmayin. Bu dikis makinesinin havalandirma
acikhklarinda ve pedali tiftik, toz ve gevsek kumas birikintilerinden uzak tutun.

5. Acikliga asla herhangi bir nesne diisiirmeyin veya sokmayin.

6. Acik havada kullanmayin.

7. Aerosol (sprey) urunlerin kullanildigi veya oksijen uygulandidi yerlerde calistirmayin.

8. Baglantiyi kesmek icin, tim kontrolleri kapali ("O") konuma getirin, ardindan fisi prizden cikarin.

9. Kabloyu cekerek fisten cekmeyin. Figi cikarmak icin kabloyu degil figi tutun.

10.Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ve / veya kesme
bicagdi cevresinde 6zel dikkat gereklidir.

11.Daima uygun igne plakasini kullanin. Yanlis plaka ignenin kiriimasina neden olabilir.

12.Egilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi gekmeyin veya itmeyin. igneyi saptirarak kiriimasina neden olabilir.

14. igne alaninda igneye iplik takmak, igneyi degistirmek, masuraya iplik takmak veya baski
ayagini degistirmek gibi igne alaninda herhangi bir ayarlama yaparken bu dikis makinesini
kapatin ("O").

15. Kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlamalari
yaparken her zaman bu dikis makinesini elektrik prizinden ¢ikarin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Yalnizca Avrupa icin:

Bu cihaz, gbzetim altinda veya cihazin guvenli bir sekilde kullanimiyla ilgili talimatlar verilmisse
ve tehlikeleri anlamissa, 8 yasindan bulyUlk cocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri
azalmis veya deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. dahil. Gocuklar cihazla
oynamamaldir. Temizlik ve kullanici bakimi, gbzetimsiz cocuklar tarafindan yapiimamalidir.

Avrupa disi icin (ABD ve Kanada haric):

Bu cihaz, glivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimiyla ilgili nezaret veya
talimat saglanmadikca (cocuklar dahil) disUk fiziksel, duyusal veya zihinsel yeteneklere sahip
veya deneyim ve bilgiden yoksun kigilerin kullanimina yonelik degildir. Cihazla oynamamalarini
saglamak icin ¢cocuklar gézetim altinda tutulmahdir.

Latfen, bu Grtnan atilirken, elektrikli / elektronik Granlerle ilgili ilgili Ulusal mevzuata
=\ uygun olarak glivenli bir sekilde geri donustirilmesi gerektigini unutmayin.
mmm  Siipheniz varsa, litfen rehberlik i¢in saticinizla iletisime gecin. (Yalnizca Avrupa
Birligi).
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"\ TEMEL PARCALAR
Parcalarin Adlari

(D Ters dikis kolu

(2) Desen segici kadrani

(3) Dikig uzunlugu kadrani

(@ Dikis genisligi kadrani

(5 Masura sarici durdurucu
(6 Masura sarici mili

() Makara pimi

(®Masura sarici iplik kilavuzu
@ iplik kilavuzu

iplik alma kolu

@D iplik tansiyonu kadrani

12 0n Yiiz kapag!

@3 Baski ayagdi basing kadrani
iplik kesici

(15 Uzatma tablasi (Aksesuar kutusu)
@6 Alt iplik kilavuzu

@2 igne kelepcesi vidasi
@®igne mili iplik kilavuzu

igne

@0 Baski ayagi (Zikzak ayag A)
@ igne plakasi

22 Besleme diglisi

@3 Ayar vidasi

@4 Ayak tutucu

@5 Manivela

@0 iplik takici

@ llik kolu

@9 Tagima kolu

@9 Baski ayagi kaldirici
Serbest kol

@D Makine gii¢ soketi

32 Gug digmesi

33 Havalandirma acikliklari
GY El carki

(35 Ayak pedal kontroli*

NOT:

Dikis makinesini tagimak icin tasima kolunu
elinizle tutun ve diger elinizle dikis makinesini
destekleyin.

NOT:
Tasarim ve teknik 6zellikler Snceden
haber verilmeksizin degistirilebilir.

* Dahil edilen ayak pedal kumandasi resimdekinden

J ) farkli olabilir.



Standart Aksesuarlar

(D Masura x 5 (1 set makineye dahil)
(2 Dikis sokiicii (ilik agici)

(3 igne seti

(@) Fermuar ayag!

(5 Saten dikis ayagi

(& Digme dikim ayag:

(7 Kor kenar ayag!

Otomatik ilik ayag

@ Kart

Kullanma kilavuzu

(D Kapak toz koruyucu (opsiyonel)



Uzatma Tablasi

Uzatma masasi ek dikis yuzeyi saglar ve serbest
kol dikisi i¢in kolayca cikarilabilir.

Tablay! ayirmak:
Tablay makineden uzaga cekin.
(D Uzatma tablasi

Tablayi takmak:

Uzatma tablasini serbest kol boyunca kaydirin
ve kilavuzlari tabla makineye oturana kadar
deliklere yerlestirin.

(2 Serbest kol
(3 Kilavuz
@ Delik

Aksesuar Saklama
Aksesuarlar uzatma tablasinin icinde saklanir.
Aksesuar bélmesini agmak icin kapagi kendinize
dogru cgekin.

(® Aksesuar kutusu

Serbest Kol Dikisi

Kollarin, bel bantlarinin, pantolon pagalarinin
veya diger boru seklindeki giysilerin dikilmesi
icin serbest kol dikisi kullanilir. Ayrica
coraplarin érilmesinde veya dizlerin veya
dirseklerin onariimasinda da kullanighdir.



4 N\ DIKISE HAZIRLIK

Gili¢c Kaynaginin Baglanmasi

Gii¢ anahtarini kapatin.

Makine fisini makine prizine takin.
Giic kaynag! fisini duvar prizine takin.
[4] Gig anahtarini agin.

(1 Gug kaynagi fisi
2 Glg dugmesi
(3 Duvar prizi

(@) Makine soketi
(® Makine fisi

/\ UYARI:

Glc kaynagina baglamadan 6énce, makinede
gosterilen voltajin elektrik glictiniize uygun
oldugundan emin olun.

/\ DIKKAT:

Calisma sirasinda, g6zlerinizi daima dikis
alaninda tutun ve iplik alma kolu, el carki veya
igne gibi hareketli pargalara dokunmayin.
Su durumlarda her zaman gu¢ anahtarini
kapatin ve guc kaynagindan cikarin:

- makineyi gbzetimsiz birakirken.

- parcalar takarken veya cikarirken.

- makineyi temizlerken.

Ayak kumandasinin tzerine herhangi bir
sey koymayin, aksi takdirde makine aralikli
olarak caligacaktir.

Dikis Hizinin Kontrolii

Dikis hizi ayak kumandasi ile degistirilebilir. Ayak
kumandasina ne kadar ¢ok basarsaniz, makine o
kadar hizl ¢aligir.




w

Baski Ayagi Kaldirici
Baski ayagi kaldirici, baski ayagini kaldirir ve
indirir.
Baski ayagini kolayca ¢cikarmak veya ayagin
altina agir kumasi yerlestirmenize yardimci
olmak i¢in, normal yukari konumundan
yaklasik 1 /4" (0,6 cm) daha ylUksege
kaldirabilirsiniz.

(O Algaltiimig pozisyon

(2 Normal yukari pozisyon

(3 En yiiksek konum

Baski Ayagi Basin¢ Kadrani

Baski ayagi basin¢ kadrani, normal dikis icin 3
olarak ayarlanmalidir.

Kumasin daha iyi manevra kabiliyeti icin aplike,
kesme, cekme, teyel ve nakis icin basinci 2'ye
dasurun.

Kadife ve cok esneyen 6rgl 1 ayar gerektirebilir.



[§

Baski Ayagini Degistirme

/\ DIKKAT:

+ Ayagi degistirmeden dnce gi¢ anahtarini
KAPATIN.

+ Her zaman secilen desen icin uygun ayagi
kullanin.
Yanhs ayak ignenin kirilmasina neden
olabilir.

Cikarmak icin:

El carkini saat yénunin tersine gevirerek igneyi
en yuksek konumuna kaldirin.

Baski ayagini kaldirin ve ayak tutucunun
arkasindaki kolu bastirin.

@ Kol

Takmak igin:
Secilen baski ayagini, ayak Gzerindeki pim
ayak tutucudaki olugun hemen altinda kalacak
sekilde yerlestirin.
Ayagi yerine kilittemek icin baski cubugunu
indirin.

@ Yiv

(3® Pim

Ayak Tutucuyu Takmak ve Cikarmak

/N\DIKKAT:
Ayak tutucuyu degistirmeden 6nce glic
anahtarinit KAPATIN.

(@ Ayar vidasi

@ Ayak tutucu

@ Ipligin gececegi delik
Cikarmak igin:
Bir tornavidayla saat ydéninun tersine gevirerek
ayar vidasini ¢ikarin.

Takmak icin:

Ayak tutucusundaki deligi, baski gubugundaki digli
delikle eslestirin. Ayar vidasini delige yerlestirin.
Tornavida ile saat yéninde gevirerek vidayi sikin.



4 " igneleri Degistirmek

. /\DIKKAT:

( igneyi degistirmeden énce daima gic
anahtarini kapattiginizdan ve makineyi gu¢
kaynagindan ayirdiginizdan emin olun.

Volani ¢evirerek igneyi kaldirin ve baski
ayagini indirin.

[}
@ Gig anahtarini kapatin.
Igne kelepcesi vidasini saat yénunin

tersine gevirerek gevsetin.
igneyi kelepgeden cikarin.

ignenin duz tarafi arkaya bakacak sekilde igne
kelepcesine yeni bir igne yerlestirin.
igneyi igne kelepgesine takarken, durdurucu
pime dogru yukari itin ve igne kelepgesi
vidasini iyice sikin.

< igneyi kontrol etmek igin:
# Ignenin duzlGguna kontrol etmek igin, ignenin

boF ' duiz tarafini diiz bir sey tizerine yerlestirin (igne
%\ plakasi, cam vb.) igne ile diiz yiizey arasindaki

bosluk tutarli olmalidir.

Asla kér igne kullanmayin.

. %
Kumas iplik igne Kumas, iplik ve igne Tablosu
Patiska + Genel dikis icin 11/75 veya 14/90
Jorget numara igne kullanin.
: ! Pamuk #80-100
Ince  |Triko Sentetik #80-100 |7 9/65-11/75 - Hafif kumaslarin dikiminde, kumasin
Organze bozulmamasi i¢in ince bir iplik ve igne
Krep kullaniimahdir.
Carsaf « Agir kumaslar, kumasi igne ipligini
Orta Jersey Pamuk #50-80 #11/75-14/90 yipratmadan delecek kadar buyuk bir
Cuha Sentetik #50-80 igne gerektirir.
Pol L . S
oar « Igne boyutunu daima gercek dikis igin
Kot kullanilacak kumasin kuguk bir parcasi
Kalin | Tavit Pamuk #40-50 Uzerinde test edin.
Agir  |Paltoluk  |Sentetik #40-50 #14/90-16/100 . -
. * Genel olarak igne ve masura icin ayni
Kapitone S
ipligi kullanin.
NOT: NOT:
Markineye 3 x # 14/90 igne dahildir. (Parca Stre¢ kumaglari, ince kumaslari ve
No. 639804000). sentetikleri dikerken mavi uclu igne kullanin

(Parca No. 990311000, ayri satilir). Mavi uglu
igne, atlanan dikisleri etkili bir sekilde dnler.




Makara Pimlerinin Ayarlanmasi
Makara pimleri, makineye iplik beslemek icin
iplik makarasini tutmak amacli kullanilir.
Kullanmak i¢in makara pimini yukar ¢ekin.
Saklamak i¢in asagi itin.

NOT: :
Makara piminin etrafina dolanma egilimi
olan iplik kullanirken, goésterildigi gibi
makara piminin deliginden gegirin. Delik,
iplik makarasina bakmaldir.

@ Ust iplik

@ Delik

3 Digim

Masura Muhafazasini Cikarma veya Takma
Uzatma tablasini sola dogru ¢ekerek cikarin.
Caganoz kapagini agin.

(1 Caganoz kapag!

Volani kendinize dogru cevirerek igneyi kaldirin.
Mandal tutarak mekigi ¢cikarin.

(@Mandal

Mekigi yerlestirirken, boynuzu ¢caganoz
gbbeginin girintisine yerlestirin.
(3Boynuz



)

Masura Sarmak

ipligi makaradan cekin.
ipligi masura sarici iplik kilavuzunun etrafindan
gecirin.
ipligi iceriden disarlya masuradaki delikten
gegirin.
Masurayi, masura sarma miline yerlestirin.
Masura sarma milini saga dogru itin.
(4] Elinizde tutulan ipligin serbest ucu ile ayak
kumandasina basin.
Birkag tur yaptiktan sonra makineyi
durdurun ve ipligi masuradaki delige yakin
bir yerden kesin.
Ayak kumandasina tekrar basin.
Masura tamamen sarildiginda makineyi
durdurun.
Mili sola hareket ettirerek masura sarma milini
orijinal konumuna getirin ve ipligi kesin.

NOT:
Makine durdugunda masura sarma milini
geri getirin.

Masuraya iplik Takma

Masuray! mekige yerlestirin.
Ipligin ok yénlinde acildigindan emin olun.

ipligi mekigin yuvasina cekin.

ipligi germe yayinin altindan cikis
gd6zine cekin.
* Yaklasik 10 cm (4") serbest iplik birakin.

10



4 =y | Makineye iplik Takma
1 , Volani kendinize dogru cevirerek germe kolunu
7 ) en yuksek konuma kaldirin.

r %ZQV L Baski ayagini kaldirin.
: Makara pimine gdsterildigi gibi, makaranin
E E arkasindan gelen bir makara yerlestirin.

ipligi iki elinizi kullanarak iplik kilavuzuna
dogru cekin.

ipligi makaranin yakininda tutarken, ipligi
gerginlik alanina ve ardindan kontrol yayi
tutucusunun gevresine dogru cekin.

ipligi yukari ve germe kolu boyunca sagdan
sola dogru sikica gekin..

[4] Ardindan ipligi asag! dogru cekin ve soldaki
igne mili iplik kilavuzuna kaydirin.

igne goziine énden arkaya dogru iplik
gegirin.

igne iplik Takici
igneyi en yliksek konumuna kaldirin. iplik
gecirme diigmesini sonuna kadar agag: ¢ekin.

Kancanin igne gézinden arkadan ¢ikmasi igin
digmeyi kendinizden uzaga cevirin.
igne noktasina cok dikkat ederek ipligi
kilavuzun etrafindan ve kancanin altindan

cekin.
(1 Kanca
/ ipligi igne deliginden cekmek icin diigmeyi
kendinize dogru cevirin. ipligin ucunu elinizle
4 tutarken digmeyi yavasca birakin. igne

deliginden bir iplik ilmegi cekilir.

11
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Masura ipligini Cekmek
Baski ayagini kaldirin ve sol elinizle igne
ipligini hafifce tutun.

Volani, igne asag! inene kadar sag elinizle
yavasca kendinize dogru cevirin ve kaldirma
kolu en yuksek konuma gelene kadar volani
cevirmeye devam edin.

Masura ipliginin bir ilmegini olusturan igne
ipligini hafifce yukari ¢ekin.

Her iki iplikten 10 cm (4”) geri ve baski ayaginin
altindan cekin.

iplik Tansiyon Kadrani
+ Dogru tansiyon
iplik gerginligi dikis malzemesine, kumas
katmanlarina ve dikis yontemine goére
ayarlanir.
ideal bir zikzak dikis icin, masura ipligi kumasin
sag tarafinda (Ust tarafinda) gériinmez ve igne
ipligi kumasin ters tarafinda (alt taraf) hafifce
gOranar.
@ igne ipligi (Ust iplik)
(@ Masura ipligi (Alt iplik)
(3 Sag taraf (Ust kisim) kumasgin st kismi
@ Ters taraf (Alt taraf) kumasin alt kismi
(® iplik tansiyon kadrani
(® Ayarlanan deger

- igne ipligi gerginligi cok siki
Masura ipligi (alt iplik) kumasin sag tarafinda
(Ust tarafta) géruinduguinde, kadrani daha
dlsuk bir numaraya hareket ettirerek igne
ipligi gerginligini gevsetin.

- igne ipligi gerginligi cok gevsek
igne ipligi (st iplik) kumasin yanlis tarafinda
(alt tarafta) goérindiginde, kadrani daha
buyuk bir numaraya getirerek igne ipligi
gerginligini sikin.



4 "\ Dikis Secici Kadrani
istenilen desene karsilik gelen sembollii ayar
isaretini ayarlamak icin dikis secici kadranini
cevirin.

(D Ayarlanan deger

/N\DIKKAT

ignenin veya kumasin hasar gérmesini
Onlemek icin, bir dikis secerken ignenin yukari
ve kumasin disinda oldugundan emin olun.

o}
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Dikis Uzunlugu Kavrami
Ayar isaretini istenen dikis uzunlugu ile
ayarlamak icin dikis uzunlugu kadranini gevirin.
Sayi ne kadar yuksekse dikis uzunlugu o kadar
uzun olur.

(O Ayarlanan deger

« Zikzak dikisi dikerken kadrani 0,5—4 araliginda
ayarlayin.

* Kadrani "S.S." konumuna getirin stre¢ dikis
desenlerini dikmek igin.

+ Streg dikis deseni esit degilse, dikis
uzunlugu kadranini sikistirmak icin "-"
yoninde veya genigletmek icin "+" ydéninde
cevirin.

Dikis Genisligi Kadrani
Ayar isaretinde istenen dikis genisligini
ayarlamak icin dikis genisligi kadranini gevirin.
Sayi ne kadar buyukse dikis genisligi o kadar
genis

(@ Ayarlanan deger

NOT:
Dikis genigligi kadranini ¢evirdiginizde,
igneyi kumasin Uzerine kaldirin.

13
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Ters Dikis Butonu
Ters dikis digmesini basil tuttugunuz
surece, makine ters yonde dikis yapacaktir.

Besleme Dislisi Kaldirma ve indirme
Uzatma tablasini sola dogru ¢ekerek cikarin.
Caganoz koruyucusunu ¢ikarin.

(1 Caganoz koruyucu kapag!

Diglileri digurmek icin kolu asagi bastirin ve
resimde gosterildigi gibi ok ydniine hareket
ettirin.

Diglileri kaldirmak igin, kolu asagi bastirin ve
resimde gosterildigi gibi ok yénine hareket
ettirin ve volani kendinize dogru gevirin.



TEMEL DIKIS

Diiz Dikis Dikimi

(D Desen segici: B/A

(2) Baski ayag!: Zigzag ayak
3 Iiplik tansiyonu: 2-6

(@ Dikig uzunlugu: 1.5-4

(® Dikis genigligi: ©(0) ve®(5)

* Dikmeye baslama
Baski ayagini kaldirin ve kumasi, kenari igne
plakasi Gzerindeki bir dikis kilavuz gizgisiyle
hizalanacak sekilde konumlandirin.
igneyi kumasin igine dogru indirin.
Baski ayagini indirin ve iplikleri arkaya dogru
dizeltin. Ayak kumandasina basin. Kumagin
kendi kendine beslenmesine izin vererek
kilavuz ¢izgisi boyunca yavasca ydnlendirin.

NOT:

Otomatik ilik ayagi ile dikis yaparken iplikleri
sola ¢ekin.

Dikisi sabitlemek icin, énce birkag dikisi
tersine dikin, ardindan ileriye dogru dikin.

+ Dikigi bitirme
Dikiglerin ucunu sabitlemek igin, ters dikig
koluna basin ve birkag ters dikis yapin.
Baski ayagini kaldirin ve kumasi ¢ikarin,
iplikleri arkaya dogru ¢ekin.
iplikleri iplik kesici ile kesin (D. iplikler artik bir
sonraki dikisi dikmeye baslamak icin uygun
uzunluktadir.

@ iplik kesici

"\ Dikis Yoniiniin Degistirilmesi

/\ UYARI:

Kumag! yonlendirirken parmaklarinizi baski
ayaginin yakinina koymayin, aksi takdirde igne
kelepcesi vidasi parmaklariniza ¢arpabilir.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasin icine
sokmak i¢in volani kendinize dogru cevirin. Baski
ayagini kaldirin.

Dikis yonunu istediginiz gibi degistirmek igin
kumasi ignenin etrafinda déndurtn. Baski ayagini
indirin ve yeni ydnde dikise devam edin.

15



Dikis Kilavuz Cizgileri

igne plakasi lizerindeki sayilar, orta igne
konumu ile kilavuz ¢izgi arasindaki mesafeyi
gosterir.

On taraftaki sayilar santimetredir.

Arkadaki sayilar bir ingin kesirleridir.

Rakam 10 [ 15[ 20 |3/8|4/8(5/8|6/8
Mesafe (cm) | 1 [15| 2 |—|—|—|—
Mesafe (ing) | — | — | — [3/8|1/2|5/8|3/4

(1 Merkez igne pozisyonu
@ Kilavuz gizgiler
(3 Rakamlar

Kare Koseyi Dondiirmek

Kumas kenarindan 5/8” (1,6 cm) kare kdseyi
doénddrmek igin.

El carkini saat yoninun tersine gevirerek dikisi
durdurun ve igneyi indirin.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi kenari 5/8”
(1,6 cm) dikis kilavuzuyla hizalamak igin
dénduran. Baski ayagini indirin ve yeni yonde
dikise baslayin.

Size bakan kumas kenarini gésterilen kése
kilavuzu ile hizalayin.

(D Kose kilavuzu

FONKSIYON DiKIiSLERI

Temel Zikzak

(D Desen segici: C

(2 Baski ayag: Zigzag ayak
3 Iiplik tansiyonu: 2-5

(@ Dikig uzunlugu: 0.5-4

(® Dikis genigligi: 5

Basit zikzak dikis, surfile, digme dikisi vb. igin
yaygin olarak kullanilir.

Dikis uzunlugunu dikis ihtiyaclariniza gére
ayarlayin.



Sirfile

(D Desen Segici: C
(2 Baski ayagi: Zigzag ayak
@ iplik tansiyonu: 1-4
(@ Dikig uzunlugu: 1-2
® Dikis genisligi: 5
4 "\ Basit zikzak dikig, kumasin ¢ozilmesini 6nlemek

icin cogu dokuma kumasta ham dikis
kenarlarinin bitirilmesi (surfile) icin kullanilir. Bu,
bir kenari bitirmenin en hizl yoludur.

Kumasi yerlestirin ve dikin.

\ J
4 @ ] Triko Dikis
(D Desen segici: D
D (2 Baski ayag: Zigzag ayak
> - 3 iplik tansiyonu: 1-4
< - @ Dikis uzunlugu: ~ 0.5—4
-~ (® Dikig genigligi: 5

Bu dikis, sentetikler ve blzilme egilimi gdsteren
diger kumaslarda ham kenari bitirmek icin
kullanilir. Kumasinizi 1,6 cm (5/8”) dikise izin
verecek sekilde yerlestirin. Dikisten sonra dikis
payini kesin.

Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

17
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Orgii Dikis

(D Desen segici: G

(2 Baski ayag: Zigzag ayak
@ Iplik tansiyonu: 1-4

@ Dikis uzunlugu: S.S.

® Dikis genisligi: 5

Bu 6rgu dikis, mayo ve strec¢ kadife dikmek icin
idealdir ciinku en fazla esneklik ve mukavemet
saglar.

Kumasinizi 1,6 cm (5 / 8") dikise izin verecek
sekilde yerlestirin. Dikisten sonra dikis payini kesin.
Dikisleri kesmemeye dikkat edin.

Duiz Strec Dikis

(D Desen segimi: B/A

(2 Baski ayag: Zikzak ayak
@ iplik tansiyonu: 2-6

@ Dikis uzunlugu: S.S.

(® Dikis genigligi: ©(0) veo (5)

Desen, iki dikis ileri ve bir dikis geriye dogru
dikilerek kolayca yirtilmayan bir dikis olusturur.
Kasik ve kol deligi dikisleri gibi alanlari
glclendirmek icin kullanin.

Ekstra guc icin sirt cantasi gibi 6geler
olustururken de kullanin.

Kumas ileri geri hareket ederken, dikis sirasinda
kumasi dikkatlice yénlendirin.
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Zikzak Strec¢ Dikis
(D Desen segici:

(2 Baski ayag: Zigzag ayak
@ Iplik tansiyonu: 2-6
@ Dikis uzunlugu: S.S.
(® Dikis genigligi: 2-5

Zikzak dikis kullanabileceginiz herhangi bir
alanda stre¢ kumaglara dikin.

Bu dikis ayni zamanda dekoratif bir tst dikis
olarak da kullantlir.

Diigme Dikimi

(D Desen segici: C

(2 Baski ayag: Digme dikim ayagi
3 Iiplik tansiyonu: 2-6

@ Dikis uzunlugu: Herhangi

(® Dikis genigligi: Gerekirse ayarlayin
(® Besleme diglisi: Duisurilmis

(1] Diglileri digtrtn. Dugmeyi digme dikis ayaginin
altina yerlestirin, delikleri ayak icindeki ile
hizaladiginizdan emin olun. Digmeyi
yerinde tutmak icin baski ayagini indirin.

ilikler arasindaki mesafeyle hangi zikzak genigligi

ayarinin eslestigini belirleyin. igne, dikis

sirasinda her delikten guvenli bir sekilde
gecmelidir.

Zikzak genisligini belirlemenize yardimci

olmasi igin ipligi igneden ¢ikarin.

Volani, igne en sol konumda olacak sekilde

cevirin ve ardindan igneyi digmedeki sol

delikten gecirin. igneye iplik gegirin.

Yaklasik on (10) dikis dikin.

Safti glglendirmek icin yaklasik 4.0” (10.0
cm) birakarak disleri kesin. igne ipligini
digmedeki deliklerden birinden gecirin ve
gbvdenin etrafina sarin ve birbirine
diagumleyin.
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Otomatik ilik

(D Dikig deseni:

(2 Baski ayag: Otomatik ilik ayagi

@ lIplik tansiyon ayari: 1-5

(@ Dikig uzunlugu: 0.5-1

(® Dikig genigligi: 5

* lik boyutu, diigme otomatik ilik ayaginin
arkasina yerlestirilerek otomatik olarak ayarlanir.

* Ayagin dugme tutucusu, 17 (2,5 cm) capa kadar
digme boyutu alir.

* Ekstra bir kumas parcasi Uzerinde, gercek
giysinin ara yUzeyleri ve dikisleri Uzerinde
bir test iligi acin.

* Stre¢ kumaslarda tela kullanin.

Volani kendinize dogru cevirerek igneyi
kaldirin.
Baski ayagi kaldiricisini kaldirin.
Otomatik ilik ayagini takin.
@ Yiv
@ Pim

Digme tutucuyu A arkasina gekin ve digmeyi
icine yerlestirin.
Dugme tutucuyu sonuna kadar kendinize
dogru B itin.
(3 Digme tutucu
* Dugme ¢ok kalinsa, bir test iligi agin.
Digmeyi test iliginden gecirmek zorsa, digme
tutucuyu geri gekerek bir bosluk olusturmak
icin iligi uzatin.
(@ Bosluk
ilik kolunu gidebildigi kadar asagiya dogru
cekin.
® llik kolu

[4] Kumas! ayagin altina yerlestirin. Volani
kendinize dogru bir tur ¢evirin ve her iki ipligi
de sola ¢ekmek i¢in kumasi sola dogru ¢ikarin.
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi
baslangi¢ noktasinda indirin. Ardindan
otomatik ilik ayagini indirin.

(6) Basglangig noktasi

NOT:

Kaydirici ile yay tutucu arasinda bogluk
olmadigindan emin olun, aksi takdirde sol ve
sag uzunluk farkli olacaktir.

@ Surgi

Yay tutucu

(9 Bosluk olmamalidir.
Dikis boslugu
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ilik dikmek icin ayak kumandasina basin.
Makine 6n punteriz, sol sira, arka punteriz ve
sag sirayl otomatik olarak diker. Makineyi
bitis noktasinda durdurun.
(D Bitig noktas

(6] Baski ayagini kaldirin ve hem igne hem de bobin
ipliklerini 10 cm (4”) iplik uclarn kalacak
sekilde kesin.
Masura ipligini cekerek igne ipligini kumasin
ters tarafina gekin.
Ardindan iplikleri digimleyin.

Punterizlerin kesilmesini dnlemek icin her iki ucta
punterizin hemen énline bir pim yerlestirin.
Acikligi dikis sékucu ile kesin.

12 Pim
(3 Dikig sokicl

-« ilik dikigini tekrarlamak icin

ilik dikisini tekrarlamak igin, dikis segiciyi
sifirlamak igin = ¢evirin ve sonra tekrar 0
konumuna doéndurin
Simdi, ayni ilik dikmek icin ayak kumandasina
basmaniz yeterli.

[9] lik dikisi bittiginde, ilik kolunu gidebildigi kadar
yukari dogru itin.

ilik kolu

- ilik dikisi yogunlugunun ayarlanmasi
Daha kaba bir yogunluk i¢in dikis uzunlugu
kadranini saga cevirin.

Daha siki bir yogunluk igin dikis uzunlugu
kadranini sola cevirin.
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ipli ilik

@ Dikis deseni: I

(2) Baski ayag!: Otomatik ilik ayagi
3 Iplik tansiyon ayari: 1-5

@ Dikis uzunlugu: 0.5-1

® Dikis genisligi: 5

ilik ayag! kaldirimis haldeyken, doldurma
kordonunu ilik ayaginin arkasindaki kordon
mahmuzuna asin.
Uclar 6n ucu temizleyene kadar ilik
ayaginin altina kendinize dogru getirin.
Doldurma kordonunu sikica tutmak icin ilik
ayaginin 6n tarafindaki catallara kancalayin.
(O Mahmuz
@ Catallar

igneyi iligin baglayacag giysiye indirin ve ayagi
alcaltin. Ayak kumandasina hafifce basin ve
iligi dikin.
ilik ve punterizlerin her iki tarafi kordonun
Uzerine dikilecektir.

* Dikis adimlari, otomatik ilik dikisiyle aynidir.

Kumasgi makineden cikarin ve dikis ipliklerini
kesin.
Sikistirmak i¢in doldurma kablosunun sol
ucunu ¢ekin. Ucu bir yama ignesinden
gecirin, kumasin alt tarafina dogru c¢ekin ve
kesin.



Fermuar Uygulamasi

el (D Desen segici:
(2) Baski ayagi: Fermuar ayagi
—H @ lplik tansiyonu: 2-6
8 @ Dikis uzunlugu: 1.5-4
® Dikis genisligi: 5

Fermuar bandini kumasa igneleyin veya
teyelleyin ve ayagin altina yerlestirin.

iplikleri arkaya dogru diizlestirin ve ayag indirin.
Fermuarin sol tarafini dikmek i¢in, fermuar
dislerini ayagin kenari boyunca ydnlendirin ve
giysi ve fermuar bandi boyunca dikis yapin.
Kumasi cevirin ve fermuarin diger tarafini da sol
tarafi yaptiginiz gibi dikin.

23
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Kor Dikis Kivirma

(D Desen segici: EveyaF

(2) Baski ayag!: Koér kenar ayak
3 Iiplik tansiyonu: 24

@ Dikis uzunlugu: 1-3

(® Dikis genigligi: 5

Sarkan agir kumaslarda, ham kenar énce surfile
yapiimalidir. Ardindan, gdsterildigi gibi etek
ucunun 1/4” (0,7 cm) 'lik kismini gérinecek
sekilde birakin.

(O Kumasgin ters yizi
@ 1/4” (0.7 cm)
[A] Agir ve kalin kumaslar
[B] ince ve orta kalinliktaki kumaslar

Kumasi, en sol konumdaki igne katin kenarini
delecek sekilde konumlandirin.

Kilavuzun katlanmig kenar ile hizalanmasini
ayarlamak icin kilavuz vidayi ¢evirin.
ignenin katlanmis kenari yakalamasi icin kumasi
yonlendirerek katlanmigs kenar boyunca dikin.
3 Kilavuz vida
@ Kilavuz
(® Katlanmis kenar

[4] Kenar kivirma tamamlandiktan sonra, bitmig
kenarin her iki tarafini birbirine bastirin.
Kumasin st tarafinda sadece kor dikisler
gosterilmelidir.
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DEKORATIF DiKiS

Kabuk Dikisi
(D Desen segici:

(2 Baski ayagi: Zigzag ayak
3 Iplik tansiyonu: 6-8

(@) Dikis uzunlugu: 2-3

® Dikis genisligi: 5

Triko gibi hafif bir kumag kullanin. Kumasgi
katlayin ve ényargi zerinde dikin. igne ipligi
tansiyonunu biraz artirmaniz gerekebilir. ignenin,
zikzak dikiglerde kumasin katlanmig kenarini
gecmesine izin verin.

Siralar halinde kabuk dikisleri dikiyorsaniz,
siralari birbirinden en az 5 /8" (1,5 cm) aralikla
yerlestirin. Ayrica érgllere veya yumusak ipeksi
dokuma kumasglara istediginiz yénde kabuk dikig
dikebilirsiniz.

Blizgl

(D Desen segimi: D

(2 Baski ayag: Zigzag ayak
@ Iplik tansiyonu: 1-4

@ Dikis uzunlugu: S.S.

® Dikis genisligi: 5

Dikis uzunlugu “4” iken, blizgl yapilacak alan
boyunca birbirinden 1 cm (3/8 ”) aralikh diz dikis
hatlar dikin.

iplikleri bir kenar boyunca diigiimleyin. Bobin
ipliklerini ¢cekin ve buzguleri esit olarak dagitin.
iplikleri diger ucta sabitleyin.

Dekoratif dikisi blzgu dikisleri arasina dikin.
Buzgu dikiglerini digsar ¢ekin.

@ 3/8” (1 cm)



®

Aplike
(1 Desen segici:

C

g; (2) Baski ayagi: Saten dikis ayag!
41 @) iplik tansiyonu: 1-4
& @ Dikis uzunlugu: 0.5-1

- (6 Dikis genisligi: 5

(® Baski ayagi basinci: 2

9 o (@)

Y\  Aplike pargalarini kumas tzerine teyelleyin (veya
Uttyle kumas birlestirici ile eritin).

Aplike etrafini dikin ve ignenin aplikenin dig
kenari boyunca distiglinden emin olun. Késeleri
dikerken, igneyi kumasin icine dogru indirin.
Baski ayagini kaldirin ve kumasi saga veya sola

donddrun.
J
N\
® Teyel
1 (D Desen segici: H
; @ Baski ayag: Zigzag ayak
— A 3 iplik tansiyonu: 3-6
I35 @ Dikis uzunlugu: 0.5-1
(® Dikig genigligi: 3-5

A
/

0 Jo @

Acik bir calisma géranima olusturmak icin iki
kumas pargasini birlestirmek icin bu dikisi
kullanin ve tasarim ilgisi ekleyin.
Her bir kumas kenarinin 1/2” (1,3 cm) altina
katlayin ve bastirin.
iki kenari, birbirinden 1/8 “ (0,3 cm) bir parca
kagida veya yirtilabilir destege sabitleyin.

@ Kagit

AWAVAWAVAWAWAWAWI

igne her iki tarafta katlanmis kenari yakalayacak
sekilde kumagi yonlendirerek yavasga dikin.
\ / - Dikis bittikten sonra destegi yirtin.
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Strec Dikis Desenleri

(D Desen segici: A-L

(2 Baski ayag: Zigzag ayak
@ Iiplik tansiyonu: 1-4

@ Dikis uzunlugu: S.S.

(® Dikis genigligi: 5

Kumas turtine bagli olarak ileri ve geri besleme
dengesiz hale gelirse, dikis uzunlugu kadranini
asagidaki gibi cevirerek dengeyi ayarlayin:
Desenler sikistiriimigsa, kadrani "+" yénune
cevirin.

Desen ¢izilmigse kadrani "-" yénine gevirin.
(Bkz. Sayfa 13)

Dekoratif Saten Dikis Desenleri

(D Desen segici: I-L

(2 Baski ayag: Saten dikis ayagi
3 iplik tansiyonu: 1-4

(@ Dikig uzunlugu: 0.5-1

(® Dikig genigligi: 5

Saten dikigler masa ortiileri vb. Uzerinde
dekoratif dikig olarak kullantlir.

Kumasin dizgin beslenmesini saglamak igin
dikis uzunlugunu azaltirsaniz test dikisi yapin.



Y MAKINENIZIN BAKIMI

Masura Muhafazasini ve Mekik Yolunu
Temizleme

A DIKKAT:

+ Makineyi sbkmeden veya temizlemeden
dnce gu¢ anahtarini kapatin ve / veya
makinenin figini ¢ekin.

+ Makineyi bu bélimde aciklananlar diginda
sOkmeyin.

A UYARI:

Makineyi nemli bir alanda, bir 1s1 kaynagi
yaninda veya gulnes isigi altinda saklamayin.

Servis Unitesinin Sékiilmesi
igneyi en yiiksek konuma kaldirin ve caganoz
kapagini agin.
Mekigin menteseli mandalini agin ve makineden
cikarin.
Mekik yarisi halka tutucularini agin ve mekik
yarigi halkasini ¢ikarin.
Mekigi ¢ikarin.
* Mekik yatagini bir firga ve yumusak kuru bir bezle
temizleyin.
(O Mekik kutusu
(2 Mekik halka tutucusu
(3 Mekik halkasi
@ Mekik
(B Mekik yuvasi

Mekik Unitesinin Montaj

Mekigi merkez piminden tutun ve mekik
surtcusuyle mikemmel bir daire olusturacak
sekilde dikkatlice mekik yuvasina geri takin.
_/ Mekik yatagi halkasini, alt pimin ¢entige

oturdugundan emin olarak takin.
Tutuculari tekrar yerine déndurerek mekik

yuvasu halkasini kilitleyin. Mekigi yerlestirin.
® Pim
@ Centik

Besleme Diglilerinin Temizlenmesi

A DIKKAT:

Digliyi temizlemeden 6nce gli¢ anahtarini

) kapatin ve / veya makinenin figini gekin.

gneyi ve baski ayagini gikarin. igne plakasi
tespit vidasini ¢ikarin ve igne plakasini ¢ikarin.
(D Ayar vidasl

Bir firca ile, dislinin diglerini tikayan toz ve tiyleri
temizleyin.

igne plakasini sifirlayin.
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Sorun Giderme

Durum Neden Ref. C6ziim
iplik kopuyor. 1. Igne ipligi diizgiin takilmamis. Sayfa 11
2. igne ipligi tansiyonu gok siki. Sayfa 12
3. igne bukilmus veya kiriimis. Sayfa 8
4. igne yanlis takilmis. Sayfa 8
5. igne ipligi ve masura ipligi, dikisin baglangicinda baski Sayfa 12
ayaginin altina dizgln sekilde oturmamis.
6. Dikis bittiginde kumasg arkaya gekilmiyor. Sayfa 15
7. iplik igne icin cok agir veya cok ince. Sayfa 8
Masura ipligi 1. Bobin ipligi, mekikte ve mekikte dizgun takilmamis. Sayfalar 9, 10
kopuyor. 2. Mekik alaninda tuyler toplanmis. Sayfa 28
3. Masura hasar gérmus ve diizgin dénmuyor. Masuray!
degistirin.
igne kinhyor. 1. igne yanlis takiimis. Sayfa 8
2. igne bukilmis veya kérlesmis. Sayfa 8
3. igne kelepge vidasi gevsek. Sayfa 8
4. igne ipligi tansiyonu fazla. Sayfa 12
5. Dikis bittiginde kumas arkaya cekilmiyor. Sayfa 15
6. Igne kullanilan is veya kumas icin uygun degil. Sayfa 8
Dikislerde atlama.|1. igne yanls takiimis. Sayfa 8
2. igne bikilmis veya kérlesmis. Sayfa 8
2. igne ve / veya iplikler dikilmekte olan ise uygun degil. Sayfa 8
3. Esnek, cok ince kumaslar ve sentetiklerin dikilmesi i¢cin mavi |gayfa 8
uclu bir igne kullaniimamaktadir.
4. igne ipligi diizglin takilmamis. Sayfa 11
5. Yanhs igne kullaniliyor. igneyi
degistirin.
Dikis burugmasi. [1. igne ipligi tansiyonu cok siki. Sayfa 12
2. igne ipligi diizgiin takilmamis. Sayfa 11
3. igne, dikilen kumas icin uygun degil. Sayfa 8
4. Kumas icin dikis uzunlugu ¢ok uzun. Dikisi daha kisa
yapin.
Kumas beslemesi (1. Besleme digli bolgesi kirlenmis. Sayfa 28
diizgiin degil. 2. Dikis modu is icin uygun degil. Dikis uzunlugu
arttiriimalidir.
Makine 1. Makine elektrige bagli degil. Sayfa 5
calismiyor. 2. iplik mekik bélgesine dolanmis olabilir. Sayfa 28
3. Ayak kontrol pedali dizgun takilmamis veya arizali. Sayfa 10
Yiiksek ses. 1. Mekik yuvasina iplik takiimis. Sayfa 28
2. Mekik bélgesinde iplik artigr vb. kirlenme olabilir. Sayfa 28

29




YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2013 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi
Mallarinin Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émri 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 info@demirbilekltd.com.tr

IMALATCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin butun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dUzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TiC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINS] EV TIPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI 1522

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



Version 1.00

Bu kullanim kilavuzunun izinsiz kopyalanmasi yasal islemle sonugclanacaktir.
13/01/2021
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315-XXX-XXX (EN)



