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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektirikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :

Bu cihaz kullanilmadan once tim talimatlari okunmalidir.

TEHL | K E — Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin :

1

2.

Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik éncesi

fisini muhakkak ¢ekin.
Ampulani degistirmeden fisini ¢ekiniz. Her zaman ayni tur, 12 volt, 5 watt ampul kullanin.

UYARI— Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1

Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
¢ocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaglar i¢in kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye etti§i aksesuarlari kullanin.

Hasarl kablo veya priz, hasarli makina, dizgin ¢alismama, disme sonrasi veya suya diusme
halleri sonrasinda makinay! asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektrik veya
mekanik ayarlar icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla calistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.
Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesnerler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
disurmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

10.
11.
12.
13.
14.

15.

. Aerosol spreylerin kullanildi§1 veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

Fisten c¢ikartmak icin 6nce bitun kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

Fisi ¢cikartmak igin dnce makinay! kapatin sonra fisi ¢ekin.

Parmaklarinizi hareketli pargalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kiriimasina sebep olur.

Egrilmis igneler kullanmayin.

Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gecirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baslamadan énce
makinay! mutlaka kapatin.

Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin cikartilmasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten cektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber veriimeden tasarim ve 6ézellikler degisebilir
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BOLUM 1. ESSAS PARCALAR

Parca isimleri

1 leri - Geri kolu

2 Desen secim dugmesi

3 Dikis uzunluk ayar digmesi
4 Dikis genislik ayar dugmesi
5 Masura sarici stoperi

6 Masura sarma mili

7 Makara milleri

8 Masura sarici iplik rehberi
9  iplik rehberi

10 Horoz

11 liplik tansiyon diugmesi

12 On kapak

13 iplik kesici

14  Plaka

15 Ayak bagi

16 Iigne vidasi

17 igne

18 Ayak

19 Uzatma

20 Tasima kolu

21  Volant

22 Acgma/ kapatma digmesi
23 Makine soketi

24 Burun

25  ilik cubugu

26  Ayak kaldiricisi

Not: Makinenin tasarimi ve 6zellikleri
onceden bilgi veriimeden degistirilebilinir.



BOLUM 2. DIKMEYE HAZIRLANMAK

Uzatma

Uzatma ilave dikim alan saglar ve kolaylikla ¢ikartilip
yuvarlak burun dikme imkani saglar.

Uzatmayi Cikartmak:

Uzatmay! makinden ayirarak ¢ekin.

Uzatmayi Takmak:

Uzatmay! makinede yerine oturana kadar itin.

* Yuvarlak Burun Dikimlerin Faydalari ve

Kullanislari:

*  Cep,etek cepleri ve bel gibi dikisleri
saglamlastirirken kumasin ignenin etrafinda
birekmesini engelemek igin.

*  Kol, bel, paga veya giyisilerde herhangi
yuvarlak boliman dikimi igin kullanilir

* Coraplarin o6rga ile tamiri veya dizleri, dirsekleri
veya cocuklarin giysilerinin yipranan bélgelerini
dikmek icin.

Standart Aksesuarlar

1 Fermuar ayagi

2 Gizli kivirma ayag!
3 Otomatik ilik ayag
4 Masuralar

5 igne seti

6 Dikis sokucu

7 Tornavida (Buyik)
8 Tamir dikis plakasi
9 Tornavida (Kugik)
10 Ya§

11 Saten ayak

12 Siperli ayak

Aksesuar Saklama Kutusu

Dikim aksesuarlari kolayca uzatmanin igindedir.

13 Aksesuar saklama kutusu



Makineyi Prize Takmak

Makineyi prize takmadan dnce makinenin lGzerinde yazan
voltaj ve frekans kullanacaginiz prize uygun oldugiuna emin
olun.

1. Makineyi A¢cma/Kapatma diigmesinden kapatin.

2. Makine prizini makine soketine takin.

3. Priz kablosunu duvar prizine takin .

4. Makineyi ve dikme 1s1§in1 agmak i¢in agma/ kapatma

tusuna basin.

(1 Priz Kablosu (2 Agmalkapatma dugmesi
(3) Duvar Prizi © Makine Soketi Makine
(5 Prizi (6 Pedal

Pedal

Pedala basmaniz dikim hizin degistirir. Pedala ne kadar
basarsaniz o kadar hizli gidecektir.

DIKKAT : Pedalin iizerine hicbir sey koymayin, yoksa

makine aniden calisir.



Ayak Kaldiricisi

Ayak kaldirma koluna daha fazla basarak ayag! normal
kaldirilmis pozisyonundan 6 mm (1/4") daha yuksege
kaldirabilirsiniz. Bu da ayak cikartmada ve ayagin altina

kalin kumas yerlestirmesinde yardimci oluyor.

© Normal yukari pozisyon
@ En yuksek pozisyon

Ayak Cikartmak ve Takmak

Cikartmak igin:

Volanti kendinize dogru cevirerek igneyi en yiuksek pozisy-
onuna getirin.

Ayagi kaldirin.

Ayak tutucusunun arkasindaki ufak kolu itince ayak kendi
kendine c¢ikacaktir.

Takmak icin:

Ayagi oyle yerlestirinki ayagin pimi ayak tutucusunun
yuvasinin tam altinda olsun.

Ayak tutucusunu indirerek ayagi yerine kilittenmesini
saglayin.



Igne ve iplik Tablosu

Agirhk

Hafif

Orta

Agir

Kumaslar

ipek krep kumsi, Vual

Patista, Orgaze, Jorjet, Triko

Ketenler, Pamuklu Pike ,
Yunli Cift Orme, Sik
Dokulmus Bezler

Kot Kumasi, Tivit, Gabardin, Kaplamali
Kumasglar, Perdelik ve Kaplamalik
Kumaslar.

igne Degistirmek

Asagi/Yukari Tusuna basarak igneyi yukariya kaldirin ve ayagi
indirin.

Makineyi Kapatin.

igne vidasini saat yonin tersine déndirerek gevsetin.

igneyi yuvadan cikarttin.

Duz kismi arkaya gelecek sekilde yeni igneyi yuvaya yerlestirin.
igneyi yuvaya yerlestirirken destek pimine sikica
dayanacak sekilde itip sonra igne vidasini sikica sikin.

* igneleri capak ve korliik icin sikga kontrol edin.
Orgiilerde, ince ipeklerde ve ipeke benzer kumaslardaki
sOkukler ve yirtiklar geriye dénumsuzdir ve ¢cogunluk ile
hasarli ignelerden meydana gelir.

igneyi Kontrol Etmek

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin diiz
tarafini diz bir ylizey tzerine yerlestirin (igne tabagi, cama
vs.) Duz yuzey ile igne arasindaki boslugun diizgiin olmasi

gerekir. Higbirzaman kor igne kulanmayiniz.

\

iplikler igne No.
ince ipek
ince Pamuklu 9
ince Sentetik veya
ince Pamuklu Kapli Polyester u
50 ipek 1
50 den 80'e Pamuklu veya
50 den 60'a Sentetik 14
Kapli Pamuklu Polyester
50 ipek 14
40 den 50'ye Pamuklu veya
40 den 50'ye Sentetik 16

Pamuklu Kapli Polyester

Genelde ince iplikler ve igneler ince kumas dikiminde ve kalin igneler ve iplikler ise kalin kumas

dikimlerinde kullanilir. Dikime baslamadan ufak bir kumasda igne ve ipli§i deneyin.

igne ve masuraya ayni ipligi kullanin.
Esnek kumas ve ¢ok ince kumaslar dikerken MAViI UCLU igne kullanin. Mavi uclu igneler

bos dikisleri buyik dlcide engeller.

olmasini engeller.

Cok ince kumaslar dikerken bir kagit parcasina Gzerinde dikerek kumasin iplikleri deforme



Makara Millerini Yerlestirmek

Makara milleri makarayi tutmasi ve makineye iplik sagla-
masi igin kullanilr.

Kullanmak icin, milli yukariya cekin. saklamak icin asagiya
itin.

Cl} Ustiplik
(2) Delik
73) Dolanma

Not : Makara miline dolanacak tir iplik kullaniyorsaniz
ipligi gosterildigi gibi milin deliginden gecirin. Deligin
makaraya dogru olmasi gerekir.

Masura Tutucusunu Takmak ve Cikartmak

Mekik kapagini agin.

© Mekik kapagi

Volanti kendinize dogru cevirerek igneyi kaldirin.
Masura tutucusunu madali tutarak cikartin.

@ Mandal

Masura tutucusunu takarken mekigin cikintisini mekigin
yuvasina yerlestirin.

® Cikinti



Masura Sarmak

ITI Volanti disariya dogru gekin.

2 Makaradan iplik ¢ekin.
ipligi iplik sarma rehberin etrafindan gegirin.

3 ipligi masuranin deliginden icden disariya dogru
gecirin. Masurayl masura sarma miline yerlestirin.

[4 Sag dogru itin.

5 ipligin serbest ucunu elinizde tutun ve pedala basin.
Masura birka¢ kere dondikden sonra makineyi

durdurun ve ipligi masura deligine yakin kesin.

Pedala tekrar basin.

Masura tamamen sarildiginda makineyi durdurun.
Masura sarma milini sola dogru ¢cekerek normal
pozisyona getirin ve ipligi kesin.

[7] Volanti sola iterek orijinal pozisyonuna getirin.

Not : Makine, masura sarma mili soldaki yerine gelmeden

dikmez.
Mekige iplik Takmak

0 Resimde goruldugi gibi masuray!i ipligini saat
yonunde olacak sekilde mekige yerlestirin.

2 ipligi mekige kesiginden cekin.

3 ipligi tansiyon yayinin altindan ve delikten gegirin.

* 4" (10 cm) kadar iplik ¢ekin.



Makineye iplik Takmak

Volanti kendinize dogru cevirerek horozu en yiiksek sevi
yeye getirin.

Ayagi kaldirin.

Gosterildigi gibi makara miline makara yerlestirin,
makaradan iplik makaranin arka tarafindan ¢ikmasi gerekir.

[T] ipligi iplik rehberinden gegirin

[2 ipligi makaraya yakin tutarak iplik yolundan asagiya
ipligi tansiyon boélimine ¢ekin ve kontrol

yayinin etrafindan gecirin.

[3] ipligi sikica cekerek horozun deliginden sagdan
sola gegirin.

[4 ipligi asagiya dogru cekip alt iplik rehberinden
gegirin.

[5 ipligi asagiya ilerleterek igne mil rehberinden soldan
gegirin.

[6 ipligi igne deliginden énden arkaya dogru gegirin.

* Dabhili iplik takma mekanizma bilgileri icin 10. sayfaya Bkz.

Not : ipligin ucunu keskin bir makas ile kesip iplik takma

islemini kolaylastirabilirsiniz.
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Masura ipligini Yukariya Cekmek

Q Ayagi kaldirin. Sol elinizle hafifce igne ipligini

tutun.

[2 igne en yiiksek pozisyonuna gelene kadar eliniz ile
Volanti kendinize dogru yavasca cevirin.
Hafifce igne ipligini cekerek masura ipliginden

halka ¢ikartin.

[~ iki iplikden 15 cm (6") kadar geriye ayagin altin-

dan cekin.



igne iplik Tansiyon Ayarini Balans Etmek

0 Dogru Tansiyonu Segcmek iplik tansiyonu
kumasa, kumas kat sayisina ve baska durumlara
bagl olarak ayarlanir. *ideal bir diiz dikiste iki kumasin
arasinda kilitlenmis iplilker vardir, solda gosterildigi gibi
(Detay gorulsiun diye buyuatalmustar). *ideal zig-zag
dikiste masura ipligi kumasin dogru yizinde (Ust taraf)
g6zikmez ve igne ipligi hafifce kumasin ters tarafinda

(alt taraf) gozukdr.

© igne ipligi (Ust iplik)
Masura ipligi (Alt iplik)
Kumasin dogru yizi (Ust taraf)
© Kumasin ters yuzu (Alt taraf)
© lplik tansiyon digmesi
© Avyar isareti

E igne iplik Tansiyon ¢ok siki olmasi
Eder kumasin dogru tarafinda (Ust taraf) masura
ipligi gorunirse ve kumas timsekli oldugu hisse-
dilirse, igne iplik tansiyonunu ayar digmesini
cevirerek daha ufak rakama getirerek azaltin.

igne iplik Tansiyon cok gevsek olmasi

Eger kumasin ters (alt taraf) yizinde igne ipligi
gorunirse ve kumas timsekli oldugu his edilirse,
igne iplik tansiyonunu ayar digmesini ¢evirerek da-

ha biuyuk rakama getirerek artirin.

Masura Iplik Tansiyonunu Ayarlamak

Genel dikim i¢in masura iplik tansiyonu ayarlanmasi
gerekmez. Ancak 6zel ihtiyaciniz varsa ayar yapilabilir.
Ayarlama vidasini saga cevirdiginizde sikilastirir veya sola

cevrildiginde ise gevsetir.



Desen Segcme Dugmesi
igneyi ve aya@: kaldirin. Desen se¢me diigmesini déndirerek
ayar isaretini istenilen desene uyan semboluline getirin.

© Ayar isareti

-t 3022
A 3016

Dikis Uzunluk Ayari
Dikis uzunluk ayar digmesini istenilen uzunluga ayarlamak
icin isareti istenilen dikis uzunluguna getirin.
Rakam ne kadar buyuk ise uzunluk da o kadar fazladir.
© Secme lisareti

e " C 3 "aVYar| tavsiye edilen ilik dikim igindir.

e Zigzag dikisi dikerken dikis ayrarini 0.5 ile 4 arasi yapin.

« Desen segme dugmesini "S.S." getirerek esnek dikis
desenleri dikebilirsiniz.

e Eger esnek dikis deseni diizgin degilse dikis uzunluk
ayar dugmesini "-" ye dogru cevirerek sikistirirsiniz
veya "+" ya dogru cevirirseniz gevsetirsiniz.

Dikis Geniglik Ayari

Dikis genislik ayar dugmesini cevirerek istediginiz rakami ayar

isaretine getirerek istediginiz dikis genisligini ayarlayabilirsiniz.

Rakam ne kadar biyik olursa genislik o kadar genis olacaktir
1 Avyar isareti

Not : Desen se¢gme digmesini cevsrmeden énce igneyi ku-

masin Uzrine kaldirin.
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ileri-Geri Dikis Dugmesi
ileri-Geri dikis digmesini basili tuttugunuz siirece makine
ters yéne dogru diker.

Disliyi indirmek

Z Caganoz kapagini agin.

© Caganoz kapagi

X Digliyi indirmek i¢in digli indirme kolunu asagiya
¢ekin ve sonra saga dogru itin, yandaki
resimdeki gibi.

® pigli indirme kolu

C Digliyi kaldirmak icin digli indirme kolunu
asaglya cekin ve sonra sola dogru itin,
yandaki resimdeki gibi.

* Normal dikim i¢in digli yukarida olmasi gerekir.
* Makine calismaya baslayinca disli yukarda
olacaktir
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BOLUM 3. BASIT DiKiM

Duz Dikis Dikmek

© Desen: A
Av Zig-zag
®  Iplik tansiyonu: 2-6
®  Dikis uzunlugu: 1.5-4
Dikis genisligi: (0) veya czj (5)
1 Ayagi kaldirin ve kumasi igne kapagin Gzerindeki

dikim rehber ¢izgisinin yanina yerlestirin. igneyi
nereden baslamak istiyorsaniz o noktaya indirin.
igne ve masura ipliklerini geriye dogru cekin. Ayagi
indirin pedala basin.

Hafifce kumasin dikim rehber gizgisinde ileremesini
saglayin.

2 Dikisin uclarini saglamlastirmak icin ileri-geri tusuna
basarak birkac ters yon dikis dikin.
Ayagi kaldirin ve kumasi ¢ikartin. iplikler geriye
cekin.

3 iplik kesicisini kullanarak iplikleri kesin. iplikler bir
sonraki dikise baslamak i¢in uygun uzunlukta
kesilecektir.

Dikim Yonuni Degistirmek :

Makineyi durdurun ve volanti kendinize dogru cevirerek
igneyi kumasa indirin. Ayag! kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda dikimin istenilen yonine gore
gevirin.

Ayag indirin ve yeni yonde dikmeye baslayin.



Dikis Rehber Cizgileri

Dikis rehber cizgileri size dikim genisligin élgimiinde

yardimci olur.

* igne plakasinin Gzerindeki numaralar ignenin orta
pozisyonundan cgizgiye kadar olan mesafeyi belirtir.

S \
Plakadaki rakamlari 10 15 20 3/8" 4/8" 5/8" 6/8"

Mesafe (cm) 10 15 20 10 13 16 19

y

(T Rehber cizgiler

(2 Kose donus rehberi

(3 igne plakasi

(4 Iigne plaka deligi

(5>Orta igne pozisyonundan dikis genisligi

Kare Kése Donmek

Gosterildigi gibi, dikimi durudurun ve kumasin kenari dénis
cizgileri ile ayni hizaya gelince igneyi volant ile saat yénine
ters cevirerek indirin.

Ayagi kaldirin ve kumasi dondirerek kumasin kenarini 1.6

cm (5/8”) dikis rehber ¢izgisi ile hizaya getirin.

Ayag! indirin ve yeni yénde dikmeye baslayin.

© Donus Rehberi

Degisken igne Pozisyonu
Duz dikis (desen A) secildiginde, dikis genislik ayar
dugmesini gevirerek igneyi orta ile sol pozisyonun arasinda

ayarlayabilirsiniz.
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Zig-zag Dikis

© Desen: C
Ayak: Zig-zag
© Iplik tansiyonu: 2-5
Dikis uzunlugu: 0.5-4
®  Dikis genisligi: 1-5

Basit zig-zag dikisi cogunluk ile siilfile, aplike , digme
dikme,...vs i¢in kullanilr.

BOLUM 4. KULLANISLI DIiKiSLER
Siilfile

©  Desen: C

® Ayak: Siperli ayak
® Iplik tansiyonu: 1-4

® Dikis uzunlugu: 1-2

© Dikis genisligi: 5

Bu zig-zag dikis ile kumasin ham kenarlari dikilerek kumasin
¢Ozllmesini engeller.
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Triko Dikis

Desen:
Ayak:

O@@ O

Dikis genisligi:

iplik tansiyonu:

Dikis uzunlugu:

D
Zig-zag
1-4
0.5-1.5
5

Bu dikis burusma meyili gésteren kumaslar ve sentetik
kumaslarin kenarlarin dikmek igin kullanilir.

Bu dikis 6rme ve yirtik tamirleri i¢in cok iyidir. Kumasinizi
1.6 (5/8”) kadar dikim mesafesi birakin.

Dikisten sonra dikim mesafesini kesin.

Not: Dikisleri kesmemeye dikkat edin.
Yirtiklari 6rmek ve tamir etmek icin de kullanishdir.

Orgu Dikis
@ Desen:
(2 Ayak:

(3' iplik tansiyonu:

(4 Dikis uzunlugu:

(5 Dikis genisligi:

F

Zig-zag ayag!
1-4

S.S.

5

Bu dikis esnek ve gugli oldugundan mayo ve esnek kadife

kumaslari dikmek i¢in uygundur.

Kumasinizi kenardan 1.6 cm (5/8") bosluk birakarak dikin.

dikim sonunda kenardan birakilan boslugu kesin.

Not : Dikisleri kesmemeye dikkat edin.
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DUz Esnek Dikis

© Desen: A
A<m Zig-zag ayagl
© Iplik tansiyonu: 2-6
©  Dikis uzunlugu: S.S.
© Dikis genisligi: C3(00) / (5

Bu dikis iki dikis ileri ve bir dikis geri olarak dikilir ve dikim
yeri kolay kolay yirtilmaz.
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Digme Dikmek

(1

2

(3
@
(5

6

1

2

Desen: Cc

Ayak: Zig-zag ayag!

iplik tansiyonu: 1-3

Dikis uzunlugu: Farketmez

Dikis genisligi : Gerektigine ayarla
Disli: indirilmis

Dikis genisligi ayarlayin ve volanti déndirerek
ignenin digme deligine girdigine emin olun.

Digmeyi yerinde tumasi igin ayagi indirin.
Diagmenin delikleri ayagin deligi ile ayni hizada
olmasi gerekir.

Bosluk olusmasi icin ayagin uzerine bir toplu igne
yerlestirin. ignenin digmenin alt iki deligine de gird-
igine emin olun.

Takribi 10 dikis yaptiktan sonra igne ve masura
ipliklerini 20cm (8") kuyruk birakarak kesin.

Diagmenin deliklerinden iplikleri digmeyi ve kumasin
arasina indirin.

igne ipligini cekerek masura ipligini kumasin dogru
yuzune ¢ikartin.

Bosluk yaratmak icin iplikleri sarin ve birbirine
baglayin.
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IT|

ik

© 0 00 0

*

Not :

Desen: Q (BH)

Ayak: Otomatik ilik ayagi
iplik tansiyonu: 1-5

Dikis uzunlugu: Cc 3 (05-1)
Dikis genisligi: 5

ilik buyuklaga ilik ayak R'nin arkasina bir diigme
yerlestirerek otomatik ilik buyikliga ayarlanir.
Ayagin diugme tutucusu 2.5 cm (1”) kadar ¢apinda
duagme alr.

Fazla olan bir kumas parcasinda test bir ilik yapin
ve ayarlarli deneyin.

Digmeyi nimine kumasin tzerine yerlestirerek
digmenin Ustind ve altini isaretleyerek digmenin
pozisyonunu belirsiniz.

Esnek ve Narin kumaglara tela uygulayin.

Volanti kendinize dogru cgevirerek igneyi en yiksek
pozisyonuna getirin.

Ayak kaldiricisini kaldirin.

Desen "BH" 'yi desen diigmesini ¢evirerek segin.
Eger BH deseni zaten secilmisse ]12] gére programi
reset ettin.

Otoamtik ilik ayakgi takin
Dugme kistiracini geriye gekerek araya bir dugme yer-
lestirin. Kisttiraci kendineze dogru gidebildigi kadar gekin.

ilik gubugunu asagiya cekin.

© ilik cubugu
Ayagin altina kumasi yerlestirin.
Volanti sag elinizle yavasga cevirerek igneyi indirin ve
cevirmey devam ederek horozu en yuksek noktaya
getirin.

Kumasi soldan cikartarak iplikleride sola alin.

Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslama
noktasina indirin.

Sonra otomatik ilik ayagini indirin.

Kistiracin ve yay tutucunun arasinda bir bosluk
olmadigina emin olun. Eger bosluk varsa iligin

siralari farkli ¢ikabilir, yan tarafta gdsterildigi gibi.

Baslama Noktasi
(3) Kistirag
@ Bosluk olmamasigerekir
(3 Yay tutucu
(6 Fark
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10

11

izi

13

Yavasca dikin ve ilik tamamlaninca makineyi dudurun.

Makine ilk Ust bélumi ve sol sirayi diker, sonra alt

bdlumu ve sag sirayi diker.

igne ipligini ve masuraipligin keserek takribi

10 cm (4") iplik ucu birakin.

Masura ipligini cekerek igne ipligini kumasin ters

tatafina ¢ekin.

Sonra, iplikleri digimleyine.

Yan tarafta resimde gérildagi gibi iligin st tarafina

bir igne gecirin. Sonra iligin deligini bir dikis sokicu

ile agin.iligin dikislerini kesmemeye dikkat edin.

ilik dikimini tekrarlamak i¢in desen segicisini
cevirin ve sonra Q gtirin, gdsterildigi gibi.

Simdi, pedala basarak ayni iligi tekrar dikin.

ilik dikimi tamamlaninca, ilik cubugunu gidebildigi
kadar yukariya itin.

llik dikis sikhgini ayarlamak igin :

ilik dikis sikiligi dikis uzunluk ayar digmesinde bulunan "p

sembolin arasinda ayarlanmasi gerekir, yan resimde

gosterildigi gibi.
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Kordon ilik

(1
(2
@
(4
@

Desen: 0 (BH)

Ayak: Otomatik ilik ayag! Iplik
iplik tansiyon: 1-5

Dikis uzunlugu: C 3 (05-1

Dikis genisligi: 5

J Otomatik ilik ile ayni islemi kullanin.
* Dikis genisligini kullanilan kordon kalinhgi ile
ayarlayin.

*

Ayak kaldiriimisken, kordonu ayagin arkasindaki
horoza takin.
Uclari ayagin altindan kendinize dogru ayagdin 6n
tarafini gececek sekilde cekin. Kordonu ayagin 6n
tarafinda bulunan catalara takarak siki tutulmasini
saglayin.
igneyi iligin kumasta baslayacak noktaya indirin ve
ayag! indirin.

© Horoz

Pedala hafice basarak iligi dikin. Kordonun tzerinden
iligin iki tarafi ve alt/stu dikiilecektir.

Kumas! makineden alin ve sadece dikis ipliklerini
kesin.

Kordonun sol tarafini ¢ekerek kordonu sikilastirin.
iplik ucunu birtigdan gegirdikten sonra ipligi
kumasin ters yuziine gegcirin ve ipligi kesin.

ilik deligini acmak icin 21. sayfadaki talimatlara bakin.
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Fermuar Dikimi

© Desen: A
Ayak: Fermuar ayagi
© Iplik tansiyonu: 3-6
® Dikis uzunlugu: 15- 4
© Dikis genisligi: 5

Fermuarin bantini teyel ile veya igne ile kumasa yer-
lestirerek ayagin altina yerlestirin. iplikler geriye dogru alip
ayag! indirin.

Fermuarin sol tarafini dikmek icin, fermuarin dislerini ayagin
kenarina deydirerek fermuar banti ve kumasi birlestirerekdikin.
Kumasi déndirin ve fermuarin diger tarafinida sol tarafi
dikdiginiz sekilde sag tarafi dikin.
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(4]

Gizli Kivirma

© Desen: EorF
© Ayak: Zigzag
© Iplik tansiyonu: 2-4

© Dikis uzunlugu: 1-3

© Dikis genisligi: 5

© Siper

Kivirmayi katlayin ve geriye katlayarak 0.4 ile 0.7cm

(1/4") bosluk saglayin resimdeki gibi.

d Kumasin ters yuzi
(2 0.4ile 0.7 cm (1/4")

[A] Kalin kuaslar
[B] ince veya orta kalinlitaki kumaslar

Ayagi indirin, sonra ayak bag vidasini gevseterek
siperi vida ile ayak baginin arasina yerlestirin.
Viday! sikarak siperin ayagin c¢atalin arasinda ve

ortasinda olduguna emin olun.

Ayagi kaldirin ve kumas! katlanmis bolimi sipere
dayanacak sekilde yerlestirin.

Ayag! indiridikten sonra yavasca dikerek zig-zag
dikisinde daha iyi kontrol saglayip dikislerin bosluga
diserek katlanmis bolimine batmasini saglayin.
Dikim yapilirken katlanmis bélim sipere dayal olup
siperin hizasinda olduguna emin olun.

Katlanmis bdlumu duz yatirin.

<5 kumasin dogru yizi

Eger igne ¢ok sola dogru duserse dikisler kumasin
dogru yuziinde goziikecektir.
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Kivirma

(1
(2
@
©
©

[2

Desen: A

Ayak: Kivirma ayagi iplik
tansiyonu: 2-6

Dikis uzunlugu: 1.5-4

Dikis genisligi: 5

Kumasin kosesini 1.5 cm (3/16") x

0.8 cm (5/16") olarak keserek kumasin birikme
sini engellersiniz.

Kumasin kenarini iki kere 0.3 cm (1/8")
genislikte ve 6 cm (2 3/8") uzunlukta katlayin.

d Kumasin ters yuzi
© 0.5cm

(3 0.8cm

(4 Ayaktaki kivirma

Kumasi katlanacak kenari ve ayaktaki kivirimi
hizaya getirerek yerlestirin. Ayag! indirin ve iki
ipligi gerye cekerek bir kag dikis dikin. igne
kumasa batiken makineyi durdurun ve ayagi
kaldirin. Kumasin katlanmis bélimuadnd ayagin
kivimina yerlestirin. Ayagi indirin ve kenari
hafice kaldirarak rahat ve diizgiin ilerlemesini

saglayin.



BOLUM 5. DEKORATIF DIKISLER
Kabuk Pli

© Desen: G

© Ayak: Saten dikis ayag!
© iplik tansiyonu: 6-8

© Dikis uzunlugu: 2-3

© Dikis genisligi: 5

Katlanmis kenari ayagin deliginin hizasinda yerlestirin.
igne kumasin kenarinin sag tarafindan diiserek kabuk

seklinde pliler dikecektir.

Esnek Dikis Desenler

d Desen: A-L (Model 3022)
A-l1 (Model 3016)

@ Ayak: Zig-zag ayag

@ Iplik tansiyonu: 1-4

(4 Dikis uzunlugu: S.S.

(5> Dikis genisligi: 5

Eger kullanilan kumastan dolay! ileri veya geri digli hareketler-
inin balansi bozulursa balasi asagidaki gibi balans ayar
dugmesini cevirerek balans edin:

Eger desenler sikisik olursa, digmeyi " + " 'ya dogru cevirin.
EgJer desenler gevsek olursa, digmeyi " - " 'ye dogru cevirin.
(Sayfa 12 Bkz. )
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Buzgu

© Desen: D
© Ayak: Saten dikis ayag!
® Iplik tanssiyonu 1-4
Dikis uzunlugu: S.S.
® Dikis genigligi: 5

Dikis uzunlugu "4" de ayarlayarak biizgu yapilacak alana

1 cm (3/8") arahkh duz dikigler dikin.

iplikleri bir kenardan digiimleyin. Masura ipliklerini cekin ve
buzguleri duzeltin.

Diger kenardan iplikleri tutun.

Dekoratif dikisleri blzgu dikiglerin arasindan dikin. Buzgu
saglayan iplikleri cekerek gikartin.

Not : iplik tansiyonunu gevseterek biizgi islemini
kolaylastirin.

d 1cm (3/8")

Kutu Dikig
(4 Desen: G
(2 Ayak: Zig-zag ayag!
3 iplik tansiyonu: 1-4
(4 Dikis uzunlugu: 0.5-2
Dikis genisligi: 5

Bu dikisi kalin kumas birlestime dikislerinde kullanin.
iki kumasin kenarlarinin st istte gelmesini saglayin ve bu
dikisi kullanarak kumaslari birlestirin.
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Aplike

d Desen: C

(2 Ayak: Zig-zag ayag!
d iplik tansiyonu: 1-4

(4 Dikis uzunlugu: 0.5-1

(5 Dpikis geniligi: 5

Kumasin Uzerine aplike parcalarini teyelleyin (veya Utl
ile yapisan tela kullanin). ignenin aplikenin kenarinin
disina igne ¢ikacak sekilde aplikenin etrafindan
dikin. Kése dikerken igneyi kumasa indirin. Ayagi
kaldirin ve kumag! saga veya sola ¢gevirin.

Dekoratif Saten Dikis Desenleri

© Dese: I-L

© Ayak: Zig-zag
© iplik tansiyonu: 1-4

©  Dikis uzunlugu: 0.5-1
©  Dikis genisligi: 5

Sifon gibi kumaslarda narin gérinimi saglamak icin tek
kat yirtilabilen tela kullanin.



BOLUM 6. BAKIM

Mekik Bolimiuni S6kmek ve
Takmak

Not : Makineyi kapatin ve prizden cekin.

Mekigi sokmek:

igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin ve mekik
plakasini acgin. Masura tutucusunun mandalini agin ve
makineden cikartin.

Mekik ylizuk tutucularini agin ve mekik yizuguni
¢ikartin. Kancay! ¢ikartin.

* Mekigi firca ve yumusak kuru bir bez ile temizleyin.

@ Masura Tutucusu

(2 Mekik Yuzuk tutucusu
(3 Mekik Yuzugu

(4 Kanca

(5 Mekik

Mekigi takmak:

Kancay! orta piminden tutarak dikkatlice mekige yerlestirin.
Mekik ylzaguni altaki yuvanin pime uyacak sekilde yerlestirin.

Mekik ylzagunin tutucularini geriye getirerek mekik yuzaguni

yerine Kkilitleyin. Masura tutucusunu takin.

N Pim
® Yuva

Disliyi Temizlemek

Note : Disliyi temizlemeden 6nce makineyi kapatin ve
prizden c¢ekin.

Ayagi ve igneyi cikartin.
igne plaka vidasini sékerek igne plakasini g¢ikartin.

Firca ile disliyi tikayan toz ve tiftigi temizleyin.
igne plakasini geriye takin.

29
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Dikis Isig1

Dikis 1s1g1 6n kapagin arkasindadir.
Ampuli degistirmek icin 6n kapagl baglayan vidayi
sOkip 6n kapagi cikartin.

* Ampuli degistirmeden 6nce makineyi prizden ¢ekin.
* Bu kullanma kilavuzunda belirtilenin disinda
makindeden

(A) Cikartmak i¢in............ Sola cevir.
Degistirmek icin......... Sag cevirin.

(B) Cikartmak icin............ itin ve sola gevirin.
Degistirmek icin......... itin ve sag cevirin.

Dikkat: Ampil SICAK olabilir, parmaklariniza dikkat
edin.

Makineyi Yaglamak
Not : Makineyi yaglamadan énce makineyi a¢/kapat
digmesinden kapatin ve prizini c¢ekin.

Gosterilen noktalarin en az yilda bir yaglayin.

iyi kalite makine yag kullanin.

Bir veya iki damla yag yeterlidir.

Fazla yaglari alin yoksa kumasa leke yapar.

Makine uzun zamandir kullaniimadiysa makineyi kul-

lanmadan 6nce yaglayin.

On kapagin arkasini yaglamak

Vidasini s6kerek 6n kapag! acin.
Resimde gosterilen noktalari yaglayin.

© Vida
(2 On kapak

Mekigin arka bolgesini yaglamak
Caganoz kapagini acgin.

Mekik ytzuguni ve mekigi ¢ikartin.
Resimde gosterilen noktalari yaglayin.

© Caganoz kapagi
(4 Mekik yuzuagu

(5 mexik



Problem ve Care

f

Durum

igne iplik
kopmasi

Masura
ipliginin
kopmasi.

igne
kirilmasi

Bos dikisler
olmasi

Dikim yeri
buzulmesi

Dikisler kumasin
tersinde halka

yapilyor

Kumas diuzgin
ilerlememesi

Makinenin
calismamasi

Makine sesli
Calimasi

\Y,

Neden

igne ipliginin diizguin takilmamasi

igne iplik tansiyonu ¢ok siki.

igne egri veya kor.

igne yanlis takilmis olmasi.

Kumasin dikimden sonra geriye dogru ¢ekilmemsi.

O wWNpE

(o2}

. igneye gore ipligin cok kalin veya ince olmasi.

1 Masura ipliginin mekikte dizgin gecirilmemesi

. Mekikte tiftigin birikmesi.
. Masuranin zarar gérmesi ve rahat donememesi

wiN

ignenin yanhs takilmis olmasi.

. Igne egri veya kor.

. igne vidasinin gevsek olmasi.

. igne iplik tansiyonunun ¢ok siki olmasi.

Dikimden sonra kumasin geriye dogru ¢ekilmemesi.
. Ignenin kullanilan kumasa gore cok ince olmasi.

NOUTAWNPR

ignenin yanhs takilmis olmasi.

. Igne egri veya kor.

. igne velveya ipikler yapilan dikim icin
uygun olmamalari.

4. Esnek,cok ince ve sentetiklerde mavi
uclu igne olmamasi.

5. igne ipligi diizgiin takili olmamasi.

WN p

. igne iplik tansiyonu ¢ok siki.

igne ipligi diizgiin takilmamasi.

igne kullanilan kumasa gore ¢ok kalin olmasi.
Kullanilan kumas icin dikislerin ¢cok kalin olmasi.

BwbdpE

[N

. igne iplik tansiyonunun gevsek olmasi
2. ignenin kullanilan kumasa gore ¢ok ince olmasi.

1 Digli tiftik ile tikanmis.
2. Dikisler ¢ok ince.

1 Makine prize takili degil.
2. Mekikte iplik sikismasi.

1 Mekikte ipliksikismasi.
2 Tiftigin mekikte birikmesi.

31

. Igne kumastayken desen secme digmesi dondiriilmesi.

Referans

Sayfa 9
Sayfa 11
Sayfa 6
Sayfa 6
Sayfa 14
Sayfa 6

Sayfa 8

Masura tutcusunu

temizle
Masuray! degistir

Sayfa 6
Sayfa 6
Sayfa 6
Sayfa 11
Sayfa 14
Sayfa 6
Sayfa 12

Sayfa 6
Sayfa 6
Sayfa 6

Sayfa 6

Sayfa 9
Sayfa 11
Sayfa 9
Sayfa 6

Daha siki dikis
Sayfa 11
Sayfa 6

Sayfa 27
Daha kalin
dikis dikin

Sayfa 4
Sayfa 27
Sayfa 8

Sayfa 27
Sayfa 27



