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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektirikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :

Bu cihazi kullanmadan tiim talimatlari okunmalidir.

TE H LIKE — Elektirik carpilma riskini azaltmak igin :

1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakilmamali. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak gekin.

2. Ampulinl degistirmeden fisini ¢ekiniz. Her zaman ayni tur, 12 volt, 5 watt ampul kullanin.

UYARI— Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak icin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullanilmasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmahdir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaclar i¢in kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarl kablo veya priz, hasarlh makina, dizgin ¢alismama, disme sonrasi veya suya dlsirme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar igcin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci objeler sokmayin veya bu deliklerin igine birgey
disirmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildig: veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

8. Fisten gikartmak i¢in 6nce butin kontrollari (*O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi cikartmak igin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli pargalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Herzaman uygun igne ayagdi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumas! itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu igneynin egrilip kirtlmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baslamadan dénce
makinaylr mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin gikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini

yaparken makineyi her zaman figsten gektikten sonra bu iglemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir
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BOLUM 1. ESAS PARGALAR

Parga isimleri

1 Ters yon dikis digmesi
2 Desen segme diugmesi
3 Dikis genislik ayari

4 Dikis uzunluk ayari

5 Masura sarma stoperi
6 Masura sarma mili

7 Makara milleri

8 Masura sarma iplik rehberi
9 iplik rehberi

10  Horoz

11 lplik tansiyon digmesi
12 Baski ayar digmesi

13 On kapak

14 Iplik kesici

15 Iplik takici

16 Igne kapagi

17 Ayak tutucusu

18  Igne vidasi

19  igne

20 Ayak

21 Uzatma

22 Tasma kolu

23 Volant

24  Acgma/Kapatma tusu
25  Makine soketi

26  Yuvarlak Burun

27  llik gubugu

28  Ayak kaldiricisi

Not : Tasarim ve 6zelikler dnceden bilgi verilmeden

degistirilebilinir.



BOLUM 2. DIKMEYE HAZIRLANMAK

Uzatma

Uzatma ilave dikim alan saglar ve kolaylikla gikartilip
yuvarlak burun dikim imkani saglar.

Uzatmayi Cikartmak:

Uzatmayi makinden ayirarak gekin.

Uzatmayr Takmak:

Uzatmayi makinede yerine oturana kadar itin.

* Yuvarlak Burun Dikimlerin Faydalari ve

Kullaniglari:

* Cep,etek cepleri ve bel gibi dikigleri
saglamlastirirken kumasin ignenin etrafinda
birkmesini engelemek igin.

Kol, bel, paca veya giyisilerde herhangi
yuvarlak bélimin dikimi igin kullanilir
Coraplarin 6rgi ile tamiri veya dizleri, dirsekleri
veya cgocuklarin giysilerinin yipranan bélgelerini
dikmek igin.

Standart Aksesuarlar

© FermuarAyagi
Otomatik ilik Ayagi

(D Kenar Kivrim Ayagi

Masuralar

igne Takimi

Dikis Sokucu

Tornavida

Yag

©®0 6 6

Kenar Rehberi

Aksesuar Saklama Kutusu
Dikim aksesuarlari kolayca uzatmanin iginde
yerlestirilebilinir.

<1 Aksesuar saklama kutusu



Makineyi Prize Takmak

Makineyi prize takamadan énce makinenin lzerinde yazan voltaj ve
frekans kullanacaginiz prize uygun oldudiuna emin olun.

1. Agma/Kapatmadan makineyi kapatin.

2. Makine prizini makine soketine takin.

3. Priz kablosunu duvar prizine takin .

4. Makineyi ve dikme 1s1§ini agmak igin agma/ kapatma tusuna basin.

Makineyi Prize Takmak

(T) Priz Kablosu (?) Agma/Kapatma Diigmesi
(3) Duvar Prizi 0  Makine Soketi
OMa’e Priz OPedal

Calistirma Talimatlari:

Acma / Kapatma tusun Uzerindeki "O" isareti kapali oldugunu
gOsterir.

Polarize prizli cihazlar igin (prizin bir ayagi digerinden daha
genis olmasi):

Elektirik garpma riskini azaltmak igin bu tir priz sadece
polarize duvar prizine tek bir sekilde baglanabilinir. Eger
takmaya cgalistiginizda uymazsa prizi ters dondirlp tekrar
deneyin. Hala girmezse o zaman elektirkgiye uygun prizi
taktirin ve higbir zaman kendiniz prizi modifiye etmeyin.

Pedal
Pedala basmaniz dikim hizin degigtirir. Pedala ne kadar
basarsaniz o kadar hizli gidecektir.

DIKKAT : Pedalin {izerine higcbirsey koymayin yoksa
makine birden ¢alisir.



Ayak Kaldiricisi

Ayak kaldirma kolunu daha basarak ayagi normal
kaldiriimis pozisyonundan 6 mm (1/4") daha yuksege
kaldirabilirsiniz. Buda ayak c¢ikartmada ve ayagin altina
kalin kumas yerlestirmesinde yardimci oluyor.

© Normal yukari pozisyon
@ En ylksek pozisyon

Ayak Cikartmak ve Takmak

Cikartmak igin:

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi en yliksek
pozisyonuna getirin.

Ayagi kaldirin.

Ayak tutucusunun arkasindaki ufak kolu itince
ayak kendi kendine gikacaktir.

Takmak igin:

Ayagi Oyle yerlestirinki ayagin pimi ayak tutucusunun
yuvasinin tam altinda olsun.

Ayak tutucusunu indirerek ayagi yerine kilittenmesini
saglayin.

Ayak Baski Ayar Diigmesi

Normal dikim icin ayak baski ayar dugmesi 3'e
ayarlanmis olmasi gerekir.

Aplike, yama, teyel ve nakis i¢cin kumagi daha rahat

hareket etirmek icin ayak baski ayarini 2'ye indirin.

Velir ve gok esnek kumaslar igin ayak baski ayarini 1'e
ayarlamaniz gerekebilir.



igne Degistirmek

Asagi/Yukari Tusuna basarak igneyi yukariya kaldirin ve
ayag! indirin.

Makineyi Kapatin.

igne vidasini saat yoniin tersine déndiirerek gevsetin.
igneyi yuvadan gikarttin.

Diz kismi arkaya gelecek sekilde yeni igneyi yuvaya
yerlestirin.

igneyi yuvaya yerlestirirken destek pimine sikica dayancak
sekilde itip sonra igne vidasini sikica sikin.

* [gneleri capak ve korliik icin sikga kontrol edin.
Orgiilerde, ince ipeklerde ve ipek'e benzer kumaslardaki
sokukler ve yirtiklar geriye donimsizdir ve ¢gogunluk ile
hasarli ignelerden meydana gelir.

igneyi Kontrol Etmek

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin diiz
tarafini diz bir ylizey Uzerine yerlestirin (igne tabagi, cama
vs.) Duz yuzey ile igne arasindaki boslugun dizgin olmasi
gerekir. Higcbir zaman koér igne kulanmayiniz.

igne ve iplik Tablosu

iy P .
Agirhk Kumaslar Iplikler igne No.
i ince Ipek
. Ipek k k , Vual
Hafif pe rep kumsi, Vua . o/65
Patista, Orgaze, Jorjet, Triko !nce Pamuklu
Ince Sentetik veya
ince Pamuklu Kaph Polyester
11/75
50 ipek
Orta Ketenler, Pamuklu Pike , P 11175
Yinli Gift Orme, Sik 50 den 80'e Pamuklu veya
Dokulmus Bezler
50 den 60'a Sentetik 14/90
Kaplh Pamuklu Polyester
Agir Kot Kumasi, Tuvit, Gabardin, Kaplamah 50 ipek 14/90
Kumasglar, Perdelik ve Kaplamalik 40 den 50'ye Pamuklu veya
Kumaslar. 40 den 50'ye Sentetik 16/100
Pamuklu Kapli Polyester
v J

*» Genelde ince iplikler ve igneler ince kumas dikiminde ve kalin igneler ve iplikler ise agir kumas
dikimlerinde kullanilir. Dikime baslamadan ufak bir kumasda igne ve ipligi deneyin.

+ igne ve masuraya ayni ipligi kullanin.

+ Esnek kumas ve ¢ok ince kumaslar dikerken MAVI UCLU igne kullanin. Mavi uglu igneler
bos dikisleri bluylk 6lgide engeller.

* Cok ince kumaslar dikerken bir kagit pargasina tzerinde dikerek kumasin iplikleri deforme
olmasini engeller.



Makara Millerini Yerlestirmek

Makara milleri makarayi tutmasi ve makineye iplik

saglamasi igin kullanilir.

Kullanmak igin, milli yukariya ¢ekin. saklamak igin asagiya
itin. 1

OD igre ipig
(2) Delik

Dolanma

Not : Makara miline dolanacak tir iplik kullaniyorsaniz
ipligi gosterildigi gibi milin deliginden gegirin. Delik
makaraya dogru olmasi gerekir.

Masura Tutucusunu Takmak ve Cikartmak

Mekik kapagini agin.

@ Mekik kapagi

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi kaldirin.
Masura tutucusunu madali tutarak ¢ikartin.

(2 Mandal

Masura tutucusunu takarken mekigin ¢ikintisini mekigin
yuvasina yerlestirin.

(3 Cikinti



Masura Sarmak

Makaradan iplik gekin.
ipligi iplik sarma rehberin etrafindan gegirin.

ipligi masuranin deliginden igden disariya dogru
gegirin. Masurayl masura sarma miline yerlestirin.

[3 Saga dogru itin.

[4 ipligin serbest ucunu elinizde tutun ve pedala
basin.Masura birkag kere dondiikden sonra
makineyi durudurn ve ipligi masura deligine yakin
kesin.

Pedala tekrar basin. Masura tam sarilinca makineyi
durdurun.

Pedaldan ayaginizi ¢ekin ve masura sarici milini
sola gekerek orjinal yerine getirin ve ipligi bir makas
ile kesin. Masurayl masura saricisindan ¢ikartin.

Not : Makine masura sarma mili soldaki yerine

gelmeden dikmez.

Masura Tutucusuna iplik Takmak

|~1 Resimde gorildigld gibi masurayi ipligin saat yoninde
¢ikacak sekilde masura tutucusuna yerlestirin.

[2 ipligi masura tutucusunun kesiginden gekin.

[3 ipligi tansiyon yayin altindan ve delikden gegirin.

* 4" (10 cm) kadar iplik gekin.



Makineye iplik Takmak
Volanti kendinize dogru cevirerek Horozu en ylksek seviy-

eye getirin.

Ayagi kaldirin.
Gosterildigi gibi makara miline makara yerlestirin,
makaradan iplik makaranin arka tarafindan gikmasi gerekir.

(3

[4

5l

[6

*

ipligi iplik rehberinden gegirin

ipligi makaraya yakin tutarak iplik yolundan asagiya
ipligi tansiyon bdlimiine gekin ve kontrol yayin
etrafindan gegirin.

ipligi sikica gekerek horozun deliginden sagdan

sola gegirin.

ipligi asagiya dogru gekip alt iplik rehberinden
gegirin.

ipligi agagiya ilerleterek igne mil rehberinden soldan
gegirin.

Yerlesik iplik takici igin Sayfa 10 Bkz.

Not : ipligin ucunu bir makas ile kesip iplik takma

islemini kolaylastirabilirsiniz.
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iplik Takici

—i
il

0

0
0

igneyi en yiuksek noktaya kaldirin, iplik takicisinin
kulpunu kullanarak asagiya gidebildigi kadar gekin,
ignenin deliginden kanca gegecektir.

ipligi rehberin etrafindan soldan gegirin ve kancanin
altindan gegirin.

Kulpu yavasca birakarak iplik ucunu eliniz ile tutun.
ignenin deliginden olusan iplik halkasini gekin.

iplik takicidan iplik hakasini ¢ikartin ve iplik ucunu igne
deliginden cekin.

Not : iplik takicisi #11/75 den #16/100 ya kadar
igneler ile veya Janome Mavi Ug igneyle kul-
lanilabilinir. iplik buyiikligi 50 den 100 e kadar

iyi caligir.

Dikkat: iplik takicisini kullanirken igneyi en
yuksek pozisyonuna kaldirin, aksi taktirde kanca
igne deligini girmez ve hasar gorebilir.

Masura ipligini Yukariya Gekmek

[Tl

(ol

Ayagd kaldirin. Sol elinizle hafifgeigne ipligini
tutun.

igne en yiikesek pozisyonuna gelene kadar eliniz ile
Volanti kendinize dogru yavasca gevirin.

Hafifce igne ipligini cekerek masura ipliginden halka
cikartin.

iplikleri 15 cm (6") kadar geriye cekerek ayagin
altindan gegirin.



1

igne iplik Tansiyon Ayarini Balans Etmek

[l

©
®
®
©
®

Dogru Tansiyonu Segmek
iplik tansiyonu kumasa, kumas kat sayisina ve
baska durumlara bagh olarak ayarlanir.

ideal bir diiz dikisde iki kumasin arasinda kilitlenmis
iplilker vardir, solda gosterildigi gibi (Detay gorilsin
diye buayatilmastar).

ideal zigzag dikisde masura ipligi kumasin dogru
yuzinde (ust taraf) géziikmez ve igne ipligi hafifce
kumasin ters tarafinda (alt taraf) gozukdir.

igne ipligi (Ust iplik)

Masura ipligi (Alt iplik)

Kumasin dogru yiizii (Ust taraf)
Kumasin ters yizi (Alt taraf)
iplik tansiyon diigmesi

(6 Ayar igareti

igne Iplik Tansiyon gok siki olmasi

Eger kumasin dogru tarafinda (Ust taraf))
masura ipligi gorinirse ve kumas timsekili
oldugu his edilirse, igne iplik tansiyonunu ayar
digmesini gevirerek dah ufak rakama
getirerek azaltin.

igne Iplik Tansiyon gok gevsek olmasi

Egder kumasin ters (alt taraf) yizinde igne ipligi
gorinirse ve kumas timsekli oldugu his
edilirse, igne iplik tansiyonunu ayar digmesini
cevirerek daha buylUk rakama getirerek artirin.



©
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Desen Se¢me Diigmesi
igneyi ve ayagi kaldirin. Desen segme diigmesini
dondirerek segme isaretini istenilen istenilen desene
uyan semboliline getirin.

© Secme lsareti

(A): Model 4198
(B): Model 423S

Dikis Uzunluk Ayari

Dikis uzunluk ayar tusunu istenilen uzunluga ayarlamak
icin isareti istenilen dikis uzunluguna c¢ekin.
Rakam ne kadar buyuk ise uzunlukda o kadar fazladir.

© Secgme lsareti

o " " ayari tavsiye edilen ilik dikim igindir.
» Zigzag dikisi dikerken dikis ayrarini 0.5 ile 4 arasi yapin.

Esnek dikis dikmek icin ayar "S.S." ayarlayin.

Egder esnek dikis deseni esit degilse ayar digmesini
» iterek sikistirin veya "+" getirerek genisletin.

Dikis Genislik Ayari

Dikis genislik ayar tusunu istenilen genislige

ayarlamak igin igsareti istenilen dikis genigligine ¢ekin.

Rakam ne kadar blyuk ise genislik o kadar fazladir.
© Segme Isareti

Dikis genisligi darsa desenin sag tarafi kesik gikar:

Ornek Desen E)

A AA

Genislik [5] Genislik [3]

Not : Dikis genigligini ayarlarken igneyi kumasin Ustiine

cikartin .
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ileri-Geri Dikig Diigmesi

ileri-Geri dikis diigmesini basili tutugunuz siirece makine

ters yone dogru diker.

D

isliyi indirmek

[~ Uzatmay! cikartin.

[~3

*

*

Ayagi c¢ikartin.

Disliyi indirmek igin kolu sola indirin.

@ Disli indirme Kolu

Disliyi kaldirmak igin kolu sola itin.

Normal dikim igin digli yukarida olmasi gerekir.
Makine baslatildiginda digli yukari pozisyonuna
geriye doner.



BOLUM 3. BASIT DIKiM

Diiz Dikis Dikmek

© Desen Segici: A

® Avak Zigzag Ayagi

® Iplik tansiyonu: 2-6

® Dikis uzunlugu: 1.5-4

® Dikis Genisligi: (SU) (0) veya C=—J(5)

Ayagd kaldirin ve kumasi igne kapagin zerindeki
dikim rehber gizgisinin yanina yerlestirin. igneyi
nereden baglamak istiyorsaniz o noktaya indirin.
igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin. Ayagi
indirin pedala basin.

Hafifce kumasin dikim rehber gizgisinde ileremesini
saglayin.

Dikisin uglarini saglamlastirmak igin ileri-geri tusuna
basarak birkag ters yon dikis dikin.

Ayagi kaldirin ve kumasi cikartin. iplikler geriye
cekin.

iplik kesicisini kullanarak iplikleri kesin. iplikler bir
sonraki dikimi baslamak igin uygun uzunlukta
kesilecektir.

Dikim Yonunu Degistirmek :

Makineyi durudurun ve volanti kendinize dogru gevirerek
igneyi kumasa indirin. Ayagi kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda dikimin istenilen yoniine goére
cevirin.

Ayag! indirin ve yeni yonde dikmeye baglayin.

14



Dikis Rehber Cizgileri

igne plakanin iizerindeki numaralar ignenin orta
pozisyonundan ¢izgiye kadar olan mesafeyi belirtir.
Ondeki numaralar milimetre dir.

Arkadaki numaralar bir ingin kesiridir.

Degisken igne Pozisyonu
Diz dikis (Desen A) secildiginde ve dikis genisligi ayari tusunu
kullanarak igneyi ortadan sola dogru ayarlayabilirsiniz.

15
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BOLUM 4. KULLANISLI DIKIiSLER



Triko Dikis

Desen segici: D
@ Ayak: Zigzag ayagi
<3 plik tansiyonu: 1-4
@  Dikis uzunluk: 0.5-1.5
(5 Dikis genisli: 5

Bu dikis bliiziilme meyili gdsteren kumasglar ve sentetik
kumaskarin dikim kenarlarin igin kullanilir.

Bu dikis 6rme ve yirtik tamirleri igin ¢ok iyidir. Kumasinizi 1.6
(5/8”) kadar dikim mesafesi birakin.

Dikim den sonra dikim mesafesini kesin.

Not: Dikigleri kesmemeye dikkat edin.

Yirtiklari 6rmek ve tamir etmek icinde kullanighdir.

Orme Dikis

@ Desen Segici: G

@ Ayak: Zigzag ayag|
<3 Iplik tansiyonu: 1-4

(4 Dikis uzunlugu: S.S.

<5 Dikis genisligi: 5

Bu 6rme dikis ¢ok iyi glic ve esneklik sagladigi igin mayo ve
esnek vellr dikimi igin uygundur.

Kumasinizi kenardan 1.6 cm (5/8") dikis yeri birakacak
sekilde yerlestirin.

Dikimden sonra dikislerin ve kenarin arasindaki bolimu
kesin.

Not : Dikisleri kesmemeye dikat edin.
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Diigme Dikmek

Desen segici: C

Ayak: Zigzag ayagi

iplik Tansiyonu: 1-3

Dikis uzunlugu: Herhangi

Dikis genisligi: Gerekdigi gibi ayarlayin
Disli: Asagida

Disli indirme kolunu saga iterek disliyi indirin.

Desen segiciyi digmesini "C" 'ye getirin ve genislik
ayarini ise 0'a ayarlayin.

Diigmeyi ayagin altina yerlestirin. igneden ipligi ¢ikartin
ve Volantli yavasca gevirerek igneyi digmenin sol
deligine indirin.

Digmenin sag deliginide ayagin deligi ile hizaya
getirerek

ayag! dugmeyi yerinde tutulmasi igin indirin..
Igneyi kaldirin ve dikis genisligini 6yle ayarlayinki igne
digmenin sag ve sol deligine girisin.

igneye tekrar iplik takin ve 10 kadar dikis
yapin. Bir toplu igne ayagin Uzerine bosluk
yaratmak igin koyulabilinir.

igneyi kaldirin ve dikis genigligini 0'a ayarlayin,
sonra birkag dikisle dikisi saglamlastirin.

Ayag! kaldirin ve gereksiz iplikleri kesin.

Not: Digme dikimi bitince disliyi kaldirin.
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ilik

2

4"

(]

Not

Desen segici: D

Ayak: Otomatik llik ayagi
iplik tansiyonu: 1-5

Dikis uzunlugu: (0.5-1)
Dikis genisligi: 5

llik uzunlugu ilik ayagina bir digme yerlestirerek
ayarlaniyor.

Ayagin digme tutucusunun 2.5 cm (1") kadar gapinda
digme alir.

Dugmeyi kumasin Uzerine yerlestirip iligin Ust ve alt
pozisyonlarini isaretleyin.

Numune parga kumasda bir deneme ilik dikin.

Esnek kumasglarda tela kullanin.

Volanti kendinize gevirerek iigneyi en yuksek pozisy-
onuna getirin.

Ayagi kaldirin.

Desen segme dugmesini dondirerek "BH" desenini
segin.

Egder BH deseni zaten segilmis ise, prosedurp|2| gore
yeniden ayarlayin.

Otomatik ilik ayagini takin.

ilik ayagindaki diagme kizagini geriye gekin ve bir digme
yerlestirin. Dagmeyi kizagini iterek sikica sikigtirin.

ilik gubugunu indirebildiginiz kadar indirin.

© lilik Cubugu
Kumasi ayagin altina yerlestirin.
Sag eliniz ile volanti yavasca kendinize dogru igne
inene kadar dondiriin ve horoz en ylksek pozisyona
gelene kadar.
iplikleri sola gekmek icin kumasi soldan gikartin.
Dikilecek kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi
baslangi¢ noktasina indirin.
Otomatik ilik ayagini indirin.

: Kaydirag ve Yayli tutucunun arasinda bosluk

olmadigina emin olun. Eger bosluk varsa gosterildigi
gibi ilik dikis siralarinda farklilik olacaktir.

- Baslangig noktasi
&5 Kaydirag
(4) Bosluk olmamasi gerekir
(5) Yayl tutucu
(9)

g) Fark
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Yavasga dikin ve ilk dikimi bitince. makineyi
durdurun,

ilk iligin &nii ve sonra sol sirayi dikildikeden sonrada alt
bolimi ve sag sirayi dikilir.

igne ve masura ipliklerin ugularini 10cm (4") kalacak
10 sekilde kesin. Igne ipligini masura ipligini gekerek
kumasin ters yiziine gekin. Sonra iplikler digimleyin.

iiligin bagina ve sonuna igne takinki yanlislikla iligin dik-
islerini kesmeyin iligin deligini agarken. Dikis soklcu ile
iligin deligini acin.
BAsguir jik dikmelQ:in dikis segme digmesini

12 ve sonra geriye getirin gosterildigi gibi.
Simdi, sadece pedala basarak bir dncek iligin aynis yine
dikilir.

ilik dikimi bitince ilik gubugunu yukariya gidebildigi
kadar itini.

llik dikis sikhgini ayarlamak.

Dikig sikh@ini dikis uzunluk ayar tugunu 0.5 ile
1.0 arasi ayarlayin.
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Kordonlu ilik

@®®@O

Desen segici: D
Ayak: Automatic buttonhole foot
iplik tansiyonu: 1-5

Dikis uzunlugu:
Dikis genisligi: 5

Kordonlu ilik dikmek igin kare ilik igcin ayni proseduiri
uygulayin.

* Dikis uzunlugunu kullanilan kordonu kalinligina
gore ayarlayin.

Otomatik ilik ayagi yukaridayken ayagin arka
tarafinda bulunan horoza kordonu takin.

Kordonun uglarini ilik ayadin altindan kendinize
dogru cgekin ilik ayagin o6n tarafini gegicek
sekilde. Kordon uglarini ilik ayagin 6n tarafinda
bulunan gataldan sikica tutulacak sekilde yerlestirin.
igneyi kumasa iligin baslayacak noktasina indirin ve
ayagi indirin.

Spur

Pedala hafifce basarak iligi dikin. iligin Gst, alt ve her
iki tarafi kordonun Uzerine dikilecektir.
Kumasi makineden gikartin ve iplikleri kesin.

Kordonun sol tarafindan gekerek sikilastirin.
Kordonun ucunun bir 6rgi ignesinden gegirip
kordonu kumasin ters tarafina gekin ve kesin.

* [lik deligini kesme talimatlari icin Sayfa 21 Bkz.
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Fermuar Takmak

@ Desen Segici: A

@ Ayak: Fermuar ayagi
3 Iplik tansiyonu: 3-6

0 Dikis uzunlugu: 15- 4

<3 Dikis genisligi: (5)

Fermuar bantini kumasa igneleyin veya teyelleyin ve ayagin
altina yerlestirin.iplikleri geriye dogru alin ve ayagi indirin.
Fermuarin sol tarafini dikmek igin fermuarin dislerini ayagin
kenarinin hizasinda ilerletin ve kumasi ve fermuar bantini
ipligin dikecek selilde dikin.

Kumasi dondurin ve fermuari diger tarafini sol trafini
dikdiginiz gibi ayni sekilde dikin.
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H

(4]

Siperli Dikis

@ @0

*

Desen segici: EorF
vy Zigzag
iplik tansiyonu: 2-4
Dikis uzunlugu 1-3
Dikis genisligi: 5
Siper

Kenari katlayin ve 0.4 dan 0.7cm tekar katlayin
resimdeki gibi.

(J) Kumasin ters yuzi
@ 0.4to 0.7 cm (1/4")

[A] Agir kumaslar (Ham kenari siirfile.)
[B] Hafif ve orta agirlikta kumaslar

Ayag indirin, ayak tutucusunu gevseterek siperi vida
ile ayagin arasindaki bosluga yerlestirin.

Siperin dikey boliminiin ayadin ¢atalinin arasinda
olduguna emin olup viday! sikin.

Ayagdi kaldirin ve kumasi ayagin altina kumasin
katlanmis kenari ayagin dikey bolimiine yaslanacak
sekilde yerlestirin.

Ayagi indirin ve kumasgi daha iyi ilerletmek icin ve
igne sol tarafa inince kumasin katlanmis kenarini
dikmesi igin yavasca dikin.

Katlanmig kenarin siperin dikey bolimuanin
hizasinda dikin.

Katlanmig kenari diiz agin.

© Kumasin dogru yuzi

Eger igne ¢ok sol tarafa dogru dikerse dikisler kumasin
dogru yuziinde godzikecektir.
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Kivrilmig Kenar

® Desen Segici: A
® "o Kenar kivirim ayagi
® Tansiyonu: 2-6
® Dikis uzunlugu: 1.5-4
® Dikis genisligi: (5)
H Cift 0.25cm (1/8") lik katlama yapin yaklasik 8

cm (3") uzunlugunda.
@ 0.25 cm (1/8")
@ 8cm (3"

R igneyi kumasa baslamak istediniz noktaya indnirin
ve sonra ayagi indirin.
igne ve masura ipliklerini tutarak 3 ile 4 dikis yapin.

[3 igneyi kumasa indirin ve ayagi kaldirin.
kumasin katlanmig bolimuna ayagin kivrimh
bolimine yerlestirin.

[4] Ayag! indirin ve kumasin kenarini kumas rahat iler-
lemesi icin kaldirarak dikin.

[5 Kahnhhgi azaltmak igin resimde gosterildigi gibi
koselerden 0.7 cm (1/4") kesin.

@ o.7cm (1/4")



BOLUM 5. DEKORATIF DIKiSLER
Kabuk Pli

© Desen Segici: G

© Avak Zigzag ayag|
© iplik tansiyonu: 6-8

© Dikis uzunlugu: 2-3

© Dikis genisligi: 5

Kumasi gapraz katlayin.

Ayagdin ¢entigin hizasina katlanmis kenari yerlestirin.
igne kumasin kenarindan sagsindan hafif gikip pli yap-
masi gerekir.

Esnek Dikis Desenleri

0 Desen Segici : A-J (Model 419S)
A-L (Model 423S)
@ Ayak: Zigzag ayag|

@ Iplik tansiyonu: 1-4
(0 Dikisg uzunlugu: S.S.
@ Dikis genisligi: 5

Bu tip kumasdan eger ileri ve geri diglilerin balansiz
olurlarsa dikis uzunluk ayari tusu ile asagidaki gibi
yapip ayarlayabilirsiniz:

Eger desenler sikisiyorsa dikis uzunluk ayar tusunu
" + " isaretine dogru itin.

Egder desenler gevsekse dikis uzunluk ayar tusunu
" - " isaretine dogru itin.
(Sayfa 12 Bkz.)
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© Desen segici:

(2 Ayak:

3 iplik tansiyonu:
4 Dikis uzunlugu:

5 Dikis genisligi:

Elle ayarlanmig dikis uzunlugu 4.5 iken, buzullilecek
bélgenin ¢aparazina 1cm (3/8") aralikli duz dikisler yapin.

Not : Iplik tansiyonunu gevseterek biizme islemini

kolaylastin.
Ugtaki iplikleri dagumleyin.

Masura ipligini ¢cekerek buzulmeleri dizginligune ve esit

D

Zigzag ayagi
1-4

S.S.

5

olmasini saglayin. iplikleri diger ugta baglayin.

Tansiyonu ve baskiyl gerekirse azaltin ve diz dikislerin
arasina desen dikisler dikin.

Buzlugu dikisleri gikartin.

© 1cm (38"
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Aplike

©  Desen segici: C

© Avak Zigzag ayag|
© iplik tansiyonu: 1-4

© Dikis uzunlugu: 0.5-1

© Dikis genisligi: 5

© Baski: 2

Kumasin Uzerine aplike yerlestirin ve teyelleyin veya aplikeyi
yerinde tutulmasi igin tela kullanin. Aplikeyi dikerken oyle
yonlendirinki igne Aplikenin kenarindan disari dogru dikip
saga dogru gelsin.

Kosede veya kivrimda dikim yonini degistirmek igin igneyi
aplikeye soldayken indirin ve kumasi istenilen yeni yone

dogru cevirin.

Dekoratif Saten Dikis Desenleri

©  Desen segici: I-J (Model 419S)
I-L (Model 4238S)

© S Zigzag ayagi

© Iplik tansiyon: 2-5

©  Dikis uzunlugu: 0.5-1

©  Dikis genisligi: 3-5

Saten dikisler bataniyelerde, ¢arsaflarda, havlularda ve
mendillerde dekoratif dikis igin kullanilir.
Aplikede de gok gosterigli durur.

Not: Kumasin astinda yirtilabilen tela kullanin.
Bir sira dikis yapin ve iplik tansiyonunu ayarlayinki igne

ipligi kumasin ters yizinde goérilsin. Dikis bir numune

kumasda deneyin gergek dikisi yapmadan 6nce.
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BOLUM 6. BAKIM

Mekik Bolimiinii Sokmek ve
Takmak

Not : makineyi kapatin ve prizden c¢ekin.

Mekigi s6kmek:

igneyi en yiiksek pozisyonuna getirin ve mekik plakasini agin.
Masura tutucusunun mandalini agin ve makineden cikartin.
Mekik ytzuk tutucularini agin ve mekik ylizagini ¢ikartin.
Kancay! ¢ikartin.

*

Mekigi firgca ve yumusak kuru bir bez ile temizleyin.

Masura Tutucusu
Mekik Yizuk tutucusu
(3 Mekik Yiizigi
(4 Kanca
(5 Mekik

Mekigi takmak:

Kancay! orta piminden tutarak dikkatlice mekigiye yerlestirin.
Mekik yliziguni altaki yuvanin pime uyacak gekilde yerlestirin.
Mekik ylziugunu tutuculari geriye getirerek mekik yiziguina
yerine Klitleyin. Masura tutucusunu takin.

Pim
7 Yuva

Disgliyi Temizlemek
Not : Disliyi temizlemeden 6nce makineyi kapatin ve

prizden g¢ekin.

Ayagi ve igneyi c¢ikartin.
igne plaka vidasini sdkerek igne plakasini gikartin.

Firga ile digliyi tikayan toz ve tiftigi temizleyin.
igne plakasini geriye takin.



Makineyi Yaglamak

Note: Makineyi yaglamadan 6énce Agma/Kapatma
tusundan kapatin. Gdsterilen noktalari en az yilda
birkere yaglayin.

lyi kalite makine yag: kullanin.

Bir veya iki damla yeterlidir.

Fazla yagilar silin yoksa kumasda leke yapabilir.
Egder makine uzun siredir kullaniimadi ise makineyi

yaglamadan dikime baslamayin.

On Kapagin Arkasini Yaglamak
Tapayi, vidayl ve 6n kapagi sokin. Resimde belirtiimis

noktalar yaglayin.

(D Tapa
2] vida

(5) On kapak

Mekik Boliminu Yaglamak
Mekik kapagini agin.

Resimde belirtiimis noktalari yaglayin.

@) Mekik kapag:

Dikis Isigi

Dikis 1s1§1 6n kapag@in arkasindadir.

Ampulld degistirmek igin 6n kapagi bagliyan vidayi sékip 6n
kapag: cikartin.

* Ampuld degistirmeden 6nce makineyi prizden gekin.

* Bu kullanma kilavuzunda belirtilenin disinda makindeden

(A) Cikartmak igin............ Sola gevir.
Degistirmek igin......... Sag gevirin.

(B) Cikartmak igin............ itin ve sola gevirin.
Degistirmek igin......... itin ve sag cevirin.

Dikkat: Ampil SICAK olabilir, parmaklariniza dikkat edin.
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Problem ve Care

T

Durum

igne iplik
kopmasi

Masura ipligi
kopmasi.

igne
kirllmasi

Bos dikisler
olmasi

Dikim yeri
buzulmesi

Dikisler kumasin
tersinde halka

yapiyor

Kumas diizgiin
ilerlememesi

Makinenin
calismamasi

Makine sesli
Calismasi

Neden

. igne ipligi diizgiin takilmamasi

. Igne iplik tansiyonu gok siki.

. Igne egri veya kér.

. Igne yanlis takilmis olmasi.

. Kumasgin dikimden sonra geriye dogru c¢ekilmemsi.

A WDN

6. igneye gore ipligin cok kalin veya ince olmasi.

1. Masura ipligi mekikde dizgin gegiriimemesi

N

. Mekikde tiftigin birikmesi.
3. Masura zarar gérmastir ve rahat dénememesi

. igne yanlis takilmig olmasi.

. Igne egri veya kor.

. Ignenin vidasi gevsek olmasi.

. igne iplik tansiyonu gok siki olmasi.

. Dikimden sonra kumasin geriye dogru ¢ekilmemesi.

. Igne kullanilan kumasa gére gok ince olmasi.

. Igne kumasdayken desen segcme diigmesi dondiriimesi.

NO A WN A

1. igne yanlis takilmig olmasi.
2. igne egri veya kor.
3. Igne velveya ipikler yapilan dikim igin uygun
olmamalari.
4. Esnek,cok ince ve sentetiklerde Mavi uclu igne olmamasi.
5. igne ipligi dizgun takilh olmamasi.

. igne iplik tansiyonu ¢ok siki.

igne ipligi diizgiin takilmamsi.

igne kullanilan kumasa gére ¢ok kalin olmasi.
Kullanilan kumas icin dikislerin ¢ok kalin olmasi.
. igne Iplik tansiyonu gevsek olmasi

S RN

2. igne kullanilan kumasa gére gok ince olmasi.

—

. Disli tiftik ile tikanmis.
2. Dikigler ¢ok ince.

—_—

. Makine prize takili degil.
2. Mekik de iplik sikismasi.

1. Mekikde iplik sikismasi.
2. Tiftigin mekikde birikmesi.
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