KULLANMA KLAVUZU

MC550E

JANOME




ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak Gzere, her zaman temel glvenlik
Onlemlerine uyulmalidir:

Bu dikis makinesi sadece ev kullanimi igin tasarlanmis ve Uretilmistir.Bu dikis makinesini kullanmadan
dnce tum talimatlari okuyun.

TE H Li KE —— Elektrik akimindan korunmak igin:

1. Bir cihaz prize takili olmadan asla gozetimsiz birakilmamalidir. Kullandiktan
hemen sonra ve temizlikten dnce bu dikis makinesini daima prizden gekin.

DI KKAT— Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya
yakininda kullanildiginda dikkatli olunmalidir.

2. Bu cihazi sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen kullanim amaci igin kullanin. Yalnizca uretici
tarafindan bu kullanici el kitabinda belirtilen ekleri kullanin.

3. Hasar gérmis bir kordonu veya fisi varsa, diizgiin calismiyorsa, dusurilmis veya hasar gérmisse
veya suya dismusse bu dikis makinesini kesinlikle ¢alistirmayin. Bu dikis makinesini muayene,
tamir, elektrik veya mekanik ayarlamalar i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine
goénderin

4. Cihazi kesinlikle hava ac¢ikligi tikali iken galistirmayiniz. Bu dikis makinesinin ve ayak
kumandasinin havalandirma deliklerini tly, toz ve bol kumastan uzak tutun.

5. Asla herhangi bir agikliga herhangi bir nesne dislirmeyin veya sokmayin.

6. Acik havada kullanmayin.

7. Aerosol (sprey) Urtnlerinin kullanildigi veya oksijenin uygulandidi yerlerde ¢alistirmayin.

8. Baglantisini kesmek igin tim kontrolleri (“O”) konumuna getirin, ardindan figi prizden ¢ekin.

9. Kabloyu gekerek ¢ikarmayin. Fisi ¢ikarmak igin, kabloyu degil fisi tutun.

0. Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ve / veya kesme
bigaginin etrafina 6zel dikkat gdsterilmesi gerekir.

11. Her zaman uygun igne plakasini kullanin. Yanls plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.

12. Egilmis igneler kullanmayin.

13. DDikis yaparken kumagi gcekmeyin veya itmeyin. igneyi saptirip kiriimasina neden olabilir.

14. igne alaninda, ignenin gegirilmesi, ignenin degistirilmesi, masuraya iplik gegiriimesi veya baski
ayaginin degistiriimesi ve benzeri gibi herhangi bir ayar yaparken bu dikis makinesini kapatin
(“O”).

15. Kapaklari gikarirken, yaglarken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlari yaparken, bu
dikis makinesini daima elektrik prizinden gekin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Avrupa Ulkeleri igin:

Bu cihaz, 8 yas ve Ustu gocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yeterliligi disik olan veya cihazin
glvenli bir sekilde kullaniimasiyla ilgili denetleme veya talimat verilmisse ve tehlikeleri anladilarsa,
deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir.Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik
ve kullanici bakimi, goézetimsiz ¢ocuklar tarafindan yapiimamaldir.

Avrupa Disindaki Ulkeler icin (Amerika Birlesik Devletleri Haric)

Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis kisiler (¢ocuklar dahil) veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, givenlik énlemlerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin
kullanimiyla ilgili denetim veya talimatlar verilmedigi strece kullanim i¢in tasarlanmamistir.

Cihazla oynamadiklarindan emin olmak igin gocuklar denetlenmelidir.

Lutfen, elden gikarildiginda, bu Grinln elektrikli / elektronik Grtnlerle ilgili ilgili ulusal
mevzuata uygun olarak guvenli bir sekilde geri dénustirilmesi gerektigini unutmayin. Stiphe

B durumunda, litfen yardim igin saticiniza bagvurun. (AEA (Avrupa Ekonomik Alani) ve Birlesik
Krallik)
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DiKISE HAZIRLIK

Parcalarin isimleri

@ plik alma kolu

@ Ust iplik kilavuzu

3 On gerdirme ipligi kilavuzu
(@) Masura saricl iplik kilavuzu
(® Masura pimi

(® Makara tutucu (biyuk)

(7 Ekstra makara pimi igin yuva
Masura ipligi kesici

© Masuralik mili

Masura sarici durdurucu

() Yiz plakasi

(2 Baslat/durdur tusu

@3 iplik kesme tusu

Gorsel dokunmatik ekran
(5 Kasnak kolu

iplik kesici/tutucu

@ igne takma tusu

Ayar vidasi

Nakis ayagi

@0 igne tablasi

@) iplik kesici

@ Alt iplik kilavuzu

@ igne kelepcesi vidasi

@3 igne mili iplik kilavuzu

@ igne

@0 Caganoz kapak plakasi

@) Caganoz kapag serbest tusu
igne ipligi gecirme kilavuzu

@9 Tasima kolu
El ¢arki

@) Dokunmatik ekran kalemi tutucu

32 Havalandirma Deligi
33 USB baglant (tip A)
Baski ayagi kaldirici
@ Glg tusu
Giig girisi

NOT:

Dikis makinesini tasimak icin,
tasima kolunu elinizle tutun ve
diger elinizle dikis makinesini
destekleyin.

* Tasarim ve teknik 6zellikler dnceden haber veriimeksizin degistirilebilir.

3
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Standart Aksesuarlar

No. Parca ismi Parca No.
(D | Masura x 5 (1 set makineye dabhil) 102261103
(@ | Tornavida 820832005
(® | Tornavida anahtari (igne plakasi icin)| 653802002
@ | Tuysuz firca 802424004
® | Makas 803813203
® | igne seti 852802108
Makara tutucu (blyuUk) x 2
@ (1 set makineye dahil) 822020503
Makara tutucu (kiiglik) x 2 822019509
@ | Makara tutucu (6zel) x 2 862408008
Ekstra makara pimi 809041004
(D | Masura tutucu (1 set makineye dahil) | 846652504
Nakis i¢in 6zel masura
@ tutucu (yuksek gerginlik) 846652607
(3 | Dokunmatik ekran kalemi 860194002
Masura tutucu temizleyici 859858007
@ | Kullanma kilavuzu 864860592
Cabuk kilavuz rehberi 864818115
(7 | Toz korumasi 864807007
IL(JOSIZIIIS:?;Snsul;rucu(gemg nakis tasarim 202458607
AcuStitch (Cevrimigi indirme) 202532008
Q0 ‘GU(} kablosu= 830335004

\

*Gl¢ kablosu gorsellerden farkli bigimde olabilir.

Egitici video

https:/www.youtube.com/

playlist?list=PLQy563Wz2actFz0-nS7tzoRmATBKSxbNp

PC igin uygulama indir

(=5

I."'I

Ak

Nakis editori

https://www7.janome.co.jp/global/
embroideryeditor-ver-3-00/

\* Bu uygulama sadece PC igindir.




No. Parca ismi Parca No.
Nakis kasnagi SQ14b

@ (sablonla birlikte) 864503003
Nakis kasnagi RE20b

@ (sablonla birlikte) 864802002
Nakis kasnagi SQ20b

2 | (sablonla birlikte) 864801001
Nakis kasnal RE36b (sablonla

@ birlikte) ve kaydirmaz etiket 864839008

@ | Kelepge x 8 861805305

26 | Ekstra uzatma tablasi 864805201




Ekstra Uzatma Tablasi

Makineye nakis kasnagr RE20b, SQ20b veya RE36b
takildiginda ekstra genis tablayi kullanin. Masanin alt
tarafinda bulunan 4 bacagi ¢ikarin. Ekstra genis
masay! makineye yerlestirin.

NOT:

Ekstra genis tablanin yiksekligini, 4 ayagin ayar
vidalarini cevirerek makine tablasinin yuksekligine
ayarlayin. Aksi takdirde, tasiyici takildiginda ekstra
genis masaya carpabilir. Ayar vidasini déndirmek
icin bir yildiz tornavida * kullanin.

(D Ayar vidasi

* Phillips tornavida makineye dahil degildir.

Kaydirmaz Etiket (RE36b kasnak)
Nakis kasnagi RE36b Unitesinde kaymayi énleyici etiket
bulunur.
ince kumaglarin kaymasini énlemek icin etiketi gésterilen
sekilde Nakis kasnagi RE36b'nin i¢ kasnagina soyun ve
yapistirin.

@ Kaydirmaz etiket

(@ Ig kasnak
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Lower the Presser Foot.

Gic Kaynagina Baglamak
Gl tusunun kapali oldugundan (D emin olun.
Giic kablosunu makinedeki (2) yuvasina takin
sonrasinda kablo figini gli¢ girisine dogru takin (3.
Gl kablosunu makine (4 ve duvar prizine takin (),
ve glc tusunu acik () konuma getirin.
(O Gug tusu
(2 Kablo makine girigi
(3 Makine gii¢ kablo soketi
(@ Gug kablosu fisi
(® Duvar prizi

NOT:

Makineyle birlikte verilen gug¢ kablosunu
kullandiginizdan emin olun.

Guc digmesini kapatirsaniz, tekrar agmadan énce 5
saniye bekleyin.

/\ DIKKAT:

Calisirken, gdzlerinizi daima dikis alaninda tutun ve
iplik alma kolu, el ¢arki veya igne gibi hareketli
parcalara dokunmayin. Asagidaki hallerde her zaman
glg¢ tusunu kapatin ve makineyi gii¢ kaynagindan
cikarin;

- makineyi gbzetimsiz birakirken.

- parca veya aksesuar takarken/cikarirken.

- makineyi temizlerken.

Sadece A.B.D. ve Kanada i¢in

Polarize fig (bir bicak digerinden daha genis): Elektrik
carpmasi riskini azaltmak icin, bu fis polarize bir prize
yalnizca bir sekilde takilmak Uzere tasarlanmigtir. Prize
tam oturmazsa, fisi ters gevirin. Hala uymuyorsa, uygun
prizi takmak icin kalifiye bir elektrikgiye basvurun. Fisi
hicbir sekilde degistirmeyin.

Makine Kullanim Tuslan

(D Baslat/durdur tusu

Makineyi baglatmak veya durdurmak icin bu digmeye
basin. Makine ¢alisirken digme kirmizi, durdugunda
yesil yanacaktir.

@ iplik kesme tusu

iplikleri kesmek icin dikisi bitirdiginizde bu digmeye
basin. Iplikler kesildikten sonra igne mili otomatik olarak
yukselir.

NOT:

Baski ayagini indirmeden baslat/durdur digmesine
basarsaniz, gérsel dokunmatik (3) ekranda uyari
mesaji gorindr.

Baski ayagini indirin ve baslat/durdur digmesine
basin.




~ Baski Ayagini Kaldirma ve indirme
Baski ayagini, baski ayagi kaldiricisi ile kaldirabilir ve
indirebilirsiniz.
(D Baski ayagi kaldirici
(@ Ekstra kaldiriimig
Baski ayagi kaldiricisini kaldirirken daha fazla baski

uygulayarak baski ayagini normal yukari konumundan
yaklasik 7 mm (1/4”) daha yiksege yUkseltebilirsiniz.

NOT:
Baski ayag! ekstra kaldirilmis konumdayken el
carkini cevirmeyin.

Ortak Tuslar

/\ UYARI:

Gorsel dokunmatik ekrana kalem, tornavida ve
benzeri sert veya keskin nesnelerle bastirmayin.
Standart aksesuarlarda bulunan dokunmatik
panel kalemini kullanin.

(D Home tusu
Kategori secimine girmek icin bu tusa basin.

(2 Dosya agma tusu

Bu tusa bastiginizda acgik dosya penceresi
acilir.Makinenin dahili bellegine veya bir USB flash
surucusune kaydedilen nakis desenlerini agabilirsiniz.

PRI

(3 Mod ayar tusu

Ayar moduna girmek icin bu tusa basin. Makine ayarlarini
tercihlerinize gére 6zellestirebilirsiniz. Genel ayarlar,
nakis ve dil secimi icin makine ayarlari bu modda
mevcuttur.

wv
m
=

@ Yardim tusu
Temel islemler hakkinda adim adim gorsel kilavuzu
goruntilemek icin bu tusa basin.

5 & 6 o o

EXEN

® Kilit tusu

Makineye iplik gecirirken, aksesuarlari degistirirken vb.
(eaatil »> Makineyi kilittemek icin bu tusa basin.Yaralanma riskini
azaltmak icin tim dugmeler ve tuslar devre disi birakilr.
Makinenin kilidini agmak icin kilitteme tusuna tekrar (&

@ ® basin.

(6) Sonraki sayfa tusu
Sonraki sayfayl goruntilemek igin sonraki sayfa tusuna
basin.

A

@ Onceki sayfa anahtari
Onceki sayfayi goruntilemek icin dnceki sayfa tusuna
~/ basin.
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iplik Makarasi Ayari

Makara pimini yukari kaldirin. iplik makarasini makara
pimine yerlestirin.

Bulyutk makara tutucuyu takin ve iplik makarasina sikica
bastirin.

NOT:
Dar veya kuguk iplik makaralarini tutmak icin
kicuk makara tutucuyu kullanin.

Gosterildigi gibi iplik makarasinin belirli boyutunu tutmak
icin makara tutucuyu (6zel) kullanin.
iplik makaralarinin boyutlari agagidaki gibidir;
Makaranin delik ¢capi 3/8" ila 7/16” (9,5 ila 10,5 mm)
arasindadir ve makara uzunlugu 2 3/4" ila 3" (70 ila 75
mm) arasindadir.

(1 Makara tutucu (6zel)

(2 Delik cap1 (3/8" e 7/16")

(3 Makara uzunlugu (2 3/4°e 3)

Makara tutucuyu (6zel) delige sikica yerlestirin ve
makaray sekilde gosterildigi gibi tutun.

Ekstra makara pimi
Bir dikis projesinde calisirken, bir bobini makineye zarar
vermeden sarmaniz gerektiginde ekstra makara pimini
kullanin.
Fazladan makara pimini gdsterildigi gibi delige yerlestirin.
Fazladan makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin ve
makarayi makara tutucu ile sabitleyin.

(D Ekstra makara pimi

(2) Ekstra makara pimi yuvasi

(3 Buyik makara tutucu

ipligi gosterildigi gibi masura sarici iplik kilavuzunun
etrafina sola ve ileri dogru ¢ekin.

ipligi sikica saga cekin.

Masurayi sarmak igin sayfa 10'dan [2] den [8] 'e kadar.

Masura Sarimi
Masuranin ¢ikariimasi

/\ UYARI:

Kilitteme tusuna basin veya gic¢ digmesini kapatin.

Caganoz kapag serbest tusunu (1 sada kaydirin,
ve kapag cikartin (2.

(1 Caganoz kapagi serbest tusu
(2) Gaganoz kapak plakasi

Masuray! masura (3 tutucudan gikarin.
(3 Masura

NOT:

“J” ile isaretlenmis yatay kanca icin plastik masuralari
kullanin @). Onceden sariimis kagit bobinler gibi diger
bobinlerin kullaniimasi dikis sorunlarina ve / veya
bobin tutucusunda hasara neden olabilir.




Masura Sarimi

ipligi makaradan gikarin.
ipligi masura sarma ipligi kilavuzunun etrafina
gegirin.
(D Masura sarici iplik kilavuzu

Masuray1 masura sarma miline yerlestirin."Masuranin
yerine oturdurdugundan emin olun"

(2 Masura

3 Masuralik mili
(@) Centik

() Yay (Cikinti)

ipligi masuraya gegirin.

ipligi iki elinizle tutun ve birkag kez masura etrafina
sarin.

ipligi flang plakasinin yariklarindan birine takin (§)
(7) sonra kesmek igin ipligi gekin.

(6 Flang plakasi
(7 Yark

Masura $arma milini saga 3 dogru itin.
Gorsel dokunmatik ekran bobin sarma isaretini
gOsterecektir. Masura ipligini daga hizli ve yavas bir
sekilde sarmak istiyorsaniz maksimum masura sarma
M2itusu (8) veya “~” tusu ile ayarlayabilirsini(9)

NOT:
Makine caligirken masura sarma milini hareket
Bobbin winding sneed ettirmeyin
.= .
Q) —— ——(8)
I
(6] = (6] Baslat/durdur tusuna basin 10.

Baslat/durdur tusu

Masura tamamen sarildiginda, otomatik olarak
dénmeyi durduracaktir.

Baslat/durdur tusuna 0 basarak makineyi durdurun.
0
o \ Makara milini sola hareket ettirerek masura
10

saricisini orijinal konumuna geri getirin.

Masurayi ¢ikarin,

ipligi flans plakasinin yariklarindan birine takin
ve kesmek icin ipligi cekin.

NOT:
Guvenlik nedeniyle, makine masura sarmaya
basladiktan 1,5 dk. sonra otomatik olarak duracaktir.

10
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Masuray yerlestirmek

Kilitleme tusuna basin

ipligi kanca kapak plakasinda gésterildigi gibi saat
yénunln tersine gidecek sekilde masura tutucusuna
bir masura yerlestirin.

@ Kilitleme tusu

@ ipligin sonu

(3 Masura tutucu

(@ Caganoz kapak plakasi

Masurayi kendi icindedénmemesi i¢cin parmak ucunuzla
tutun.
ipligi masura tutucunun én gentigine gegirin.
Kilavuzun altindan gecirmek i¢in ipligi sola dogru
cekin.
® On gentik
® Kilavuz

"1" rakami igaretli kilavuz yoluna ge¢mek igin sola iplik
cizin.
ipligin masura tutucunun yan centiginden
¢tktigindan emin olun.
@ Kilavuz yol 1
Yan gentik

11

NOT:
iplik yan gentikten ¢cikmazsa, adimdan tekrar
okuyun [1].

[4] ipligi “2” isaretli kilavuz yolu boyunca ¢izmeye devam
edin ve ipligi yariktan saga dogru cekin. iplik uygun
uzunlukta kesilecek ve yerinde tutulacaktir.

© Guileipaihi 2
Slitr (K i okesits))

Caganoz kapak plakasinin sol kenar agikliga yerlestirin.

Caganoz kapak plakasini yerine oturmasi icin asagi
bastirin.
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Makineye iplik Gecirmek
Baski ayagi kaldiricisini kaldirin.
Makineyi kilitlemek igin kilitteme tusuna basin.
igneyi en yilksek konumunda kaldirmak igin volani
kendinize dogru gevirin.

(@ Kilitteme tusu

ipligi sol bélimdeki talimatlara gére gegcirin [1] den [7.

ipligi makarasindan cekin.
ipligi iki elinizle tutun ve ipligi 6n gerdirme ipligi
kilavuzunun yarigina gegirin.
@ Yarik

ipligi gésterildigi gibi 6n gerdirme ipligi kilavuzunun etrafina
sarin.
ipligi sag elle tutun ve ipligi st iplik kilavuzunun
kdsesine gekin.
iplik yerine oturana kadar ipligi sag kanal boyunca
kendinize dogru sikica ¢ekin.
3 On gerdirme ipligi kilavuzu
@ Ust iplik kilavzu
(® Sag kanal

NOT:

+ Dikis sirasinda iplik 6n gerdirme iplik kilavuzundan
disari kayiyorsa ipligi gosterildigi gibi delikten gegirin
(& 6n gerdirme ipligi kilavuzundan gegirirken.

+ Otomatik iplik kesme ve atlama dikisi gerceklestikten
sonra igne gézinden ¢ikan iplik ¢ok kisaysa, ipligi
gosterildigi gibi 6n gerdirme iplik kilavuzundan
gecirin @).

ipligi sag kanal boyunca ve iplik kilavuzu plakasinin
altindan asagi ¢ekin . Ipligi sol kanal

boyunca yukari ¢ekin.

® Sag kanal
iplik kilavuz plakasi
@ Sol kanal

Sikma kolunu yukari ve arkasina gegirin. ipligi, cekme
kolunun géziine ¢cekmek icin ileri dogru cekin.
Cikarma kolunun gézii
Ardindan ipligi sol kanal boyunca ve alt iplik kilavuzundan
asag! cekin.
@ Alt iplik yolu
(6] ipligi igne mili iplik kilavuzunun sagindan sola dogru
kaydirin.
@ igne mili iplik kilavuzu

igneyi igne gecirici ile gecirin (sonraki sayfaya bakin).



Otomatik iplik Takma

NOT:

igne gecirici # 11 ila # 14 igne ile kullanilabilir.
iplik boyutu 50 ila 90 énerilir.

iplik boyutu 30 veya daha kalin kullanmayin.

[1] Makineyi kilitlemek igin kilitleme tusuna basin.
Baski ayagini indirin.
Kilitteme penceresinin sag Ust kdsesinde igne ipligi
isareti (2) gériiniinceye kadar volani kendinize dogru
cevirin.
@ Kilitleme tusu
(2 igne ipligi isareti

ipligi elinizle makaranin yakininda tutarken ipligi igne
iplik gegirici kilavuzunun tzerinden sola dogru
cekin.
3 igne ipligi kilavuzu
@ Aralik

NOT:
ipligin, gosterildigi gibi igne iplik gegiricisinin @
araligindan gectiginden emin olun.

ipligi yukari cekin ve arkadan iplik kesici ile 6n plaka
arasina kaydirin.

Kesmek i¢in ipligi kendinize dogru ¢ekin.

[4] igne iplik takma diigmesini sonuna kadar asagi cekin.

ipligin bir halkasi igne deliginden yukari gekilecek
sekilde iplik geciriciyi yavasca kaldirin.

B

(6] iplik ucunu igne deliginden arkaya dogru almak igin iplik
halkasini ¢cekin.

® Iplik iimigi

NOT:

iplik kancaya takilirsa ve iplik halkasi olusmazsa,
ipligi kancadan cikarin ve iplik ucunu igne deliginden
disar ¢ikarmak icin ¢ekin.

13
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igne Degisimi

)\ UYARI:

igneyi degistirmeden dnce her zaman makineyi
kilitlemek icin kilitleme tusuna bastiginizdan veya
guc¢ digmesini kapattiginizdan emin olun.

Gevsek bir igne veya gevsek bir vida makinenin
arizalanmasina ve ignenin kirllmasina neden olabilir.

Volani gevirerek igneyi kaldirin.
Guc tusunu kapatin veya kilitteme tusuna basin.

(@ Kilitleme tusu
igne kelepgesi vidasini saat yéniniin tersine cevirerek
gevsetin.
Igneyi kelepceden ¢ikarin.

@ igne kelepgesi vidasi
ignenin diiz tarafi arkaya gelecek sekilde igne
kelepgesine yeni bir igne takin.
igneyi igne kelepgesine yerlestirirken, durdurucu pime
dogru itin ve igne kelepgesi vidasini bir tornavidayla
sikica sikin.

(3 Blat tdef

@ Stegearcpinim

ignenin diizIigana kontrol etmek icin, ignenin diiz tarafini
daz bir seye (igne plakasi, gbzltk vb.) Yerlestirin. Igne ve
diz yuzey arasindaki bosluk tutarli olmalidir.

(® Bosluk
Asla kdrlesmis bir igne kullanmayin.

/\ UYARI:

Makineye bir igne takarken igne kelepgesi vidasini
bir tornavida ile iyice siktiginizdan emin olun, aksi
takdirde igne kirilabilir veya arizaya neden olabilir.

NOT:

* Makineyle donatiimis veya yetkili bir satici
tarafindan saglanan igneleri kullanin.

« ince kumasglarla 11 nolu mavi uclu igne kullanin.

+ Orta ve kalin kumaslar icin 14 numara igne veya
kirmizi uglu igne kullanin®.

Kumas ve igne Rehberi

Kumas iplik igne
i
nee Mavi uclu igne
Orta Lo
Nakis ipligi —
Kalin Evrensel igne #14
Agir Kirmizi uglu igne*

Nakis icin Janome masura ipligi masura icin Onerilir.

* Kirmizi uglu igne opsiyoneldir.
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Ekran Uzerinden Yardim

Yardim menusuni agmak icin yardim tusuna basin.
Makinenin temel islemlerinin 4 konusundaki talimatlari
goruntaleyebilirsiniz.

Kitap simgesine basarak yardim konusunu segin,
adim adim talimatlar acihr.

(@ Yardim tusu
@ Kitap ikonu

Sonraki sayfayi gérmek icin sonraki sayfa tusuna basin.
Onceki sayfayi gérmek icin &énceki sayfa tusuna basin.
Gecerli pencereyi kapatmak icin X tusuna basin.

(3 Sonraki sayfa tusu
(@ Onceki sayfa tugu
(® X (kapatma) tusu
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Nakis Ayaginin Takilmasi ve Cikariimasi

Bakim vb. icin igne plakasini ¢ikarirken nakis
ayagini ¢ikarin.

/\ UYARI:

Nakis ayagini ¢cikarmadan veya takmadan énce
makineyi kilitlemek icin kilit tusuna bastiginizdan

veya glg¢ digmesini kapattiginizdan emin olun.

16

Cikarmak igin:
Gilicu kapatin veya kilitteme tusuna basin.
Volani kendinize dogru cevirerek igneyi kaldirin.
@ Kilitleme tusu
Ayar vidasini tornavidayla gevsetin ve nakis ayagini
cikarin.
@ Avyar vidasi

Takmak icin:

Nakis ayagini sol taraftan baski cubuguna takin.
(2 Ayar vidasi
(3 Nakis ayagi

Ayar vidasini tornavidayla iyice sikin.




Nakis Ayagi icin Masura Tutucu (yiksek gerginlik)

/\ UYARI:

Masura tutucuyu takmadan énce daima makineyi
kilittemek icin kilitteme tusuna bastiginizdan

veya gu¢ diigmesini kapattiginizdan emin olun.

17

Nakis icin Janome masura ipligi disindaki masura
ipliklerini kullanirken standart masura tutucuyu (parca
numarasi 846652504) 6zel masura tutucu (yiksek
gerilim, parca numarasi 846652607) ile degistirin.
Parca numarasi (846652504 veya 846652607) masura
tutucusunun iginde belirtilir.

(D Masura tutucu igerisindeki parga numarasi

[1] igneyi, nakis ayagini ve igne plakasini ¢ikarin
(bkz. sayfa 14, 16 ve 64).
Standart masura tutucuyu ¢ikarin.
(2) Standart masura tutucu
Ozel masura tutucuyu caganoz yuvasina takin.

Masura tutucusunun digmesini makinedeki durdurucu
ile eslestirdiginizden emin olun.
igne plakasini, baski ayagini ve igneyi takin.

(3 Topuz

() Durdurucu

(® Nakis igin 6zel masura tutucu
(yuksek gerginlik icin)

NOT:

igne ipligi ile ayni masura icin kullanilan kapitone
tasarimlarini dikerken standart masura tutucuyu
kullanin.

Nakis Kasnaklari

(D Nakis kasnagi SQ14b

14 cm (5,5") kare nakis alanina sahip kare bir nakis
kasnag!.

(2 Nakis kasnagi RE20b
14 cm x 20 cm (5,5" x 7,97) nakis alanina sahip ekstra
biyuk nakis kasnagi.

(3 Nakis kasnagi SQ20b
20 cm (7,97) kare nakis alanina sahip kare nakis
kasnag!.

@ Nakis kasnagi RE36b
20 cm x 36 cm (7,9” x 14") nakis alanina sahip ekstra
biyuk nakis kasnagi.

® Kelepge (RE20b, SQ20b ve RE36b)
Kumasi RE20b, SQ20b ve RE36b nakis kasnaklarina
tutmak icin bir kelepce.

* Makinenizle birlikte verilen nakis kasnaklar modelinize
bagli olarak degisir.



é " Stabilizatérler

En kaliteli nakis olusturmak igin stabilizatorlerin
kullaniimasi énemlidir

Dikeceginiz nakis tasarim deseninin yogun olmasi durumunda,
daha iyi dikis sonuglari icin kumasin arkasina tela katmanlari
veyakalin bir tela takin.

Nasil kullanilir:

Stabilizatérd kumasgin ters tarafina takin.

Birden fazla katman kullanmaniz gerekebilir.

Kalin kumaglar icin, kumasin altina ince bir kagit
yerlestirebilirsiniz.

Utiilemeyen kumas islenirken veya (tlilenmesi zor

bélimler icin yapiskan olmayan tip kullaniimalidir.

Stablizatéri nakis kasnagindan daha blyulk kesin ve
kasnaga yerlestirin, bdylece tim parca kumasta
herhangi bir gevsekligi dnlemek icin kasnaga sabitlenir.

Stabilizatoériin takilmasi

Kumasin ters tarafini ve stabilizatérin parlak tarafini bir
araya getirin. Sabitleyicinin bir kdésesini katlayin ve bir
atayle birlestirin.

NOT:
Dikisten sonra asiri dengeleyicinin soyulmasini
- J kolaylastirmak i¢in dengeleyicinin bir kdsesini
o o katlayin. Utu sicakliklar kullandiginiz yapiskan
Stabilizator cesitleri stabilizériin tiiriine gére degisir.
Tip Kullanim Hazirhk
Yirmali Saglam dokuma kumasglar Yirtilacak bir elyaftan yapilmistir.
Uta alti Orme kumaslar ve her tirlii dengesiz kumaslar Utd ile yapistinilabilir tipte eriyebilir.
Kesilmis Orme kumaslar ve her tirlii dengesiz kumaslar Yirtilmayan dokuma olmayan kumas.
Suda ¢ozindr | Dikis veya dantel nakis Suda eriyecek ince bir film.
Nakistan ilmek olugsmasini énlemek icin havlu gibi ilmekli
kumaglarin sag tarafi
Isi uzak Dikis veya dantel nakis Isi ile eriyecek ince bir film.
NOT:

Yapigkan tip stabilizatérler, yalnizca kasnaga sabitlenemeyen ku¢lk bir kumas pargasini veya isi sabitlemek igin
veya kasnakla kalici olarak isaretlenecek kadife ve diger kestirilmis kumaglari sabitlemek icin kullanilabilir.
Tutkal Gzerine yapisabileceginden dikisten sonra masura tutucuyu temizleyin.

18



4 i 7\ Nakis Kasnagina Kumas Yerlestirmek
PO SQ14b, SQ20b veya RE20b kasnaklari

Kumas hazirlayin ve kumasin ters tarafina bir
stabilizator.

R Kumas ve stabilizatér kasnak boyutundan daha

blyUk olmahdir.

\@ Tebesir ile merkez gizgilerini kumas Uzerine ¢izin.

O Kumas

(2 Merkez igaretleri

ic kasnagi ve sablonu, kumasin merkez cizgilerini
sablonla eglestirerek kumas Uzerine yerlestirin.
@ I¢ kasnak
(@ Sablon

Dis kasnaktaki kasnak sikma vidasini gevsetin.
I¢c kasnagi ve kumasi dis kasnaga yerlestirin.

(® Kasnak sikma vidasi
(® Dis kasnak

ic kasnagi ve kumasi dis kasnaga itin.
Kumasi germek icin dis kasnaktaki viday sikin.
Kumasin kasnaga iyice gerildiginden emin olun.

Sablonu kaldirin.

SQ20b kasnagini veya RE20b kasnagini kullanirken
kumas! kelepcelerle kasnaga kelepceleyin.

@ Kelepge

NOT:

Kalin kumas ve dengeleyici katmanlar atlanmig
dikiglere veya kirik ipliklere ve ignelere neden
olabilir. 3 mm'den (1 / 8”) daha kalin katmanlarda
dikis yapmaktan kacginin.

19
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Siki germek icin kumasin dort tarafini cekin.
Kumasin kasnaga iyice gerildiginden emin olun.
Dis kasnak kollarini ok yéninde gevirin.

Sablonu kaldirin.
(3 Dis kasnak kolu
(® Sablon

[6] Kumasi kelepgelerle kasnaga kelepgeleyin.
Kelepce

* Dikisten sonra, kelepceyi ok yénunde cekin.
Dis kasnak kollarini ¢evirin ve kumasi ¢ikarin.

NOT:

+ Kalin kumas ve dengeleyici katmanlar atlanmis
dikiglere veya kirik ipliklere ve ignelere neden
olabilir. 3 mm'den (1/8") daha kalin katmanlarda
dikis yapmaktan kacinin.

+ Kaymayi 6nleyici etiketin RE36b nakis kasnagina
takildigindan emin olun (bkz. 6 sayfa).
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Nakis Kasnaginin Makineye Takilmasi

Takmak icin:

Baski ayagini kaldirin.
igneyi en yilksek konumunda kaldirmak igin volani
kendinize dogru ¢evirin. Gug anahtarini agin.
Saryo baslangi¢ konumunda degilse, saryo baslangic
konumuna hareket ettirildiginde dikkat mesaji
gorandar.
Taslyiciyl baslangic konumuna tagimak icin OK
tusuna basin.

1 OK tusu

istediginiz deseni secin veya dizenleyin ve OK tusuna
basin. Dikise Hazir ekrani géruntdlenir ve tagiyici
baslangi¢c konumuna tasinir.
Makineyi kilitlemek icin kilitleme tusuna basin.

@ Kilitleme tusu

Hazirlanan kasnagi makineye yerlestirin.
Kasnagin centiklerini tasiyici pimlerle hizalayarak
kasnagi konumlandirin.

(® Centik

(@ Tagima pimi
® Taslyicl

® Kol

Kolu ok yéniinde kaydirin.
® Kol

Kasnagi, tasima pimlerine iterek takin.
Kasnagi yerine kilittemek icin kolu ok yéninde itin.

J
7\ Kasnagi cikarmak:
Baski ayagini kaldirin. igneyi en yiiksek
konuma ¢cekmek icin volani ¢evirin. Makineyi
il = kilitlemek icin kilitleme tusuna basin.
l' Kolu ok yéninde kaydirin ve kasnagi ¢ikarin.
\@ ® Kol
N J
e N
AuYARI:
« Taslyici ile makine gbévdesi arasina fazla kumas
yerlestirmemeye dikkat edin (7).
+ Taslyiciyi asla elle hareket ettirmeye calismayin
veya hareket halindeyken tasiyiclya dokunmayin.
N J
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iplik Tutucu

igne ipliginin kuyrugunun Gzerinden dikis yapmaktan
kacinmak icin, iplik ucunu iplik tutucusuna yerlestirin.
igne ipligini nakis ayagindaki delikten gecirin ve iplik
tutucusuna kadar ¢ekin.

ipligi 6nden arkaya iplik tutucusuna asin.

@ lplik tutucu

Makineye Yiikli Nakis Desenlerinin Secimi

Yerlesik tasarim tusuna basin ve Petite Designs tasarim
listesinin ilk sayfasi acilacaktir.

(D Makineye y(ikli tasarimlar tusu

Tasanm kategorilerine gére tasarim listelerine g6z
atmak icin tasarim kategorisi tusuna basin veya kasnak
boyutuna gére tasarimlara g6z atmak icin kasnak secim
tusuna basin.

(2 Tasarim kategorisi tusu

(3 Kasnak segim tusu

Tasarim kategorisi
Tasarim kategorisi tusuna basin (2) kategorilerine gére
tasarim listelerini géstermek igin.

Tasarnm listelerine gbz atmak i¢in dnceki / sonraki sayfa
tuslarina basin.

@ Onceki sayfa tusu
(® Sonraki sayfa tusu

Sayfa 1 den 4

- Ufak tasarimlar
 Favori tasarimlar

» Kenar tasarimlar

« Geometrik tasarimlar
Sayfa 2 den 4

« Mutfak tasarimlari

+ Kelime stili tasarimlar
« Cicekli alfabe

+ Kapitone tasarimlar
Sayfa 3ye 4

* Bilezik tasarimlari

» Kutlama tasarimlari

+ DGgun tasarimlar

« Cember tasarimlar
Sayfade 4

- Sashiko tasarimlari

« Kalibrasyon tasarimlari

Secmek icin istediginiz kategoriye basin, desen se¢cim p
enceresi acilr.
Onceki / sonraki sayfa tuslarini kullanarak desen

listelerine g6z atin ve desen simgesi tusuna basarak
istediginiz deseni segin.
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Kasnak boyutuna gére tasarim sec¢imi

Kasnak secim tusuna bastiginizda 3 kasnak segim
penceresi acilir. Ekleyeceginizle ayni veya daha kugik
bir kasnak boyutu segin.

Onceki / sonraki sayfa tuslariyla tasarim listelerine g6z
atin ve desen simgesi tusuna basarak istediginiz deseni
segin.

Monogram

Monogram tusuna bastiginizda monogram penceresi
actlir.
Yazi tipi se¢im penceresini agmak icin yazi tipi se¢im
tusuna basin.

(D Monogram tusu

(2 Yaaz! tipi segim tusu

Monogramlama i¢in 10 yazi tipinin yani sira 2 harfli, 3
harfli, kenarlik desenleri ve normal dikis desenlerinden
birini secebilirsiniz.

Asagidaki yazi tipleri ve desenler kullanilabilir:
Sayfale?2

+ Gothic yaz! tipi

* Script yaz! tipi

+ Cheltenham yaz! tipi

* Cyrillic 1 yaz1 tipi

« Cyrillic 2 yaz! tipi

* Cyrillic 3 yaz! tipi

Sayfa 2 ye 2

* 2-Harf

+ 3-Harf

* Kenar tasarimlari

» Normal dikis desenleri

istediginiz yaz! tipinin simge tusuna bastiginizda
monogram penceresi acilir.

Onceki / sonraki sayfa tuslaryla sayfalara géz atin.
Alfabe harfleri, rakamlar, semboller, Kiril ve Avrupa
harfleri girebilirsiniz.

3 Onceki sayfa tusu

(@) Sonraki sayfa tusu
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Fonksiyon Tuslari

(D Yaz tipi secim tusu
Yaz! tipi secim penceresini agmak icin bu tusa basin.

(2 Yazi yénlendirme tusu
Yatay veya dikey yéni segcmek icin bu tusa basin.

(3 Harf boyutlandirma tusu
Bu tusa basarak asagidaki 3 harf boyutunu secebilirsiniz.

Buyuk harflerin yaklagik harf boyutlari asagidaki gibidir:
L (Buyiik): 30 mm (1,27)
M (Orta): 20 mm (0,8")
S (Kiictik): 10 mm (0,4")

(@ Biyk / kiiciik harf tusu
Bu tusa basildiginda, blyik / kiigik harf buytk ve kucik
harf degisir.

(5 Dosya kaydetme tusu

Bu tusa basildiginda dosya kaydet penceresi acilir ve
metin veya monogrami dosya olarak kaydetmenize
olanak tanir (bkz. Sayfa 61).

(® OK tusu
Girisinizi onaylamak ve Dikmeye Hazir ekranini veya
Onceki duzenleme penceresini agmak icin bu tusa basin.

@ X tusu
Monogram girisinden ¢ikmak i¢in bu tusa basin.

imlec tusu
imleci sola - saga hareket ettirmek icin bu tuslara basin.

(9 Silme tusu

imlecin (izerindeki karakteri veya imlecin éniindeki
karakteri silmek icin bu tusa basin.

Alan ayarlama tusu
Bu tus yalnizca bir bosluk girildiginde etkinlestirilir.

Karakterler arasindaki bosluklar esit degilse,
karakterler arasina bir bosluk ekleyin ve bloklama igin
bosluk genigligini ayarlayin.

Alan ayarlama penceresini agmak icin bu tusa basin.
Alan genigligini artirmak icin “+” tusuna basin.

Alan genigligini azaltmak i¢in “” tusuna basin.

NOT:
Bosluk genisligi yalnizca milimetre olarak gosterilir.
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Monogram Programlamak

Ornek: Gotik tarz yaz tipinde “R&B” programlama.
“R” girin, imle¢ saga kayar ve “R” otomatik olarak
hafizaya alinir.

Harf boyutu tusuna basin ve klicik boyutu segin.
(D Harf boyutu tusu

“&” girin, imle¢ saga kayar ve “&” otomatik olarak
hafizaya alinir.

Harf boyutu tusuna basin ve orta boyutu secin.

“B” girin, imle¢ saga kayar ve “B” otomatik olarak
hafizaya alinir.

OK tusuna basin.
Kasnak onay penceresi gorinecektir.
Ekran dikmeye Hazir penceresine dénusur.

NOT:
Kasnak onay secenegi kapatilirsa kasnak onay
penceresi gorintilenmez (bkz. Sayfa 58).

Renk degistirmek

Dikisten 6nce renk degistirme tusuna basarsaniz, her

harfin iplik rengini degistirerek ¢cok renkli bir monogram

dikebilirsiniz. Renk degistirme islevi rengin degigtirme

tusu ile degisir.

Her karakter dikildiginde makine otomatik olarak

duracaktir.

ipligi bir sonraki renge degistirin ve tekrar dikise baglayin.
(@ Renk degistirme tusu

Monogram yerlestirmek
3 monogram yerlesimden birini secebilirsiniz: sola yasla,
merkeze yasla ve saga yasla.

(D Sola yasla

ABC tusa basarak sablonun sol ug¢ referans
cizgisinden baglayabilirsiniz.

(2) Merkeze yasla

ABC tusa basarak merkez referans cizgisinden
baslayabilirsiniz.

(3 Saga yasla
ABC tusa basarak sag referans ¢izgisinden
baslayabilirsiniz.
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2-Harf monogram
Ornek: 2-Sekizgen harf

(1] Yaz! tipi secim tusuna basin (1.
2 harf segin .

Sekizgeni segin (3.

“A” ve “B” girin.
OK tusuna bastiginizda bir uyari mesaji goriinecektir.
OK tusuna bastiginizda tasiyici baslangic
pozisyonuna geger.
Kasnak onay penceresi goérinecektir.
OK tusuna basin.
Ekran Dikmeye Hazir penceresine dénusdr.

NOT:

3 harfli monogram, 2 harfli monogram ile ayni sekilde
dikilir.

2 harfli ve 3 harfli monogram icin monogram
yerlesimi orta yaslamadir.

Kasnak onay secenegi kapatilirsa kasnak onay

penceresi gortntilenmez (bkz. Sayfa 58).
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Monogrami Diizenlemek
Bir karakteri silme: Siime “R” den “MART”

imleci “R” altina tagimak (O igin imle¢ tusuna basin.

Sil tusuna basin (2 ve “R” harfi silinir.

Bir karakter ekleme: “E” nin “MAT” icine eklenmesi.
imleci “A” altina tasimak (D igin imlec tusuna basin.

“E” girin.
“E” harfi “A” dan 6nce eklenir.
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Nakisa Hazir Penceresi
Dikmeye Hazir penceresi nakis islev tuslarini ve secilen
desen hakkindaki bilgileri gésterir.

Sonraki iglev tuglar grubunu 5 géstermek icin asagr ©®
ok tusuna veya yukari ok tusuna basin (7 den (9)).

Fonksiyon tuglari

(D Renk segimi tusu
@iztusu

@) iplik rengi tusu

(@) Hassas konum / ag1 ayar tusu
(® Asagi ok tusu

® Ust ok tusu

(@ Renk listesi tusu
Ayar tusu

(9 Kasnak geri tusu
Rtitolg frsmvargikey
1) Ntitoly baekikey

12 Atenpkeysu

13 Kegkeaysok) tuslari

Desen bilgileri

Dokunmatik ekran asagidaki ayrintilari gérantuler:
(D Kesmakikeyutu

(2) Dasensiondétiterdesign

(3 Maksimumseakngrsgeed

@ Tansiyorsaiiny

® inlikngmyof thatmacaldrs (layers)
® Berpkiliethseyviagrizme

@ Greziemavietmeresi
Rlegisirigare{c(antktrasugngoptist)
(9 Purgrasgubagu

Stitols sayrsh

(@) Tptikershgolor



"\ Desen ileri/geri tuslari

Paused n Kasnagi 6nceki bir dikis noktasina (D geri tagimak igin

O 5014b:140x140mm “” tusuna basin.

%2;352:’" Zg:l‘:rs Kasnagi ilerletmek igin (2 “+” tuguna basin.

¥ Auto Kasnaga her basildiginda bir iimek hareket edecektir.
Daha hizli seyahat etmek igin tusu basili tutun ve her

seferinde 10, 100 veya 500 dikis atlayin. Dikis sayisi (3

ve toplam dikis sayisi (4 dikis sayisiI penceresinde

E

g6runtilenir.

® . Nakis kasnagini ipligin koptuu veya bittigi yere tasimak
| 585/13,733 ST/ = icin bu tuslari kullanabilirsiniz.

‘ (1 Nakis geri tusu

g

| 9,892/13,133 ST| } _ (@ Nakis ileri tusu
O— 4993/1,733 51| +—2) 3 Nakis sayisi
2. [ 1204 J8
\ MU \ 15 13 (@ Toplam nakis sayis|
4. [ 27 JsP
3 @ Dikis sayisi penceresindeki soluk mavi cubuk, ilerleme

cubugudur. Dikig sayisi arttiginda (® ilerleme cubugu
g6rundr ve nakis dikis projesinin ilerlemesini gdsterir.
Proje tamamlandiginda, ilerleme cubugu O'a doner.

(® Proje ilerleme cubugu
Paused n
¥ 5014b:140x140mm

Q* 114x60mm XH 7Colors Atlama tU§u

# -2 600spm 1Bmin istediginiz dikis noktasina dogrudan (&) atlamak isterseniz,
¥ Auto \T\ atlama tusuna basin; (7) sayisal tus takimi penceresi
4.993 7 13,733 ST — acilir. Istenen dikis sayisi numarasini girin ve OK tusuna
[ 0sT]
— i B4 | basn.
11013 ‘Lj Kasnak girdiginiz dikis noktasina gider.
215 e ﬂ (®) Atlama tusu
(7 Sayisal tug takimi penceresi
7.8 |09
0 c E | : .
L - Izleme isareti
- ESI/0.I0 STICE Onizleme penceresindeki (@ carpi isareti gegerli dikis
2. [ 1204 JsP P 2 3.5520;3;?@ m no.ktasml gOsterir. Qapraz isareti gizlemek icin
4. D273 Jsp Onizleme penceresine basin.

Onizleme penceresi
(9 Capraz isaret (Mevcut dikis noktasi)

—©
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;i‘lﬁ’j”” ¢l J— renk béliimil tusuna basin.
[4] A Sonraki renk bélimuna géruntilemek igin sonraki sayfa
| tusuna basin (2.
7 .\ Onceki renk bdlimini gérintilemek icin dnceki sayfa

: SET tusuna basin (0.

#
B

— Yalnizca belirli renk bélimuana dikmek istiyorsaniz,
2 istenen boliim goérintilenene kadar 6nceki / sonraki renk
Rl tuslarina basin.
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N iztusu

Nakisin desenini dikissiz olarak veya teyel dikislerle
izleyerek nakis alaninin boyutunu kontrol edebilirsiniz.

izleme tusuna bastiginizda izleme secenegi penceresi
acilir.

@ Iz tusu

Asagidaki 3 secenek kullanilabilir:

1. Dikis yapmadan izleme
llgili tusa {1 basarak dikis penceresi olmadan iz
acabilirsiniz.

Takip tugsuna basin |Hl] tasarimin 6lgeklendirmesi igin
ok tuslarina basabilirsiniz.

2. iz ve baste (tekli)

ilgili tusa [ basarak iz ve baste (tek) penceresini
acabilirsiniz.

Baski ayagini indirin.

Teyel dikiglerle izlemeye baglamak igin baslat / durdur
digmesine basin.

3. iz ve baste (gift)

llgili tusa |%% basarak iz ve baste (¢ift) penceresini
acabilirsiniz.

Baski ayagini indirin.

Teyel dikislerle izlemeye baslamak i¢in baslat/durdur
duagmesine basin. Ik olarak, makine desenin icine vurur,
ardindan desen anahatlarini teyel dikiglerle izler.

NOT:

Makine, 5 mm'lik bir payla nakis alaninin ¢evresine
teyel edecektir.

Bununla birlikte, desen nakis alaninin maksimum
sinirina yayilirsa izin bos olacaktir. izleme segenegi
penceresini kapatmak icin X tugsuna basin.

iplik rengi tusukadrani

Kadran tuslarini gdstermek veya gizlemek igin iplik
rengi/kadrani tusuna basin. Jog tuslari
gizlendiginde, secilen tasarimin iplik rengi listesi
g6runtalenir.

Kasnak konumunu, igne konumu kumas tGzerindeki
referans cizgilerinin tam ortasina gelecek sekilde jog
tuslaryla ayarlayin.

@ Iplik rengi/kadrani tusu
@ Tpweashgplrstést
@ Yemkeymr:

31
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Pozisyon ve aci ayar tusu

Nakis kasnagini makineden ¢ikarmadan nakis
tasariminin konumuna veya agisina ince ayarlamalar
yapabilirsiniz.

Hassas konum/agi ayar tusuna basin (1.

Orijinal nakis tasanm konumu siyah dikdértgen olarak
énizlenir 2.

Nakis tasariminda (3 ince ayarlar yaptiginizda kirmizi
dikdértgen gdérunur ve orijinal konum ile ayarlanan
konum arasindaki farki gdsterir.

Deseni déndiirmek
Nakis tasariminin agisina ince ayarlamalar ve oynamalar
yapabilirsiniz.

ilgili tusa basarak (4) deseni saat yéniinde 0,5 agl ile
déndurebilirsiniz.

ilgili tusa basarak (5 deseni saat yéniinin tersine
0,5 aci ile dondurebilirsiniz.

Aci degeri pencerede gorintilenmektedir (6.

NOT:

Bir nakis tasariminin agisi -5,0 ila 5,0 derece
arasinda ayarlanabilir.

Nakis deseninin acisi dikis alanini asacak sekilde
ayarlanamaz.

Deseni yénlendirmek

Nakis tasariminin konumuna ince ayarlamalar
yapabilirsiniz.

Aci/hareket tusuna basin @.

Hareket tuslari ekranda belirir.

Ok tuglari g ve[@ basarak (7) dizayni 0,5 mm saga
veya sola yénlendirebilirsiniz (X pencere (9)).

Ok tuslari ¥ vegd basarak (8) dizayni 0,5 mm yukari
veya asag! yonlendirebilirsiniz (Y pencere (0).
Orijinal konumdan hareket mesafesi X ve Y
pencerelerinde koordinatlar olarak gdsterilir.

NOT:

Nakis tasariminin konumu -5,0 mm ila 5,0 mm
arasinda ince ayarlanabilir.

Nakis deseninin konumu dikis alanini asacak
sekilde ayarlanamaz.

Orijinal konumdan hareket mesafesi sadece
milimetre olarak gosterilir.
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Renk listesi tusu
Sonraki iglev tuslari kiimesini (D gostermek igin asagi
ok (2 tusuna veya yukari ok tusuna basin.

Secilen tasarimda kullanilan iplik (3 tenklerinin listesini
g6runtilemek icin renk listesi tusuna basin.

Secilen tasarimdaki her bir renk icin bir dizi dikisi (4)
gb6runtilemek icin dikis numarasi tusuna basin.

Secilen tasarimda kullanilan ® iplik renklerinin
listesini géruntilemek icin makara tusuna basin.

Ayar tusu
Manuel ayar penceresini agmak icin ayar tusuna basin.
Bu pencerede asagidaki ayarlari yapabilirsiniz.

(® Ayar tusu

(7 Otomatik iplik tansiyonu kademeleri

iplik gerginligini tercihinize gére ayarlamak igin
“-” tusuna basin.

@, n

+” veya

Nakigtan kalan ipliklerin kesimi

Bu secenek, “atlama ipligi kesme uzunlugu” ayari veya
“kesme komutu” etkinlestirildiginde kullanilabilir (bkz.
Sayfa 59).

ip atlama ipliginin kuyruk uzunlugunu ayarlamak icin “+”
veya “” tusuna basin.
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Kasnak geri tusu
igne asagi konumdaysa igneyi en yilksek konumunda
kaldirmak icin volani kendinize dogru cevirin.

Baski ayagini kaldirin.

Geri gekme tusuna basin (Dgeri gekme segenegi
penceresi acilacaktir.

ilgili tusa basarak (2) onaylama ekrani acilacaktir.

Tasltyiciyi tekrar baslangic konumuna tasimak ve Dikise
Hazir ekranina geri dénmek icin Tamam digmesine
basin.Tus basarak ekrani getirebilirsiniz.

Geri cekme secenek penceresini kapatmak igin X
tusuna basin.

(2) Kasnak geri tusu

Baslat/durdur digmesine basin.
Dikkat mesaji belirir.

OK tusuna bastiginizda kasnak orijinal konumuna
geri dbner.
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Nakis islemeye Baslamak

Tercih ettiginiz tasarimi secin.

iplik rengine/kadran tusuna basin (1. Kadran
(yon) tuslan belirecektir.

Kasnak konumunu, igne konumu kumas tzerindeki
merkez c¢izgilerinin tam ortasina gelecek sekilde jog
tuslariyla ayarlayin.

(2) Kadran tuglari

Baglat/durdur diigmesine basin ve 5 ila 6 dikis dikin.

Makineyi durdurmak i¢in baslat/durdur digmesine
tekrar basin. Gevsek ipligi baslangi¢ noktasinin
baslangicina yakin kesin.

(3 Gevsek iplik

Tekrar dikise baslamak i¢in baslat/durdur digmesine
basin.

ilk renk bélimii tamamlandiginda makine otomatik
olarak durur (ve otomatik iplik kesme etkinlestirilirse
iplikleri keser).

ipligi bir sonraki renge degistirin ve sonraki bélimii
dikin.Gerekirse, dikis sirasinda dikis konumunu jog
tuslariyla ayarlayabilirsiniz.

Makineyi durdurmak igin baslat/durdur digmesine
basin.

Kasnag! istenen konuma hareket ettirmek icin jog
tuslarina basin. Dikise devam etmek icin baglat/
durdur digmesine tekrar basin.

NOT:
Tdm renk bélimleri bittikten sonra igne birakma
konumu orijinal konumuna geri déner.

Dikis sonuclar
Nakis deseni gdsterildigi gibi kumas Gzerindeki merkez
cizgilerinin Gzerine dikilir.

(@) Kumas Uzerindeki merkez gizgileri

NOT:
Otomatik iplik kesme ayar! icin sayfa 59'a bakin.
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Duzenleme Modu
Duzenleme modunda, orijinal nakis desenleri olusturmak
icin desenleri diizenleyebilir ve birlestirebilirsiniz.

Diizenleme modu tusuna bastiginizda, (D kasnak SQ20b
icin dlizenleme penceresi acllir.

(D Diizenleme modu tusu

Kasnak boyutu secimi
Baska kasnak boyutlari secgebilirsiniz.

Kasnak secim tusuna (1) ve kasnaga basin
secim penceresi acilacaktir.

(D Kasnak segim tusu

Diger halkalari gostermek icin (2) sonraki sayfa tugsuna
basin. istediginiz kasnagi se¢mek icin kasnak
simgesi tusuna basin. Ekran diizenleme penceresine
donecektir.

(2) Sonraki sayfa tugu

NOT:

+ Dizenleme modunda, segilen kasnagin
boyutundan daha biyuk desen secemezsiniz.

+ Bazi kasnaklar makineye dahil degildir.

Nakis desenlerini agmak

Dahili tasarimlari, monogrami ve tasarimlari
dizenleme penceresinde USB flash strtctden
acabilirsiniz.

Tasarnm desenlerini agmak icin giris tusuna basin (0.
Yerlesik tasarim tugsuna basin (2.

Tasarim listelerinden istediginiz deseni se¢in (bkz.
Sayfa 75-82).

(D Ana ekran tusu
(2 Makine ici tasarimlar tusu
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Arac cubugu bilgilerinin diizenlenmesi
Dlzenleme arag¢ cubugu gdsterildigi gibi asagidaki tuslar
icerir.

Sonraki dlizenleme araglarini (2) gostermek igin sonraki
set tusuna basin. Onceki diizenleme araglarini 3
gbstermek icin dnceki ayar tusuna basin.

(D Yeylesirrdyslar

@ Sextaiétusy

(3 Preabiisiset key

@ ISaydlirkesy tusu

(5) Yalsmlagyrma tusu

® Kasmmkalection ey

@ Qoptlime kegu

Bistsdugy

(9 YRersiterkbgyutlandirma tusu

Betitadéysu

@) Watdgomiabrimegtimage key

12 Diicaymirioramage key

13 Yiay kegu

Gnapipraaytusu

(5 Bavgdiladptreddutu tbke. 8tyfa 61)

Beskose gioidukey

12 Rehir gnapiprkeytuu

Sekingraganiayusu

Kierker positiyndeyusu

@0 Hizalama tusu

@D Tek renk nakig tusu

Desen secimi
Duzenlenecek deseni secmek icin dizenleme
penceresindeki desen gdruntisine basin.

Secilen modelin etrafinda yesil cerceve belirir.

Desenin yerini degistirmek

Nakis desenini duzenleme penceresinde hareket
ettirmek icin, dokunmatik panel kalemi veya parmak
ucunuzla desene basin ve istediginiz konuma
surikleyin.

NOT:
Ekrandaki deseni sivri uclu nesneyle striuklemeyin.

Secilen deseni diizen tuslarina basarak da
tasiyabilirsiniz.

Deseni diizenleme penceresinde istediginiz (1) konuma
tasimak icin diizen tuglarina basin.

Deseni diizenleme penceresinin ortasina (2) tagimak
icin orta konum tusuna basin.

(@ Yerlesim tuglari
(2 Merkez yerlesim tusu

Dizen tuslarina bastiginizda tasiyici hareket
etmeyecektir cinkil desen konumu makineye degil
kasnaga gore hareket edecektir.
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Deseni cogaltmak
Secilen desenin bir kopyasini olusturmak icin ¢ogaltma
tusuna basin.
(D Cogaltma tusu
Cogaltilan desen orijinal desen Uzerine

kopyalanacaktir. Orijinal modeli géstermek icin
kopyayi hareket ettirin.

Deseni silmek

Silmek i¢in desene basin.
Secilen modeli silmek i¢in sil tusuna basin.
(@ Silme tusu

Deseni boyutlandirmak
(1] Yeniden boyutlandirma secenegi penceresini agmak

' %N&QFPBBM&H‘@HHH%WBQ&ES'”

Yeniden boyutlandirma tusu

Nakis deseni boyutunu orijinal boyutun% 80'inden%
120'sine degistirebilirsiniz.
Desen boyutunu bayitmek @) icin “+” tusuna basin
Desen boyutunu kigultmek (3 igin “” tusuna basin.

“+” Veya “” tusuna her bastiginizda boyut% 1

degisecektir. Boyutu hizh bir sekilde degistirmek icin
“+” veya “-” tusunu basili tutun.

Yeniden boyutlandiriimis bir desenin dlgegi ylzde
olarak gériintilenir (4.

Yeni boyutu onaylamak i¢in OK tusuna basin.
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Deseni dondiirmek

Sonraki diizenleme araglarini gostermek (D igin
sonraki ayar tusuna basin.

Déndirme segenedi penceresini agmak (2) igin
doéndirme tusuna basin.

(2 Gevirme tusu

ilgili tusa I basarak (3) deseni saat yéniinde 1
derece cevirebilirsiniz.
ilgili tusa basarak (4) deseni saat yéninin
tersine 1 derece cevirebilirsiniz.
ilgili tusa basarak (5) deseni saat yoninde
45 derece cevirebilirsiniz.
ilgili tusa basarak (6) deseni saat yéniniin
45 derece tersine gevirebilirsiniz.
Déndirdimas bir desenin agisi pencerede
goruntilenir 7.
Onaylamak igin OK tusuna basin.

Deseni cevirmek

[1] Dikey veya yatay ayna gorlnti tusuna basin.
(D Yatay ayna gérintiisi tusu
(2) Dikey ayna gérintiisi tusu
ilgili tusa basarak (1) secilen deseni yatay ayna
goruntustne cevirebilirsiniz.

ilgili tusa m basarak (2) secilen deseni dikey ayna
goruntisine gevirebilirsiniz.
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Yay monogramlama
Duzenleme modunda, bir st veya alt yayda bir
monogram olusturabilirsiniz.

Karakterleri girin ve OK tusuna basin.

Girilen karakterler dizenleme penceresinde géruntilenir.
Yay tusuna bastiginizda yay diizeni penceresi agilir.

(@ Yay tusu

Ust yay yapmak icin (2) (ist yay tusuna basin.

Daha diisiik bir yay yapmak 3 icin alt ark tusuna basin.
Bir yay1 daha uzun yapmak @ igin byt tusuna basin.
Bir yay1 kisaltmak igin kisalt tusuna & basin.
Onaylamak icin OK tusuna basin.

@ Ust yay tusu

(3 Alt yay tusu

(@) Biyltme tusu

(® Kisaltma tusu
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Desenleri gruplama

Desenleri birlikte gruplayabilirsiniz.
Sonraki diizenleme araglarini (D gostermek igin
sonraki set tusuna basin.
Grup tusuna bastiginizda (2) gruplama segenegi
penceresi agilir.

(1 Sonraki ayar tusu
(2 Gruplama tusu

Tum grubu gruplandir tusuna basin ve diizenleme (3
penceresindeki tiim desenleri gruplandirmak i¢in
OK tusuna basin.

(3 Hepsini gruplama tusu

Yalnizca segilen desenleri gruplandirmak istiyorsaniz,
grup segme tusuna basin (4.
Desen gdruntilerine basarak istediginiz desenleri
secin.
Desenin secimini kaldirmak icin secilen desene tekrar
basin.

Secilen desenleri gruplandirmak icin OK tusuna
basin.
@ Grup secme tusu

(4] Gruplanan desenler bir birim olarak taginabilir
ve ¢cogaltilabilir.

Yalnizca secilen desenleri gruplandirirken,
desenlerin geri kalani grilesir ve secilemez.

Kaliplari ¢ézmek icin grup tusuna tekrar basin.
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Gésterilen renklerin diizenlenmesi

Tasarnm gorintustniin ve diizenleme penceresinin
renklerini 6zellestirerek gergcek kumasin ve ipliklerin
renklerini ekranda simule edebilirsiniz.

Ozel renk tusuna bastiginizda 6zel renk penceresi
acilr.
(D Renk tusu

Tasarim deseninin rengini degistirmek isterseniz
tasarim renk tusuna basin.

Onizleme penceresinde istediginiz bélim
goérantulenene kadar kaydirma tuglarina basin.

(2 Tasarnm renk tusu
(3 Kaydirma tuglari

Tonu se¢cmek icin 12 renk désemesinden birine basin.
@ Renk dogsemeleri

Secilen rengin goblgesini degistirmek icin sonraki
sayfa tusuna, 6nceki sayfa tusuna basin veya
kaydirma ¢ubugunu sola veya saga surikleyin.

(® Kaydirici

(& Sonraki sayfa tusu

(@ Onceki sayfa tusu

Ad tusuna basarak renk bdlimu icin 6zellestiriimis
renge bir ad atayabilirsiniz.

Nakis penceresinde iplik renginin adi ve kodu yerine
atanan ad géruntulenir.

Ad tusu

Arka plan rengini degistirmek icin arka plan rengi tusuna
basin ve istediginiz rengi secin.
Ton se¢gmek icin 12 renk désemesinden birine basin.
Secilen rengin gdlgesini degistirmek icin sonraki
sayfa tusuna, dnceki sayfa tusuna basin veya
kaydiriciyi sola veya saga surikleyin.

(@ Arkaplan renk tusu

NOT:

* JPX bicimindeki bir tasarimin arka plan gérintusu

varsa, arka plan tusuna basarak dizenleme

penceresinde arka plani gérintileyebilirsiniz.
Arkaplan goruntlsi tusu
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Renk gruplama

Cogaltilmis desenleri birlestirirken, renk gruplamasi ile
renk bélimlerinin sayisini azaltabilirsiniz.

Ornegin, 45. sayfada olusturulan birlestirilmis desende
12 renk bolima vardir.

Renk grubu tusuna bastiginizda (O renk gruplama
penceresi acilir.

Ayni renkteki tim renk bélumlerini birlestirmek
icin OK tusuna bastiginizda Dikmeye Hazir
penceresi agilir.

(1 Renk grubu anahtari

Renkli bollim sayisi 3'e digurdlda.

NOT:
Dizenleme penceresine donduginuzde renk

gruplamasi iptal edilecek.




7\ Nakis diizeni

E C S0205:200x200mm Bir desen kombinasyonunun dikis sirasini
I' W degistirebilirsiniz.
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i*‘ F B ~un basin.
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7\ Merkez pozisyonu
Secilen deseni orta konuma tasiyabilirsiniz.
Tagimak icin desene basin.
Secilen modeli orta konuma (D tagimak igin
¢ S ¢

orta konum tusuna basin.
C SQ206:200x200mm C 50206:200x200mm .
T—————— T——— (D Merkez pozisyon tusu
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Kare cerceve olusturmak
[1] Geometrik Desen SQ14B-56 segin.
Dizayni yukari ve yana dogru tasiyin.

Kdse dlizeni tusuna basin.

Desen otomatik olarak kopyalanacak ve simetrik
olarak 4 kdseye yerlestirilecektir.

OK tusuna basin.
(D Kése diizeni tusu
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Diizenleme penceresinde yakinlasma
Yakinlagtirma/uzaklastirma penceresini agmak icin
yakinlastirma tusuna basin.

Goranum boyutu tuslarindan birine basarak
g6rinim boyutunu normal, blylk veya en buyuk
olarak secebilirsiniz

(D Yakinlagtirma tusu

(2 Normal boyut tusu

(3 Biiylik boyut tusu

(@) En blylk boyut tusu

Yakinlastirma yapildiginda kaydirma islevi otomatik
olarak etkinlesgtirilir.
Blyutalmus pencereyi kaydirmak icin pencereyi
istediginiz yéne surdkleyin.
Kaydirma komutunu iptal etmek icin kaydirma tusuna
basin.

(® Kaydirma tusu
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Aplike icin Desenler

Aplike tasarimlari SQ14b-67 - SQ14b-69 makine nakig
aplike icin 6zel tasarimlardir.

Aplike parcasini arka plan kumasa ekleyebilir ve aplike
tasarimini ayni anda nakisglayabilirsiniz.

Ornek: Aplike tasarimi SQ14b-67
Arka plan kumas ve aplike kumas hazirlayin.

Aplike tasarimi SQ14b-67'yi secin ve arka plan kumasi
kasnaga ayarlayin.

Kasnag! taslyiciya takin ve izleme tusuna basin.

ilgili tusla 3 iz ve baste (tek) secimini yapin (bkz. sayfa
31).

Teyel dikiglerle nakis tasarimini igsaretlemek igin
makineyi baslatin.

Aplike kumasgi isaretli alanla ayni boyutta kesin.

Aplike parcayi isaretli alana yerlestirin ve ilk b&limu dikin
(renk).

NOT:
Aplike parcay! sabitleyin veya gerektiginde yerine
sabitlemek igin sprey yapistirici kullanin.

Kasnagi makineden ¢ikarin, ancak kumasi ¢ikarmayin.

Teyel dikislerini ¢cikarin. Fazla aplike kumasgi dikis
hattina mimkin oldugunca yakin kesin.

Kasnagi tekrar makineye takin.
Aplike tasariminin kalan bélumlerini (renkleri) dikin.
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Alternatif metod

Kasnak boyutundan daha biyuk bir aplike kumas
hazirlayin. Aplike kumagi kasnaga yerlestirin.
Yalnizca ilk bd1Umu (renk) dikin.

Kasnagi ¢ikarin ve aplike kumasi ¢ikarin.
Aplike pargcasi yapmak icin dikis ¢izgisi boyunca aplike
kumasi kesin.

Arka plan kumasi hazirlayin ve kasnaga yerlestirin.
Kasnag! taslyiciya takin.

ik bélime (renk) geri ddnmek icin énceki sayfa
tusuna basin ve aplike konumunu isaretlemek icin ilk
boIima (renk) dikin.

(D Onceki sayfa tusu

Aplike parcasini arka plan kumagi Gzerine yerlestirin ve
aplike parcasini konumlandirma isaretiyle hizalayin.

Aplike parcay! yapiskan bant veya bir pim ile yerine
sabitleyin.

Aplike tasariminin kalan bélimlerini (renkler) dikin.
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] Kutlama tasarimlari ile kendi bayrak ¢elenklerinizi
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B Kasnak boyutuna goére tasarim listesini secin ve
SQ20b kasnagini segin.
"’ \ v b e Tasarim desenini segin SQ20b-39.
[N
WY
v‘" v M Flama tasariminizi diizenleme modunda diizenleyin.

I\ 7l
By

——
|« =IEENE

o
a I idx

A

Dikmeye Hazir penceresini agmak igin OK tusuna basin.
e n Kumasi kasnaga yerlestirin ve kasnagi tasiyiciya
O 50206:200x200mm takin.

0 5ttt W SColors

‘% B00zpm @ 16min
F Aute

Dikmek i¢in baglat / durdur digmesine basin.

(4] Dikig bittikten sonra kasnagi tasiyicidan gikarin.
Kumasi kasnaktan ¢ikarin.

Dis dikis boyunca flama tasarimini kesin.

/ . cal]
= /8,607 5T + %
E%mp
002 J5P m

3. W24 ss5p

Flama Ustinu gosterildigi gibi kumasin yanlis tarafina
geri katlayin.

Pres bezi kullanin ve katlanmig kenari Gtdleyin.

(6] Katlanmig kenari dikin veya katlanmis kenarin ters
tarafini ¢ift tarafli bant veya yapistirici ile yapistirin.

Kabloyu gegcmek icin bogsluk biraktiginizdan emin olun.

Kabloyu gdsterildigi gibi delikten gegirin.

Kumasi flama tasarimiyla ayni boyuta kesin.
Flama arkasini 6rtmek icin kumasg! dikin.

(9] Yukaridaki proseduirti tekrarlayin ve kendi bayrak
celenkinizi yapin.
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4 "\ Bileklik Desenleri

Suda ¢6zUnur bir dengeleyicideki bilezik tasarimlarini
dikerek kendi bileziginizi yapabilirsiniz.
Bracelet Designs

Masura icin igne ipligi ile ayni ipligi kullanin. Tamamen
056200 E sarilmis bir masura kullanin.

i 3 Disuk masura ipligi uyari seviyesini 3 veya 4 olarak
g ayarlayin (bkz. Sayfa 57).
Maksimum dikis hizini 600 spm veya daha diisiik bir

!

degere ayarlayin (bkz. Sayfa 57).

/.

Suda ¢6zUnUr sabitleyiciyi kasnaga yerlestirin.
Dengeleyicinin kasnaga iyice gerildiginden emin olun.
istediginiz bilezik tasarim desenini secin ve dikin.

Suda ¢6zUnur stabilizatéri kasnaktan ¢ikarin. Tasarim
desenini cevreleyen suda ¢ozunur stabilizéri makasla
kesin.

Bilezik tasarimini ilik su kabina batirarak suda ¢ézinar
stabilizatéru ¢ikarin.

Zincir halkalarini* bilezigin her iki ucuna takin.
(O Zincir halkalar

_/ *Zincir halkalar makineye dahil degildir.

4 " Pelus Oyuncak Desenleri
n-The-Hoop Tasarimlari ile kendi dolduruimus bebeginizi
X In-The-H T lari ile kendi doldurul bebeginizi
O RE36b:200x360mm yapabilirsiniz. Asagidaki malzemeleri hazirlayin.
_ | * Kumas 1 (18" x 12”: 46 x 30 cm)
D Satb .*_E]! * Kumas 2 (16" x 10”: 41 x 25 cm)
Mt e M A « Stabilzatér (suda ¢dziinmeyen)
— % | % | | ¢ - Pamuk
D $020b ¥ 5 5 * RE36b-8 ve 9 desenlerinin_ doldurulmus bebeklerine boynuz
|| et qua ‘H ‘H gibi pargalar takabilirsiniz. istediginiz tasarim ve
= . malzemeden kumasi hazirlayin.
RE36h 2| @ | 1
m 200x360mm F"di | | @
[ g™ || " RE36b'yi segmek icin kasnak segim tusuna basin.
7'den 9'a kadar tasarim segin.

Ornek: RE36b-8 + boynuzlar

Kumasin 1 yanls tarafina bir sabitleyici takin ve
kumasi RE36b nakis kasnagina yerlestirin (bkz. Sayfa
18, 20-21).
Ekstra genis tablayi makineye yerlestirin (bkz. Sayfa
6).
Nakis kasnagini tagiyiciya takin (bkz. Sayfa 22).
(O Kumas 1

(2 Stabilizatér

NOT:
Dikis projesi tamamlanmadan kumasi nakis
kasnagindan ¢ikarmayin.
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Parcalari takip eden nakis; her iki kol, kesme ¢izgisi
disleri, g6z, agiz ve g6z kiresinin beyazi. Gz
kiresinin dikisi bittikten sonra makine otomatik olarak
durdugunda baski ayagini kaldirin. Boynuz seklindeki
kumasglari (kege gibi) adimda gosterildigi gibi
yerlestirin ve yapiskan bant veya bir pim ile sabitleyin.

* Kornalar i¢in ¢cok kalin kumas kullanmayin.Nakig
yapmak mumkuin olmayabilir.

(3 Boynuzlar (istenilen malzeme ve sekil)
@ Yapigkan bant

Baski ayagini indirin ve boynuzlar dikin.
* “Renk Degisimi” mesaji gorintilenmesine ragmen ipligin
rengini degistirmeden dikise devam edebilirsiniz.

Dikis bittikten sonra, gésterildigi gibi nakig tasariminin
her iki tarafina tutkal uygulayin.

Dengeleyiciye takil kumasi 2 sag tarafi asagi
gelecek kumasa 1 yerlestirin yapistiriciyla yapistirin.
(D Kumas 1 (6n yiizi)
(2 Stabilizator
(® Tutkal
(® Kumas 2 (ters ylizi)
Tasarimin geri kalanini tamamlayin.
Dikis bittikten sonra, nakis kasnagindaki kumaslari
cikarin.

* Kumagslar ve iplikler icin ayni (veya benzer) renkleri
kullanin, béylece kumas ters cevrilirken iplikler 6ne
cikmayacak (veya ¢ikmayacak).

(6] Kumas 1 ve kumas 2'den dengeleyiciyi ¢ikarin.
Kumaslari kesme cizgisi boyunca makasla kesin.

* Dengeleyiciyi daha kolay ¢ikarmak icin dengeleyiciyi
attyle 1sitin. Utllye yapismayi énlemek icin Gtlileme
sirasinda dengeleyiciyi bir bezle drtun.

@ Kesme cizgileri
Kumas 1 (ters yiizi)

2 mm Kumasin kenarindan kavisli alanda dikigin 2 mm 6ntine
A kadar yariklar kesin.

* Dikisi kesmemeye dikkat edin.

Bebegi acikliktan i¢eri dogru cevirin.
(® Kumas 2 (ters ylzi)
@ Aciklik

[9] Bebegin seklini ayarlayin ve agikliktan bebegi pamukla
doldurun.

@ Aciklik
Péadugotton

Acikhgr kapatmak icin elle dikin.
@ Aciklik
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SQ14b
140x140mm

SQ20b
200x200mm

RE36h
200x360mm

RE36b:200x360mm
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Aplike
Digun Tasarimlari RE36b-3 ve 4 ile kendi aplike
yapabilirsiniz. Asagidaki malzemeleri hazirlayin.
* Aplike kumas
* Arkaplan kumasi

+ Stabilizatdr (suda ¢dziinmeyen)
* Tutkal

Kasnak boyutuna gore tasarim listesini se¢in ve RE36b
kasnagini segin.

Tasarim desenini se¢in RE36b 3 veya 4.

Ornek: RE36b-3

Aplike kumasin yanhs tarafina bir sabitleyici takin ve
fkumasi RE36b nakis kasnagina yerlestirin (bkz.
Sayfa 18, 20-21).

Ekstra genis tablayr makineye yerlestirin (bkz. Sayfa
6).
Nakis kasnagini tasiyiciya takin ve ilk renk
béliminu (kesme cizgisi) dikin (bkz. Sayfa 22).

(O Aplike kumasgi

(2 Stabilizator

ilk renk balimiinG bitirdikten sonra, kasnagi kaldirin.
Aplike kumasi c¢ikarin ve tasarimi dikis ¢izgisinin
icinde mumkun oldugunca kesin

(D Aplike kumasgi

NOT:
Aplike Uzerinde kalirsa dikis ¢izgisini ¢ikarin.

Dengeleyiciyi arka plan kumasina takin ve arka plan
kumasini nakis kasnagina yerlestirin.
Nakis kasnagini tasiyiciya takin ve ikinci renk
béliminu (kilavuz ¢izgisi) dikin.
(2 Stabilizator
(3 Arka plan kumasi

NOT:
Ikinci renk b&lUimUna ilk renk ipligi ile dikebilirsiniz.




%

53

Aplikenin yanhs tarafina ince bir tutkal tabakasi
uygulayin (adimdaki gibi kesin [3]).
Apligi arka plan kumasi Uzerindeki dikis gizgisi
boyunca takin.
O Aplike kumasi
@ Tutkal
® Kilavuz gizgisi

NOT:

* Yapistirictyt makinenin dikis yapmayacag yerlere
hafifce uygulayin.

« Tutkal igneye veya kancaya yapisirsa, kirllmaya

veya arizaya neden olabilir.

(6] Ugtincti renk bolimiinden itibaren dikmeye baglayin.

Sonug.
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MAKINE AYARLARINI DUZENLEMEK

Makine Ayar Modu
Makine ayar moduna girmek icin ayar modu tusuna
basin.
Cesitli secenekleri segebilir ve makine ayarlarini kisisel
tercihlerinize gbre 6zellestirebilirsiniz.

(D Mod ayarlama tusu
Modu secmek icin 3 sekmeden birine basin.

(2) Ortak Ayar Modu

Ortak ayar moduna girmek igin ortak ayar modu
sekmesine basin.

Bu modda, genel makine ayarlarini ve seceneklerini
Ozellestirebilirsiniz.

(3 Nakig Ayar Modu

Nakis ayari moduna girmek i¢in nakis ayari modu
sekmesine basin.

Bu modda, makine ayarlarini ve nakis se¢eneklerini
Ozellestirebilirsiniz (islem icin sayfa 57-60'a bakin).
@ Dil Se¢imi Modu

Dil secim moduna girmek icin dil secimi sekmesine
basin.

Bu modda, ekran mesajlari i¢in istediginiz dili
secebilirsiniz.

Her moddaki sayfalara gz atmak icin sonraki sayfa
tusuna veya 6nceki sayfa tusuna basin.

® Onceki sayfa tusu

(&) Sonraki sayfa tusu

Ozel ayarlarin kaydedilmesi

Ayarlari 6zellestirdikten sonra, yeni ayarlari
etkinlestirmek icin OK tusuna basin.

Ayarlarda yapilan degisiklikleri iptal etmek icin X
tusuna basin; ayar modu penceresi kapanacaktir.



Touch Screen Calibration

PRESS MARK (+).

Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+).

=~ =25 S

Common Settings

Screen Contrast

oo I
Volume

LD 3 :

@ (= — (+
inch/mm

1/5 1

=~ =2 /53

Common Settings

Touch Screen Calibration

: YES
Format
5} | =
Standby Timer
__10min :
—) - -
2/5 ]

Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+).

+

Touch Screen Calibration

PRESS MARK (+).

Touch Screen Calibration
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Ortak Ayar Modu

(D Ekran kontrasti

Gorsel dokunmatik ekranin kontrastini “+” veya “-” tusuna
basarak ayarlayabilirsiniz.

(2 Ses diizeyi
Sinyal sesi “+” veya “-” tusuna basilarak ayarlanabilir.

Sinyal seslerini sessize almak i¢in “-” tusuna birkac kez
basarak degeri “OFF” olarak ayarlayin.

(3 Ing/mm Opsiyonu

“Ing” veya “mm” simge tusuna basarak makinenizin
boyutsal birimini ing veya milimetre olarak
ayarlayabilirsiniz.

Varsayilan birim milimetredir.

Sonraki menuyu gdstermek igin sonraki sayfa tusuna
basin.

(4) Dokunmatik Ekran Kalibrasyonu

Dokunmatik ekran tusunun dogru yanit vermedigini
distnudyorsaniz, dokunmatik ekranin tus konumlarini
kalibre edebilirsiniz.

Kalibrasyon penceresini agmak icin YES (Evet) tusuna basin.
isaret belirdiginde dokunmatik ekran kalemi ile “+”
isaretine basin.

Son isarete bastiginizda, ekranda “SON” mesajl
gorantulenir ve kalibrasyon penceresi kapanir.



N\ (® Hafizayr sifirlamak

AN D| m. Bellek bankasinin zarar gérmesi nedeniyle makinenin
o VS 0K X

dahili bellegi veya USB flash siriici ¢calismazsa, bellegi

Common Settings bigimlendirerek yeniden etkinlestirmeniz gerekir.
Makinenin dahili bellegini bicimlendirmek i¢in, makine
Touch Screen Calibration simgesi tusuna bastiginizda bir onay mesaji

gorintdlenir. Bicimlendirmek i¢in OK tusuna basin.
USB flash surlciyu bicimlendirmek igcin USB simgesine

YES
basin, onay penceresi acilir. Bigimlendirmek icin OK
tusuna basin.
Format
A\UYARI:
® E=A | Bir uyari mesaji gorunttilenirken glcl kapatmayin
veya USB flash suUrlclyU ¢ikarmayin, aksi takdirde
Standby Timer bellek bankasina zarar verebilir
NOT :
® ___10min . * Bu model FAT16 ve FAT32 formatlarini yanlizca USB
o w1 (¢ flag sUrlicliniin formatini kontrol etmemesi durumunda
destekler (bkz sayfa 73-74).
* USB kart okuyucu ve USB kullanmayin.

| 2/5 | (6) Bekleme zamanlayicisi
Makineyi bu zamanlayici tarafindan ayarlanah sure icinde

b?\ :.D | ,b m kullanmazsaniz, dikis isiklari séner ve makine bekleme

' moduna girer. Herhangi bir islem yapilmasi isiklar ve
ekrani tekrar acar. Bekleme zamanlayicisi 1 ila 30 dakika
arasinda ayarlanabilir. Zamanlayiciy1 kapatmak

istiyorsaniz, zamanlayici penceresinde "OFF"(KAPAL)
g6runene kadar “+” tusunu basili tutun.

D B | oFF | Sonraki mendi icin sonraki sayfa tusuna basin.
i : @ Ust iplik sensorii
Makineyi dissiz ¢alistirmaniz gerekiyorsa, Ust iplik
sensorind kapatin.
m [ oFF | Makine 11§
- Dikis 1siklar acilip kapatilabilir.
Dikis 1siklarini agmak icin ON tusuna basin.
Dikis 1siklarini kapatmak icin OFF tusuna basin.
@ on | (@ Sessiz mod
! A Makinenin daha sessiz ¢alismasini tercih ederseniz,
/ \ sinyal sesi ve maksimum nakis hizi en disuk seviyelere
ayarlanacak sekilde bu se¢enegi agin.

Common Settings

Upper Thread Sensor

Sewing Light

Quiet Mode

Quiet Mode .‘ Sessiz mod ayarl, bu parametreler igin énceki tiim
R ayarlari gecersiz kilar.

B | oFF | Bu secenek 10 agildiginda Sessiz Mod, Ses Diizeyi,
Maksimum nakis hizi Gzerinde sessiz isareti
gbrinecektir. Ses Seviyesi ve Maksimum nakis hizi

A D m. ayarlari devre digi birakilacaktir.
- RS OK X

(D Masura tutucuyu temizleyin mesaiji

Bu secenek acildiginda belirli bir siire gegtiginde,
Clean bobbin holder message mekigin ve kanca kancasinin temizlenmesi icin uyari
mesaji géruntulenecektir.

M m Bu secenek kapatildiginda uyari mesaji

goruntilenmez.

Common Settings

Background Color (2 Arka plan rengi
ilgili simgeye basarak, gérsel dokunmatik ekranin

22— n| || 1| arka plani icin renkli duvar kagitlari arasindan segim
yapabilirsiniz.
Reset All to Defaults 13 RewsstyNHntaPetavdtdondirme

Dil secimi disindaki tum parametreleri orijinal
03— YES degerlerine (fabrika ayarlar) sifirlamak icin "YES"(Evet )
tusuna basin.
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A Otomatik kapama (zaman ayari)
Bie zaawtifay wilta@bot@n delulgnenrssdeicitgeu do not

=~ 50 V5 ESE3

Common Settings

Auto—off (Time Setting)

usekineyhsoharenaasantzoniaiinpaionstkisiards timer.
TROAUHE- IR APEe D& FRRARIRY Pshdule 12 saat

inda ayarl b w »
g g.i%% A[Eba%{'gn bR UHRILYE + oy
$c esinde AP, n\gr{‘e Q&'dar “+” tusunu

Tho i
~ |—in;]_ = BinQrithe machine agam turn the power switch on.
® = Makineyi tekrar agmak igin glic anahtarini agin.
NOT:
Otomatik kapanma zamanlayicisi AB ulkelerinde ve
200 - 240 voltaj standardini kullanan bazi bélgelerde
kullanilabilir.
5/5 ]

=0 /SIS

Embroidery

Auto Tension

NAKIS MODU AYARLARININ
DUZENLENMESI

Nakis Modu Secenekleri
Nakis ayari modu sekmesine basin (bkz. Sayfa 54).

(D Otomatik iplik tansiyonu

X Otomatik iplik gerginlik seviyesi “+” veya “-” tusuyla
0 o W (& ayarlanabilir. Masura ve ignede ayni iplikleri kullanirken

Remaining Bobhbin Thread

degeri artirin.

(2) Masura ipligi tansiyonu diigiik uyarisi

@)— = Duslk masura ipligi uyari seviyesi “+” veya “-” tusuyla
C) T ¢ ayarlanabilir. Bu segenegi kapatmak icin, pencerede
"OFF"(KAPALI) gérinene kadar “-” tusuna basin.
Sonraki mentye gitmek icin sonraki sayfa tusuna basin.
(3 Maksimum nakis hizi
Maksimum nakig dikis hizi “+” veya “-” tusuna basilarak
1/6 100 araliklarla 400 ila 860 spm arasinda ayarlanabilir.
o= SIERES
- X NOT:
Embroidery Nakis kasnagi RE36b kullanilirken varsayilan hiz

Maximum Speed Setting

ayariyla (600 sayfa / dakika) dikis. Yuksek hizda
dikis, nakis desenlerinin bozulmasina neden olabilir.

o X @ Bir dikis duragi
o - Bu islev acildiginda, makine bir dikis diker ve dikisten

@__

®_

One Stitch Stop

Consecutive Color Grouping

B | oFF |

2/8

57

O6nce masura ipligini yukari cekebilmeniz icin otomatik
olarak durur.

(® Ardisik renk gruplamasi

Bir desen kombinasyonunun ice aktarilan tasarim
dosyalari ayni renkte birbirini takip eden bélimler
iceriyorsa, bu bélimler dosyayi acarken veya Dikmeye
Hazir penceresine giderken otomatik olarak bir bélim
olarak gruplanir. Yerlesik tasarimlar ve harici kaynakl
tasarimlar birlegtirilirken bu islev gegersizdir.

Bolimleri birlikte gruplandirmak istemiyorsaniz bu
secenegi kapatin.
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Embroidery

Hoop Confirmation

o  ECH[ o

Hoop Calibration

YES—t (7)1

: 3/6 |

Keep hands clear.
Hoop will now move
to center position.

B

| $Q20b:200x200mm
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(6 Kasnak onayi

Kasnak onay mesaji, Dikmeye Hazir penceresini
acmadan 6nce her seferinde gériinecektir. Ancak, bu
secenegi kapatarak kapatabilirsiniz.

(7 Kasnak kalibrasyonu
Kasnaklarin merkez konumunu kalibre edebilirsiniz.
"YES" (Evet) tusuna basin.

@-1 "YES" (Evet) tusu

Dikkat mesaji belirir.
OK tusuna basin.

Taslyici orta konuma hareket eder.

Kasnak sec¢im penceresini agmak igin kasnak sec¢im
tusuna basin.

(-2 Kasnak sec¢im tusu

Kasnagi secin ve saryoya takin. Sablonu kasnak icine
yerlestirin.

igne sablondaki deligin hemen (izerinde olacak sekilde
jog tuslarina basarak kasnak konumunu ayarlayin.

OK tusuna basin.

Sonraki menlye gitmek icin sonraki sayfa tusuna basin.
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Embroidery

Thread Cutting

o M %

Jump Thread Cutting Length
[ 3mm ]

Cut at Color Change/End
[oN]

Cutting Command
[ oFF ]

| 4/8 |

=0 SIS

Embroidery

Thread Cutting

Lo || ov [P

Jump Thread Cutting Length

\>€ [ Sum |
S m—

?

Cut at Color Change/End

B | o |

Cutting Command

- o I

| 4/6

=0 5 ES

Embroidery

i

Thread Selection

Retain Orig. Color————(3-1

JANOME ‘ JANOME

Polyester Acrylic
| Gutermann | | MADEIRA |
Rayon Polyneon
@ﬁ .Robinn-knton: Robison=Anton
Polyester | | Rayon
Mettler [FUJIXKING STAR
Poly Sheen | | Palyester
JennyHaskins| Iris UltraBrite
Rayon | Paolyester |
| 5/6 ]
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iplik kesme

Kolay ayar
Bu ayar acildiginda, atlama ipligi 3 mm veya daha

uzunsa veya makine ipligi bir sonraki renge degistirmek

icin durdugunda makine iplikleri keser.
Kolay ayari onaylamak icin OK tusuna basin.

@ Geligmis ayarlar

Bu ayar agildiginda, iplik atlama ipligini
yapilandirabilirsiniz 10, Renk degisiminde/sonunda
kesim (9, ve kesim komutu 12 ayri ayri segenekler.

Gelismis ayari onaylamak icin OK tusuna basin.

Nakis icin 3 iplik kesme secenegi vardir.

iplik atlama genisligi

Bu secenek acildiginda, atlama ipligi uzunlugu
ayarlanan degerle ayni veya daha fazlaysa makine
atlama ipliklerini keser.

() Beh atded)iyi cindg®itiminde kesim

Bu secenek acildiginda, makine ipligi bir sonraki
renge degistirmek icin durdugunda ipligi keser.

(2 Getting komutand

Bu secenek acildiginda, ice aktarilan dikis veri
dosyasi bir kirpma komutu (kesme komutu)
iceriyorsa, makine kesme kodundaki iplikleri keser.

13 ipiile sd@iedéction

Aralarindan secim yapabileceginiz 10 ¢esit nakis ipligi

vardir. Kullanmak istediginiz is par¢aciginin tusuna

basin. Secilen markanin renk kodu, rengin adiyla birlikte

iplik renkleri listesinde gdsterilir.

Uygun iplik bilgileri iceren ice aktarilan nakis dikis verileri
kullaniyorsaniz, bu bilgileri korumak i¢in Orijinal Rengi

Koru tusuna basin.

(13-1 Orjinal rengi koru tusu



O A Izgara cizgileri kapali/acik
o /b m Tagattiys dptienlem éopetoergsihitethdstelitimgkvidirdbw.

Embroidery TPREYINDERTaR becsesIRl ASKKED tBUHRANMIM the “+”
oever ‘ké}l{ﬁHélﬁl t}@gl@p’ﬁgmm@{avs_mda degistirilebilir.
arid Line SRR SBIRR N B RaeReeRd kepatn.
| ON_|
Grid Size
it
O ——®

Resume Mode

(15 Devam modu

5 [ ON | DRt Mot s augiclidtanatmasiapaitare <
Pikiteo sonidgsbe, powe tekfavikhebgumedaldayagou tu...
gdepelttisr on again.

GulcuU actiginizda, onay penceresi acilir. Son deseni
| s WaryetitektePorauganthsaenfirmation window

opens. Press the OK key to resume the last pattern.

Resume last pattern?
Keep hands clear.
Carriage will now move
to start position.

After carriage stops,
please set hoop.

Allen SHE2BNENRdGEReiReS, PEASSIARLPK key to
53\ h’D p m 8%@§még‘%ﬁ?tgk%guna bzsm.);
Y

Ay sxirire §iitingonodeydihaotiohaaginkihaksiitings,
Rressul&epsin.

Y Dil Secimi Modu

N =) falastihe dasiegiang ralnApssihe OK key.
S Bl = m Trizsésdakiouriaticmenrs segiemdidagessajtae selected
Choose Language lobstiezine.

o

Frangais J | . Svenska

|

|

Espafiol | | [yocxnh |
Itaano | | Polski |
 Nedorbnds | | Suomi |
gPocugis ] [ Tork ]
Sesky || BEE |
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7\ Dosyanin Acilmasi ve Kaydedilmesi

= Orijinal nakis desenlerini dahili bellege ve/veya USB
I_:I flash surlclye dosya olarak kaydedebilirsiniz.
Dosya kaydet tusuna basin, dosya kaydet penceresi

Monogram O s0206:200x200mm

mm —————— agilacaktrr.
A A LS — e
| | .

M ‘ § ‘ ® - Y #+ Bu model FAT16 ve FAT 32 formatlarini yanlizca USB

A B o1 Joul Ew 1 flash sirlcisinin formatini kontrol etmemesi durumunda
Gothic S e destekler (bkz sayfa 73-74).

alle|c|p ‘ i : *USB kart okuyucu ve USB Hub kullanmayin.

F G H |

(1 Dosya kayit tusu

Pl&@|R|S

UjvijwijXx

 aB
E
]

Ki{L|M|N T
el
v ]

z a

; 175 |
m m Ekranda “Embf” etiketli bir klasér gérintilenir.

~mZx/./EMB *5 e Bir klas6r se¢gmek igin klasér simgesine basin.
=) 0.2/4MB 0.2/4MB

e P > | {LeEr ;
il M @ Dosya adlari M_001'den baslayarak sayisal sirada

otomatik olarak atanir.

OK tusuna bastiginizda dosya secilen klasére kaydedilir.
Dosyaya belirli bir ad atamak icin yeniden adlandir
tusuna basin.

(2 Yeniden adlandirma tugu

New Name m. Klavye penceresi acllir.
Yeni bir ad girin ve Tamam tusuna basin.

Dosya yeni adla kaydedilir.

Zaten var olan bir ada sahip bir dosyay! kaydetmeye
calistiginizda, onay mesaji gériinecektir.

Varolan dosyanin izerine yazmak i¢cin OK tusuna veya
Uzerine yazmak istemiyorsaniz X tusuna basin.

X

m

il g

= o =

N4 | Z2|I|®@

Nee | O

A
1 M
A
G
M
5
Y
0
6

~l
co
w

"  Yeni bir klasér olusturma
Yeni klasér tusuna bastiginizda klavye penceresi agilir.

gm S m (D Yeni klasor tusu

~mZR/./EMB
0.2/4MB . ” -
=1 — Bir klasér adi girin ve Tamam tusuna basin.

A
Em Atanan ad altinda yeni bir klasér olusturulur.
A
G
M
S
A
0
6

—_
N
w
-y
[42]
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4 "\ Dosya veya klasor silmek

Sil tusuna basin ve silinecek dosyayi veya klasérl segin.
m Bir onay mesaji glé.rlﬂn_l'ir. N
~m=¥ /. /EMB Dosya veya klaso6ri silmek icin Tamam tusuna basin.
@ Sil tusu
S O | X
N J
e " Dosya acmak
— Kayith dosyalari agmak igin, acik dosya penceresini
® agmak igin agik dosya tusuna basin.
J— (D Dosya agma tusu
@_@ Yerlesik bellek veya USB flash sirilc gibi klasor
L konumunu segin.
? Klasér simgesine basarak istediginiz dosyayi iceren
SET klasori agin.
o Secilen klasériin dosya listesi gortntilenir.
? Dosyayi agmak icin dosya simgesine basin.
— Dosya 6znitelikleri dosya simgesinde gdsterilebilir.
1 Dosya 6zniteligini gdstermek icin “blyuk simge” veya
— “dosya listesi” tusuna basin.
(< i » | @ Biiyik ikon tusu
(3 Dosya listesi tusu
: Asagidaki gibi 5 dosya 6zniteligi vardir:
JEF| : *.JEF (Janome nakis formati)
<+~ /../Em| +~HES /.. Em|
=] © : * JEF+ (dlzenlenebilir Janome nakis formati)
Oseoe |EERIE st [ EHS :*.JPX (*.JEF+ arkaplan bitmap formati)
[o0s— | IMAGE | [MO00T | [003 TMAGE
: “ . THEIPX|: *.JPX (Acufiillemakrgifterydoymat)
Ll ol
M_002 M_003 M_004 M_001 M_002 :*.DST (Tajima Bmgjmf[)rmat)
* @ % “ JEF+ m‘ JEF+
M,Illlﬁ* M,Ell.‘l;ﬁ M_003 M_004
%‘ B @
Mg’”‘ M};ﬁﬂ:ﬂ:
4 i
2/3 | : 2/3 |
Dosya 6zniteligini gizlemek igin kiiglik simge tusuna basin.
M /../Embf (@) Kuguk simge tus!
[= ] @)
O SQ20b % NOT:
003 Tajima (* .DST) formatinda is parcacigi renk bilgisi
% JJ yoktur. Janome’un iplik rengi acilirken otomatik
reE olarak atanacaktir.
< B
- B
Y 3/5 | )
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"\ Dosya ve klasor ismini degistirmek
Yeniden adlandir tusuna basin ve adini degistirmek
Now Namo istediginiz dosya veya klasori segin.
n Klavye penceresi acgilacak.
Yeni bir ad girin ve OK tusuna basin.
RIIEEN ] Dosya veya klasoériin adi degistirilecek.
A
G
M
S
Y

M_001
ey

(@ Yeniden adlandirma tusu.

9}
-
-

BT

Hagd

< | T|c- | O
|0 | =
X ||

N|H|Z| T | @

= || O

Zaten var olan bir ad girerseniz, “Ayni ad var” mesajl

+~I=R /../Embf gbrunar.
=1 M=) X tusuna basin ve bagka bir ad girin.
© ez
SEW.1
BT
ba e A x

The same name exists.
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BAKIM VE ONARIM

A
Using a soft cloth with a & UYARI:

small amount of suitable

cleaning liauid, gently wine Caganoz alanini temizlemeden énce daima gug¢
around the bobbin holder and .. .
hook race unit. anahtarini kapatin ve fisi ¢ekin.
Makineyi bu bélimde agiklananlardan bagka bir
A oK X y ¢ ®

sekilde s6kmeyin.

/1\ DIKKAT:

*Makineyi i1si radyatdriiniin yaninda veya dogrudan
glines 1s1ginda yiksek nemli bir alanda saklamayin.
Makineyi serin ve kuru bir yerde saklayin.
*Makinenin digini yumusak bir bezle temizleyin
*Kimyasal ¢oziculer kullanmayin.

Has the bobbin holder been
cleaned?

Caganoz Alaninin Temizlenmesi

Caganoz alanini ayda en az bir kez temizleyin.
Mekigi temizle mesaji secenegi acildiginda
mekidi temizlemek icin uyari mesaiji

ve belirli bir zamanda ¢aganozun temizlenmesi
icin uyar1 mesaji gorintilenecektir.(bkz. sayfa 56).

Gug digmesini kapatin ve makinenin fisini ¢ekin.
Tornavida anahtariyla tespit vidalarini déndurerek igne
plakasini ¢ikarin.

igneyi ve baski ayagini ¢ikarin.

Masuray! ve masura tutucuyu cikarin.
(1 Masura tutucu

Masura tutucuyu tly birakmayan bir firca ile temizleyin.
Yumusak bir beze birka¢ damla masura tutucu
temizleyici uygulayin (standart aksesuarlara dahildir) ve
masura tutucuyu hem iceride hem de disarida iyice
silin.

@ Firca

(3 Masura tutucu temizleyici

@ Temizleme bezi

Otomatik iplik kesici cihazi tiiy birakmayan firga ile temizleyin.
(® Otomatik iplik kesici aygiti

Caganoz yuvasinin i¢ini ve dudagini yumusak bir bezle
temizleyin.

Masura tutucusunu, digme kanca kancasinda
durdurucunun yanina gelecek sekilde takin.
Masuray! yerlestirin.

(® Topuz
(7 Durdurucu

igne plakasini, baski ayagini ve igneyi takin.
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" iplik Gegis Yolunun Temizlenmesi

Gerilim alanindaki tiy ve mumu bir parca kagitla
temizleyin.

Sag kanal boyunca bir parca kagit yerlestirin ve tiy
birakmayin.

igne mili iplik kilavuzunu tiy birakmayan firga ile
temizleyin.

\ Y
v
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Makinenin Yaglanmasi

A\ DIKKAT:

Tasiyiciyl baslangi¢c konumuna getirin (bkz. Sayfa 34)
ve makineyi yaglamadan énce gi¢ anahtarini kapatin
ve/veya makinenin figini ¢ekin.

Yaglamadan énce motorun sogumasini bekleyin.
Makineyi bu bolimde aciklananlardan bagska bir
sekilde s6kmeyin.

Bu bdlimde aciklananlar disinda herhangi bir parcayi
yaglamayin.

NOT:

Makineyi her gin kullaniyorsaniz, ayda en az bir kez
gbsterilen noktalari yaglayin.

Kaliteli dikis makinesi yagi kullanin.

Bir veya iki damla yag yeterlidir.

Fazla yagi ¢cikarin, aksi takdirde kumasi lekeleyebilir.
Makinenin uzun sure kullaniimamasi durumunda,
dikisten énce yaglayin.

Kapaklari veya tespit vidalarini takmak/cikarmak icin
bir Phillips structsune ihtiyaciniz vardir.

igne mili, baski ayagi ve iplik alma kolunu yaglayin
Ayar vidasini soékiin (1.

(D Ayar vidasi
On kancayi ¢ikarmak icin 6n plakayi gekin.

@ Onkanca

Arka kancalari ¢cikarmak icin 6n plakay! ok yéninde dogru

yatirin.
Yz plakasini kaldirin.

(3 Yz plakasi
(@ Arka kancalar




[4] Ok noktalarini sekilde gosterildigi gibi yaglayn.
® igne gubugu
(® Baski gubugu
@ Iplik alma kolu

On plakayi takmak igin [1] den [3] kadar olan
proseduru inceleyin.

4 Y\ Yag fitilinin yaglanmasi
Makinenin arka Gst (1) tarafindaki kapagi kaydirin.
Makine igerisindeki yag fitini (2) yaglayin.
(1 Kapak
@ Yag fitili
B
]
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Alt saft mesnedini yaglayin (6n)

NOT:
Makineyi kaldirirken herhangi bir parcaya zarar
vermemeye dikkat edin.

Baghgi cikarin (O ve A vidasini bir 2) tornavidayla sékiin.

Makineyi el carki tarafi makinenin altina gelecek sekilde
yerlestirin.
Tornaviday iplik kesici kapaginin alt deliginden
yerlestirin. Tespit vidasini B gevsetin (3.
iplik kesici kapagini ¢ikarin (4.

(1 Kapak

@ Vida A

(3 Vida B

@ iplik kesici kapag!

Ok noktasini (kece) sekilde gosterildigi gibi yaglayin.

Alt saft mesnedini yaglayin (arka)

NOT:
Makineyi kaldirirken hicbir parcaya zarar vermemeye
dikkat edin.

Makineyi el carki tarafi makinenin altina gelecek sekilde
yerlestirin.
Makinenin altindaki (1 kapag bir tornavida ile ¢ikarin.

(1 Kapak

Ok noktasini (kece) sekilde gdsterildigi gibi yaglayin.
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Y taslyiciyi yaglayin

Ayar vidasini kaldirin (.
(D Ayar vidasl

Ayar vidasini kaldirin (2.
Saryo kapagini ¢ikarin (3.

2 Ayar vidasl
(3 Saryo kapag!

Ok noktasini (kece) sekilde gosterildigi gibi yaglayin.
Saryo kapagini takmak icin islemi [1] tersine
uygulayin.



)

X taglyicisini yaglayin

Tasiyici yarigin icindeki ok noktasini (kece) yaglayin.
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Problemler ve Uyari Sinyalleri
Eger ekran herhangi bir uyari veya problem sinyali veriyorsa su proseddrleri uygulayin.

Uyan Sinyali

Neden

Deneyin

Bobhin winding

Masura sarma mili saga kayiyor.

Dikis icin masura sarma milini
sola kaydirin.

Warning

Is something stuck in machine?
Is cloth too thick?

Is needle bent?

Check the above and restart.

Asir yiklenme nedeniyle makine duruyor.

Yeniden baglatmak icin en az
15 saniye bekleyin. Sarma kolu,
kanca yarisi ve otomatik iplik
kesme mekanizmasi etrafindaki
karisik iplikleri cikarin.

Move hoop for threading?
Keep hands clear.
Carriage will start moving.

Nakis kasnag: iplik gecirmeyi engelleyecek
konumda iken kilitteme tusuna basildiginda uyari
mesaji géruntalenir.

Nakis kasnagi, OK tusuna
basildiginda ipligin rahatsiz
olmasini 6nlemek icin gecici
olarak bir konuma gececektir.

Makine arizall.

Servis merkezine veya
makinenin satin alindigi
magazaya basvurun.
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Problem C6zumleri

igne bikilmis veya kérelmis.

w np =

igne kelepgesi vidasi gevsek.

Durum Neden Referans
Makine sesli 1. iplik kanca bélgesinde sikismis olabilir Bkz. sayfa 64.
caligiyor.
iplik kopuyor. 1. igne ipligi dogru takiimamis. Bkz. sayfa 12.

2. igne ipligi gerginligi cok siki. Bkz. sayfa 57.

3. igne bukilmis veya korelmis. Bkz. sayfa 14.

4. igne yanlis takilmis. Bkz. sayfa 14.

5. Nakis dikisi basladiginda igne ipligi iplik tutucuya yerlestiriimedi. Bkz. sayfa 23.
Masura ipligi 1. Masura ipligi, masura tutucusuna dlizgun takilmamis. Bkz. sayfa 11.
kopuyor. 2. Iplik bobin tutucusunda toplanmistir. Bkz. sayfa 64.

3. Masura hasar gérmus ve dizgun dénmuyor. Masura degistirin.
igne kiriliyor. igne yanhs takilmis. Bkz. sayfa 14.

Bkz. sayfa 14.
Bkz. sayfa 14.

Dokunmatik ekran
bulanik.

1. Ekranin kontrasti diizglin ayarlanmamis.

Bkz. sayfa 55.

Dikis ve nakislarda
atlama var.

igne yanlis takilmis.

igne biikilmis veya kérelmis.

igne ipligi dogru takilmamis.

igne arizali (paslanmis, igne gdziinde veya ucunda capak var).
Nakis kasnagi dogru ayarlanmamis.

Kumas, nakis kasnaginda yeterince siki degil.

Bir dengeleyici kullaniimiyor.

igne gdziinden cikan iplik, otomatik iplik kesildikten sonra cok
kisa.

© N Ok~

Bkz. sayfa 14.
Bkz. sayfa 14.
Bkz. sayfa 12.
igne degistirin.
Bkz. sayfa 22.
Bkz. sayfa 19-21.
Bkz. sayfa 18.
Bkz. sayfa 12.

Makine calismiyor.

1. iplik caganoz bélgesinde sikisti.
2. Makine takili degil.

Bkz. sayfa 64.
Bkz. sayfa 7.

Makine anormal
sesler cikariyor.

1. Tasiyici ve kol arasinda bir sey sikigtl.

Objeyi cikarin.

Nakis desenleri
bozuk.

Kumas nakis kasnagindan sikica ¢ekilmiyor.
Nakis kasnagi guvenli bir sekilde sabitlenmemis.

Taslyicl, makine etrafindaki bir seye carpiyor.

0 p~

Nakis dikilirken kumas bir nedenden dolayi yakalaniyor veya
cekiliyor.

Bkz. sayfa 19-21.
Bkz. sayfa 22.
Makinenin etrafina
engel koymayin.
Kumasi tekrar
takin.

2. USB flash surucul hasarl.
3. USB flash siricinln format ayar dogru degil.

5. Bir dengeleyici kullaniimaz. Bkz. sayfa 18.
Fonksiyon 1. Anahtar konumlari dogru ayarlanmamis. Bkz. sayfa 55.
tuglan 2. Kontrol devresi diizgiin ¢alismiyor. Ser\!ls merkezineveya
calismiyor. magazaya basvurun
3. Masura sarma mili sarma konumunda. Bkz. sayfa 10.
USB bellek 1. USB flash siiriicti dogru takilmamis. USB surtcuyu
calismiyor. dogru takin.

USB degistirin
veya bicimlendirin.
Bkz. sayfa 73-74.

Dahili motorlardan hafif bir ugultu sesinin duyulmasi anormal degildir. Gorsel
dokunmatik ekran birka¢ saatlik stirekli kullanimdan sonra isinabilir.
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== USE Drive (G:)

_:_:' New ~

A

v i Quick access

= 3 USB Drive (G:)

Name

a Documents # !

B Pictures

®: OneDrive
B This PC

= USE Drive (G

Oitems

Expand

[} Open in new window
L Format...

£ Eject

77 Pinto Quick access
5~ Pinto Start

5] Properties

F7 Show more options

Alt+Enter

Shift+F10

Format USE Drive (G:) X
Capadty:

28.8 GB e
Eile system

FAT32 (Default) @
Allocation unit size

32 kilobytes w _®

Restore device defaults

Volume |abel

Format options

Close

73

USB Flash Siiriiculeri Bicimlendirme

NOT

USB flash suricinin bigimlendiriimesi, Microsoft
Windows kullanilarak bir kigisel bilgisayarda
yapilimahdir.*

Windows 11 ve 10 kullanicilan i¢in, Windows 11 kullanan
ekran goruntisi 6rnekleri gdsteriimektedir.

[1] Dosya Gezgini'ni kullanarak USB flash siriicliye sag
Tiklayin

Format tiklayin
(» Format

Bigim diyalogu goruntilenecektir. FAT16'y1 segin veya
FAT32'yi segin.
(2 Dosya sistemi

NOT:

FAT16 veya FAT32 segilemezse, diger PC'yi kullanin.
Bigcimlendirme i¢in Windows 8.1 kullanmayin.

Veya okunabilen baska bir USB flash surici kullanin.

Format ayirma birimi boyutu, 32 kilobayt veya daha
kiclk bir boyut segin.
(3 Ayirma birimi boyutu

NOT:
Hizll Formati kontrol etmeyin.
@ Hizli format

Baslat tusuna tiklayin.
(® Baglat anahtari

*Windows, Microsoft sirketinin tescilli ticari
markasidir



Format FLASH DRIVE (G9)

Cancel

*

/1. WARNING: Formatting will erase ALL data on this disk.
=2 To format the disk, click OK. To quit, elick CANCEL.

Baslat tusuna tiklandiktan sonra onay
mesajl goruntilenecektir.

@

©®

NOT:
USB flash surictde kalan énemli veriler varsa, iptal

tusuna tiklayin.
Verileri baska bir yere kaydettikten sonra igleme

Tekrardan baslayin [1].

@ Fermatting FLASH DRIVE (G:)

o Format Complete.

(® Iptal tugu

Bigimlendirmeye bagslamak icin Tamam tusuna tiklayin.
(@ Tamam tusu

(6] Bigimlendirme tamamlandiginda bir mesaj
goéruntulenecektir..
Tamam tusuna tiklayin
Tamam Tugu
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DESEN TABLOSU Imajlar birebir boyutta degildir.

Nakis
Tasarimlar

(SQ14b)

Favori Tasarimlar

1 i -
— 728 i\
g e 'Q
e =5 ©)
o= L I,\
A . AN
o 2 \9)

(SQ20b)




Kenar Tasarimlari

DESEN TABLOSU
Nakis

imajlar birebir boyutta degildir.

2
N

(SQ14b)

(SQ14b)

(SQ20b)
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DESEN TABLOSU imajlar birebir boyutta degildir.
Nakis

Dunya Stili Tasarimlar

‘_LT\ /‘5"‘5‘ ' 'LA—&-O

(SQ14b)

&, o -
il GO
S

(SQ20b)

(SQ14b)
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DESEN TABLOSU imajlar birebir boyutta degildir.
Nakis

Kapitone Tasarimlar

(SQ14b)

(SQ20b)

(SQ20b)

Flama Tasarimlari

(SQ20b)
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Digilin Tasarimlari

DESEN TABLOSU
Nakis

imajlar birebir boyutta degildir.

Mr Mrs MR MRS My Mo

(SQ14b)
(SQ20b)
O O
(RE36b)
In-The-Hoop Tasarimlari
® ® I!*'J? :\\
w— | i | |
J | | B
| \ o .,
.ll .
| fz | ‘ ® J-
NN L/’j (RE36b)
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imajlar birebir boyutta degildir

DESEN TABLOSU

Nakis

Sashiko Tasarimlari

L L <

NVZAVZAVAVAVZAN4

KXXXXX

(RE36b)

Kalibrasyon Deseni

(SQ14b)
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DESEN TABLOSU

Gothic

[A)BJ[C)D)EFIGIHTJKILIM)(N)
[OPJQRISIDUNMWXYZ)IONO)
(al(bllc](d)le ) f){g](h)(iJ(j)k)(1])(m](n)
[oJPI[a)(r (s ) u)(V)WIx ) ¥)(z)(. )OO

((2)3)(4)(5)(6)(7)(8)(9)0)(&))($]@] .}
R IOEADIEEE]
AR~
[AJ(AJA)(AJA)A &) S E)(E)(E)(E D)
T EEE NN
E&)MEMNESE)VZ)Z)EZ)
(i)

(a)a)a)fa)a)fa)(=](c)(e](e](e](E]
[i)fa)fe](e])(a])(6)(8](e])(u)lu)a)fa)(R)[a][¢
[ )Ha])a](e)(s])(#)y (22 )(Z)

Script

Wz]

[a)(6])(c)(d)(e )£ 9)(a]) ) #](6]) ]
[e)(P)(9) )0 e )(e () =)(# (=)
[7(2)(3)(4)(5])(6 ) 7)(8 (9] 0](&][-]
gg@@.

(e AN ENENENENF) TS
--.---.-.--.-
(e )allé])ld])(é ) a)[&])(e](a]la])a)la]B] «](¢]
[e)g )G e)a)la)(e]ls 2 14 £)(2]) 2]

Cheltenham

(A)BCDEFGHIDIELMN
O(PJQRSITUNVWXINYZ[. OO
[(a)(b)(c)(d)(e)(£)(&)(h)(i)i)(x)(1)(m](n]
[o)(P)[ @) [UmWXM(z)[JOOJ
(1(2)B)4)5)6 (789 0)&I(-S$)@]. ]
LR OEE0DIEEE)
(=G
[(AJA)(AJA)AJA A C)E)E)(E)E )
[N)(0)6)[olo)o)@lwB)T)b)8]AIC]
E¢iWwrNN@s)Ez)z)EZ)
[a){a)(a)(a)(a](a)(e](c](e ) e](e)(&)(i](i])(T]
[i){al(e])(e)(a](a)(](e])(a)a)(a)la)(B](a](c]
(e8] a)a)(e)(s) s )y )(z)(z])(z)]

@@EJ S
g
&

(W]
(=]
(]
(=)y
@) ]
(#)(=]

S

=
N
@

El ES S
)
(= E
®

Nakis
Cyrillic 1
(A)(B)BJCAEEXBEMMKIDMHON(P)

CTY @XM WG EIEIRELIEE

[a)(6)(e](r])(a)le)&)x](s])( ) A)x](n]Mm](H (o) n)(p]
(Y@ DW (e )eiie](3])0)A ) JEIE

[(12)(3)(4)(5)(6)(7)(8])(9)(0) - )L, LI R )=I(>]
LODIEMH %]

Cyrillic 2
(A)B)(B)C)IE)(ELKE K WM EomEP)
[CT¥)(@XM@DmB)EIB)B) 0 JCE)

(2 )(6)(e](r])(a) e)(@&)0r)(3 ) (m o) (xe)(on ) (o) () 0 )(m )(P]
(e )Ty (@) (et ) () () () () (3 ) (k0] () L (D)

.@@@B@@@
[ODJEHHI]

Cyrillic 3
(As)(8)(7)@)(£)(¢)XK) 3 #7) KA H) o)) 2]
(O [P XL (3)61(%) 3o CIED
(e )66 )2 )[a) e)()x)(a](x](m](x])(2]) (2] () (o )(n (2]
() (F)0 ) () (=] (e1) (e ] (2] () (2] JCIED
L2345 e)(7)&)(9)0)- )LL)
(ODEEH®
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DESEN TABLOSU
Nakis

2-harf/ 3-harf

{08 > By 4>

Kenar
Yo d O e~ @ P leod = — = Ce0

I R T LK Y L W TSIt

Normal Desen

& fows R o e A G R L A m AN A O @®EET AK S L Q-
Ao bR oo e P LW - BN TR F M §
ﬁz«ma%%mmﬂ%@@wmmmm&mﬂ\woaﬁﬁ%ﬁm»w&ww

EC UYGUNLUK BEYANI

Uretici: JANOME Corporation.
Adres: 1463 Hazama-machi, Hachioji, Tokyo 193-0941, Japan

Bu makine asagidaki yonetmeliklere uygundur:

EN 60335-2-28:2003;A1;A11

EN 60335-1:2012;A11;A13;A1;A14;A2
EN 62233:2008

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 55014-2:2021

EN IEC 61000-3-2:2019;A1

EN 61000-3-3:2013;A1

Version 1.02
20/09/2024
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TIC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No:52-62 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

Sanayi Bakanliginca belirlenen ve ilan edilen (sanayi mallarinin satig
sonrasl hizmetleri hakkinda yonetmelik eki listesi13/06/2003 tarih ve
25137 sayil resmi gazete) (Sanayi Mallarinin Satig S.H. Ek-2) belirtilen
kullanim émr0 10 (on) yildir.

ITHALATGI FIiRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIC.LTD.STI. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - iISTANBUL
TEL: 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 info@janome.com.tr

IMALATGI FiRMA :

JANOME Corporation TOKYO / JAPAN

Tokyo Fabrikasi
JANOME Corporation

1463 Hazama-machi, Hachioji,
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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SANAYIVE TICARET BAKANLIG
TUKETICINN VE REKABETIN KORUNASI
GENEL MUDCRLUGU

GARANTIBELGES

Belgeni Vel Tarh ve Sy 17032009 - 69762
Belgeni Gegerlk Tahi: 17, Mt 2021

Bu beleni kllnimasindz; 4077 sey Tukfcinn Korunmes: Heknda Kanun e

D Kanun'a dayantarek e Konuen Garen Begesi Uygulama Esaslarn Dai
Yonetmelk yannca T.C. Sanayive Ticar! Bk Tiketonn ve Rekabetin

Korunmes: Genel Moo taraindan zn vrimigtr.

Sezer TURHAN
Bakan a.
Gengl Midir Yardimess
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JANOME

EV TIPi DIKI§ VE NAKIS MAKINELERI
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GARANTI BELGES|




GARANTI SARTLAR

1. Garanti stiresi malin teslim tarininden itibaren 2 yidr.

2. Malin'bitin parcalar dahil olmak (izere tamami firmamizin
qarantsi kapsamindadr.

3. Malin garanti siiresi iginde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen
sire garanti stiresine eklenir. Malin tamir siiresi en fazla 30 is guntdr.
Bu silre, mala fligkin arizanin servis istasyonuna,
senvis istasyonunun olmamas! durumunda, malin saticist, bayii,
acentas!, temsilciigi, thalatgisi veya imalatgisi - Ureticiden birising
bildirim tarihinden itibaren baglar. Malin arizasinin 1 gun icerisinde
giderlememesi halinde imalatc! - Uretici thalatgi malin tamiri tamam-
lanincaya kadar, benzer ozelliklere sahip bagka bir mall tiketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadr

4, Malin garani sUresi igerisinde, gerek malzeme ve isgilk, gerekse
montaj hatalarindan dolay! arizalanmas! halinde, iscilik masraf,
degisirlen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad attinda hichir
Ucret talep etmeksizin tamiri yapilacakir.

5. Tiiketicinin onarm hakkint kullanmasina ragmen malin;
- Teslim tarhinden itibaren garanti siresi iginde kalmak kaydiyla
bir y icerisinde ayni anzanin ikiden fazla tekrarlanmas| veyafarkl
anzalarn dortten fazla meydana gelmesi veya belirenen garanf
siresi icerisinde farkl arizalarin toplaminin altidan fazla olmas|
unsurarinin yani sira, bu arizalarin maldan yararianamamanin sireki
olmasl,

- Tamiriigin gereken azami sirenin aglimas,

- Senvis istasyonunun meveut olmamas! halinde sirastyla saticisl,

bayii, acentasl, temsilcilidi, ithalatcisi veya imalatcisi - Ureticisinden

birisinin duzenleyeced raporla arizanin tamirinin mimkin bulunmadiginin
belilenmesi, durumunda, tiketici malin icretsiz degistirimesini, bedel iadesi
Veya aylp oraninda bedel indirimi talep edebilir.

6. Malin kullanma kilavuzunda yer alan husulara aykir kullanimasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadr

7 Garantibelgesi fle gl olarak gikabilecgk sorunlar igin Sanayi ve Ticaret
Bakanlig) Tuketicinin ve Rekabefin Korunmasi Genel Midnigiine bagvurabilr,

8 Garantisiiresiigerisinde, senvi istasyonlart tarafindan yapimas! zorunlu oldugu,
imalatct veya thalatcl tarafindan sart kogulan periyodk bakimlarda; verllen hizmet
kargiidinda tuketiciden sk Ucrefi ve benzeri bir Ucret talep ediemez.

amacl kullanildig taktirde garanti kapsaminin diginda kalir.
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IMALATCI THALATCI FIRMANIN

DEMIRBILEK MAKINE SANAYI VE TIC.LTD.

UNVANI -
KATIP GELEB] CDNO.52:62 VEFA/ UNKAPANI

VERREZADRESC oy ivond isTaneu.
TELEFONU 20511 281
TELEFARS 2051903
FIRMA YETKILISININ
NEASIHASES
MALIN
ol EVTIPI DIKIS VE NAKIS MAKINELER
MARKAS) JANOME

. MCH50E Limited Edition
MODELI
BANDROL VE SERI NO
TESLIM TARHIVE YER

GARANTI SUREST AZAMI 2Y1L
TAMIR SURESI 301 60N

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRES|

TELEFONU
TELEFAKS!

FATURA TARIH VE NO.

TARIHAMZAKASE



864-860-592 D (TR)



