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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak Uzere, her zaman temel guvenlik
onlemlerine uyulmalidir:

Bu dikis makinesi sadece ev kullanimi igin tasarlanmig ve Uretilmistir.Bu dikis makinesini kullanmadan
once tum talimatlar okuyun.

TEH LI KE —— Elektrik akimindan korunmak igin:

1. Bir cihaz prize takili olmadan asla gozetimsiz birakilmamalidir. Kullandiktan
hemen sonra ve temizlikten 6nce bu dikis makinesini daima prizden gekin.

DI KKAT— Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya

yakininda kullanildiginda dikkatli olunmalidir.

Bu cihazi sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen kullanim amaci igin kullanin.

Yalnizca Uretici tarafindan bu kullanici el kitabinda belirtilen ekleri kullanin.

Hasar gérmus bir kordonu veya fisi varsa, diizglin ¢alismiyorsa, dustrilmis veya hasar géormiisse

veya suya dismuisse bu dikis makinesini kesinlikle galistirmayin.

5. Bu dikis makinesini muayene, tamir, elektrik veya mekanik ayarlamalar igin en yakin yetkili
saticlya veya servis merkezine gonderin.

o

6. Cihazi kesinlikle hava agikhi@i tikali iken ¢alistirmayiniz. Bu dikis makinesinin ve ayak
kumandasinin havalandirma deliklerini tily, toz ve bol kumastan uzak tutun.

7. Asla herhangi bir acikliga herhangi bir nesne disirmeyin veya sokmayin.

8. Acik havada kullanmayin.

9. Aerosol (sprey) Urinlerinin kullanildigi veya oksijenin uygulandigi yerlerde galistirmayin.

10. Baglantisini kesmek igin tim kontrolleri (“O”) konumuna getirin, ardindan figi prizden ¢ekin.

11. Kabloyu g¢ekerek ¢ikarmayin. Fisi ¢cikarmak igin, kabloyu degil fisi tutun.

12. Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ve / veya kesme
bicadinin etrafina 6zel dikkat gésterilmesi gerekir.

13. Her zaman uygun igne plakasini kullanin. Yanlis plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.

14. Egilmis igneler kullanmayin.

15. DDikis yaparken kumasi gekmeyin veya itmeyin. igneyi saptirip kirimasina neden olabilir.

16. igne alaninda, ignenin gecirilmesi, ignenin degistiriimesi, masuraya iplik gegiriimesi veya baski
ayaginin degistiriimesi ve benzeri gibi herhangi bir ayar yaparken bu dikis makinesini kapatin
(“O”).

17. Kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlari yaparken, bu
dikis makinesini daima elektrik prizinden gekin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Avrupa Ulkeleri igin:

Bu cihaz, 8 yas ve Ustl ¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yeterliligi dusuk olan veya cihazin
guvenli bir sekilde kullaniimasiyla ilgili denetleme veya talimat verilmisse ve tehlikeleri anladilarsa,
deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir.Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik
ve kullanici bakimi, gézetimsiz ¢ocuklar tarafindan yapilmamalidir.

Avrupa Digindaki Ulkeler icin (Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada Haric):

Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis kisiler (cocuklar dahil) veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, gtivenlik 6nlemlerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin
kullanimiyla ilgili denetim veya talimatlar verilmedigi sirece kullanim i¢in tasarlanmamistir.

Cihazla oynamadiklarindan emin olmak igin gocuklar denetlenmelidir.

Latfen, elden gikarildiginda, bu Grtinin elektrikli / elektronik drinlerle ilgili ilgili ulusal
mevzuata uygun olarak guvenli bir sekilde geri dénustirtlmesi gerektigini unutmayin. Stphe
W= durumunda, liitfen yardim igin saticiniza basvurun. (Sadece Avrupa Birligi)
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NOT:

Dikis makinesi tasarimi ve teknik 6zellikleri énceden

haber verilmeksizin degistirilebilir.

TEMEL PARCALAR

Parcalarin isimleri

(D Ayak basing kadrani

@ Iplik alici kol

(3 Sol iplik kilavuzu

@ Ust iplik kilavuzu

(® Dikis referans tablosu

(8 LCD ekran

@ Geri gekilebilir iplik kilavuzu
Masura sarici mil

(9 Masura sarici tipa

Masura iplik kesici (iist)

@D Fonksiyon Tuslari

(2 Dikis uzunlugu ayar kadrani (kadran butonu)
(3 Dikis genisligi ayar kadrani (kadran butonu)
Diz kaldirici soketi

(9 Besleme dengeleme kadrani
iplik tansiyonu kadrani

a7 igne plakasi serbest birakma kolu
iplik kesici (plaka Ustil)

igne iplik kolu

@0 Alt iplik kilavuzu

@1 igne kelepgesi vidasi

@2 igne mili iplik kilavuzu

@ igne

@4 Zikzag ayak A

@ Caganoz koruma kapag! serbest birakma kolu
@6 Caganoz koruma plakasi

@7 Masura ipligi kesici

igne plakasi

@9 Kumas besleme diglisi

Ayak tutucu

@D Ayar vidasi

32 Kol

33 igne ipligi mekanizmasi

ilik kolu

3D Start/stop (basla/durdur) tusu
Ters tusu

37 Otomatik-kilit tusu

igne kaldirma-indirme tusu
iplik kesme tusu

Hiz kontrolu stirglisu

Baski ayagi kaldirici

@ Cift besleme mekanizmasi
Makara pimleri

Glc anahtari

@ Ayak kontrol pedal soketi
Makine soketi

@) Besleme diglisi kontrol kolu
Cift besleme ayak kadrani
iplik kesici soketi *

60 El garki

61 Sag iplik kilavuzu

62 Tagsima kolu

63 Masura sarma tansiyon diski
9 Dikis kilavuzu takma yeri

* [plik kesici kumandasi opsiyonel bir parcasi.

NOT:
Dikis makinesini tagimak igin tagima kolunu elinizle
tutun ve dikis makinesini diger elinizle destekleyin.




Standart Aksesuarlar
No. Parca Adi Parca No.
1|Zikzag ayak A (Makine igerisinde) 859802006
2 | Overlok ayak M 859810007
3| Saten dikis ayag F 859806011
4| Kor kenar ayak G 859807001
5|Fermuar ayak E 859805009
6| Otomatik ilik ayak R 862822013
@ 7 | Dengeleyici plaka 859832016
e 8| Kenar kivirma ayagi D 859804008
E 9| Acik tirnakli saten dikis ayagi F2 859813000
= 10| Digme dikme ayadi T 859811008
@ 11|1/4” kenar ayak O 859814012
12 | Profesyonel Ayak HP 865803006
13| Orgli ayak PD-H 859839002
14 geBr_bSest hareket kapitone ayagi 858820018
15 | Kapali tirnak ayak 858820111
16 | Acik tirnak ayak 858821019
17 | Seffaf ayak 202002521
18 | Cift beslemeli ayak tutucu 859817015
19 | Cift beslemeli ayak AD (gift) 859819109
20| Digme sap plakasi 832820007
21| Masura X 5 (1 set makine (stlinde) 102261103
22 | igne seti 859856005
23| Tuysuz firga 802424004
24 | Dikis sokict (ilik agici) 647808009
25 | Kapitone kilavuz ¢cubugu 755802001
26| Tornavida 820832005
27 |File X 2 624806006
28 | Makara tutucu (buyik) X 2 822020503
29 | Makara tututucu (klguk) X 2 822019509
30 | Makara tutucu (6zel) X 2 862408008
31 | Makara kapagi X 2 770850001
32| Diz kaldirici 846417011
33 |igne plakasi (makine Ustiinde) 861606016
34 | Duz dikis igne plakasi 862817118
35 | Profesyonel dikis plakasi 865805019
Sy fol 1| il |2 S I AR
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No. Parca Adi Parca No.
36 | Uzatma tablasi 846401001
37 | Dikis referans tablosu 866629009
38 | Dikis tablasi girigi 846285007
39| Ayar vidasi X 2 000163600
40| Koruma kapagi 767805001
41 | Aksesuar kutusu 866801007
42 | Kullanma kilavuzu 866800176
43 |Kullanma kilavuzu DVD 866804000

A.B.D. ve Kanada | 856519004
44 Gig kablosu* Birlesik Krallik 830377008
Avusturalya 830314018
Avrupa 830335004
45 | Ayak Kontrolu 043170108

*Dabhili gti¢ kablosu, resimden farkli olabilir.

Uzatma Tablasi
Tablanin takilmasi
Uzatma masasinin bacaklarini agin.

Tablayi iki elinizle tutarak hafifce saga kaydirin.

Tabla yiiksekligini ayarlama

Masa ayaklarinin tespit vidalarini bir tornavidayla gevirin.

NOT:

yildiz tornavida gerekir.

Uzatma tablasinin yiksekligini ayarlamak igin bir




Dikis Referans Tablosu

Dikis tablosu braketini takma

Vidalari makinenin arka tarafindaki deliklerle
hizalayin. Vidalari tornavidayla iyice sikin.

Dikis tablo pozisyonu
Dikis tablosu, harita braketi Gizerinde iki pozisyonda
yerlestirilebilir, saklanabilir veya gérintilenebilir.

@ Arka yuvalar
(2 On yuvalar

Arka yuvalar (D dirsek Uzerinde saklamak icin Dikis
cizelgesini, dikis cizelgesi duruncaya kadar arka
yuvalar arasinda asagi kaydirin.

On yuvalar (2) késeli parantezler géris agisi icindir.
Dikis cizelgesini arka yuvalardan yukari ve digari
cekin. Dikis gizelgesini 6n yuvalar arasinda asagi
kaydirin.

Klipsli Tablo

Dikis cizelgesini (Mod 3 tarafi) ters gevirin ve ardindan
klemere Klipsleyin veya dikis talimatlarini, notlari vb.

NOT:
Fazla kagit veya karton tabakayi kesmeyin. Kagitlari
klipslerin altina kaydirin; klipleri yikseltmeyin.




DIKISE HAZIRLIK
Giic Kaynaginin Baglanmasi
ilk dnce glic anahtarinin kapali oldugundan (O emin olun.
Makine Ustiindeki sokete (2 glic kablosunu yerlestirin 3.
Duvar prizine @ glic kablosunun figini takin (),

glic anahtarini agik 1) konuma getirin.

(D Gug anahtari

(2 Makine gli¢ soketi
(3 Soket yuvasi

@ Gug kablosu figi
(® Duvar prizi

NOT:

Makineyle birlikte verilen glg¢ kablosunu
kullandiginizdan emin olun.

Gug dugmesini kapatirsaniz, tekrar agmadan énce
5 saniye bekleyin.

/\ UYARI:

Calisirken gozlerinizi daima dikis alaninin Gizerinde
tutun ve iplik alma kolu, el ¢arki veya igne gibi
hareketli parcalara dokunmayin. Her zaman gui¢
dugmesini kapatin ve makineyi giic kaynagindan
cikarin:

- makineyi gézetimsiz birakirken.

- makineyi temizlerken.

Ayak kumandasina herhangi bir nesne koymayin.

Ayak kumandasini kullanmak istiyorsaniz, kordonu ayak
kumandasindan ¢ikarin ve pim konnektéruna
makinedeki girise takin.
Gilic anahtarinin kapal oldugundan (1) emin olun.
Giic kablosunu (2) makine lzerindeki yuvasina
dikkatlice takin (3.
Kordonu ayak kumandasindan ¢ikarin ve
pim konektori (@) igerisinde takin (5.
(4] Gii¢ kablosu fisini &) duvar prizine takin ve 7),
glc anahtarini agik konuma (D getirin.
(1 Gug anahtari
(2 Giic kablosu soketi
(3 Makine soket yuvasi
@ Pin baglantisi
(® Ayak kontrol soketi
(® Gug kablosu figi
@ Duvar prizi

NOT:
Ayak kontroli bagliyken baglat / durdur tusu calismaz.

Kullanim Talimatlari:
Anahtardaki “O” semboll, anahtarin “kapali” konumunu
gOsterir.

Yalnizca ABD ve Kanada icin

Polarize fis (bir bicak digerinden daha genis):

Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin, bu fisin polarize
bir prize yalnizca bir yénde takilmasi amaglanmistir.
Prize tam olarak oturmuyorsa, fisi ters ¢evirin. Hala
uymuyorsa, uygun prizi takmak icin kalifiye bir elektrik
teknisyeni ile goérisin. Fisi hicbir sekilde degistirmeyin.



Dikis Hizinin Kontroli

Hiz kontrol siirgiisii

Dikis gereksinimlerinize gére maksimum dikis hizini hiz
kontrol siirgusuyle sinirlayabilirsiniz.

Dikis hizini artirmak i¢in kaydiriciyi saga dogru hareket
ettirin.

Dikis hizini azaltmak icin, kaydiriciy sola hareket ettirin.

Ayak Pedali Kontroli

Ayak kumandasina basmak dikis hizini degistirebilir.
Ayak kumandasina ne kadar sert basarsaniz, makine o
kadar hizl caligir.

NOT:

+ Ayak kontroline tam basildiginda makine, hiz
kontrol strgUsinin ayarladigi maksimum hizda
calisir.

- Istediginiz baglatma hizini yavas, orta veya
yuksek arasindan secebilirsiniz (bkz. Sayfa 35).

Kablo saklama
Ayak kumandasinin kablosu, ayak kumandasinin alt
kapaginin altindaki kablo deposunda saklanabilir.

(1 Taban kapag!

(2 Kablo
(3 Kapak kancalari

Kullanim Talimatlari:
Ayak kontrolli modeli 21380, bu dikis makinesiyle
kullanim icindir.

NOT:

Makineyi baski ayagi yukari kaldirirsaniz, LCD ekran
baski ayagi indirmenizi énerir. Baski ayagini indirin
ve dikise baslayin.
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Makine isletim Tuslari

(D Start/stop (durdur/baslat) tusu

Makineyi baslatmak veya durdurmak icin bu tusa basin.
Makine ilk birkag dikis icin yavas calismaya baglar, daha
sonra hiz kontrol stirgisunin ayarladigr hizda calgir.
Makine, bu tusa basildigi surece yavas galisir.

Makine ¢alisirken anahtar kirmiziya, durdugunda yesil
yanacaktir.

Dikis sirasinda bu tusa basiimasi ve basili tutulmasi dikis
hizini yavaslatir ve tus birakildiginda makine durur.

NOT:

+ Ayak pedali makineye baglyken baslat / durdur
tusu kullanilamaz.

- istenilen baglatma hizini yavas, orta veya yiksek
arasindan secebilirsiniz (bkz. Sayfa 34).

+ Makineyi baski ayagi yukaridayken ¢alistirirsaniz,
LCD ekran baski ayagini algaltmanizi 6nerir.Baski
ayagini indirin ve dikise baslayin.

(2 Ters tusu
+ Asagidaki dikis desenleri secildiginde;
Mod 1 Mod 2

| ) > 14'| 7mm| | | | |
: PI Mo o IP PI PI It 13 11 13
ch b 2 c > ‘l ? hchchchch > do

® @ ® ® | 001 004 006 007 008 011 082 083 084 135 136 137 138

Makine, geri tusuna basildigi slirece geri dikis yapar.
ileri dikmek icin anahtari serbest birakin.

Makine durduruldugunda ve ayak kontrolUnin
baglantisi kesildiginde, makine, geri tusuna basildigi
surece yavasga geri dikilir.

Makineyi durdurmak i¢in anahtari birakin.

- Asagidaki dikis desenleri secildiginde;

Mod 1 Mod 2
& H LT 2
@ ® 002 003 024 033 034
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Yukarida gosterilen desenler secildiginde, ters tusun
belirli iglevleri olacaktir. Talimatlar igin sayfa 43,
63-64, 68 ve 69'a bakin.

- Baska dikisler secildiginde;
Bagka herhangi bir dikis cesidini dikerken ters tusa
basarsaniz, makine derhal dikigleri dikecek ve
otomatik olarak duracaktir.

(3 Otomatik kilit tugu
- Asagidaki dikis desenleri secildiginde;

Mod 1 Mod 2

| 14| :;; | 1/4"| 7mm| ] ] | |

I PI M > > |P PI PI v 13 11 13
ch b & C:D <|: 2 b hchdp b dodo
® @ ® ® | 001 004 006 007 008 011 082 083 084 135 136 137 138

Hemen bir kilitleme dikisini dikmek icin otomatik
kilitteme tusuna basin. Makine otomatik olarak
duracaktir.

Otomatik kilitteme islevini agmak i¢in otomatik kilitteme
tusuna basin. Makine kilitteme dikislerini dikecek ve
makine calistinldiginda otomatik olarak duracaktir.

- Bagka dikisler secildiginde;
Gecerli modelin sonunda bir kilitteme dikisini dikmek
icin otomatik kilitteme tusuna basin. Makine otomatik
olarak duracaktir.
Makine durdugunda, otomatik kilitleme islevini agmak
icin otomatik kilitteme tugsuna basin. Makine, mevcut
kalibin sonuna bir kilitleme dikisi dikecek ve makine
calistirildiginda otomatik olarak duracaktir. Otomatik
iplik kesimi acildiginda, dikis kilitlendikten sonra
makine, iplikleri otomatik olarak keser (bkz. Sayfa 34).

@ igne yukari / agag tusu
igne milini yukari veya asagi getirmek igin bu tusa basin.
Makine, igne asagi konumda durur. Bununla birlikte, igne

ayar konumunu makine ayar modunda degistirebilirsiniz
(bkz. Sayfa 34).

® iplik kesme tusu

Dikis tamamlandiktan sonra iplikleri kirpmak icin bu tusa
basin. iplik kesildikten sonra igne mili otomatik olarak
yukselir (bkz. Sayfa 38).

Masura tutucuyu otomatik olarak kesmeden veya iplik
gecirdikten sonra, masura ipligini gizmeden dikise
baglayabilirsiniz.

NOT:

iplik kesici tusu calismiyorsa:

- dogrudan gulcu agtiktan sonrar.

- baski ayagi ayak kaldirici ile kaldirldiginda.
- Ust Uste 3 kez basildiktan sonra.

iplik # 30 veya daha kalinsa, yiiz plakasinda iplik
kesiciyi kullanin (bkz. Sayfa 38).




Fonksiyon ve Kadran Tuslar
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") (@ Mod tusu (sayfa 29'a bakin)

Gic acildiginda, model se¢im modu 1 otomatik olarak
ayarlanir.

Mod tusuna her basiginizda, mod 1 ila 3 arasinda
degisecektir. Secilen mod, LCD ekranin sol Ust
kdsesinde gosterilir.

(2 Dikis gosterme tusu (sayfa 30, 32, 92'ye bakiniz.)

1. modda, dogrudan desen referans penceresini agmak
veya kapatmak icin dikis ekran tusuna basin.

2. veya 3. modda, desen se¢im penceresini agmak veya
kapatmak i¢in dikis ekran tugsuna basin.

(3 Cift igne tuu (Sayfa81'e bakin)
Ikiz igne ile dikerken bu tusa basin.

(@ Ayna goriintiisii tusu (86-87. sayfalara bakiniz.)
Secilen desenin ayna goruntusinu dikmek icin bu tusa
basin.

(5 Uzatma tusu (sayfa 79'ye bakin.)
Saten dikis desenlerini uzatmak igin bu tusa basin.

(6) Masura sarma tusu
Masura sarmak i¢in bu tusa basin (bkz. Sayfa 20).

(@ Dikig genisligi ayar kadrani (sayfa 32, 33'e bakiniz,
39, 51, 90-93, 96-97, vb.)

Segcilen dikis deseninin dikis genisligini ve igne birakma

konumunu degistirmek igin ayar digmesini gevirin.

Ayrica bu numara ile sayfa numarasini degistirebilir veya

imleci hareket ettirebilirsiniz.

Dikis uzunlugu ayar kadrani (sayfa 32, 33'e bakiniz,
39, 51, 90-93, 96-97, vb.)

Segcilen desenin dikis uzunlugunu degistirmek igin bu ayar

digmesini cevirin.

imleci bu kadranla da hareket ettirebilirsiniz.
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" Baski Ayagini Kaldirma ve indirme

AUYARI:

Baski ayagi ekstra kaldirilmig pozisyondayken el
carkini déndirmeyin veya yukari / asagi igne
tusuna basin. Baski ayagina zarar verebilir.

NOT:

Makineyi baski ayadi yukari kaldirirsaniz, LCD
ekran baski ayagi indirmenizi dnerir. Baski ayagini
indirin ve dikise baslayin.

Baski ayagi kaldiricisi veya diz kaldiricisi baski ayagini
yukseltir ve indirir.
Baski ayagini kaldirirken baski uygulayarak baski
ayagini normal yukari konumundan yaklasik 7 mm daha
yuksege kaldirabilirsiniz. Bu, igne plakasini degistirmeye
izin verir ve kalin kumas yerlestirmenize yardimci olur.

(D Baski ayag kaldirici

(2) Baski ayag!

(3 Yukari pozisyon

(@) Ekstra kaldirimig

(® Asagi pozsiyon

"\ Diz Kaldiric

Dizlik, dikis ayagini dikerken, kapitone vb. Giyerken
son derece faydalidir ¢linki diziniz baski ayagini
kontrol ederken kumasgi kullanmaniza izin verir.

Diz kaldirici takilmasi
Diz kaldiricidaki yivleri diz kaldirma soketindeki
centiklerle eglestirin ve diz kaldiriciyi yerlestirin.
(O Diz Kaldirici
@ Yiv
(3 Diz kaldirici soketi

Diz kaldirici ayan

Diz kaldiricisinin agisi size uyacak sekilde ayarlanabilir.
Diz vidasinin agisini ayarlamak igin tespit vidasini
gevsetin ve agl cubugunu iceri veya disari kaydirin.

Acl cubugunu sabitlemek igin tespit vidasini sikin.

(@ Ayar vidasi
(® Aci cubugu

Diz kaldiriciy1 kullanmak

Baski ayagini kolayca yukari ve asagi hareket ettirmek
icin diz kaldiriciniz dizinizle itin.

Ayagin ne kadar yuksege ciktigini, uyguladiginiz diz
basinci ile kontrol edebilirsiniz.
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Ayak Basincinin Ayarlanmasi

Ayak basinci kadrani, duzenli dikis igin “3” e
ayarlanmalidir.

Aplike, ince sentetikler ve elastik kumaglarda dikis
icin basinci azaltin.

Ekstra ince kumaglar dikerken kadrani “1” konumuna
getirin. Onerilen ayak basinci ayari icin LCD
ekrandaki bilgilere bakin.

(D Ayak basing kadrani
(@ Deger cizgisi
(3 Tavsiye edilen basing degeri

NOT:
Ayak basincini “0” dan daha dusuk disirmeyin.

Ayak Tutucunun Takilmasi ve Cikariimasi
Profesyonel ayak HP, Orme ayagi PD-H, Dénustirilebilir
serbest hareket kapitone ayagi QB-S veya Cift besleme
ayag! AD kullanmadan énce ayak tutucuyu cikarin.

/\UYARI:

Ayak tutucuyu degistirmeden makineyi kilitlemek igin
kilitteme tusuna bastiginizdan emin olun.

Ayak tutucunun cikarilmasi
igne yukari / asagi tusuna basarak igneyi kaldirin.
Kilitteme tusuna basin ve baski ayagini baski ayagi
kaldiricisiyla kaldirin.

@ igne asagi/yukari tusu

@ Kilitleme tugu

(3 Basing ayag! kaldirici

Tespit vidasini gevsetin ve ayak tutucuyu gikarin.
@ Vida
(® Ayak tutucu

Ayak tutucunun takilmasi
Ayak tutucuyu arkadan baski cubuguna takin. Kelebek
vidayi kullanarak vidayi iyice sikin.

(&) Baski ayagi cubugu



ikili Besleme Ayagi AD'yi Takma
Cift besleme tutucuyu baski gubuguna takin.
(D Cift besleme tutucu

Tespit vidasini parmaklarinizla sikin.
Ust besleme siirliciisilyle baglanti kurmak icin gift
besleme baglantisini itin.
(2 Cift besleme baglantisi
3 Ust besleme tahriki

Baski ayagi kaldiricisini indirin. Volani gevirerek igneyi en
disik konuma indirin.

(4] Tespit vidasini tornavidayla iyice sikin.

Profesyonel Sinif Ayak HP'yi Takma
Profesyonel kalitede HP ayagi baski cubuguna takin.
Tespit vidasini tornavidayla iyice sikin.

PD-H Orme Ayagin Takilmasi
igne kelepcesi vidasina pimi takarak PD-H érme
ayagini baski cubuguna takin.

@ Pim

(@ igne kelepgesi vidasi

Tespit vidasini tornavidayla iyice sikin.
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iplik veya iplik konisi makarasinin ayarlanmasi (6zel
boyut)

Gosterildigi gibi iplik makarasinin belirli boyutunu tutmak
icin makara tutucuyu (6zel) kullanin.

iplik makaralarinin boyutlari asagidaki gibidir;
Makaranin delik cap1 3/8"ila7 /16" (9,5 ila 10,5 mm)
arasindadir ve makara uzunlugu 2 3/4"ila 3" (70 ila 75
mm) arasindadir.

@ iplik tutucu (6zel)

Delik ¢capi (3/8" e 7/16")

() Makara boyu (2 3/4" e 3"

Makara tutucuyu (6zel) delige sikica yerlestirin ve
makaray sekilde gosterildigi gibi tutun.

Bir dikis projesi lizerinde calisirken masura sarma
Makara standinda 2 makara pimi vardir.

Bir dikis projesinde c¢aligirken, bir bobini makineye zarar
vermeden sarmaniz gerektiginde her iki makara pimini de
kullanabilirsiniz.

Makara pimine bir iplik makarasi yerlestirin ve makaray
g6sterildigi gibi makara tutucuyla sabitleyin.

NOT:
Bu makara pimleri ¢ift igne dikisi icin de kullanilir (bkz.
Sayfa 80).



















Masura ipligi Sarimi

Otomatik iplik kesme veya masura tutucuyu iplik
taktiktan sonra, masura ipligini cekmeden dikise
baslayabilirsiniz.

Ancak, toplama dikisleri vb. Dikerken bobin ipligini
cekmeniz gerekir.

Masurayi ¢ikarin. Masurayi masura tutucusuna tekrar
yerlestirin ve masura tutucuyu sayfa 21'deki
talimatlara gére yeniden takin, ancak gosterildigi gibi
10 cm'lik (4”) bir masura ipligi kuyrugu birakin.

(D Masura ipligi

NOT:
Masura ipligini iplik kesici ile kesmeyin.
@ Iplik kesici

Baski ayagini kaldirin. igne ipligini sol elinizle tutun.
3 igne ipligi

igneyi indirmek ve kaldirmak ve masura ipligini aimak
icin igne yukari / agagi tusuna iki kez basin.
@ Igne asagi/yukari butonu

(4] Her iki ipligi baski ayaginin altina ve arkasina
10 cm (47) cekin .
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Igne Plakasinin Degistirilmesi

Dz dikis igne plakasi, sol, orta veya sag igne disme
konumlarina sahip diz dikisler i¢in kullanilabilir. Sol igne
birakma konumuna sahip diz dikis icin profesyonel
kalitede igne plakasi HP kullanin.

Profesyonel kalitede igne plakasi HP ile dikis yaparken
profesyonel kalitede ayagi takin.

/\UYARI:

igne plakasini degistirmeden makineyi kilitlemek icin
kilitteme tuguna bastiginizdan emin olun.

NOT:

Dz dikis igne plakasi veya profesyonel kalite
plakasi makineye takildiginda, diz dikis igne plakasi
veya profesyonel kalite plakasi i¢in uygun olmayan
desenler secilemez.

igneyi kaldirmak igin igne yukari / asagi tusuna basin.
Kilitteme tusuna basin.
Baski ayagi kaldiricisi ile baski ayagini ekstra
kaldiriimis konuma kaldirin.
@ igne asagi/yukari tusu
@ Kilitleme tusu
(3) Baski ayag kaldiricisi (ekstra kaldiriimis konum)

igne plakasi serbest birakma kolunu saga dogru itin,
igne plakasi serbest kalacaktir.
@ igne plakasi serbest birakma kolu
® igne plakasi

igne plakasinin sabitlenmedigini belirten bir mesaj
gOrunecektir .
igne plakasini saga dogru kaydirin.
Diz dikis igne plakasini makineye yerlestirin.
igne plakasinin sol kenarini acikliga yerlestirin.

(4] igne plakasinin isaretini yerine oturana kadar asagi
dogru bastirin.
Uyari mesajinin kayboldugundan ve diz dikigin

otomatik olarak secildiginden emin olun.
Baski ayagini indirin.

Volani yavasga cevirin ve ignenin igne plakasina
carpmadigindan emin olun.

Kilidi agmak igin kilitteme tusuna basin.
® Igaret

AUYARI:

Makineyi kullanirken asla igne plakasi serbest

birakma koluna basmayin.
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Direkt Desen Se¢cim Modunu Diizenleme
Favori dikis deseninizi dogrudan desen sec¢imine
atayabilirsiniz.

NOT:

+ Dogrudan dikis ¢esidi tablosu gizlenmigse, dikis
secimini 6zellestiremezsiniz. Referans penceresini
gostermek icin dikis ekran tusuna basin (0.

B it @ ok

@Y ®3 @3
@4 ®C @2
® 3

+ Dikis desenlerini yalnizca mod 2'de atayabilirsiniz.

Ornek: “023” dikis desenini “4” tuguna kaydedin
Mod 1 segin.
Hafiza tusuna basin.
Dogrudan desen 6zellestirme ekrani gértndr. 4
ila 9 ve 0 arasindaki say! tuslarina en sevdiginiz
dikis desenini atayabilirsiniz.
(2 Hafiza tusu

Yeni bir dikis deseni atamak istediginiz sayi tusuna
basin. Gosterildigi gibi 4 - 9 ve 0 arasindan se¢im
yapin.

“4” tusuna basin.

istenen dikis deseninin dikis numarasini girin.
“0”, “2” ve “3” tusglarina sirayla basin.
Hafiza tusuna basin.

NOT:
Ayar kadranlarini ¢evirerek veya ok tuslarina basarak

da istediginiz deseni segebilirsiniz..
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@i @ @3z
@3

T 0
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(4] Dikis desenini atamak igin hafiza tusuna basin.
Dogrudan dikis deseni se¢iminin dikis deseni
goruntisu degisir.

Simdi mod 1'i segerken sayi tusuna (4) basarak atanan
dikis desenini (023) secebilirsiniz.

Direkt desen secim modunun sifirlanmasi
Ozellestirilmis dogrudan dikis deseni segimini sifirlamak
icin hafiza tusuna basin.

Cift igne tusuna bastiginizda onay mesaji gorinr.
Hafiza tusuna basin.

Dogrudan dikis deseni secim ekrani bip sesiyle
varsaylilan ayarlara déner.

Secimi sifirlamak icin bellek tusuna basin.

3 Ikiz igne tusu

NOT:
Bip sesinden sonra hafiza tugsuna tekrar basin.Aksi
takdirde, dogrudan dikis cesidi secimi sifirlanmaz.




") Mod 2 ve Mod 3 Uzerinde Desen Secimi
* Numaratik tuslarin kullanimi
Istediginiz dikis desenini segmek icin sayi tuglarina

. basarak 3 basamakli desen numarasini girin.
cio ' Ornek: Mod 2'de desen 098'i secme
""""" Mod 2'yi secmek icin mod tusuna basin.
3 [4.5] [2.40] (D Mod tusu

Sirayla “0”, “9” ve “8” tuslarina basin.

e|| 098 000

3 ..... by

Dikis deseni “98” segildi.

— — NOT:
= = Makine yalnizca 3 basamakli sayilari kabul eder.
[9.0] [5.00] (")rnegin, desen 098'i secerken sirayla “0”, “9” ve “8”
.......... tuslarina basin. “0” 1 atlamayin ve “9” ile baglamayin.

/
N

)

« Kadran ayarlarinin kullanimi
Desen sec¢imi yapmak icin kadrani kullanabilirsiniz..

Ornek: Mod 2'de desen 098'i secme
Mod 2'yi segmek i¢in mod tusuna basin.

Dikis ekran tugsuna basin, desen se¢im penceresi
gOrunecektir.
(D Dikig géruntiileme tugu

Y

At
ﬁ
S

| \ "
! ! i
cl= | e d=  clis

o1 | ooz 00z 004 005 00 007

Zrofn i LB

o2 002 010

4001w Sayfayi gevirmek icin dikis genisligi ayar kadranini gevirin.

—Wv
Kadrani 10. sayfa gériinene kadar (2) gevirin.
10!20
Fldg &8 S »
%1 | 092 093 0%4 035 098 097
£ 4 oA @

|
*

098 099 100

e [4] imleci sola veya saga hareket ettirmek icin dikis

uzunlugu ayar kadranini ¢evirin.
imle¢ parantez icindeki 98. desene gelene kadar
EFd &8 5 » kadrani gevirin (3.
091 092 093 094 095 098 097
£l C!

Dikis desenini segcmek igin hafiza tusuna basin 098.
@ Hafiza tusu
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Ekran parlakhgi (sayfa 1/3)
Ekran parlakligi 0 ile 20 arasinda ayarlanabilir. Onceden
ayarlanmig seviye 10'dur.
Ekran parlakhigini ayarlamak icin ayar digmesini ¢evirin
veya ok tuslarina basin.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.

(O Hafiza tusu

Alarm sesi (sayfa 1/3)
Zil sesinin seviyesi ayarlanabilir ve normal calisma
sirasinda zil sesini kapatabilirsiniz.
istediginiz ses seviyesini secmek icin ayar diigmesini
cevirin veya ok tuslarina basin; sessiz (KAPALI),
disik (1) normal (2) veya yiksek (3).
Degisikligi ayarlamak igin hafiza tusuna basin.

(O Hafiza tusu

NOT:
Alarm sesi (uyari zili) kapatilamaz.

Otomatik iplik kesme (sayfa 1/3)
Dikigleri kilitledikten sonra iplikleri otomatik olarak
kesmek icin otomatik iplik kesmeyi agin.
Otomatik iplik kesme iglevi acildiginda, LCD ekranin
sag Ust kdsesinde iplik kesici igareti gérinur.
Degisikligi ayarlamak i¢in hafiza tuguna basin.

(O Hafiza tusu

igne durma pozisyonu (sayfa 1/3)
Dikis ilikleri, 6zel dikisler, monogramlar, vb. harig,
makine daima igne asagi konumdayken durur. Ancak,
igne durma konumunu yukari veya asagi olarak
secebilirsiniz.
Asagi veya yukari konumunu se¢mek icin ayar
digmesini gevirin veya ok tuslarina basin.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.

(D Hafiza tugu

Ayarlanabilir baslangi¢c hizi (START/STOP tusu)
(sayfa 2/3)
Makine yavag calismaya baglayacak ve baglat / durdur
tusuna basildiginda dikis hizi kademeli olarak
maksimuma cikacaktir.
istenen baglatma hizini yavas (1), normal (2) veya
yuksek (3) arasindan secebilirsiniz.
Hizi segcmek icin ayar digmesini ¢evirin veya ok tuslarina
basin.
Degisikligi ayarlamak icin hafiza tugsuna basin.

(O Hafiza tusu
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Ayarlanabilir baslangi¢ hizi (Ayak kontrolii) (sayfa 2/3)
Makine yavas ¢alismaya baglar ve ayak kumandasina
basarken dikis hizi kademeli olarak maksimuma cikar.
istenen baslatma hizini yavas (1), normal (2) veya yilksek
(3) arasindan secebilirsiniz.

Hizi segcmek icin ayar digmesini ¢evirin veya ok tuslarina
basin.

Degisikligi ayarlamak igin hafiza tusuna basin.

(O Hafiza tusu

Favori dikis ayarlari (FS) (Sayfa 2/3)

Manuel dikis ayarlarindaki degisiklikleri kaydetmek
istiyorsaniz, ayar kadranlarini ¢evirerek veya ok
tuslarina basarak bu secenegi agin.

Bu secenek kapatilirsa, gi¢ dugmesi kapatildiginda
manuel dikis ayari silinir.

Tdm manuel dikis ayarlarini silmek icin “1” rakam tusuna
ve hafiza tusuna basin.

Degisikligi ayarlamak icin hafiza tusuna basin.

(O Hafiza tusu

NOT:

Favori dikis segcenegi monogram modunda
kullanilamaz (mod 3).

Devam ayari (sayfa 2/3)

Gug digmesini kapatmadan énce dikilen son deseni
strdirmek istediginizde bu secenegi agin.

Ayar kadranlarini gevirerek veya ok tuglarina basarak bu
secenedi acin.

Degisikligi ayarlamak icin hafizaya basin.

Gug tekrar agildiginda, onay mesaiji goériinecektir. Son
deseni devam ettirmek icin hafiza tuguna basin.

(O Hafiza tusu

Masura sarim hizi (sayfa 3/3)
Masura sarma hizi 1 ila 5 arasinda ayarlanabilir.
Onceden ayarlanmis hiz 5'tir.
Masura sarma hizini ayarlamak igin ayar digmesini
cevirin veya ok tuglarina basin.
Degisikligi ayarlamak igin hafiza tusuna basin.

(D Hafiza tugu

Dil se¢imi (Sayfa 3/3)
Ekran goérintlsi icin asagidaki 15 dilden birini
secebilirsiniz.

« ingilizce - ispanyolca « Fince

* Fransizca « Almanca « ltalyanca
* Flemenkge + Portekizce * Rusca

- isvegce * Lehce « Turkge

* Danca * Norvegge + Japonca

istediginiz dili segmek icin ayar diigmelerini gevirin
veya ok tusuna basin.
Degisikligi ayarlamak igin hafiza tusuna basin.

(O Hafiza tusu
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Otomatik kapama zamanlayicisi (Sayfa 3/3)
Zamanlayici tarafindan belirlenen sire icinde
kullanmazsaniz makine otomatik olarak kapatilir.
Otomatik kapanma zamanlayicisi 1 ila 12 saat arasinda

®x @ox ayarlanabilir.Zamanlayicly| kapatmak istiyorsaniz, ayar
digmelerini gevirin veya zamanlayici penceresinde
(D “KAPALI” gbriinene kadar ok tusunu basili tutun.
Degisikligi ayarlamak igin bellek tusuna basin.
H Makineyi tekrar acmak icin gii¢ anahtarini acin.
(D Hafiza tusu
NOT:
Otomatik kapanma AB (ilkelerinde ve 200-240 voltaj
standardi kullanan bazi bélgelerde kullanilabilir.
Fabrika ayarlarina sifirlama (sayfa 3/3)
;S.ET_.. @DFT A§a§|dak_i Iézelle§_tirilmi§ ayarlar orijinal ayarlarina
sifirlanabilir (fabrika ayarlari).
+ Ekran parlaklig
Ox @ox « Alarm sesi

Reset All to Defaults
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+ Otomatik iplik kesme

« igne durma pozisyonu

+ Ayarlanabilir baglangi¢ hizi (START/STOP tusu)
+ Ayarlanabilir baglangic hizi (Ayak kontroli)

+ Favori dikis ayarlari (ACIK/KAPALI)

» Devam ayari

+ Masura sarim hizi

+ Otomatik kapama zamanlayicisi

Sifirlama sonrasi su segenekler sabit kalacaktir:
- Dil segimi
+ Oncesinde kayit edilmis favori dikis ayarlari

Onay mesaiji gérundar.
Yukaridaki tim ayarlari varsayilana sifirlamak igin
bellek tusuna basin.

(D Hafiza tusu
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Dikisleri Saglamlastirmak
Dikislerin uc¢larini sabitlemek icin geri tusuna basin ve
birkag ters dikis dikin.
Geri tusunu basil tuttugunuz surece makine geri dikis
yapar.

@ Geri tusu
Mat-lock kilit dikisi (mod 2'de desen 002) veya kilitleme
dikisi (mod 2'de desen 003) dikerken geri tuguna bir kez
basin; makine dikisleri kilitler ve otomatik olarak durur.

iplikleri Kesmek

Dikisi bitirdikten sonra iplikleri kesmek igin iplik kesici
tusuna basin. iplikler kesildikten sonra igne mili otomatik
olarak yukselir.

@ Iplik kesme tusu

NOT:

Baski ayagi yukari bakacak sekilde iplik kesici
tusuna basarsaniz, LCD ekran baski ayagini
indirmenizi 6nerir.

Baski ayagini indirin ve iplik kesici tusuna basin.

Otomatik iplik kesici iyi calismazsa 6zel veya kalin iplikleri
kesmek icin 6n yuzdeki iplik kesiciyi kullanin.
YUz plakasindaki iplik kesiciyi kullanmak igin kumasi
cikarin ve arkaya dogru ¢ekin.
iplikleri yukari cekin ve arkadan iplik kesici ve yiiz plakasi
arasinda kaydirin.
Kesmek icin iplikleri kendinize dogru gekin.

3 iplik kesici

Igne Plaka Rehberleri
Dikis kilavuzlari igne plakasi, serbest kol ve kanca
kapaginda isaretlenmisgtir.
1/47,3/8 ve 5/8 icin dikis kilavuzlan da igne
plakasinin én tarafinda isaretlenmistir.

@ igne plakasinin éniindeki dikis kilavuzlari

igne plakasindaki sayilar, merkezi igne konumundan
uzakligr milimetre ve in¢ cinsinden gdsterir.

(2 Orta igne konumu
Kose kilavuzlari kare koseyi cevirirken ¢ok kullaniglidir.
(3 Koése kilavuzu

igne plakasindaki aci 6lcekleri patchwork ekleme igin
yararhdir (bkz. Sayfa 75).

@ Aci olcekleri
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igne Diisme Pozisyonunun Ayarlanmasi
Dz dikiglerin igne disme konumu, dikis genisligi ayar
kadrani gevrilerek degistirilebilir.

NOT:
Parantez igindeki deger (D ayarlanmis ayari gosterir

igne diilsme konumu, agagidaki diiz dikis
desenleri icin ayarlanabilir.

Mod 1
| 1/4"|
| Pl
CID Clp C|> CI)
® @ @ 6
Mod 2
| | 1] | 1/4"] 7mm| ] | I I
I I i : ip Pl Pl I | o |}|
CID Cclp C|D (ID CHI) CiD CID CI) CI) CIII_) C|||) ClD ("l) ("P

001 002 003 004 005 012 082 083 084 085 086 087 088 089

1 13 11 13 W i
CID CID <I3 cl: cIH) cd
'

135 136 137 138 140 142

igne diisme konumunu saga hareket ettirmek igin dikis
genigligi ayar kadranini saat yoninde cevirin.

igne dilsme konumunu sola hareket ettirmek icin dikis
genigligi ayar kadranini saat yonlnun tersine gevirin.

Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi
Dikis uzunlugu, dikis uzunlugu ayar kadrani gevrilerek
degistirilebilir.

NOT:
Parantez icindeki deger (D ayarlanmis ayari
gosterir

Dikis uzunlugunu artirmak igin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yoniinde gevirin.

Dikis uzunlugunu azaltmak icin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yoniinin tersine gevirin.

(@ Dikig uzunlugu
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Favori Dikis Ayarlari

Dikis uzunlugunun ve genisliginin énceden
ayarlanmis degeri, secilen desen icin optimize edilir.
Ancak, 6zellestiriimis dikis ayarlarini (dikis uzunlugu,
dikis genisligi, secilen dikis desenlerine bagl olarak
uzama orani) Favori Dikis Ayari olarak
kaydedebilirsiniz. Sik kullanilan dikis ayarlama
secenegdi ACIK konuma getirildiginde (bkz. Sayfa 35),
dikis deseni secildiginde son kaydedilen 6zellestirilmis
dikis ayarlari otomatik olarak atanir.

NOT:
Favori dikis secenegi monogram modunda

kullanilamaz (mod 3).

Ornek: igne diisme konumunun énceden ayarlanmis
degerini “4.5” 'den “5.0” a degistirmek igin.

Sik Kullanilan Dikis Ayari segenegini ACIK konuma
getirin (bkz. Sayfa 35).

Mod 2'de dikis desenini 001 segin.
Igne diisme konumunu “5,0” olarak degistirmek
icin dikis genisligi ayar kadranini gevirin.

Klasor / FS tusuna basin. Segim penceresi
gorundr.
Hafiza tusuna basin.
(D Klasor/FS tusu
(2 Hafiza tusu

LCD ekran 6zel ayar penceresini gdsterecektir.

Sik kullanilan dikis ayarlarini kaydetmek igin “1” tusuna

basin.

(4] LCD ekran 6nceki pencereye donecek ve 6nceden
ayarlanmis degerin degistirildigini géstermek icin 3
ekranda “FS” sembolli gériinecektir.

Varsayilan Seceneklere Déniis

Ayarlarini degistirdiginiz dikis desenini segin.

Klasoér / FS tusuna basin. LCD ekran, 6zel ayarlarla
birlikte 6zel ayar penceresini gbsterecektir. Bellek
tusuna basin.

“2” tusuna basin. Onay ekrani gorinulr. Hafiza tusuna
basin.

LCD ekran énceki pencereye dénecek ve “FS” sembolii
kaybolacaktir.

On ayar degerleri varsayilan ayara dénecekir.

NOT:
Tum FS ayarlarini geri ylklemek icin sayfa 35'e bakin.
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Profesyonel HP Ayak ile Dikis

Profesyonel bir sonug ile diz dikis i¢in profesyonel
kalitede ayak kullanin.

Profesyonel dikis ayagi ile asagidaki dikis desenleri
dikilebilir.

HP plaka

Il | n |I| |I| |l|

l 1P | | I |
P> D (D (IH)D (I)D (IIID ("l)D (|>3 <|”D ("lD
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

Profesyonel kalite ayadin nasil takilacagi icin bkz.
sayfa 16.

Profesyonel kalitede ayak kullanirken igne plakasini
profesyonel kalitede igne plakasi ile
degistirin.Profesyonel kalitede HP ayagi takin.
Profesyonel kalitede igne plakasinin nasil takilacagi
icin bkz. sayfa 26.

Secim penceresinden istediginiz deseni segin.

Kumasg! ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslamak ve
dikmek istediginiz noktaya indirin.
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Blzgi

(D Desen: MOD 1: 1 or MOD 2: 001
(2) Baski ayagt: Zigzag ayak A

3 Iplik tansiyonu: 1

@ Ayak basinct: 3

iplik gerginligini “1” e kadar gevsetin ve dikis
uzunlugunu 5.00'e yukseltin.

Her iki ipligi baski ayaginin altina ve arkasina 10
cm (47) cekin (bkz. Sayfa 25).

iki sira diiz dikisi 0,6 cm (1 / 4") araliklarla dikin.
Baslangicta iplikleri dugimleyin.

Toplamak icin masura ipliklerini sonuna kadar ¢ekin.

[4] Sondaki iplikleri digtmleyin ve toplari esit dagitin

Toplamayi baglamak icin kumasi hazirlayin.

iplik gerginligini “4” e ve dikis uzunlugunu “2.40” e
dusurin (varsayilan ayarlar).

Kumasin ters tarafini toplamanin (O altina
yerlestirin.

Duz dikisi iki toplama sirasi arasina dikin.

iki sira diiz dikisi cikarin.

NOT:
Toplama siralarinin kalintilarini 6rtmek icin iki toplama
sirasinin altina diz dikis dikebilirsiniz.

Kenar Katlama

(D Desen: MOD 2: 004

(@ Baski ayagr: Kor kenar ayak G
@ Iplik tansiyonu: 2-6

@ Ayak basinci: 3

Kumasgi yanhs taraflarla birlikte katlayin.

Katlanmig kumasi kér etek ayaginin altina yerlestirin.
Katlamanin kenarini ayaktaki kilavuzla hizalayin ve
ayag! indirin.

Gerekirse igne birakma konumunu 0,5-1,5'e
ayarlayabilirsiniz.

Kivrimin kenarini kilavuz boyunca yénlendirirken dikin.

Kumasi agin ve kistirmayi bir tarafa bastirin.



Teyelleme

(D Desen: MOD 2: 012

(2 Baski ayagt: Orme ayagi PD-H
@ Iplik tansiyonu: 1-3

@ Ayak basinci: 1

(® Besleme diglisi: Disli asagida

NOT:
Orme ayagi PD-H'nin nasil takilacag! icin sayfa

16'ya bakin.

Dikim

Kumasi gergin tutun ve ayak kumandasina basin.
Makine bir dikis yapacak ve otomatik olarak duracaktir.
Bir sonraki dikis icin kumagi arkaya kaydirin.

50

NOT:
Teyellemede kolaylik icin ayak pedalini kullanin.




4 "\ Zikzag Dikigler
@© @ > (@ Desen: MOD 1: 5
O MOD 2: 006, 007 or 008
— @ Baski ayag: Zikzag ayak A
_ = 3 Iplik tansiyonu: 3-7
T = (@ Ayak basinci: 3
3 [3.0] [1.50]
N
4 "  Zikzak dikis, surfile dahil gesitli dikis intiyaglari icin
- kullanihr. Cogu dokuma kumasta kullanilabilir. Aplike igin
yogun bir zikzak dikis de kullanilabilir.
Dikis uzunlugunu ayarlama
) ] Zikzag dikislerin dikis uzunlugu, dikis uzunlugu ayar
----------- kadrani gevrilerek degistirilebilir.
NOTE:
/___'__ Parantez igindeki deger (D ayarlanmis degeri gosterir.
Dikis uzunlugunu artirmak icin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yénunde ¢evirin.
-~ Dikis uzunlugunu azaltmak icin dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yonunin tersine gevirin.
(2 Dikig uzunlugu
A
A @
/
4 ] Y\ Dikis genisligini ayarlama
tod=2 Rl Zikzak dikislerin dikis genisligi, dikis genisligi ayar
kadrani gevrilerek degistirilebilir.
= = NOT:
E [3.0] [150] Parantez icindeki deger (1 ayarlanmig degeri gosterir.
i Dikis genisligini artirmak icin dikis genisligi ayar
@ kadranini saat yénunde ¢evirin.
Dikis genigligini azaltmak icin dikis genisligi ayar
kadranini saat yéniinin tersine gevirin.
(2 Dikig uzunlugu

(A): Mod 2'deki dikis ¢cesidi numarasi 006, sabit bir orta
igne disme pozisyonuna sahiptir. Dikis genisligi
simetrik olarak degisir.

(B): Mod 2'deki dikis ¢cesidi numarasi 007, sabit bir sol igne
birakma pozisyonuna sahiptir. Dikis genisligini
degistiginde, sag igne diisme yeri degisecektir.

(C): Mod 2'deki dikis ¢cesidi numarasi 008, sabit bir sag igne
birakma pozisyonuna sahiptir. Dikis genisligini
degistirdiginizde, sol igne birakma yeri degisecektir.

(3 Sabit sol igne konumu
(@ Sabit sag igne konumu
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Sirfile Dikis Cesitleri
Coklu Zikzag dikis

(D Desen: MOD 1: 6 or MOD 2: 011
(2 Baski ayagt: Zigzak ayak A

@ iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinct: 3

Bu dikis, bluzilme egilimi gésteren sentetik ve diger
stre¢c kumasglarin ham kenarini bitirmek icin kullanilir.
Yeterli bir dikis pay! birakarak kumas kenari boyunca
dikis yapin. Dikisten sonra, dikis payini dikislere daha
yakin olacak sekilde kesin.

Sirfile Dikis

(D Desen: MOD 2: 013
2 Baski ayag: Sirfile ayak M
@ lIplik tansiyonu: 3-7

@ Ayak basinct: 3

Bu dikis, kumaglarin kenarlarini ayni anda dikmek ve
surfile yapmak icin kullanilabilir.
Dikigleri diiz agmaniz gerekmediginde bu dikisi kullanin.
Kumas kenarini ayagin kilavuzunun yanina yerlestirin ve
dikin.

@ Kilavuz

(@ Kumas kenari

NOT:
Dikis genigligi degistirilemez.

Orgii Dikis

(D Desen: MOD 2: 014

(2 Baski ayag: Siirfile ayak M 3-6
@ Iplik tansiyonu: 3

@ Ayak basinct:

Bu dikis, sentetik drguler ve stre¢ kadife gibi kumasglarin
en fazla elastikiyet ve mukavemet sagladig igin
dikilmesi dnerilir.

Kumas kenarini ayagin kilavuzunun yanina yerlestirin
ve dikin.

Daha iyi sonuclar icin, zikzak a ayagini kullanin ve
yeterli dikis payini birakarak dikin.

Dikisten sonra, dikis payini dikislerin yakininda kesin.

@ Kilavuz
(@ Kumas kenari
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%ift Siirfile Dikis
Desen: MOD 2: 015

@ Baski ayagt: Surfile ayak M
3 lplik tansiyonu: 3-7
@ Ayak basinci: 3

Bu, nevresimler ve gabardin gibi yogun sekilde
yipranma egilimi gdsteren kumaglar icin bir dikistir.
iki sira zikzak dikis, eszamanli olarak kenarin tizerine
dikilir ve boylece kumasta sdkilme olmaz. Kumas
kenarini ayagin kilavuzunun yanina yerlestirin ve
dikin.

@ Kilavuz

(2 Kumas kenari

NOT:
Dikis genigsligi degistirilemez.

MR = = .
6~ E = B ® 5 5
e [7.0] [2.00 ;;:[
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Overlok

(D Desen: MOD 2: 016
(2) Baski ayagt: Stirfile ayak M
@ lIplik tansiyonu: 6-8

@ Ayak basinci: 3

Bu dikis, kumaslarin kenarlarini ayni anda dikmek ve
surfile yapmak icin kullanilabilir.
Dikigleri diz agmaniz gerekmediginde bu dikisi kullanin.
Kumas kenarini ayagdin kilavuzunun yanina yerlestirin ve
dikin.

@ Kilavuz

(2 Kumas kenari

NOT:
Dikis genigsligi degistirilemez.
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Y igne diisme pozisyonunun degistirilmesi
LCD ekran, sol igne konumu ile kilavuz arasindaki
mesafeyi milimetre olarak gosterir (4.

igne dilsme konumunu saga hareket ettirmek icin dikis
genigligi ayar kadranini saat yonlnun tersine gevirin.
igne dilsme konumunu sola hareket ettirmek icin dikis
genigligi ayar kadranini saat yoniinde gevirin.

(D Sol igne digsme konumu

(2 Sag igne diisme konumu

(3 Ayak Ustiindeki kilavz

@ Sol igne konumu ile kilavuz arasindaki mesafe

NOT:
018 ve 019 desenlerinin dikis genigligi degistirilemez,
ancak igne diisme konumu hareket eder.

( "\ 018 desen numaral diiz dikiglerin daha uzun
yapilmasi

Mod 2'de kalip 018 ve kalip 139'un bir
kombinasyonunu programlayin.

i)

W ————
O

018 1

Desen 139 ile D birlestirildiginde kor etek dikigine iki
diz dikis eklenecektir. (Bkz. Sayfa 89).
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Kabuk Dikis

(D Desen: MOD 2: 020

(2 Baski ayagt: Saten dikis ayagi F
@ iplik tansiyonu: 6-8

@ Ayak basinci: 3

Hafif bir kumasg kullanin (6rnegin triko). Kumasi
gOsterildigi gibi 6n tarafa katlayin ve katlamay: dikin.

Kabuklu bir kenar olusturmak icin ignenin sadece
katlanmig kenari temizlemesine izin verin. igne ipligi
gerginligini artirmaniz gerekebilir.

@ Kivrim

(@ Katlanmig kenar

(3 Sag igne diisme konumu
Kabuk dikis siralar dikerseniz, siralari en az 1,5cm (5 /
8") araliklarla yerlestirin.
Ayrica, herhangi bir ydnde érguler veya yumusak ipeksi
dokuma kumaglar tizerinde kabuk dikigleri dikebilirsiniz.
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llik Varyasyonlari

023 Sensor (Kare) ilik

Bu kare ilik orta ila agir kumaslarda yaygin olarak
kullanilmaktadir. ilik boyutu ayaga bir digme
yerlestirilerek otomatik olarak belirlenir.

024 Otomatik (Kare) ilik

Bu ayni zamanda sensoér kare ilikine benzer kare bir
iliktir, ancak ilik boyutunu manuel olarak ayarlayabilirsiniz
ve makine ayni boyuttaki ilikleri dikmek icin ezberler.

025 Yuvarlak kenarl ilik
Bu ilik, 6zellikle bluzlar ve ¢ocuk kiyafetleri icin ince ile
orta agirliktaki kumaglarda kullantlir.

026 ince kumas ilik
Bu ilik her iki ucunda yuvarlanir ve ince ipek gibi ince,
narin kumaslarda kullanilir.

027 Anahtar deligi ilik

Anahtar deligi ilik orta ila agir kumaslarda yaygin olarak
kullaniimaktadir. Daha bulylk ve daha kalin digmeler
icin de uygundur.

028 Yuvarlak anahtar deligi ilik
Bu ilik, orta agirliktaki kumaglarda daha kalin digmeler
icin kullanihr.

029 Ozel ilik
Bu dayanikli ilik kalin digmeler ve agir kumaslarla
kullantlir.

030 Esnek ilik
Bu ilik stre¢ kumaslar icin uygundur. Dekoratif ilik olarak
da kullanilabilir.

031 Orgii ilik
Bu ilik 6rme kumaslar icin uygundur. Dekoratif ilik olarak
da kullanilabilir.

NOTE:
025-031, sensor ilikleridir ve dikis proseduri
023'tekiyle aynidir.
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Sensér (Kare) ilik

(D Desen: MOD 2: 023

(2 Baski ayagt: Otomatik ilik ayak R
@ Iplik tansiyonu: 1-5

@ Ayak basinct: 3

Bir ilik boyutu, otomatik ilik ayagi R'nin arkasina bir
dugme yerlestirilerek otomatik olarak ayarlanir.
Ayagin digme tutucusu 1 cm (3/8") ila2,5cm (17)
capinda bir digme boyutu alir.

ilikleri secerken, LCD ekran ilik kolunu indirmenizi
tavsiye eder.

NOT:

Bazi ilik boyutlarinin, bazi agir veya belirli kumaslar ve
ipliklere uyacak sekilde degistiriimesi gerekebilir.
Ayarlarinizi kontrol etmek icin fazladan bir kumas
parcasi Uzerinde bir test ilik yapin.

iliklerin dnceden ayarlanmis genisligi normal digmeler
icin uygundur.

Stre¢ veya ince kumaslara bir arayiiz uygulayin.

Dikim
Digme tutucuyu arkaya dogru ¢ekin ve digmeyi

icine yerlestirin. Dugmeye sikica bastirin.
(D Dugme tutucu

NOT:
Test ilikinin uzunlugunu kontrol edin ve gerekirse ilik
ayagindaki ayar vidasini gevirerek ilik uzunlugunu
ayarlayin.
ilik uzunlugunu arttirmak igin, ayar vidasini
dondurerek isaretgiyi “L” ye getirin.
ilik uzunlugunu azaltmak icin, isaretciyi “S” yéniinde
hareket ettirmek Uzere ayar vidasini gevirin.

@ Ayar vidasi

3 lisaret

igneyi kaldirmak icin igne yukari / asadi tusuna basin.
Kilitteme tusuna basin.
Baski ayagini kaldirin ve pimi ayak tutucunun
oluguna oturtarak otomatik ilik ayagdi R'yi takin.
Otomatik ilik ayagini ayak tutucunun altina
yerlestirirken baski ayagi kaldiricisini ekstra
kaldiriimis konuma kaldirabilirsiniz.
Makinenin kilidini agmak icin kilitteme tusuna basin.

® Yiv
® Pim
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(6] ilik, gosterilen sirayla otomatik olarak dikilir
ilik bittiginde, makine igne yukari konumdayken
otomatik olarak duracaktir. iplik kesici tusuna basin
ve kumasi ¢ikarin.

ilik dikigini bitirdikten sonra, ilik kolunu sonuna kadar itin.

Diglerin yanliglikla kesilmesini 6nlemek icin her iki ucundaki
punterizin hemen altina bir pim yerlestirin. A¢ikhgi
dikis s6kucu ile kesin. Bir anahtar deligi ilik agmak
icin bir delik delgec¢ * kullanin.

Cift katmanl ilik

Saglam bir ilik yapmak i¢in, dnceki dikislerin Gzerine
bagka bir ilik dikis katmani dikin.

ilik bittikten sonra, makineyi tekrar baglatmaniz
yeterlidir.

Ayak veya ilik kolunu kaldirmayin.

Deseni yeniden segmeyin.

NOT:
Otomatik kitlitleme sonrasi iplik kesme agildiginda bu
islev devre digi birakilir (bkz. Sayfa 34).

* Bu makineye bir kusg6zi delici dahil degildir.
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Otomatik (kare) ilik

(D Desen: MOD 2: 024

(2 Baski ayagt: Otomatik ilik ayak R
@ lIplik tansiyonu: 1-5

@ Ayak basinci: 3

Digme tutucuyu tamamen disari gekin.

Kumas Uzerindeki ilik konumunu isaretleyin.

Kumasi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangi¢
noktasina indirin.

Ayagi indirin ve igne ipligini hafifce sola dogru ¢ekerken
dikise baslayin. Birkag dikis diktikten sonra ipligi serbest
birakin ve dikise devam edin.

NOT:

ilik kolunu asagi cekmenize gerek yoktur. Otomatik
ilik ayagi R tarafindan izin verilen boyuttan daha
uzun bir ilik dikmek istiyorsaniz, saten dikis ayagi F
kullanin.

NOT:
ilik genigligi 2.6 ile 9.0 arasinda ayarlanabilir.
Dikis yogunlugu 0.20 ila 1.00 arasinda ayarlanabilir.

Sol tarafi istenen ilik uzunluguna kadar dikin
ve makineyi durdurun. Sonra geri tusuna basin (.

Tekrar dikise baslayin, makine duz bir dikisle geri dikilir.
Baslangi¢ noktasina ulastiginizda makineyi
durdurun. Sonra geri tusuna basin (.
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Tekrar dikise baslayinca, makine én punterizi ve ilik
sagini diker.
Bitis noktasina ulastiginizda makineyi durdurun (2.
Sonra geri tusuna basin (.

(4] Tekrar dikise baslayin, makine arka punterizi ve kilitleme
dikiglerini diker, ardindan igne yukari konumdayken
otomatik olarak durur.

ilik bittiginde, “M” isareti gériinecektir (3.
Bu, ilik boyutunun kaydedildigini gosterir.
Bir sonraki ilik yapmak icin kumasi konumlandirin
ve tekrar dikise baslayin. Makine birinciyle ayni
olan baska bir ilik diker, sonra otomatik olarak
durur.

Farkli boyutta bagka bir ilik dikmek icin yeniden
bagla tusuna basin @).

NOT:
ilik agikligini kesmek igin sayfa 60'taki talimatlara
bakin.
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ince Kumas ve Dairesel ilikler

(D Desen: MOD 2: 025
MOD 2: 026
(2 Baski ayagt: Otomatik ilik ayag! R
@ Iplik tansiyonu: 1-5
@ Ayak basinct: 3

Dikis proseduri 023 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.

Sayfa 58-60).

NOT:

ilik genisligi 2.6 ile 9.0 arasinda ayarlanabilir.
Dikis yogunlugu 0.20 ila 1.00 arasinda ayarlanabilir.

Anahtar Deligi ilik
(D Desen:

(2 Baski ayagi:

3 iplik tansiyonu:
(@ Ayak basinci:

MOD 2: 027-029
Otomatik ilik ayagi R
1-5

3

Dikis proseduri 023 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.

Sayfa 58-60).

Anabhtar deligi ilik agmak icin bir delikli zimba kullanin.

~

S~
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NOT:

ilik genigligi 5,6 ile 9,0 arasinda ayarlanabilir.
Dikis yogunlugu 0.20 ila 1.00 arasinda ayarlanabilir.

Streg ilik

(D Desen: MOD 2: 030

(@ Baski ayagi: Otomatik ilik ayagi R
@ Iplik tansiyonu: 1-5

@ Ayak basinci: 3

Dikis prosedirt 023 kare (sensdr) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 58-60).

NOT:
ilik genigligi 2.6 ile 9.0 arasinda ayarlanabilir.
Dikis yogunlugu 0,50 ila 1,00 arasinda ayarlanabilir.

Orgii ilik

(@ Desen: MOD 2: 031

(@ Baski ayagi: Otomatik ilik ayadi R
@ Iplik tansiyonu: 1-5

@ Ayak basinci: 3

Dikis proseduri 023 kare (sensor) ilik ile aynidir (bkz.
Sayfa 58-60).

NOT:
ilik genisligi 2.6 ile 9.0 arasinda ayarlanabilir.
Dikis yogunlugu 0,70 ila 1,20 arasinda ayarlanabilir.
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Fitilli ilik

@ Desen: MOD 2: 023

(2 Baski ayag: Otomatik ilik ayagi R
@ iplik tansiyonu: 1-5

(@) Ayak basinci: 3

Kablolu bir ilik dikmek i¢in, 023 kare (sensoér) ilikle ayni
proseduru izleyin.

Mod 2'de desen 023'U segin.

Digmeyi ilik ayagindaki diigme tutucusuna

yerlestirin.
Ayagin 6énlindeki mahmuza bir dolgu kablosu asin.
Kablonun uglarini arkaya ve ayagin altina getirin.
Kablonun uglarini agin ve her iki ucu da kaburgalar ve
metal plaka arasina yerlestirin.

@ Mahmuz

(2 Metal plaka

Dengeleyici plakayi gerektigi gibi ayarlayin ve ilik
ayagini takin.

igneyi ilik baglayacagi kumasa indirin
Ayagi ve ilik kolunu indirin.
igne ipligini hafifce sola dogru gekin.
iligi tzerine dikmek igin makineyi baslatin.
islem bittiginde makine otomatik olarak durur.
Kumasi makineden ¢ikarin ve sadece dikis ipligini
kesin.

Doldurma kablosunu her iki ugtan iliklere mimkun
oldugunca yakin kesin.

NOT:

Dikis genigligini kullanilan kablonun kalinhgina gére
ayarlayin.

ilik agikhgini kesmek icin sayfa 60'taki talimatlara
bakin.
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Diigme Dikimi

(D Desen: MOD 2: 032

(2 Baski ayagt: Dugme dikis ayagi T
Dugme sap plakasi

@ Iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 3

(® Besleme diglisi: Dusurdlmuis

Diigme dikis ayaginin takilmasi T
Makineyi kilitlemek icin kilitteme tusuna bastiginizdan
emin olun. Ayaktaki arka pimi ayak tutucunun arka
oluguna takin.

(D Arka pim

@ Arka yiv
Ayaginizi parmaklarinizla tutarken baski gubugunu
yavasca indirin.
Makinenin kilidini agmak icin kilitteme tusuna basin.

Dikim
Besleme diglisini indirin (dusuran).
Kumasa bir diigme yerlestirin ve el ¢arkini elinizle
déndurerek igneyi digmenin sol deligine indirin.
Digme gbévdesi plakasini digmenin altina yerlegtirin.
Digmeyi yerinde tutmak icin digmenin yénani
hizalayarak ayagi indirin.

(3 Dugme sap plakasi

igne mili saga dénene kadar volani gevirerek igneyi
kaldirin.

Dikis genigligi ayar kadranini, igne digmenin sag deligine
girecek sekilde cevirin.

Dikise baslayin ve makine otomatik olarak durana kadar
devam edin.

En az 10 cm (47) kuyruk birakarak tam iplikleri kesin.
Kumasi makineden c¢ikarin.

Dikisin sonunda igne ipligini dugmedeki sol delikten
digme ve kumas arasinda gegcirin. Masura ipligini
kumasin sag tarafina getirmek i¢in igne ipligini ¢ekin.

@ igne ipligi sonu

(® Masura ipligi
Bir sap olusturmak icin digleri sarin ve birlikte digimleyin.

NOT:

« Iplikleri kesmek icin iplik kesici tusunu kullanmayin.
iplikleri baglayamazsiniz.

+ Dagme cok kalinsa digme gdévdesi plakasi
kullanilamaz.
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Orme

(@ Desen: MOD 2: 033

(@ Baski ayagt: Otomatik ilik ayagr R
3 iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinct: 3

Otomatik ilik ayag! R'yi takin ve digme tutucuyu
tamamen disan cekin.
Kumasgi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslangic
noktasina indirin. Sonra ayagi indirin.
(1 Digme tutucu
(2) Baglangig noktasi
Makineyi baslatin ve gereken uzunluga dikin, sonra geri
tusuna basin. Bu, 6rme uzunlugunu ayarlar. Makine
otomatik olarak durana kadar dikise devam edin.
(3 Ters tusu
@ Gerekli uzunluk

ilk katin Gzerine dogru bir agiyla bagka bir 6rgi
tabakasi dikin.

NOT:
Maksimum yama uzunlugu 2 cm (3/4") ve
maksimum genislik 0,9 cm'dir (3/8").

Ayni boyutta dikmek icin 6rgii
Dikis bittiginde, “M” isareti (&) gériinecektir. Bu, yama
boyutunun ezberlendigini gdsterir. Ayni boyutta bagka bir
Orgu dikmek icin makineyi baslatmaniz yeterlidir.
Bir sonraki 6rguyu farkh boyutta dikmek igin startover
tusuna basin.

(® Baslangig tusu

Daha kisa bir sekilde dikmek icin

ilk satiri gereken uzunluga dikin ve (4 makineyi
durdurun.

Geri tusuna basin ve 3) makineyi yeniden
baslatin.Makine geri kalan 6rguleri dikecek ve otomatik
olarak duracaktir.

Orme dikislerinin diizgiinliigiinii ayarlamak igin
Dikis uzunlugu ayar kadranini gevirerek yama
dikiglerinin esitsizligini dizeltebilirsiniz.

Sol kése sag taraftan daha algcaksa, dizeltmek icin
kadrani saat yéninun tersine ¢evirin (d4-d1).

Sag kdse sol taraftan daha algaksa, dizeltmek i¢in
kadrani saat yéninde gevirin (d6-d9).

NOT:
Sekil d1 ila d9 arasinda ayarlanabilir (varsayilan
ayar d5'ir).




©) Teyel
(D Desen: MOD 2: 034
2 Baski ayag: Saten dikis ayagi F
@ Iplik tansiyonu: 3-6
= = (@ Ayak basinci: 3
3 [2.01 [1.50]

4 7\ Teyel, ekstra mukavemete ihtiyac duyulan cepleri,
kasik dikislerini ve kemer tasiyicilarini guclendirmek
icin kullanihr.

Dikim

igneyi baslangic noktasinda indirin.
Ayagi indirin ve makine otomatik olarak durana kadar
dikin.
Makine otomatik olarak 1,5 cm (9/16") uzunlugunda bir
dikis dikecektir.

@ Teyel

(2) Basglangig noktasi

3 1.5¢cm (9/167)

i

i

—

!
o

o

Daha kisa dikim
1,5 cm'den (9 / 16”) daha kisa bir teyel dikmek icin, 6dnce
gerekli uzunlugu diktikten sonra makineyi durdurun ve

||-®\

Makine otomatik olarak durana kadar dikise devam edin.

(D Baslangi¢ noktasi

(2 Gerekli uzunluk
(3 Dikis uzunlugu
@ Geritusu

@
- ardindan geri tusuna basin.
Gerekli uzunluk belirlenmisgtir.
®

T

Ayni uzunlukta dikim

Mode2 PIETT® Dikis bittiginde, “M” isareti (& goriinecektir. Bu,
boyutunun ezberlendigini gésterir. Ayni boyutta baska
bir dikis dikmek icin, makineyi baslatmaniz yeterlidir ve
dikis bittiginde otomatik olarak durur.

Farkl uzunlukta dikim
Bir sonraki dikisi farkli bir boyutta dikmek icin yildiz
gecis tusuna basin ve dikisi en bastan baglatin.

(® Baslangig tusu
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Gozciik (Kopca)

(D Desen: MOD 2: 035

(2) Baski ayagt: Saten dikis ayagi F
@ iplik tansiyonu: 1-4

@ Ayak basinct: 3

Kusgdzi kemer delikleri vb. igin kullantlir.
Saten dikis ayagi F takin.

Dikim:

Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baglangic

noktasina indirin.

Makine otomatik olarak durana kadar dikis yapin.
(1 Baslangig noktasi

Deligi bir biz, zimba veya sivri makasla acgin.

Bir kusgoziiniin seklini diizeltmek icin:

Kusgbzi aciksa, (@ dikis uzunlugu ayar kadranini saat
yénindn tersine gevirin (S1).

Kusgbzii Ust lste biniyorsa, 3 dikis uzunlugu ayar
kadranini saat yénuinde ¢evirin (S3).

NOT:

Dikis genigligi ayarlanamaz.

Sekil S1 - S3 arasinda ayarlanabilir (varsayilan
ayar S2'dir).
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Sacaklama

(® Desen: MOD 2: 036

(2 Baski ayag: Saten dikis ayak F
@ iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinct: 2

Sacak, masa Ortileri ve sallara 6zel bir dokunus katar.

ipliklerin kolayca gikarilabilecegi keten gibi saglam,

dokuma bir kumas secin.

Kumas!i dikkatlice masa tzerinde kesin. Sagagin
baslayacagi tek bir iplik veya ipligi ¢ikarin.

Sag taraftaki dikisler acik alana diisecek sekilde sol
tarafi dikin.

Dikisin saginda bulunan fazla ipligi ¢ikarin ve bir
sacak olusturun.

Gergi Dikis

(D Desen: MOD 2: 036

(2) Baski ayagt: Saten dikis ayag F
@ lIplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 2

Cizilmis calisma sacakla ayni yontemi kullanir. ipliklerin
kolayca cikarilabilecegi keten gibi saglam, dokuma bir
kumas segin.

Kumasi dikkatlice tahilin Gzerinde kesin. Cizilen
calismanin genigligini belirleyin ve her iki ugtan bir
iplik veya kumas ipligini ¢ikarin.
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Sag taraftaki dikisler acik alana dlisecek sekilde kumasi
yonlendirerek sol tarafi dikin. Sol tarafi bitirdikten
sonra ayna goruntisi tusuna basin. Diger tarafi dikin
(ayna goruntisi dikisi icin, bkz. Sayfa 86).
(D Ayna gériintiisi tusu

Dikigler arasindaki ipligi veya kumas ipliklerini ¢ikarin.

Buzgi

) Desen: MOD 2: 060

(2 Baski ayag: Saten dikis ayagdi F veya Burnu
acik saten dikis ayagi F2

@ Iplik tansiyonu: 3-6

(@ Ayak basinci: 2-3

Buzgu icin asagidaki dikis desenleri de
kullanilabilir.

SEo0R

064 067 068 069 100

MOD 2

Batiste, semsiye veya ipek gibi yumusak, hafif bir kumag
secin. Kumagi, yansitilan geniglikten Gg¢ kat daha genis
kesin.

“3,0” ila “5,0” dikis uzunlugu ile 1,2-1,5 cm (1/2 ing) aralikli
duz dikis siralari ve bluzllecek alan boyunca “1” de iplik
gerdirme kadranini dikin.

M1.2-1.5cm (1/27)

@ Dugumli iplik
iplikleri bir kenar boyunca baglayin. Toplari esit olarak
dagitmak icin masura ipliklerini diger kenardan ¢ekin.

NOT:

Masura ipligini yukari ¢ekin ve dikmeye baslamadan
6nce arkaya 10 cm (4 thread) iplik kuyrugu gekin.
On plakadaki iplik kesiciyi kullanin.

Blizgu dikis secin ve iplik gerdirme kadranini 3-6'ya
getirin.

Blzgulu dikisleri toplanan siralar arasina dikin.
Toplanan satirlar arasindaki diz dikigleri kaldirin.

® Dz dikis
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Demetleme

(D Desen: MOD 2: 064

(2 Baski ayagt: Saten dikis ayag F
@ Iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 2-3

Asagidaki dikis desenleri demetleme icin de kullanilabilir.

LAY

065 100 101

Acik bir is goérinumi olusturmak ve tasarim ilgisini
eklemek icin iki kumas parcgasini birlestirmek icin bu
dikisi kullanin.
Her kumas kenarinin altina 1,5 cm (5 / 8”) katlayin ve
digmesine basin. iki kenari kagida sabitleyin veya 0,3
cm (1 /8") aralikh destegi yirtin.

(M 0.3cm (1/87)

@ Kagit
ignenin her iki tarafta katlanmig kenari yakalamasi igin
kumasgi yonlendirerek yavagca dikin.

Dikisi bitirdikten sonra kagidi yirtin.

Tarakh Dikis

(D Desen: MOD 2: 075

(@ Baski ayagi: Zigzak ayak A veya
Saten dikis ayagdi F

3 iplik tansiyonu: 3-6

@ Ayak basinci: 3

Tarakli dikis icin asagidaki dikis desenleri de kullanilabilir.

) D

111 132

Taraklari kumas kenarindan 1 cm (3 / 8”) dikin.

Odenegi dikislerin yakinina kesin. Dikigleri
kesmediginizden emin olun.
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Parcali isler (Patchwork)
(1 Desen: MOD 1: 4 veya
MOD 2: 082-084

(@ Baski ayagi: 1/4” dikis ayagi O
veya Zigzak ayak A

3 Iplik tansiyonu: 2-6

@ Ayak basinci: 2-3

Mod 2'deki 082 ila 084 desenleri, patchwork parcalarini
dikmek icin 6zel dikiglerdir.

083 ve 084 modelleri, sirasiyla 1 / 4" ve 7 mm dikis
paylariyla patchwork ekleme icindir.
1 /4" dikis ayagini O kullanin.
Patchwork parcalarini sag taraflar birlikte yerlestirin.
Kumasin kenarini kilavuz boyunca yénlendirirken dikis
yapin.

@ Kilavuz

(@ Kumasin dogru yizi

igne Plakasindaki Aci Olcekleri

igne plakasi tizerindeki agi dlceklerini kullanarak,
patchwork pargalarini isaretlemeden istenilen agida
kolayca dikebilirsiniz.

Aci Olgekleri 45, 60, 90 ve 120 derecelerde
isaretlenmistir.

Patchwork parcalarini 1 /4" dikis ayagi O ile gosterildigi
gibi birlestirirken kesikli gizgiler kullanin.

(D Kesim gizgisi

NOT:
Patchwork parcalarini zikzak ayagi A ile birlestirirken
duz cizgiler kullanin. Kumagin kenarini 1/4” dikis
kilavuz cizgisine hizalayin.

(2 Duz gizgi

(3 1/4” dikis kilavuz gizgisi

©
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Parcali isler (Yorganlama)
(D Desen: MODE 1: 9 or MOD 2: 100

@ Baski ayag:: Saten dikis ayagi F
® iplik tansiyonu: 1-4
@ Ayak basinc: 2-3

Patchwork icin asagidaki dikis desenleri de
kullanilabilir.

7777777

DO
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MOD 2

SRERRREES:

017 064 065 101 102 103 104 105 106

Sag tarafi yukar gelecek sekilde dikisi diiz agin
ve dikis cizgisi boyunca patchwork dikis dikin.



Kapitone

(@ Desen: MOD 1: 1 or MOD 2: 001
(2 Baski ayag: Zigzak ayak A ya da

Cift beslemeli ayak AD
@ iplik tansiyonu: 2-6
@ Ayak basinci: 3

(® Kapitone kilavuz gubugu

Kapitone kilavuz cubugunun takiimasi
Kapitone kilavuz gubugu, paralel, esit aralikh dikis siralar
dikerken faydalidir.

Kapitone kilavuz ¢ubugunu agikliga yerlestirin ve
kapitone kilavuz cubugunu dikisler arasinda istenen
bosluga gore konuma kaydirin.

(1 Ayak tutucunun agilmasi

(2 Kapitone kilavuz gubugu

(3 Dikigler arasindaki bogluk

Dikim
Kapitone kilavuz ¢ubugu ile bir dnceki dikisi izlerken dikis
yapin.

Cift besleme ayagi icin kapitone kilavuz gcubugu

Kapitone kilavuz gubugunu ayak tutucusunun

arkasindaki delige yerlestirin.

Kapitone kilavuz gubugunu istenen araliga kaydirin.
@ Kapitone kilavuz gubugu

® Yuva
Kesikli Dikis
(D Desen: MOD 2: 093
(2) Baski ayagi: Saten dikis ayagi F veya Burnu
acik saten dikis ayagi F2
o @ Iplik tansiyonu: 3-6
By S = e @ Ayak basinci: 2-3

wNh =0

Kesikli dikis i¢in icin asagidaki dikis desenleri de
kullanilabilir.

J
MOD 2
N
=k
094 095
Onceden programlanmis kesikli dikis, kiictik alanlar
yormak i¢in hizli ve kolay bir yéntemdir.
Bir yorgan katmani yerlestirin ve dikin.
)
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@ Toka Dikis
(D Desen: MOD 2: 098 veya 099
(2 Baski ayag: Saten dikis ayagi F
@ Iplik tansiyonu: 3-6
@ Ayak basinc: 2-3

"  Yorgan katmanlarini ve toka dikisi kullanarak
kapatabilirsiniz. Mod 2'de dikis 098'i secin.
Hafiza tusuna basin.

_ilf_ b Mod 2'de dikis 202'yi secin (L.S ® )
___________ Hafiza tuguna basin.
098 Dikise baslayin.

= Makine toka dikisi ve kilitteme dikisini diker, ardindan
"""""" [9.0] [5.00] otomatik olarak durur.

Serbest Hareketli Kapitone (1)

(O Desen: SS plaka: 4*

(2 Baski ayagt: Serbest hareketli kapitone
_ ayak QBS

3 Iplik tansiyonu: 2-6

@ Ayak basinci: 3

(5 Besleme diglisi: Asagida (dusurtlmas)

* Net goris ayagi kullanirken desen 1'i secin.

A UYARI:

Burnu agik ayak takildiginda yorgan katmanlarini
kendinize dogru hareket ettirmeyin.

Serbest hareket kapitone ayaginin takilmasi
Duz dikis icin igne plakasini takin (bkz. Sayfa 26).
Tespit vidasini gevsetin ve ayak tutucuyu ¢ikarin.

Serbest hareket kapitone ayagini baski gubuguna takin ve
tespit vidasini tornavidayla iyice sikin.
Kumasg! ayagin altina yerlestirin.
Yuvarlak somunu, ayagin tabani kumasin Ustlne zar zor
dokunana kadar cevirerek ayagin yuksekligini ayarlayin.
(@ Ayar vidasi
(2) Baski cubugu
(® Yuvarlak somun

Ayagin degistirilmesi
Bu ayak kapali toe ayagi takil olarak gelir, ancak acik toe
ayagina ve net goris ayagina dénusturilebilir.
Ayagi degistirmek icin ayagi kaldirin ve ayagi en alt
konuma getirmek icin yuvarlak somunu gevirin.
Tespit vidasini sokin ve ayak bagparmagini ¢ikarin.
istenen ayagi takin ve tespit vidasiyla sabitleyin. Ayagin
yuksekligini ayarlayin (yukariya bakin).

@) Ayar vidasi

(® Kapall ayak

® Acik ayak

@ Seffaf ayak
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Dikis

Yorgan katmanlarini teyelleyin veya sabitleyin.
Yikanabilir bir yapici ile st kumas tzerine bir yorgan
tasarimi ¢gizin.

Yorgan katmanlarini elinizle yonlendirirken orta hizda
dikis yapin.

Yorgan katmanlarini dikis bagina 3 mm (1 / 8") veya
daha az hareket ettirin.

Serbest Hareketli Kapitone (2)

(@ Desen: MOD 2: 006

(@ Baski ayagt: Orme ayag PD-H
@ Iplik tansiyonu: 3-7

@ Ayak basinct: 1

(® Besleme diglisi: Dusurilmis

Asagidaki dikis desenleri, Orme ayagi PD-H ile
serbest hareket kapitone icin de kullanilabilir.

Mod 1 Mod 2

! " > [ S
| < [ L SR S
P < ch >

® 6 © 001 004 007 008 011

Orme ayag ile serbest kapitone PD-H

Mod 2'deki dikis desenleri 001, 004, 007, 008 ve 011,
serbest hareket kapitone icin de kullanilabilir. Bu
desenleri dikerken yama ayagini PD-H kullanin.

NOT:

Makineyi besleme diglisi algaltilmis olarak
calistinirken bir mesaj géruntulenir.

Dikise devam etmek icin dikise tekrar baslayin.

78

Dikis proseduri serbest hareketli kapitone (1) ile
aynidir (bkz. Sayfa 77).
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Saten Dikisler

(@ Desen: MOD 2: 125 Saten
(2 Baski ayagt: dikis ayag F

@ lIplik tansiyonu: 1-4

@ Ayak basinct: 3

Asagidaki dikis desenleri saten dikigler i¢in de
kullanilabilir.

MOD 2

#a

X1

X2

X3

X4

(D)o

X5

79

$$34p 0D ]

126 127 128 129 130 131 132 133 134

Bu gruptaki dikisler, dikis yogunlugu ayni kalirken orijinal
uzunluklarinin 5 katina kadar uzatilabilir.

Uzama orani

Ornek: Desen numarasi 127

Mod 2'de desen numarasi 127'yi segin.

istenen uzama oranini segmek icin uzama tusuna basin.
Uzama oranli, orijinal desen uzunlugunun katlar olarak
gdsterilir; X1 (orijinal uzunluk) ila X5.

(D Uzatma tusu
(@ Uzama orani

Dikis uzunlugu ve genigligi de degistirilebilir.
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ikiz igne ile Dikis
Hazirhik

igneyi, standart aksesuarlarla birlikte verilen ¢ift igne
ile degistirin.

/\ UYARI:

igneyi degistirmeden énce glic diigmesini kapatin
veya kilitleme tusuna basin.
Standart aksesuarlarda bulunanlardan bagka ¢ift
igne kullanmayin, aksi takdirde igne igne plakasina,
ayaga veya kancaya carpabilir ve kirilabilir.

@ Kilitleme tusu

Makara standina iki iplik makarasi yerlestirin.

Sol makara ipligini ipliklemek igin, ipligi sol makaradan
cekin ve iplik makaralarindan gegirin. [1] ve [3] ve [6].
ipligi alt iplik kilavuzunun yerinden gegcirin [7], (alt igne
kilavuz deliginin arkasinda) sonra noktalardan gegin [9]
ve [11] gorselde gosterildigi gibi.

Sag makara ipligini gecirmek igin, ipligi sag makaradan
cizin ve iplik makaralarindan gegirin. [1] ve [6].

ipligi alt iplik kilavuzunun deliginden gegirin (8], sonra
ipligi noktaya gegirin [10| g6rsel tizerindeki gibi.

Makaralardaki iki iplik telinin birbirine dolanmadigindan
emin olun.

NOT:

- Noktalardan ipliklerin gegmesi [3] ve [6] tek bir
igneninkiyle aynidir (bkz. sayfa 22-23).
+ Igne iplik gegirici ¢ift igne ile kullanilamaz.
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Dikim
Solda gosterilen mod 2'deki dikis desenleri ¢ift igne ile
dikilebilir.

Cift igne dikisi icin uygun deseni segin.

Cift igne tusuna basin 2.

LCD ekran cift igne isareti gosterir ve () izin verilen
maksimum dikis genigligi 3,0 mm ile sinirlidir (4.

Daz dikiglerin igne birakma konumu 3,0 ile 6,0 arasinda
sinirlandiriimigtir.

@ Ikiz igne tusu
(3 Ikiz igne isareti
@ Maksimum genisglik (3.0)

Cift igne isareti gérintilendiginde, cift igne dikisi igin
uygun olmayan desen gdsterilmez veya secilemez
(capraz isaretli ¢ift igne olarak gdsterilir).

(® Gift igne dikisi igin uygun olmayan desenler.

NOT:

« Cift igne ile desen dikerken, giysiyi dikmeden énce
dikisleri test edin.

+ Cift igne dikisi icin zikzak a ayagini veya saten dikis
ayagini F kullanin.

+ # 60 veya daha ince iplikleri kullanin.

+ Dikis yéninu degistirirken, igneyi ve baski ayagini
kaldirin, ardindan kumas! cevirin.

- Iplikleri keserken 6n plakadaki iplik kesiciyi kullanin.

Cift igne dikisi tamamlandiktan sonra, ¢ift igne tusuna
basin, uyari mesaji gérinecektir. Cift igneyi tek bir igne
ile degistirin.

Cift igne dikisini bitirmek igin ¢ift igne tuguna tekrar basin.




BiR DESEN KOMBINASYONU

PROGRAMLAMAK

Desen kombinasyonu
Ornek: Programlama modelleri 190, 188 ve 184
icinde mod 2.

NOT:

+ Farkl gruplardaki desenler, harfler ve sayilar da
programlanabilir.

+ Bir desen kombinasyonunda kaydedilebilecek
maksimum dikis deseni sayisi 50'dir.

Mod 2'de desen 190" segin ve bellek tusuna basin
(D Hafiza tusu

Mod 2'de desen 188'i se¢in ve hafiza tusuna basin.

Mod 2'de desen 184'U secin ve hafiza tugsuna basin.

[4] Dikise baglayin
Dikis bagladiktan sonra imleg¢ (2) ilk desenin altinda
gbrunur ve dikerken saga kayar. Halen dikilmekte olan
dikis gesidinin bilgileri LCD ekranda gésterilecektir. 3.
190, 188 ve 184 modellerinin kombinasyonu buna
gére ve tekrar tekrar dikilecektir.

NOT:
 Baglangi¢ tusunu kullanarak desen kombinasyonu
ortasindan dikise baslayabilirsiniz.
Bir desen kombinasyonunu programladiktan sonra,
startover tusuna basarak baglamak istediginiz dikis
desenini secin ve dikise baglayin.
(@ Baslangig tusu
+ Dikisin ortasinda otomatik kilitteme tusuna
basarsaniz, makine gecerli desenin sonuna
kadar diker, kilitteme dikiglerini diker ve
otomatik olarak durur.
(5 Otomatik kilit tusu
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"\ Desen Yiiklemek

imleci desen eklemek istediginiz yere gétiirmek igin
ok tuglarina basin.
@ Gosterge
@ Ok tuslari

@ Eklemek istediginiz deseni girin.

Deseni eklemek i¢in hafiza tusuna basin.
(3 Eklenen desen

(@ Hafiza tusu

/
"\ Desen Cogaltmak
@ @ imleci cogaltmak istediginiz desenin altina
B ﬁrﬂJ getirmek igin ok tuguna basin.
e e (D Gosterge
"y 188 @ Ok tusu
? % 3 ..... ? %
o [9.0] [2.50]
@ Secileni cogaltmak i¢in hafiza tusuna basin.
(3 Hafiza tusu
& £l @ Cogaltilmis desen
........... a e T
3 ..... ? % 3 ..... ? %
[ [9.0] [2.501 | [ [9.0] [2.50]
S %
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"\ Otomatik Kilit Dikisi Olugturmak

Ornek: Mod 2 ve 127'deki programlama desenleri
otomatik kilit dikisi.

Makine deseni dikecek, dikisi otomatik olarak
kilitleyecek ve otomatik olarak duracaktir.

Mod 2'de desen 127'yi segin.
Hafiza tusuna basin.
(O Hafiza tusu

“L.S” kalibini segin (mod 2'de 202).
Hafiza tusuna basin.
(2 Otomatik kilit isareti

— 05—

Dikise baslayin. Desen 127 ve otomatik Kkilit dikisi
otomatik olarak dikilir.
Otomatik Kilit dikisi, dikis deseninin basina ve sonuna
dikilir.
(3 Otomatik kilit dikisi

Otomatik iplik Kesimi
Desen kombinasyonunu diktikten sonra iplikleri otomatik

olarak kesmek icin, otomatik iplik kesme fonksiyonunu
acin (bkz. Sayfa 34, “Otomatik iplik kesme” béluimu.).
Kesme igareti @) LCD ekranda goriinecektir. Dikise

& baglayin.

Makine desen kombinasyonunu dikecek, dikisi otomatik
olarak kilitleyecek ve iplikleri kesecek, sonra otomatik

olarak duracaktir.
@ Kesme isareti

® B
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Ozel Dikis Ayarlan
Dikis genigligi ve uzunlugu, programlanan bir
kombinasyondaki her bir desen icin ayri ayri ayarlanabilir.

Ornek: Bir desenin dikis genisligini birlikte degistirme.

imleci ayarlamak istediginiz desenin altina kaydirmak
icin ok tusuna basin.
(M Sol ok tusu

Genigligi “3.5” e ayarlamak icin dikis genisligi ayar
kadranini gevirin.

NOT:

Her desenin dikis ayarlarini géranttlemek icin imleci
istenen desenin altina getirin.

Ayarlar LCD ekranin alt kisminda gérintilenecektir.
imle¢ son programlanan desenin sagindayken dikis
genigligi veya uzunluk ayarlama kadranini
cevirirseniz, bireysel ayarlar iptal edilir ve tek tip
ayarlama uygulanir.










Monogram Programlama
ﬁ Ornek: “R&B” harflerini programlama.
F — —
1~d] A I — Mod 3'e girmek i¢in mod tusuna basin.
BN [9.0] [2.50] Dikis ekran tusuna basin.
---------- 2 (D Mod tusu
(2 Dikig géruntiileme tusu

“R” harfini se¢mek icin dikis uzunlugu ayar kadranini
cevirin. Bellek tuguna basin.
(® Hafiza tugu

Tekrar hafiza tuguna basin.
“R” harfi kaydedildi.

(4] Dikis géruntileme tusuna basin.
“&” Harfini se¢mek icin dikis genisligi ayar
= R . kadranini ve dikis uzunlugu ayar kadranini gevirin.
Bellek tugsuna basin.

[ 4~z A

45867

® N
® w
©
-©
=)
@]

“&” Harfi kaydedildi.

“B” harfini segmek icin dikis genisligi ayar kadranini
ve dikis uzunlugu ayar kadranini ¢evirin.

Bellek tusuna basin.

-0
vt~ A~Z|

Aa<;§A§q a‘IéRAéq
123456789 0R|[|ABICDEFGH I
_$@. - 74 LMNOPQRST

(6] “B” harfi kaydedildi.
Dikise baslayin.
Makine “R&B” harfleri dikecek ve otomatik duracaktir.

NOT:
Dikisten sonra ipligi otomatik olarak kesmek igin
otomatik iplik kesici islevini agin (bkz. Sayfa 34,
“Otomatik iplik kesme” bélimu).
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DESEN KOMBINASYONU KAYDEDILMESI
VE TEKRAR YUKLENMESI

Gicl kapattiktan sonra bile ileride kullanmak izere 20
adede kadar desen kombinasyonu hafizaya
kaydedilebilir. Saklanan desen kombinasyonu klasor /
FS tusuna basilarak geri cagrilabilir.

Bir desen kombinasyonunun kaydedilmesi

Bir desen kombinasyonu programlama.
Klasér / FS tusuna basin.
@ Klaso6r/FS tusu

Hafiza geri cagirma penceresi goérundar.

Desen kombinasyonunu saklamak istediginiz
yeri secebilirsiniz.
Adres sayfalarini déndirmek icin dikis genisligi ayar
kadranini gevirin.
imleci adresi secmek (izere hareket ettirmek igin dikis
uzunlugu ayar kadranini gevirin.
Hafiza yeri LCD ekranin sol Ust kdsesinde
gbrantulenir.
2 Hafiza yeri
(3® Gosterge

(4] “1” rakam tusuna basin.
Desen kombinasyonu secilen bellek adresine
kaydedilecektir.
(@) Kaydedilen desen kombinasyonu

NOT:
Bir desen kombinasyonu adrese énceden
kaydedilmisse, saklanan kombinasyon yenisiyle

degistirilir.
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Kayith Kombinasyonun Yiiklenmesi

Klasér / FS tusuna basin.
LCD ekranda tek bir desen gérintilendiginde segim
penceresi gérundr.

Bellek geri cagirma penceresini gorintilemek igin “0”
rakam tusuna basin.

(D Klasér / FS tusu

(2 Secim penceresi

Turn the jog dials to select the memory address where

the desired pattern combination is stored.
Turn the stitch width adjusting dial to turn the address
pages.
Turn the stitch length adjusting dial to move the cursor
to select the address.
Press the numeral key “2” to recall the stored
combination.

(3 Sayfa

@ Gosterge

NOT:

Sik kullanilan dikis islevi kapatilirsa veya LCD
ekranda bir dikis deseni kombinasyonu
goruntilenirse, klasér / FS tusuna basildiginda bellek
geri cagirma penceresi gbruntilenir (bkz. Sayfa 35).

NOT:

Duz dikis igne plakasi veya profesyonel kalitede
igne plakasi takiliysa veya LCD ekranda cift igne
isareti goruntilenirse, saklanan kombinasyon geri
cagrilamaz (bkz. Sayfa 81).

Kayith Bir Kombinasyonun Silinmesi

Ayar kadranlarini gevirerek silmek istediginiz
desen kombinasyonunu saklayan bellek adresini segin.
Sayi tusuna “3” basin.

Onay mesaiji gorindr.
Saklanan kombinasyonu silmek i¢in hafiza
tusuna basin.
(® Hafiza tusu

NOT:
Hafiza geri cagirma penceresini kapatmak icin sil
tusuna basin.
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Bozuk Dikis Desenlerinin Duzeltilmesi

Dikis desenlerinin dikis sonuglari, dikis hizi, kumas tipi,
katman sayisi vb. dikis kosullarina bagl olarak
degisebilir. Her zaman kullanmak istediginiz kumasin
artan pargasi Uzerinde dikis yapin.

Strec dikis desenleri, monogram veya streg ilik bozuksa,
besleme dengeleme kadrani ile diizeltin.

Normal dikis icin besleme dengeleme kadranini bos
konuma getirin.

(D Besleme dengeleme kadrani
(@ Varsayilan ayar pozisyonu

NOT:
Dikis tamamlandiginda besleme dengeleme
kadranini bos konumuna getirin.

Strec¢ dikis deseni

Ornek: Desen 100 (Mod 2)

Desen sikistiriimigsa, besleme dengeleme kadranini “+”
yoéninde cevirin.

Desen cizilirse, besleme dengeleme kadranini
yoéninde cevirin.

[l

Harfler ve numaralar

Ornek: Desen “8” (Desen 060 Mod 3 icinde)

Desen sikistiriimigsa, besleme dengeleme kadranini “+”
yonlnde gevirin.

Desen cizilirse, besleme dengeleme kadranini
yoéninde cevirin.

Esnek ilik dikis dengesi

Ornek: Desen 030 (Mod 2)
Sag sira daha yogunsa kadrani “+” yéniinde gevirin.
Sol sira daha yogunsa kadrani “-” yéniinde gevirin.
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BAKIM VE ONARIM

/A\DIKKAT:

Temizlemeden 6nce glicl kapatin ve makinenin figini
dikkatlice ¢ekin.

Makineyi bu bélimde aciklananlardan bagka bir sekilde
sbkmeyin veya temizlemeyin.

/\UYARI:

Makineyi yiksek nemli bir alanda, 1s1 radyatérinin
yaninda veya gunes Isiginda saklamayin.
Makineyi serin ve kuru bir yerde saklayin.
Makinenin digini yumusak bir bezle temizleyin.
Kimyasal ¢ozuculer kullanmayin.

Caganoz Bolgesinin Temizlenmesi

Gaganoz alanini ayda en az bir kez temizleyin.

Gli¢c digmesini kapatin ve makinenin figini ¢ekin.
igne plakasini sékiin (bkz. Sayfa 26). igneyi ve
baski ayagini ¢cikarin. Masurayi ve masura

tutucusunu cikarin.
(1 Masura tutucu

Masuray! tlysuz bir firca ile temizleyin.
Masura tutucuyu hem iceride hem de digarida
yumusak bir bezle silin.

@ Firca
(3 Bez

Dislileri ve otomatik iplik kesici cihazi tliy birakmayan
burcla temizleyin
@ Besleme diglisi
(® Otomatik iplik kesme aygiti

[4] Caganoz bélgesini bez ile temizleyin.

® Bez

Masura tutucusunu, digme kanca kancasinda
durdurucunun yanina gelecek sekilde takin.
Masuray! yerlestirin.
igne plakasini, baski ayagini ve igneyi takin.

@ Kol
Durdurucu




Problemler ve Uyari Sinyalleri
Bir sesli uyari duyulursa ve LCD ekranda bir uyari isareti gériinirse, yonergeleri izleyin.

Uyan Sinyali Neden Deneyin

Ayak kontrolt bozulmug Servis merkezine veya
makinenin satin alindigi
magazaya basvurun.

Ayak pedall bagliyken baslat / durdur tusuna Ayak kontrolinG sékin.

basilir.

Ayak kumandasina basarken gugc agilir. Ayak kontrolline basmayin.

Makine, igne asagi konumdayken agilir. igneyi kaldirmak igin volani
cevirin.

Makine, baski ayagini indirmeden ¢aligtinlir. Dikis Baski ayagini indirin ve

makineyi calistirin.

sirasinda baski ayagi kaldirilir.

Masura sarma durdurucusu dogru konumda oldugunda Masura sarma igin masura

masura sarma tusuna basilir. sarma durdurucusunu sola
kaydirin.
Makine ilik kolunu indirmeden c¢alistirilir. ilik kolunu indirin ve

makineyi yeniden baglatin.
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Uyan Sinyali Neden Deneyin

[ o> PTIRTS Cift igne dikisi icin uygun olmayan bir desen secildiginde |Cift igne dikisi i¢in uygun
@ A cift igne tusuna basilir. deseni segin.
M

o K

e S

[ass- [

[ hoce2 PITETSY S Cift igne tek bir igne ile degistiriimelidir. Cift igneyi tek bir igne ile
ﬁ A degistirin, ardindan ¢ift igne
F tusuna basin.

B U - [ﬂ]

3] D]

Makine, teyel veya digme dikisi secili olarak besleme
diglisini indirmeden caligtirilir.

Besleme diglisini indirin.

Makine, besleme diglisi alcaltiimig olarak calistirilir.

Besleme diglisini ylkseltin-
kaldirin.

igne plakasi gikarildi.

igne plakasini takin. igne
kaplamasinin diizgiin
takildigini kontrol edin.

Emergency Stop

ik~

L

Asiri yiklenme nedeniyle makine duruyor.

Baglatmak icin 15 saniye
bekleyin.

Sarma kolu, ¢aganoz ve
otomatik iplik kesme
mekanizmasi etrafindaki
iplikleri ¢ikarin.

ignenin bikilmis olup
olmadigini da kontrol edin.
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Sorun Giderme

igne ipligi kumasin
yanlis tarafinda
gorundar.

Durum Neden Referans
iplik kopuyor 1. igne ipligi dogru takilmamis. Sayfa 22-23
2. igne ipligi gerginligi gok siki. Sayfa 27
3. igne blkilmis veya kérelmis. igneyi degistirin.
4. igne yanhs takilmis. Sayfa 17
5. igne ipligi, dikise baslarken baski ayaginin altina yerlestiriimez. Sayfa 37
6. Serbest hareket kapitone dikisi yaparken kumas ¢cok hizli harekette. |Sayfa 78
7. iplik makaraya dolanmis. Makara tutucu takin.
Masura ipligi 1. Masura ipligi, masura tutucusuna dizgin takilmamis. Sayfa 21
kopuyor 2. Lif, masura tutucusunda toplanmistir. Sayfa 99
3. Masura hasar gérmus ve diizgin dénmuyor. Masurayi degigtirin.
igne kiriliyor 1. igne yanlis takilmis. Sayfa 17
2. igne bukilmus. igneyi degistirin.
3. igne kelepcesi vidasi gevsek. Sayfa17
4. Burnu acik ayagi kullanirken kumas 6ne dogru cekilir. Sayfa77
5. igne kullanilan kumas icin cok ince. Sayfa17
6. Uygun olmayan bir baski ayagi kullaniliyor. Dogru ayak takin.
Dikis atlamasi var  |1. igne yanhs takilmis, egilmis veya kérelmis. Sayfa 17
2. igne ve / veya iplikler dikiimekte olan isler icin uygun degildir. Sayfa 17
3. Streg, ¢ok ince kumaglar ve sentetik dikis icin mavi uglu igne Stre¢ dikis ignesini
kullaniimiyor. kullanin.
4. igne ipligi dogru takilmamis. Sayfa 22-23
5. DusUk kaliteli bir igne kullanilr. igneyi degistirin.
6. Kalin kumaslari, kotlari ve etek boyunca dikmek icin mor uclu igne Sayfa 17
kullaniimamaktadir.
Kenarlar bozuk 1. igne ipligi gerginligi cok siki. Sayfa 27
2. igne ipligi diizgiin takilmamis. Sayfa 22-23
3. igne dikilmekte olan kumas icin cok agir. Sayfa 17
4. Dikis uzunlugu kumas i¢in ¢cok uzun. Dikisi kisaltin.
5. Ayak basinci dogru ayarlanmamis. Sayfa 15
6. Cok ince kumaslan dikerken sabitleyici kullaniimaz. Tela uygulayin.
Kumas 1. Besleme diglisi bdlgesi tiftik ile doludur. Sayfa 99
beslemesi 2. Dikigler ¢ok ince. Dikisi uzun yapin.
diizglin degil 3. "Damla besleme" dikisinden sonra besleme dislisi kaldiriimaz. Sayfa 28
Kenar atlamasi var |1. igne ipligi gerginligi cok gevsek. Sayfa 27
2. igne kumas icin cok kalin veya cok ince. Sayfa 17
Makine calismiyor (1. Makine takili degil. Sayfa 8
2. iplik kanca yarisina takilmistir. Sayfa 99
3. Baslatma / durdurma tusu, ayak pedali takiliyken normal dikis icin Sayfa 8
kullanilir.
ilik agcimi diizglin 1. Dikis yogunlugu dikilmekte olan kumas i¢in uygun degil. Sayfa 61
yapiimiyor 2. Arayuz, stre¢ veya sentetik kumas icin kullaniimamistir. Tela kullanin.
3. llik kolu indiriimemistir. Sayfa 59
Makine yuksek 1. Iplik caganoza takildi. Sayfa 99
sesli 2. Caganoz bélgesi artik iplik dolu. Sayfa 99
Otomatik iplik 1. Iplik otomatik iplik kesimi icin gok kalin. Sayfa 10
takici calismiyor 2. liplikler iplik kesici mekanizmasina takilmistir. Sayfa 99
Dikis genisligi 1. Iplik tansiyonu dengeli degil. Sayfa 27
degeri “7.0” dan
blylk oldugunda,

Dahili motorlardan hafif bir ugultu sesinin duyulmasi anormal degildir.
LCD ekran ve iglev tusu alani, birka¢ saatlik stirekli kullanimdan sonra isinabilir.
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Gri ile isaretlenmis dikis desenleri dikey olarak cevrilebilir. (Yatay ayna gériintisu)
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

Manufacturer: Janome Sewing Machine Co., Ltd.
Address: 1463 Hazama-machi, Hachioji-shi, Tokyo 193-0941, Japan

This machine complies with the following regulations:

EN 60335-2-28: 2003; Al
EN 60335-1: 2012; A11
EN 62233: 2008

EN 55014-1: 2006; A1; A2
EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-3: 2013

Version 1.01
17/1/2020
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