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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak Uzere, her zaman temel givenlik
Onlemlerine uyulmalidir:

Bu dikis makinesi sadece ev kullanimi igin tasarlanmis ve Uretilmistir.Bu dikis makinesini kullanmadan
once tum talimatlari okuyun.

TEH LI KE —— Elektrik akimindan korunmak igin:

1. Bir cihaz prize takil olmadan asla g6zetimsiz birakilmamahdir. Kullandiktan
hemen sonra ve temizlikten dnce bu dikis makinesini daima prizden ¢ekin.

DI K KAT— Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya kisilerin yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢cocuklar tarafindan veya

yakininda kullanildiginda dikkatli olunmalidir.

Bu cihazi sadece bu kullanim kilavuzunda belirtilen kullanim amaci igin kullanin.

Yalnizca Uretici tarafindan bu kullanici el kitabinda belirtilen ekleri kullanin.

Hasar gérmus bir kordonu veya fisi varsa, dizgln ¢alismiyorsa, dusurilmis veya hasar géormusse

veya suya dismusse bu dikis makinesini kesinlikle galistirmayin.

5. Bu dikis makinesini muayene, tamir, elektrik veya mekanik ayarlamalar i¢in en yakin yetkili
saticlya veya servis merkezine gonderin.

PN

6. Cihazi kesinlikle hava agikhg tikali iken ¢alistirmayiniz. Bu dikis makinesinin ve ayak
kumandasinin havalandirma deliklerini ty, toz ve bol kumastan uzak tutun.
7. Asla herhangi bir acikliga herhangi bir nesne dusurmeyin veya sokmayin.
8. Acik havada kullanmayin.
9. Aerosol (sprey) trunlerinin kullanildidi veya oksijenin uygulandidi yerlerde ¢alistirmayin.
10. Baglantisini kesmek igin tim kontrolleri (“O”) konumuna getirin, ardindan figi prizden gekin.

11. Kabloyu ¢ekerek ¢ikarmayin. Fisi ¢ikarmak icin, kabloyu degil fisi tutun.

12. Parmaklarinizi tim hareketli pargalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ve / veya kesme
bicaginin etrafina 6zel dikkat gdsterilmesi gerekir.

13. Her zaman uygun igne plakasini kullanin. Yanlis plaka ignenin kirllmasina neden olabilir.

14. Egilmig igneler kullanmayin.

15. DDikig yaparken kumasi gekmeyin veya itmeyin. igneyi saptirip kirllmasina neden olabilir.

16. igne alaninda, ignenin gegirilmesi, ignenin degistirimesi, masuraya iplik gegirilmesi veya baski
ayaginin degistirilmesi ve benzeri gibi herhangi bir ayar yaparken bu dikis makinesini kapatin
(“O”).

17. Kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlari yaparken, bu
dikis makinesini daima elektrik prizinden ¢ekin.

BU TALIMATLARI SAKLAYIN

Avrupa Ulkeleri igin:

Bu cihaz, 8 yas ve Ustl ¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yeterliligi disuk olan veya cihazin
guvenli bir sekilde kullaniimasiyla ilgili denetleme veya talimat verilmigse ve tehlikeleri anladilarsa,
deneyim ve bilgi eksiklidi olan kisiler tarafindan kullanilabilir.Cocuklar cihazla oynamamalidir. Temizlik
ve kullanici bakimi, gézetimsiz ¢cocuklar tarafindan yapilmamalidir.

Avrupa Digindaki Ulkeler icin (Amerika Birlesik Devletleri ve Kanada Haric):

Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis kisiler (¢ocuklar dahil) veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, glivenlik dnlemlerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin
kullanimiyla ilgili denetim veya talimatlar verilmedigi stirece kullanim i¢in tasarlanmamistir.

Cihazla oynamadiklarindan emin olmak i¢in gocuklar denetlenmelidir.

Latfen, elden cgikarildiginda, bu Grinin elektrikli / elektronik Grinlerle ilgili ilgili ulusal
mevzuata uygun olarak guvenli bir sekilde geri donustirilmesi gerektigini unutmayin. Stphe
= durumunda, lutfen yardim igin saticiniza bagvurun. (Sadece Avrupa Birligi)
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PARCA iSIMLERI

Parca isimleri & Numaralandirma

@ Ust iplik kilavuzu

(@ Masura sarma gergi diski

(3 Makara tutucusu (bilyiik)

@ Biriktirme pimi

(® Ekstra makara pimi deligi

® Masura sarici mili

@ Masura sarici tipa

LCD ekran

(@ Fonksiyon tuglar

Hiz kontrolii siirglisii

@ Otomatik iplik kesici digmesi
@ igne yukari / asadi digmesi
@3 Otomatik kilittleme diigmesi
Geri dugmesi

@5 Baslat / durdur diigmesi
Uzatma masasi (Aksesuar kutusu)
@ iplik kesici

YUz kapagi

iplik tansiyon kadrani

@0 Baski ayagi basing kadrani
@D iplik alma kolu

@ Altiplik kilavuzu

@ igne kelepgesi vidasi

@ igne

@ Baski ayag!

@0 Kanca kapag@l agma diigmesi
@) Kanca kapag plakasi

iplik kesici

@ Igne tablasi

Besleme Ayagi

@) Ayak tutucu

@2 Ayar vidasi

33 Manivela

ilik kolu

@ Igne gegirici

Tasima kolu

82 Dikis semasi igin delik
Serbest kol

Besleme kolunu serbest birakma kolu
Baski ayagdi kaldirici

Gug girisi

@ Ayak kontrol jaki

Glig diigmesi

Havalandirma agikliklari

@ El garki

Besleme dengeleme kadrani

NOT:
Dikis makinesini tagimak icin, tagsima kolunu elinizle
tutun ve dikis makinesini diger elinizle destekleyin.

NOT:
Onceden haber verilmeksizin parga ve dzellikler
degistirilebilir.




Standart Aksesuarlar

(D Zikzak ayak: A (makinede ayarlanmis)
@ Fermuar ayagi: E

(® Saten dikis ayagi: F

@ Otomatik ilik ayagi: R

(® Sabitleyici plaka

(® Sabitleyici plaka tutucusu

@ Kér etek ayagi: G

Overlok ayak: C

@ 1/4” dikis ayagi: O

Biriktirme tutucu (X 2) (buyuk) (makinede 1 set)
@ Biriktirme tutucu (X 2) (kliglik)
@2 Ekstra makara pimi

@3 Masura (X 4) (1 set makinede)
Cesitli igne seti

@ Dikis sokiici (ilik agici)
Taysuz firga

@ Tornavida

Dikis semasi

Talimat kitabi

20 Ogretim DVD'si

@) Sert kapak

@ Genis uzatma masasl

@ Ayak kontrolii

@ Giig kablosu*

*Dahil edilen gui¢ kablosu sekilden farkli olabilir.



Genis Uzatma Masasi

Masayi Yerlestirmek

MasayiI makineden uzaga cekin.

Genis uzatma masasinin bacaklarini agin.
Masay! iki elinizle tutarak hafifce saga kaydirin.

Masa Yiiksekligini Ayarlamak
Masa ayaklarinin tespit vidalarini bir tornavidayla ¢evirin
(istege bagh).

Dikis Cizelgesi
Dikis Cizelgesini (D tutucuya yerlestirin (2). Tutucu
pini iceriye dogru ittirin (3) sonrasinda sabitleyin (4).

(D Dikig Cizelgesi

(2 Cizelge Tutucu

(3® Pin

(@) Dikis Cizelgesi Yuvasi

Dikis Cizelgesini, kullaniimadiginda makinenin arkasina
cevirebilirsiniz.




DIKIS DIKMEYE HAZIRLIK
Giic Kaynagina Baglanti
Ayak Kontrol Pedalinin Kullanimi
Guig dugmesini kapatin.
Pin konektorini jaka takin.
Makine fisini elektrik girisine takin.
Gug kaynagi fisini duvar prizine takin.
Gug¢ digmesini agin.

(D Gug Digmesi

(2) Pin Konektorii

(3 Jak

() Makine Fisi

® Giig Kablo Girigi

(® Gili¢ Kablosu

(@ Duvar Figi

Ayak kontrollii pedal makineye baglandiginda ayak
kontrolll pedal isareti goruntulenir.

Pedal Kontrol isareti

ADiKKAT:

Kullanim sirasinda, gozlerinizi daima dikis alaninda
tutun ve iplik alma kolu, el ¢arki veya igne gibi
hareketli pargalara dokunmayin. Su durumlarda gli¢
anahtarini kapatin ve gu¢ kaynagindan gikarin;

- Makineyi gézetimsiz birakirken.

- Parcalari takarken veya cikarirken.

- Makineyi temizlerken.

Ayrica ayak pedalina hicbir sey koymayin.

Dikis Makinesini Kullanmadan Once

Dikis makinenizi ilk kez kullanmadan énce, baski
ayaginin altina bir kumas parcgasi yerlestirin ve makineyi
ipliksiz birkag dakika calistirin. Ortaya cikabilecek yaglari
silin.

Acma/Kapama Butonu
Gug dugmesini kapatin.
Makine fisini elektrik girisine takin.
Gug¢ kaynagi fisini duvar prizine takin.
Gug digmesini agin.

(1 Gug Anahtar

2 Gig Kablo Girisi

(3 Makine Gug Girigi

@ Kablo Fisi

(® Duvar Figi

(® Agma/Kapama

NOT:
Ayak kontroll bagliyken baslat / durdur digmesi
calismaz.

Kullanim Talimatlari:
Anahtardaki “O” semboll, anahtarin “kapali” konumunu
gOsterir.

Bu dikis makinesinde ayak kontroli modeli 21371 veya
YC-485EC-1 kullanilir.

Yalnizca ABD ve Kanada icin:

Polarize fisi olan cihazlar icin (biri digerinden daha genis olan
bicak): Elekirik carpmasi riskini azaltmak igin, bu fisin polarize
prize yalnizca bir sekilde takiimasi amaglanmistir. Hala
uymuyorsa, uygun prizi takmak icin kalifiye bir elekirik teknisyeni
ile gorisun. Fisi highir sekilde degistirmeyin.
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Dikis Hizinin Kontrol Edilmesi

Hiz Kontrolli Kaydiricisi

Dikis hizi, dikis gereksinimlerinize gdre hiz kontrol
surgusuyle degigtirilebilir.

Dikis hizini artirmak igin kaydiriciyr saga dogru hareket
ettirin. Dikis hizini azaltmak i¢in kaydiriciyi sola
kaydirin.

N
4 "\ Ayak Kontrol Pedali
% Makineyi ¢calistirmak igin ayak kumandasina bgsm.
Ayak kumandasina ne kadar basarsaniz, makine o
\ kadar hizli galisir.
\ Maksimum dikis hizi, hiz kontrol sirgusiyle
degistirilebilir.
NOT:
Makineyi, baski ayagi yukari konumda iken
& calistirirsaniz, baski ayagdi isareti yanip sdnecektir.
Baski ayagini indirin ve ayak kumandasina basin.
/
4 Uzatma Tablasi
Uzatma tablasi uzatilmig bir dikis alani saglar ve serbest
dikis icin kolayca c¢ikarilabilir.
Uzatma Tablasinin Cikariimasi
Masay! resimde gdsterildigi gibi makineden uzaga c¢ekin.
(1 Uzatma Tablasi
Tablanin Takilmasi
Uzatma masasini serbest kol boyunca kaydirin ve
kilavuzlari makineye oturuncaya kadar deliklere
yerlestirin.
(2 Serbest Dikis Alani
(3 Rehber
@ Bosluk
Aksesuar Depolama
Aksesuarlar uzatma masasinin iginde saklanir.
Aksesuar deposunu agmak igin kapagi kendinize dogru
cekin .
(B Aksesuar Deposu
N
"\ Serbest Dikis
Serbest kol, boru seklindeki giysilerin dikiimesi ve diz veya
dirsek bolgelerinin dizlestiriimesi icin kullanighdir.
(1 Serbest Dikis Alani
S J




"\ Makine Caligtirma Diigmeleri
> > or> (D Agma/Kapama Diigmesi

@@@ W Makineyi baslatmak veya durdurmak igin bu digmeye
basin.

Makine ilk birkag dikis icin yavas ¢alismaya baslar ve
ardindan hiz kontrol sirglisiiniin ayarladidi hizda ¢alisir.
Makine, bu digmeye basildigi stirece yavas calisir.

NOT:

* Ayak kontroli makineye bagliyken baglat / durdur
dugmesi kullanilamaz.

* Makineyi, baski ayagdi yukari konumda iken
calistirirsaniz, baski ayadi isareti yanip sdnecektir.
Baski ayagini indirin ve baglat / durdur digmesine
basin.

(2 Geri Butonu

- Dikjs Desenleri 00 ., 03 [, 07 $*,08%", 09 veya
95 4 birinci mod segcildiginde;
Makine, geri dugmesine basildigi strece geri dikis yapar.
ileri dikmek igin diigmeyi birakin. Makine

durduruldugunda ve ayak kontrolinin baglantisi
kesildiginde, makine geri digmesie basildigi surece
yavasca geri dikis baglar. Makine durdurulmak
istenildiginde digme birakilmalidir.

*Diger dikigler secildiginde
Bagka bir desen dikerken geri butonuna
basarsaniz makine dikisleri kilitler ve aniden durur.

NOT:

Mod 1 Gizerinde su dikis modlari ters butonunda farkli
islevlere sahiptir 01 1 02l 32Hﬂﬂﬂ 33 %

25, 39 ve 40. sayfalara bilgi i¢in g6z atabilirsiniz.

(3 Otomatik Kilit Butonu | . .

- Desen Modelleri 00 ., 03 1, 075,08 £, 09 Zve
95 1. modda segildiginde;
Hemen bir kilitleme dikisini dikmek i¢in otomatik Kkilit
digmesine basin. Makine otomatik olarak duracaktir.

*Diger Dikis Desenleri Secildiginde
Gegerli desenin sonunda bir kilitleme dikisini dikmek

icin otomatik kilitteme digmesine basin. Makine
otomatik olarak duracaktir.

@ igne indirme/Kaldirma Butonu

Dikis ignesini indirip kaldirmak icin igne indirme /kaldirma
butonunu kullanabilirsiniz.

® iplik kesici diigmesi

Dikis sonrasi iplik kesmek icin iplik kesici dugmesine

basin.

iplik kesici isareti yanip sénecektir 7) makine digleri
keserken.

Dikis sonrasi iplikleri otomatik olarak kesmek igin, bkz.
Sayfa 56.

(® Hiz kontrolii kaydiricisi
Maksimum dikis hizi, hiz kontrol surgusti ile
ayarlanabilir. Sayfa 7'ye bakin.
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LCD Ekran
Makine acildiginda LCD ekran asagidaki bilgileri
gOsterir.

(1 Tavsiye Edilen Ayagin Simgesi

(2 Dikis Desen Numarasi

(3 Dikis Genigligi

(@ Dikig Yuksekligi

Fonksiyon Butonlari

Fonksiyon Secimi

Acma / kapama digmesi agildiginda, model se¢im modu
1 (mod 1) otomatik olarak ayarlanir.

Mod tusuna her basisinizda (), yesil 1sik (3 degisecek ve
modu (2 1'den A'ya getirecektir.Dikis modlari ve her
moddaki géruntuleri dikis tablosunda gosterilir.

(1 Mod Sembolii
2 Mod
@ Yesil Isik

NOT:
A modu segildiginde 3 yesil 1sik ayni anda
yanacakitir.

Dikis Desenlerinin Se¢imi

istediginiz dikis desenini segmek igin, mod tusuna basin.
(D Istediginiz modu segmek igin, sonra ok tuslarina
basin. (@ ve (®) istenilen dikisin dikis gesidi numarasi
gbsterilinceye kadar.

ilk numara hanesini degistirmek icin (®)Dikis ¢esidi
numarasinin ok tuslarina basin. 4) Desen numarasinin ilk
basamaginin altinda.

ikinci hane rakami degistirmek igin (7)Dikis gesidi
numarasinin ok tuslarina basin.5) Desen numarasinin
ikinci basamaginin altinda.

@ Ok tuslar (ilk basamak)

(® Ok tuslan (ikinci basamak))
(® First digit

@ Ikinci Basamak

Direkt Desen Secimi

ilgili direkt desen secim tusuna basarak, 1. modda 00, 07,
10 ve 20 dikis desenlerini dogrudan segebilirsiniz. (8).
Dikis deseninin dikis gortntlsu her tusta gosterilir.
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Dikis genisligi ayar tusu

“+” veya “~" 'ye basin (9 Segilen dikis desenine bagli
olarak dikis genisligini veya igne disme konumunu
degistirmek icin. Sayfa 24, 27 ve 33'e bakin.

Dikis uzunlugu ayar tusu

“+” veya “~"'ye basin Secilen desenin dikis
uzunlugunu degistirin. Bu tus ile ilik yogunlugunu,
drgunuin dizgunligund ve deligin boyutunu da
ayarlayabilirsiniz. Sayfa 24, 27 ve 33'e bakin.

Hafiza Tusu
Hafiza tusuna (1) desen birlesimi igin segilen kalibi
hafizaya almak igin basin. Sayfa 54'e bakiniz.

Hafiza Sifirlama Tusu

+ Mod 1-2 A veya A:
Sifirlama tusuna (2 girisi iptal etmek ve segilen modun
dikis desenini 00 segcmek igin basin.

+ Desen Kombinasyonlarinda:
Sifirlama tusuna (2 hafizaya alinmis dikis gesidini
silmek igin basin.
Hafiza tuguna basip basil tutun (2 zil sesi duyulana
tim dikis desenlerini silmek icin bip sesi ¢ikincaya
kadar. Sayfa 56'a bakin.

iplik Kesme Hafiza Tusu

Dikigleri kilitledikten sonra iplikleri otomatik olarak
kesmek igin iplik kesici hafiza tusuna basin. @3 (Ayrinti
icin Sf. 56'ya bakabilirsiniz).



Baski Ayagi Kaldirici

Baski ayagi kaldirici, baski ayagini yukseltir ve indirir.
Ayagi, baski ayaginin kolayca sokilmesi igin ya da kalin
malzemenin ayagin altina koymaniza yardimci olmasi
icin normal yukari konumundan yaklasik 1 /4" (0,7 cm)
daha ylUksege kaldirabilirsiniz.

(1 Baski ayag kaldiric

(2) Normal yukari pozisyon
(3 Yiiksek pozisyon

Baski Ayaginin Degisimi

A DIKKAT:

Ayagi degistirmeden 6nce gu¢ dugmesini KAPALI
konuma getirin. Yanhs ayak ignenin kirilmasina neden
olabilir. Ayak tanimlama simgesiyle isaretlenmigtir.

(1 Ayak Tanimlama Simgesi

Baski Ayagini Cikarmak
El carkini saat yonunin tersine gevirerek igneyi en
yuksek konumuna kaldirin. Baski ayagini kaldirin ve
ayak tutucunun arkasindaki kolu bastirin.

(2) Kaldirag

Baski Ayagini Takmak
Secilen baski ayagini, ayaktaki pimin ayak tutucudaki
olugun hemen altina gelecek sekilde yerlestirin.
Ayag! yerine kilittemek i¢in baski gubugunu indirin.
Yiv
@ Pin

Ayak Tutucunun Cikarilmasi ve Takilmasi

A DIKKAT:

Latfen islemleri yapmadan édnce makinenin gli¢
kaynagini kesin.

Ayak Tutucunun Cikarilmasi
Ayar vidasini saatin tersi yonunde bir tornavidayla
cevirerek gikarin.

Ayak Tutucunun Takilmasi

Ayak tutucudaki deligi, baski cubugundaki digli delikle hizalayin.
Tespit vidasini delige yerlestirin.

Tomaviday saat ydéniinde gevirerek tespit vidasini sikin.

() Tespit Vidasi
(2 Ayak Tutucu
3 Yuva

(® Disli Yuvasi

Baski Ayagi Basin¢ Kadrani

Baski ayag! basing kadrani ¢evrilerek ayak basinci
ayarlanabilir.

Normal kumaslar i¢in basinci “3” ile “6” arasinda
ayarlayin. ince kumaslar ve aplike dikigler igin basinci “1”
ile “3” arasinda ayarlayin.

Agir kumaslar igin basinci “5” ile “6” arasinda ayarlayin.

(1 Baski ayagi basing kadrani
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igne ipligi Gerilimini Ayarlama
Duz dikis dengeli gerginlik
ideal diiz dikis, gosterildigi gibi (detay géstermek igin
bayatalmuas) iki kumas tabakasi arasinda kilitlenmis
ipliklere sahiptir. Dikigin Ustline ve altina bakarsaniz,
dikislerin dengeli bir sekilde dengeli oldugunu unutmayin.
@ igne ipligi (Ust iplik)
(2 Masura ipligi (alt iplik)
(3 Gevsetmek
@ Sikmak

igne ipligi gerginligini ayarlarken, sayi yiikseldikge, (st
iplik gerginligi artar.
Sonuglar sunlara baghdir:

- Kumasin sertligi ve kalinhgi
- Kumas katmanlarinin sayisi
- Dikis tipi

iplik Gerginliginin Siki Olmasi
Masura ipligi kumasin sag tarafini gosterir ve dikis
engebeli hissettirir. igne ipligi gerginligini gevsetmek igin
kadrani daha duslk bir sayiya gevirin.

@ Igne ipligi (st iplik)

(2 Masura ipligi (alt iplik)

(3@ Gerginlik gevsetmek igin

(@) Kumasin sag tarafi (ust taraf)

(B Kumasin yanlis tarafi (alt tarafi)

Gerginlik cok gevsek
igne ipligi kumasin yanlig tarafindan gésteriliyor ve
dikis engebeli gorinlyor. igne ipligi gerginligini sikmak
icin kadrani daha yuksek bir saylya cevirin.

@ Igne ipligi (Ust iplik)

(2 Masura ipligi (alt iplik)

(3@ Gerginligi sikmak igin

@ Kumasin sag tarafi (Ust taraf)

(® Kumasin yanls tarafi (alt tarafi)
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Zikzak dikisi

ideal bir zikzak dikisi icin, masura ipligi kumasin sag
tarafinda (Ust kisimda) gérinmez ve igne ipligi
kumasin yanls tarafinda (alt tarafta) hafifce
gosterilir.Dogru goérinim igin resimlere bakiniz.Bu
gbrinime uymasi igin igne gerginligini gerektigi gibi
ayarlayin.

Dengeli gerginlik

Asiri titremeye neden olmadan veya masura ipliginin
kumasin sag tarafinda (st tarafta) goérinmesine neden
olmadan kumasin yanlis tarafinda (alt tarafinda)
gorilen igne ipligi miktarini en aza indirin.

Sonuglar kumas, iplik ve dikis kosullarina gére degisir.

(1 Kumasin sag tarafi (Ust taraf)
(2 Kumasin yanlis tarafi (alt tarafi)

Gerginlik cok siki
Her zikzagin kdsesi, kumagsin sag tarafini bir araya getirir.

(D Kumasin sag tarafi (ust taraf)
(2 Kumasin yanlis tarafi (alt tarafi)

Gerginlik cok gevsek
Her zikzak noktasinin kdsesi, kumasin yanlis tarafini
bir araya getirir.

(1D Kumasin sag tarafi (ust taraf)

(2 Kumasin yanlis tarafi (alt tarafi)



Besleme Alanini Birakma veya Yiikseltme

Damla besleme kolu, makinenin arkasindaki serbest
kol yataginin altinda bulunur. Besleme alanini
disirmek igin kolu ok yéniinde itin (1.

Besleme alanini kaldirmak igin kolu ok yéniinde itin (2),
Gdsterildigi gibi, el ¢arkini kendinize dogru cevirin.

Normal dikis igin besleme alani yukari olmalidir.

NOT:
Besleme alanini indirirken dikis uzunlugu
degerini minimumda tutun.

igne Durdurma Konumu Ayari
Makine durdugunda, igne durdurma konumunu
yukari veya asagi ayarlayabilirsiniz.

igne durma konumu ayar moduna girmek igin giicii
kapatin.

igne yukari / asag diigmesine g basin ve basili tutun ve
glc digmesini acin. Ardindan, igne durdurma konumu
ayar ekrani gosterildigi gibi gériinene kadar igne yukari /
asagi dugmesine basili tutun.

Varsayilan ayar asagidir ve ekranda “dn” isareti gérindar.

igne yukari / agagi diigmesine basin (0.
“uP” isareti belirir ve igne durma konumu ayarlanmistir.

START / STOP diigmesine basin (2) segenekleri
onaylayin.

14
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Kumas iplik igne
Patiska
Jorget ipek #80-100
ince | Triko Pamuk #80-100 fg\i%ﬂfﬁne
Seffaf Sentetik #80-100 gulg
Blrimcuik
A3 lipek #50
Orta Cu%a Pamuk #50-80 | #11/75-14/90
Sentetik #50-80
Sert
Kalin ei?r?lm Ipek #30-50
Kot Paltoluk Pamuk #40-50 #14/90-16/100
° alloluk sentetik #40-50
Yorgan
NOT:

igne kilifina 1 x mavi uglu igneler (# 11/75), 2 x #
11/75 igneler ve 2 x # 14/90 igneler dahildir (Parga
No. 540401026).
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igne Degisimi

A Dikkat:

igne degisimi dncesi makinenin gii¢ baglantisini
kesin.

El carkini saat yénunln tersine gevirerek igneyi en
yuksek konumuna kaldirin ve baski ayagini indirin.
Gevsek bir igne veya gevsek bir vida, makinenin
arizalanmasina veya ignenin kirilmasina neden
olabilir.

igne tutucu vidayi saat yéniiniin tersine gevirerek
gevsetin. igneyi igne kelepgesinden gikarin.

Duz kenari arkaya gelecek sekilde igne kelepgesine
yeni bir igne yerlestirin. igneyi igne kelepgesine
yerlestirirken, sonuna kadar itin.

igne tutucu vidayi saat yéniinde gevirerek sikica
sikin.

(D Igne kelepgesi vidasi
(2 Dlz Taraf

ignenin iyi durumda olup olmadigini gérmek icin, ignenin
diz tarafini diz bir seyin tGzerine yerlestirin (igne plakasi,
cam vb.). igne ve diiz yiizey arasindaki bosluk tutarl
olmalhdir. Asla bukulmus veya kor bir igne kullanmayin.
Hasarli bir igne kalici takilmalara neden olabilir veya
Orme, ince ipek ve ipek benzeri kumaslarda akabilir.

Kumas ve Igne Semasi

Genel dikis icin, 11/75 veya 14/90 igne boyutunu
kullanin. Hafif kumaslarin dikilmesi igin ince bir iplik ve
igne kullaniimahdir.

Agir kumasglar, kumas ipligini yipratmadan delmek
icin yeterince blylk bir igne gerektirir.

igne boyutunu daima gergek dikis igin kullanilacak
kumasin kuguk bir hurdasi Gizerinde test edin.

Genel olarak, igne ve masura igin ayni ipligi kullanin.
Stre¢ kumaslari, cok ince kumaslari ve sentetikleri
dikerken mavi uclu bir igne kullanin. Mavi uglu igne
atlanmis dikisleri etkili bir sekilde onler.



Y iplik Makarasinin Ayarlanmasi

Yatay makara pimi
Makara pimini kaldirin. Makara pimine bir iplik makarasi
yerlestirin.
BlUyuk makara tutucusunu takin ve makarayi destekleyici
Uzerine dayanacak sekilde ipligin makarasina sikica
bastirin.

(D Makara pimi

@ Iplik Makarasi

(3 Buyiik Makara tutucu

(@ Destekleyici

Klguk makara tutucu, dar ya da kiguk iplik
makaralariyla kullanilir.
(5 Kiiglik makara tutucu

Ekstra makara pimi
Ekstra makara pimi, makineyi agmadan bobinleri
sarmak icindir.
Ekstra makara pimini delige yerlestirin.
Ekstra makara pimi, bobin sarici gergi diskine isaret
etmelidir.
ipligi makaradan gekin ve ipligi gosterildigi gibi
masura sarma gergi diskinin etrafindan gegirin.
(8 Ekstra makara pimi
(7) Ekstra makara pimi yuvasi
Masura sarici gergi diski

"\ Masura Sarma

Masurayi Cikarmak
Kanca kapagd serbest birakma dugmesini yavasca
saga kaydirin ve kanca kapagi plakasini ¢ikarin.
Masurayi kaldirin.

(1 Kanca kapagi agma diigmesi

(2) Kanca kapak plakas

(3 Masura

NOT:

Yatay kanca igin “J” plastik bobin kullanin (*J” ile
isaretli @). Onceden sariimis kagit bobinleri gibi
baska bobinlerin kullaniimasi, dikis problemlerine ve /
veya bobin tutucusunda hasara neden olabilir.

16



P
8

=

)

[=]

[~

o
!

(

%ﬁ.
(

17

Masura Sarmak

NOT:
Masura sarma i¢in hiz kontrol surgisinu en hizl
konumuna getirin.

ipligi makaradan gekin ve ipligi gegirin
Masura sarma gergi diskinin etrafindan.
(1 Masura sarma gergi diski

Masuradaki deligin icinden iceriye dogru iplik gegirin
Masurayl masura sarma miline yerlegtirin.

[4] Masuray! sada dogru ittirin
Masura simgesi ekranda gdzikecektir.
(2) Masura simgesi

Elinizde tutulan ipligin serbest ucu ile baslayin.
Birkag kat sarildiginda makineyi durdurun ve ardindan
ipligi masuradaki delige yakin bir yere kesin.

[6] Makineyi baslatin masura sarilma tamamlandiginda
makine otomatik olarak duracaktir.
Makineyi durdurun ve is milini sola hareket ettirerek
masura sariclyi orijinal konumuna getirin.

NOT:
Makine calisirken masura sarma milini hareket
ettirmeyin.

Masuray! kaldirin. ipligi goérintiideki gibi kesin.
Hiz kontrol kaydiricisinin konumunu geri getirin.
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Masura Yerlestirmek

& DIKKAT:

Masura sarma, ¢ikarma vb. islemleri yapmadan 6nce
makine glg¢ baglantisini kesin.

iplikli masurayl masura bélmesine yerlestirin.
Saat yonunde donmesini sadlayacak sekilde
yerlestirin.
@ iplik Sonu
(2 Masura Tutucu
(3 Kanca Korumasi

Masurayi parmak ucunuzla tutun;
!pligi, masura tutucunun 6n disine gegirin.
Ipligi sola dogru ¢ekerek kilavuzun altina gegirin.

@ On gentik
(5 Rehber

ipligi sola dogru gekerek kilavuza gegirin
“1” isaretli yol.
ipligin, masura tutucunun yan disinden ciktigindan
emin olun.
(® Rehber yolu 1
@ Yan gentik

NOT:
iplik yan gentikten ¢gikmazsa, adim adim tekrarlayin [1].

[4] ipligi “2” isaretli kilavuz yolu boyunca gekmeye devam
edin ve ipligi yariktan saga cekin. Iplik uygun uzunlukta
kesilir ve yerinde tutulur.

Rehber Yolu 2
@ Yarik (iplik kesici)

Kanca kapak plakasinin sol kenarini agikliga yerlestirin.
Kanca kapak plakasini yerine oturmasi igin asagi bastirin.
@ Kanca Koruma Plakas

NOT:

Aksi belirtiimedigi slirece, masura ipligini gcizmeden
dikise baslayabilirsiniz.

Masura ipliginin nasil ¢ekilecegini 6grenmek icin
sayfa 21'e bakiniz.




Makineye Dis Acma

Baski ayagini kaldirin. igne
yukari / asagi digmesine basin
(D iplik alma kolunu en yiiksek
konuma ¢ikarmak igin.

(@ Igne yukari / asagi dugmesi

islemleri gerceklestirmeden énce makinenizin
guc¢ baglantisini kesin.

Glic baglantisini kesin
iplik ucunu (st iplik kilavuzunun etrafina gizin.

ipligi makaraya yakin tutarken(®), disin ucunu kontrol
yayI tutucusunun etrafina gekmek

(2) Makara
(3 Yay tutucuyu kontrol edin

ipligi, sarma kolu lizerinden sagdan sola, yukari
—,, dogru ¢cekme kolu gbziine dogru sikica g¢ekin.

4] (4] ipligi alt iplik kilavuzundan gegirin. ipligi soldaki igne mili
iplik kilavuzunun arkasina kaydirin.
igneyi ipliklemek igin igne gegiriciyi kullanin (bkz. Sayfa
20)
. /

19



igne Sabitleyici

/\ DIKKAT:

Latfen islemleri gerceklestirmeden énce makine
glc kaynagini kesin.

Baski ayag@ini indirin. igneyi en yiiksek konuma getirmek
icin igne yukari / asagi digmesine basin. Gi¢ digmesini
kapatin.

igne gecirici diigmeyi sonuna kadar asag@i gekin. Kanca igne
g6zunden arkadan ¢ikar.

(@ igne Asagi / Yukari Butonu
) Topuz
(3 Kanca

ipligi sol kilavuzdan sag kilavuza ve kancanin altina gekin

(@ Sol Rehber
(5) Sag Rehber

ipligi sag kilavuzun sag tarafi boyunca éne dogru cekin.

Raise the knob in the direction of the arrow, drawing the
thread loop through the needle.

® Iplik déngusi

NOT:
igne ipligi # 11 ila 16 ignesi veya mavi uglu igne ile
kullanilabilir. 50 - 90 dis boyutlari dnerilir.

20
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Masura ipligi Hazirlama
Baski ayagini kaldirin. Igne ipini sol elinizle hafifce
tutun.

[2]Gl¢ dugmesini agin. Masura ipligini almak igin igneyi
alcaltmak ve kaldirmak icin igne yukari / agsagi digmesine
iki kez basin.

(D Igne indirme/kaldirma butonu

Her iki ipligi de baski ayaginin altina ve arkasina 4" ila 6”
(10 ila 15 cm) cekin.
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Duz Dikis

(D Dikis Deseni: MOD 1: 00 veya 03

@ igne ipligi Gerginligi: 2ye b6

(3) Baski Ayagi: Zigzag ayagi A
NOT:

Saten dikis ayadi F veya ilik ayag! R ile dikis
yaparken, ipligi tutmak icin ipligi sola ¢ekin.

Dikmeye Baslamak
Baski ayagini kaldirin ve kumasi igne plakasindaki dikis
kilavuz gizgisinin yanina yerlestirin. igneyi baslatmak
istediginiz noktaya indirin.
ipligi arkaya dogru gekin ve baski ayagini indirin.
Dikise baslamak icin baslat / durdur digmesine basin
veya ayak kumandasina basin.
Kumasin dogal olarak beslenmesini saglamak igin
kumasi bir dikis kilavuz hatti boyunca yavasca
yonlendirin.

(1 Baglatma/Durdurma Butonu

Dikisleri Sabitleme
Dikisin ucunu sabitlemek igin, geri dugmesine basin ve
birkac geri dikis dikin.
Digleri kesmek igin iplik kesici dugmesine basin.
Geri Butonu
3 Iplik Kesme Butonu

Daha kalin iplikleri kesmek i¢in yuz kapagindaki iplik
kesiciyi kullanin.
@ iplik Kesici

Dikis Yénuni Degistirmek

Makineyi durdur.

Baski ayagini kaldirin.

Dikis yonunu istediginiz gibi degistirmek icin kumasgi
ignenin etrafinda dondurdin.

Ayagi algaltin ve yeni bir ydnde dikmeye baglayin.

NOT:
igne durma pozisyonu yukari konumda ise, igne
yukari / agagdi dugmesine basarak igneyi indirin.

Kalin Kumasin Kenarindan Dikis

Zikzak ayag@in Uzerindeki siyah diigme ayagi yatay
konumda sabitler.

Bu, kalin kumaslarin uzak kenarlarindan dikmeye
baslarken ya da etek boyunca dikerken yardimci olur.
igneyi dikmeye baslamak istediginiz noktada kumasin
igine indirin.

Siyah digmeye basarken ayagi indirin. Kaymasini
onlemek igin ayak yatay konumda kilitlenir. Birka¢ dikis
diktikten sonra diigme otomatik olarak serbest birakilir.

(D Siyah Buton
(2 Kalin Kumaslar
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Dikis Kilavuzlarini Kullanma
igne plakasi ve kanca kapak plakasi iizerindeki dikis
kilavuzlari, dikis payini 6lgmenize yardimci olur.
igne plakasindaki sayilar, merkez igne konumundan
mesafeyi in¢ ve milimetre cinsinden gosterir.

(D Merkez igne Pozisyonu

On dikis kilavuzlari 1/ 4", 3/ 8" ve Merkez igne
konumundan 5/ 8"

@ On Dikis Kilavuzu 1/4”

3 On Dikis Kilavuzu 3/8~

@ On Dikis Kilavuzu 5/8~

Aci oOlcekleri 45, 60, 90 ve 120 derecede
isaretlenmistir.
Yama parcalarini dikerken agil terazileri kullanin (bkz.
Sayfa 47).

(®) Acl dlgekleri

(® Viraj kilavuzu

Kare Koseleri Cevirme

5/ 8" dikis kilavuzunda kumas kenari dikerken, dikimin
kenardan ayni mesafede devam etmesi igin kare bir
késeyi dondurun.

Kumasin 6n kenari viraj alma kilavuz hatlarina
ulastiginda makineyi durdurun (®.

Baski ayagini kaldirin ve kumagi saat yonunun tersine
90 ° gevirin.

Baski ayagini indirin ve yeni ydonde dikise baslayin.

(® Viraj kilavuzu

NOT:
igne durma pozisyonu yukari konumda ise, igne
yukari / asagl digmesine basarak igneyi indirin.

23
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igne Diisme Konumunu Degistirme
igne diisme konumu, 00 - 04, 95, 96 ve 97
numarall diz dikis desenleri icin degistirilebilir
00 01 02 03 04 95 96 97

| Lo

| [ T
cppcpdodh b dbdp

igneyi sola hareket ettirmek icin dikis genisligi ayar tusundaki
“-” isaretine basin.
igneyi sada hareket ettirmek igin dikis genisligi ayar tusundaki
“+” isaretine basin.

(D Dikis genisligi ayarlama tusu

Dikis Uzunlugunu Degistirme

Dikis uzunlugu degistirilebilir.

Dikis uzunlugunu artirmak igin dikis uzunlugu ayar
tusundaki “+” isaretine basin.

Dikis uzunlugunu azaltmak igin dikis uzunlugu ayar
tusundaki “-” isaretine basin.

(1 Dikis uzunlugu ayar tusu
(2) Dikis uzunlugu
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Lock-a-matik Dikis

(@ Dikis Deseni: MOD 1: 01
(2 Iplik tansiyon kadrani: 2 -6
(3) Baski Ayagi: Zigzag Ayagi A

Bir dikisin baglangicini ve sonunu ters dikis ile sabitlemek

icin bu dikisi kullanin.
Dikisin sonuna geldiginizde, geri digmesine bir kez
basin. Makine dort geri dikis, dort ileri dikis dikecek ve
ardindan otomatik olarak dikisi durduracaktir.

(D Geri butonu

Kilit Dikis

(D Dikis Deseni: MOD 1: 02

@ Iplik Tansiyon Kadrani: 2 -6

(3) Baski Ayagi: Zigzag Ayak A

Bu essiz dikis gérinmez bir kilitteme dikisine ihtiyac
duyuldugunda kullanilir.
igneyi kumasin 6n kenarina yakin bir yere indirin.
Makine birkag kilitteme dikisini yerine dikin ve dikise
devam edecektir.
Dikisin sonunda geri digmesine bastiginizda, makine
birkag kilitteme dikisini yerine dikin, ardindan dikisi
otomatik olarak durduracaktir.

(D Geri butonu

Uclii Strec Dikis

(@ Dikis Deseni: MOD 1: 04
@ iplik Tansiyon Kadrani: 2 -6
(3) Baski Ayagu: Zigzag Ayak A

Bu guclu, dayanikh dikig, rahatlik ve dayaniklilik
saglamak icin hem esneklik hem de dayaniklilik
gerektiginde onerilir. Kasik ve kol deligi dikigleri gibi
alanlari glclendirmek icin kullanin. Ayrica, sirt cantasi
gibi egyalari insa ederken ekstra takviye igin kullanin.



3 ") Strec Dikis

—=A (@ Dikis Deseni: MOD 1: 05 veya 06
/@'ﬁf“ 0~ = 2 Iplik Tansiyon Kadrani: 3 - 6
\\»@ W t02s (3 Baski Ayag: Zigzag Ayak A
J
4 — "\ Bu dikis, 6rme kumaslarda ve ényargil dikislerde

bizilmeyi dnlemek ve dikisin tamamen diz olarak
basiimasini saglamak igin tasarlanmis dar bir dikistir. ince
kumaslar dikmek icin bu dikisi kullanin.

N )
® Y\ Oyma Dikis
— F (@ Dikis Deseni: MOD 1: 96 veya 97
%’)\ o e @ Iplik Tansiyon Kadrani: 3 to 6
ok ol =525 (3 Baski Ayag: Satin dikis ayagi F
J
/ "\ Bu dikiglerle st dikis takim elbise, blazer, sliveter ve
kot kiyafetleri giyerken glizel el isi gériinUmler elde
edebilirsiniz.
N )
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"\ Zigzag Dikis

@ Dikig Deseni: MOD 1: 07 veya 08
— @ Iplik Tansiyon Kadrani: 3 -7
'5 (3 Baski Ayag: Zigzag ayak A

"\  Zikzak dikis en kullanigli ve gok yonlii dikiglerden
biridir.
Bulutlu, tamir, aplike ve dekoratif dikis olarak kullanilir.

NOT:
Orgl, jarse veya triko gibi streg kumaslarin (izerine
dikis yaparken araytz kullanin.

J
/ \ - - - - - o] -
A Dikis genisligini degistirme
- o Dikis genigligini arttirmak icin dikis genisligi ayar
’ ’ ' e AT tusundaki “+” isaretine basin.
, , ’ M 1 C Dikis genisligini azaltmak icin dikis genisligi ayar
S Y A I N | tusundaki “-” isaretine basin.
‘ O (D Dikis genigligi ayar tusu
A A + + ? 1 (2 Dikis genigligi
o2 Desen 07'nin dikis genisligi merkez igne konumunu
\V4 \V4 - - (l) A (M) degistirmeden degistirilebilir 3.
e . o o8 (3 Merkez igne pozisyonu
== r E
+ ‘

Desen 08'in dikis genisligi sag igne pozisyonu
degistiriimeden degistirilebilir (R) @.
() Dogru igne pozisyonu
®

N @ @ )
4 7\ Dikis uzunlugunu degistirme
—a A - . S o
- o Dikis uzunlugunu artirmak igin dikis uzunlugu ayar
’ , ’ A —_— tusundaki “+” isaretine basin.
’ ’ , 200 1 C Dikis uzunlugunu azaltmak igin dikis uzunlugu ayar
- P A B P | tusundaki “-” isaretine basin.
— (D Dikis uzunlugu ayar tusu
A A + + ? 1 (2) Dikis uzunlugu
cl) 2
\V4 \V4 OLA
| | A
=]
Vv
A @
S J
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Zigzag Dikis ile  Sulfile

(D Dikis Deseni: MOD 1: 07

@ Iplik tansiyon kadrani: 3 -7

(3 Baski ayag: Overlok Ayagi C

Kumas kenarini kilavuzun yanina yerlestirin ve
kumasi kilavuz boyunca yonlendirirken dikin.
(D Rehber

ADiKKAT:

Bir abartma ayag! kullanirken, dikis genisligini 4.5 ya
da daha genis olarak ayarladiginizdan emin olun,
aksi takdirde igne ayaktaki tellere carpabilir.

oklu Zikzak Dikigi

Dikis Deseni: MOD 1: 09
@ Iplik Tansiyon Kadrani: 3 -7
(3 Baski Ayagi: Zigzag Ayak A

Bu dikis, sentetik bir ham kenar ve buzilmeye meyilli
diger stre¢ kumasglarin kenarlarini bitirmek icin kullanilir.
Yeterli bir dikis payi birakarak kumas kenari boyunca
dikin.

Dikimden sonra, dikis payini dikislere daha yakin bir
sekilde kesin.

Overlok Dikis

(D Dikis Deseni: MOD 1: 10

(2 Iplik Tansiyon Kadrani: 3 -7

(3 Baski Ayagi: Overlok Ayagi C

Bu dikis bir kerede kumas kenarlarini dikmek ve 6rtmek
igin kullantlir.
Dikisleri diz agmaniz gerekmediginde bu dikisi kullanin.
Kumas kenarlarini ayaktaki kilavuz boyunca
yonlendirirken dikin.

(O Rehber

NOT:

Dikis genigligi, ignenin ayaktaki tellere carpmasini
Onlemek icin 4,5'ten daha dusuk bir degere
ayarlanamaz.




0 Orgii Dikis
(D Dikis Deseni: MOD 1: 11
A (2 Dikis tansiyon kadrano: 3 - 6
coz2n (3 Baski Ayagi: Zigzag ayak A
Kumasinizi 5/ 8" (1,5 cm) bir dikise izin verecek
sekilde yerlestirin. Dikise yakin fazlahgi kesin.
Dikisleri kesmemeye dikkat edin.
J
o) "\ Duble Overlok Dikis
(D Dikis Deseni: MOD 1: 12
A = @ lplik tansiyon kadrani: 3 -7
g SH2S (3 Baski Ayagi: Overlok ayagdi C
N J
Ve ~  Bu dikig, nevresimler ve gabardinler gibi ¢ok fazla
yipranma egilimi olan kumaslar dikmek igin mikemmeldir.
Dikiglerinizin kivriimayacagindan emin olmak igin iki sira
zikzak dikisi kenara eszamanli olarak dikilir. Kumas
kenarlarini ayaktaki kilavuz boyunca yonlendirirken dikin.
(D Rehber
NOT:
Dikis genigligi, ignenin ayaktaki tellere carpmasini
Onlemek icin 4,5'ten daha dusuk bir degere
ayarlanamaz.
N )
@ Elastik Ekleme
() Dikis Deseni: MOD 1: 19
5 @ Iplik tansiyon kadrani: 1 - 4
- EASE (3 Baski Ayag:: Saten dikis ayagi F
i a0 2.0
e "\ Elastik maddeyi geyrek olarak isaretleyin. Bunlari orta n,
orta arka ve yan dikislerle eslestirin ve elastik kumasa
tutturun.
Elastik ayag altina yerlestirin ve elastik bir sekilde
gerdirerek yerine yerlestirin.
\_ /
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Diigme ilikleri
Asagidaki 12 tip ilik mevcuttur.

(D Kare ilik
Bu ilik, orta ila agir kumaslarda yaygin olarak kullanilir.

(2 Yuvarlak uclu ilik
Bu ilik, 6zellikle bluzlar ve gocuk giysileri i¢in ince ila orta
agirhktaki kumaslarda kullanilir.

(3 ince kumas ilik
Bu ilik her iki ucunda yuvarlanir ve ince ipek gibi ince,
narin kumaslarda kullanilir.

(@ Anahtar deligi iligi

Anahtar deligi iligi, orta ila agir kumaslarda yaygin olarak
kullanilir. Ayni zamanda daha buyuk ve daha kalin
digmeler i¢in de uygundur.

(® Yuvarlak anahtar deligi ilik
Bu ilik, orta agirliktaki kumaslarda daha kalin dugmeler
icin kullanilir.

(® Uyarlama ilik
Bu dayanikl ilik kalin digmeler ve agir kumaslarda
kullanilir.

(@ Anahtar deligi iligi (konik takviyeli ug) Bu
ilik kisiye 6zel giysiler, dokuma kumaslar vb. igin
kullanihr.

Anahtar deligi iligi (agir takviyeli ug) Bu ilik
kisiye 06zel giysiler, ceketler, 6zellikle erkek giysileri,
dokuma kumaslar vb. igin kullanilir.

© Streg ilik
Bu ilik stre¢ kumaslar i¢in uygundur. Dekoratif bir ilik
olarak da kullanilabilir.

@ ilik 6rme
This buttonhole is suitable for knit fabrics. It can also be
used as a decorative buttonhole.

@ Antik ilik
Heirloom dikisinde veya zarif modasi icin 6zel olan ince
kumaslar igin ideal olan “El isi” iliklerine benziyor.

@ Dikigli ilik (Bagh ilik)
Bu, elle dikilmis kaynakl ilik i¢in bir sablon kalibidir.



™\ Kare ilik

(1 Dikis Deseni: MOD 1: 20
= _F (2 Iplik tansiyon kadrani: 1 -4
d1 (3 Baski ayagi: Otomatik ilik Ayak R
Lo 500N
%
N\ lik boyutu, otomatik ilik ayagi R'nin arkasina bir diigme
\/ yerlestirilerek otomatik olarak ayarlanir.
Ayagin digme tutucusu, ¢api 1 cm (3/87)ila 2.5 cm (17)
. arasinda bir dugme alir.
ilik secerken, LCD ekran ilik kolunu indirmenizi énerir.
NOT:
Bazi agir veya 6zel kumaslara ve ipliklere uyacak
sekilde ilik boyutunu degistirmek bazen gerekli olabilir.
Ayarlarinizi kontrol etmek igin ekstra bir kumas parcasi
Uzerinde bir test iligi agin.
ilik 6nceden belirlenmis genisligi siradan digmeler igin
uygundur.
Gerilmig veya ince kumaslara bir arayliz uygulayin.
Dikis
Dugme tutucuyu arkaya dogru ¢ekin ve
digmeye sikica bastirin.
(D Buton tutucu
NOT:
Dugme cok kalinsa, fazladan bir kumas pargasi
Uzerinde bir test iligi agin.
Dugmeyi test iligi deligine takmak zorsa, digme
tutucuyu biraz geriye gekerek iligi uzatabilirsiniz. ilik
uzunlugu artacaktir.
(2 Ekstra Bosluk
igneyi kaldirmak igin igne yukari / agag diigmesine basin.
Otomatik ilik ayagi R'yi pimi ayak tutucusunun
oyuguna gecirerek takin.
Otomatik ilik ayagini ayak tutucusunun altina
yerlestirirken baski ayagi kaldiricisini ekstra
kaldirilmis konuma kaldirabilirsiniz.
Baski ayagini kaldirin.
(3 Oluk
@ Pin
igne ipini delikten sola dogru gekin.
Kumas Uzerindeki ilik pozisyonunu isaretleyin ve ilik
ayaginin altina yerlestirin. El carkini cevirerek igneyi
baslangi¢ noktasinda indirin.
(® Baslangig noktasi
J
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[4] Baski aya@ini indirin ve ilik kolunu gekin
gidebildigi kadariyla.
®ilik kolu

NOT:
ilik ayagindaki referans gizgileri, konumlandirma
kilavuzu olarak kullanilabilir.
Sirgu ile durdurucu arasinda bogluk
olmadigindan emin olun, aksi halde ilik yerinden
¢ikacak veya bir dikis araligi olacaktir.

(7 Bosluk Yok

Baslangi¢ Noktasi

(9 Referans Cizgileri

Slider (Kaydirici)

@D Stopper (Durdurucu)

@2 Sewing gap (Dikis Boslugu)

igne ipini hafifce gekerek dikmeye baglayin
Birkag dikis diktikten sonra, ipligi serbest birakin
ve dikise devam edin.

—_— R O — NOT

1| _/‘Ii\ L llik kolunu gekmeden dikmeye baslarsaniz, LCD

’—,, C L ekranda bir uyari _

-’ - UL Makine birkag dikisden sonra duracaktir. ilik kolunu
asagl ¢ekin ve dikise baslayin.
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[6] llik gosterilen sirada dizilir.
ilik bittiginde, makine igne yukaridayken otomatik
olarak duracaktir.

Kumasgi ¢ikarin ve kumasin altina bir igne yerlestirin.
dikislerin kazayla kesilmesini dnlemek igin koépru.
Acikligi dikis kopariciyla kesin.

O Pin
@ Dikis sokiicli

ilik dikme islemi bittiginde,
ilik kolu, gidebildigi kadar yukari dogru alinmaldir.
® ilik kolu

Cift katmanli ilik

Saglam bir ilik yapmak igin, énceki dikislerin Gzerine
baska bir ilik dikis katmani dikin.

ilik bittikten sonra ayagi veya ilik kolunu kaldirmayin,
makineyi tekrar calistirin.

NOT:
Kumas, cift katmanli bir ilik dikerken diizgiin
beslenmiyorsa, ilik yogunlugunu artirin.

ilik genisliginin degistirilmesi

ilik genisligini artirmak icin dikis genisligi ayar
tusundaki “+” isaretine basin.

ilik genisligini azaltmak icin, dikis genisligi ayarlama
tusundaki “-” isaretine basin.

(D Dikis genisligi ayar tusu

NOT:
ilik genisligi 2,5 ila 7,0 arasinda ayarlanabilir.

ilik yogunlugunu degistirme

ilik yogunlugunu azaltmak igin dikis uzunlugu ayar
tusundaki “+” isaretine basin.

ilik yogunlugunu artirmak igin dikis uzunlugu ayar
tusundaki “-” isaretine basin.

(D Dikis uzunlugu ayar tusu

NOT:

ilik yogunlugu 0,2 ila 0,8 arasinda ayarlanabilir.




"\ Stabilizator plakasini kullanma

Stabilizator plakasi kumaslari tutar ve destekler,
bdylece kalin kumaglarin eteklerine ilik dikerken
yardimci olur.

Sabitleyici tutucuyu ilik ayagina takin
Ayagdin tutucunun kanallarina yerlestiriimesi.
(1 Sabitleyici plaka tutucusu
@ llik ayag!
(3 Kanal

Stabilizator plakasinin tirnagini
plaka tutucusuna sabitlemek
@ Cikinti
® W

Pull the button holder to the back, and place the
button in it. Push it together tightly on the button.
Attach the buttonhole foot with the stabilizer plate to
the machine.

Pass the needle thread through the hole of the foot
and draw it to the left between the foot and stabilizer
plate.

(® Needle thread

(@ Hole of the foot

Insert the fabric between the foot and stabilizer plate.
Position the fabric and lower the needle into the
starting point.

Lower the foot and pull down the buttonhole lever as
far as it will go.
Start sewing while pulling the needle thread lightly to
the left. After several stitches, free the needle thread
and continue sewing.

Buttonhole lever
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Yuvarlak Uclu ve ince Kumas ilik

(D Dikis Deseni: MOD 1: 21 ve 22

@ Iplik Tansiyon Kadrani: 1 - 4

(3 Baski Ayag:: Otomatik ilik ayagi R

Dikis prosediirii kare ilik ile aynidir. ilik genigligi 2,5
ila 5,5 arasinda degisebilir. Dikis yogunlugu 0,2 ila
0,8 arasinda degisebilir.

Anahtar Deligi ilik

(D Dikis Deseni: MOD 1: 23-27
@ Iplik Tansiyon Kadrani: 1 - 4
(3) Baski Ayagi: Otomatik ilik ayagi R

Dikis prosedurl kare ilik ile aynidir.
ilik genigligi 5.5 ila 7.0 arasinda degisebilir. Dikis
yogunlugu 0,3 ila 0,8 arasinda degisebilir.
ilik agmak igin dikis kopariciyi ve bir delikli zimba
kullanin.

(1 Kusgdzii zimbasi (makineyle birlikte verilmez)

Strec ilik ve Antika ilik
@ !I)iki§ Deseni: MOD 1: 28, 30
(2 iplik Tansiyon Kadrani: 1 - 4

(3) Baski Ayagi: Otomatik ilik ayagi R

e o «s ) Makine dnce 6n pruvayi dikecek ve 6nce sola
] l donecektir. Makine arka punterizi ve sag satiri diker,
—_ sonra otomatik olarak durur.
— Dikis genigligi 2,5 ila 7,0 arasinda degisebilir.
[ Dikis yogunlugu 0,5 ila 1,0 (Streg ilik), 0,5 ila 2,5 (Antik
=" ilik) arasinda degisebilir.

N Orme ilik

(D Dikis Deseni: MOD 1: 29

@ Iplik tansiyon kadrani: 1 - 4

~ = cnon (3) Baski Ayagi: Otomatik ilik ayagi R

4 - 7 Makine 6nce 6n pruvayi dikecek ve dnce sola
donecektir. Makine arka punterizi ve sag satiri diker,
sonra otomatik olarak durur.

Dikis genigligi 2,5 ila 7,0 arasinda degisebilir.

Dikis yogunlugu 0,7 ila 1,2 arasinda degisebilir.

L1

DO 8

-
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0 ™\ ilikli ilik (Korded)
(1 Dikis Deseni: MOD 1: 20
- R (2 Iplik Tansiyon Kadrani: 1-4
I] N SN AT (3 Baski Ayag: Otomatik ilik ayagi R
Lo 500N
J
N
Kare ilik ile ayni prosedurd kullanin
Dikis genigligini kullanilan kablonun kalinhgina
uyacak sekilde ayarlayin.
ilik ayagi kaldiriimis durumdayken, dolgu ipini ilik
ayaginin arkasindaki mahmuza asin. Uglari ilik ayagi
altinda kendinize dogru getirin, 6n ucu temizleyin.
Doldurma kablosunu sikica tutmak igin ilik ayaginin
onlndeki ¢atallara takin.
igneyi iligin baglayacagi giysiye yerlestirin ve ayagi
indirin.
(O Mahmuz
(2 Catallar
Makineyi caligtirin ve iligi dikin.
ilik ve kislalarin her iki tarafi kordonun lizerine
dikilir.
Kumasi makineden ¢ikarin ve sadece dikis iplerini
kesin.
@ igne ipligi
@ Masura Ipligi
Doldurma kablosunun gevsek uglarini sikmak igin gekin.
Kablonun her bir ucunu el dikis ignesiyle gegcirin.
Ardindan her iki ucu kumasin yanhs tarafina gekin ve
digudmleyin.
Q\/_ NOT:
S g%\‘/ Doldurma kordonu kumas {izerine dikilirse ve
! ’\ ¢ekilemiyorsa, her iki ugtan da dolgu kordonunu kesin.
S
J
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Welted ilik

(D Dikis Deseni: MOD 1: 31
(@ Iplik Tansiyon Kadrani: 1 -4
(3 Baski Ayag:: Otomatik ilik ayagi R

Dikigli bir ilik, iliklere bir serit veya kumasin dikilmesi ile
yapilir. Dikigli ilikler, 6zel giysiler icin dzellikle uygundur,
ancak yamanin gosterilebilecegi ya da yigin
ekleyebilecegi seffaf veya narin kumaslar igin 6nerilmez.

Sag tarafa sahip olan giysi kumasina bir yama
yapistirin

() Yamanin Yanlig Tarafl
(2 Giysi kumasinin sag tarafi

Desen 31'i segin.
Kaynaklanmisg iligi her iki kumasa birlikte dikin. ilik
acikhgini resimde gosterildigi gibi kesin, ardindan eki
yariktan diger tarafa gekin.
(O Yamanin yanlig tarafi
2 Giysi kumasinin dogru tarafi
(® Yamanin dogru tarafi

Yamayi sag tarafina gelene kadar yamay! ¢ekin
Her iki kdse ucunu da kareler bitene kadar
bastirmak icin Gtuyd kullanin.

(3 Yamanin sag tarafi
@ Giysi kumasinin yanlis tarafi

[4] llik dudaklari olusturmak igin yamanin her iki tarafini da
geriye katlayin.
(» Yamanin Yanlis Yzl
(® Yamanin Dogru Yizi

Her iki kivrima Gtayle bastirin.
(3 Yamanin dogru yiizi
(@ Giysi kumasinin yanlis tarafi

(6] Dikisin her iki kenarini da bir igne ile bastirin.
2 Giysi kumasinin dogru yiizii
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Konfeksiyon kumasinin uzunlugu boyunca katlayin,
geri dikin ve yamanin kapaklarini sabitlemek igin
orijinal dikisin yaninda ileri dogru dikin.

@ Giysi kumasinin yanlis yizi
® lleri geri dikme

Kumasin ucunu katlayin ve ileri geri dikin.
Uggen ugctan (i kere tekrarlayin.
(D Yamanin yanlig tarafi
(@ Giysi kumasinin sag tarafi
@ Giysi kumasinin yanlig tarafi

[9] Yama 1 ila 1,5 cm kesilmelidir (7 / 16" -5/ 8")
Delikten uzakta olmahdir. Késeler gosterildigi
gibi yuvarlatilarak kesilmelidir.

(3 Yamanin dogru tarafi
@ Giysi kumasinin yanlis tarafi

YUz, giysinin yanlis tarafina yerlestirin.

kumas. 4 koseyi gosterildigi gibi pimlerle isaretleyin.
® Yuz
@ Giysi Kumasi

Tam katmanlari ters gevirin ve ilik agikhgini kesin
karsi karsiya oldugu gibi ayni adimda [2].
Dort isaretleyici pimi, ylzeyin Gzerindeki kdse
noktalarini gdsterir. YUz ve yama arasindaki her bir
kapagdi geriye dogru katlayin.
® Yiz
@ Giysi Kumasi

Acikligin etrafini bir igne ve dikis ipligi ile gosterildigi gibi
dikin.
® Yuz
@ Giysi Kumasgi

Kaynakli ilik tamamlandi.
@ Giysi kumasg!
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Orme Dikis

(D Dikis Deseni: MOD 1: 32
(@ Iplik tansiyon kadrani: 3 - 6
(3 Baski Ayagi: Otomatik ilik ayagi R

Dikise Baslamak

Otomatik ilik ayagdi R'yi takin ve digme tutucusunu
cekin (O sonuna kadar cekilmelidir.
igne ipini ayak deliginden sola dogru gekin.

(ODigme tutucu
Kumasi ayadin altina yerlestirin ve igneyi baslangic
noktasina itin (2. Sonrasinda ayag: indirin.
(2Baslangi¢ Noktasi
Makineyi calistir. Makine kilitteme dikecek
Dikig, 16 satir 6rgu, dikisi tekrar kilitleyin ve otomatik
olarak durun.
Kumasi gevirin ve dikisi farkli ydnde tekrarlayin.
3) 3/4” (2 cm)
@ 9/32” (0.7 cm)

Daha kisa oérgiilii dikis
3 /4" (2 cm) 'den kisa bir dikis dikmek icin, dnce gerekli
uzunlukta dikis yaptiktan sonra makineyi durdurun (),
sonrasinda geri butonuna basin 5.
intiyag duyulan uzunluk ® belirlenecektir.
Makineyi tekrar galistirin ve makine otomatik olarak
durana kadar dikise devam edin.

(B Geri Butonu

(® Gereken Uzunluk

(7 Baslangi¢ Noktasi

Ayni bliyuklukte bir 6rguyi dikmek
Ayni boyutta baska bir dikis dikmek i¢in makineyi
¢alistirmaniz yeterlidir.

NOT:
Orme boyutunu sifirlamak igin, diger dikis desenini
secin ve 6rme dikisini tekrar segin.

(:?rme diizgiinsiizliigiiniin ayarlanmasi
Orgiitiin diizgunligiinii asagidaki gibi diizeltin:
“D5” varsayilan ayar degeridir.

Lanetin sag tarafi sol taraftan disuk oldugunda, dikis
uzunlugu ayar tusundaki “+” isaretine basin (D degeri
“d6” olarak “d9” olarak ayarlamak ve cildi esitlemek igin.

Sol tarafi sag taraftan daha disuk oldugunda, dikis
uzunlugu ayarlama tusundaki “-” isaretine basin. (D
degeri “d1” olarak “d4” olarak ayarlamak ve cildi
esitlemek igin.

(D Dikis uzunlugu ayar tusu
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Teyel

(D Dikis Deseni: MOD 1: 33
@ Iplik tansiyon kadrani: 3 - 6
(3 Baski Ayagi: Saten dikis ayagdi F

Yapistirma, ekstra gu¢ gerektiren yerlerde cepleri,
kasiklari ve kemer tasiyicilarini gliglendirmek igin
kullanilir.

Dikise Bagslama
Makineyi ¢alistirin ve makine otomatik olarak durana
kadar dikin. Makine 1,5 cm (5 / 8”) uzunlugunda bir
dikis dikecektir.

M 1.5¢cm (5/87)

Daha kisa bir cakmak dikis
1,5 cm'den (5 / 8”) kisa bir dikis dikmek igin dnce gerekli
uzunlugu diktikten sonra makineyi durdurun, ardindan
geri digmesine basin.
Tack uzunlugu belirlendi.
Makineyi tekrar ¢alistirin ve makine otomatik olarak
durana kadar dikise devam edin.

(2 Gereken Uzunluk

(3 Geri Butonu

(@ Raptiye Uzunlugu

Ayni boyutta dikme
Ayni boyutta bagka bir dikis dikmek icin makineyi
calistirmaniz yeterlidir.

NOT:
Tack igleminin boyutunu sifirlamak igin, diger dikis
desenini secin ve torseleme igslemini yeniden secin.




3 Kusg6zii (Kopca)

; (@ Dikis Deseni: MOD 1: 34
S - . @) iplik Tansiyon Kadrani: 1 - 4
%’/’?\" ’1’ "1’ ! g (3 Baski Ayagr: Saten dikis ayag! F

A Kusgdzi kemer delikleri vb. icin kullanilir.
Dikise Baslama
igneyi baslangic noktasinda indirin ve baski ayagini
indirin. Makineyi ¢alistir.
Makine tamamlandiginda otomatik olarak duracaktir.
(1 Baslangig noktasi
Deligi bir baykus makasi deligi ya da sivri makasiyla agin
(bir baykus, deligi ya da sivri makasi makineyle birlikte
verilimez).
J

7\ Kusgdzii Seklini Ayarlama

s F Deligin seklini asagidaki gibi dizeltin:

-’ ’ ’ L “L3” varsayilan ayar degeridir.

- ‘e 1 T GOz deligi boslugu Ust Uste binerse, cildi diizlestirmek
-, ’ ] = icin dikis uzunlugu ayar tusundaki “+” isaretine basin.

T Go6z deligi boslugu agilirsa, clretmek igin dikis uzunlugu

ayarlama tusundaki “-” isaretine basin.
N\ ||\ + + T 1 (D Dikig Uzunlugu Ayar Tusu
=19 2 NOT:
Vv Vv 'e) Sekil L1 ila L5 arasinda ayarlanabilir.
| | L
E §\|///é \\\\|///4
N ZiIN
71N 71N
%
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Fermuar Dikimi

(@ Dikis Deseni: MOD 1: 00
(@ Iplik Tansiyon Kadrani: 1 -4
(3 Baski Ayagi: Zigzag ayak A

Fermuar ayak E

Fermuar ayagini takma

Fermuar ayagindaki E pimi ayak tutucudaki oluga yerlestirin.
(D Oluk

2 Pin

(A): Fermuarin sol tarafini dikmek icin fermuari takin
(B): Fermuarin sag tarafini dikmek icin fermuari takin

Kumas Hazirligi
Fermuar uzunluguna 1 cm (3 / 8”) ekleyin. Bu genel
acihis blyuklaguddar.

(D Kumasin Dogru Yiizi
@ 1 cm (3/8")

(3 Aciklik Olciisi

@ Fermuar uzunlugu
(6 Fermuar aciklik sonu

Kumasin sag taraflarini birlikte yerlestirin.
Zikzak ayagini takin ve fermuar acgikliginin sonuna kadar 2 cm
(13/167) dikis payi ile dikis yapin. Dikisi sabitlemek icin dikisi
ters gevirin.
Dikis uzunlugunu manuel olarak 5.0'a yikseltin ve fermuar
acikligini iplik gerginligi 1-3'e gevsetilerek bastirin.

(® Fermuar agikliginin sonu

® 2 cm (13/167)

@ Teyel

Ters Dikigler

(@ Bosluk

dikigler
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Dikigse Baslama

Sol dikis payini geriye katlayin. Sag dikisi ¢evirin

0,2 ila 0,3 cm (1 / 8") kenar boslugu olusturmak igin
Oddenek. Fermuar diglerini katlamanin yanina
yerlestirin ve pimi yerine oturtun. Dikis uzunlugunu ve
iplik gerginligini tekrar orijinal ayarina getirin.

(1 0.2t0 0.3 cm (1/8") pay

(@ Fermuar disi

(3 Kat

(® Fermuar agikh@ sonu

() Aciklik boyutu

Fermuar ayagini E sag taraftaki pimle tutturun
Fermuar acikliginin ucundaki ayagi, ignenin
katlama ve fermuar bandinin yanindaki kumasa
delmesi icin ayagi algaltin.

A DIKKAT:

ignenin, fermuar ayagi takiliyken baski ayagina
veya fermuar dislerine garpmadigindan emin olun.

Katlamanin yanindaki tim katmanlari dikin.
Ayak, fermuar seridindeki kaydiriciya ulasmadan
once makineyi 5 cm (2”) durdurun.
igneyi hafifce kumasin igine indirin.

Ayag kaldirin ve kaydiriciyi silmek igin fermuari
acin. Ayagi alcaltin ve dikisin kalanini dikin.

(® Kaydirici

@ 5cm(27)



[4] Fermuarini kapatin ve kumagi agik yliz(i yukari bakacak
sekilde diz olarak agin
Zigzag ayagi A'yi takin.
Dikis uzunlugunu 5,0, dikis genisligini 3,5 (varsayilan
deger) ve iplik gerginligi kadranini 1'e ayarlayin.
Acik kumas ve fermuar bandini birbirine bastirin.
Teyel dikisi
(@ Fermuar bandi

Fermuar ayagini E sol pim ile tutturun.
Dikis uzunlugunu ve dikis genisligini varsayilan degere
ayarlayin ve iplik gerginligi kadranini “4” e ayarlayin.
Acikhidin 0,7-1 cm (3 / 8”) sonuna kadar ters dikis
yapin ve kumasi 90 derece cevirin.

0.7-1 cm (3/87)

& DIKKAT:

ignenin, fermuar ayagi takiliyken baski ayagina
veya fermuar diglerine garpmadigindan emin olun.

(6] Giysi ve fermuar seridi boyunca ilerleyerek, yol gosterici
fermuarin disleri ayagin yan kenari boyunca uzanir.
Ayak, fermuar seridindeki kaydiriciya ulasmadan
dnce makineyi 5 cm (27) durdurun. igneyi kumasin
icine indirin ve ayagi kaldirin. Teyel dikiglerini
cikarin.

@ 5cm (27
O Teyel dikisleri

Fermuari acin, ardindan ayagi indirin ve dikisin kalanini
dikin
Dikis bittikten sonra st kumastaki baski dikislerini
gikarin.
@ Ust kumasta tokma dikigleri

44
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Kor Kenar Dikisi
(D Dikis Deseni: MOD 1: 13 or 14
(2 Iplik Tansiyon Kadrani: 1 - 4 (dikis deseni 13)
3 to 6 (dikis deseni 14)
(3) Baski Ayag! . Kor etek ayagi G

0,5 cm (1 /4") izin verecek sekilde kumasin .
yanlis tarafi ile bir kenari katlayin

(D Kumasgin yanlis yiizi

2 0.5 cm (1/4")

(1) Carpma egiliminde olan agir kumaslarda, énce
ham kenar olmalidir.
(2) Hafif kumaglar icin etedi kumasin altina katlayin.

Kumasi, kat ayagin kilavuzun yaninda olacak sekilde
yerlestirin
Baski ayagini indirin.
Gerekirse igne disme konumunu ayarlayin.

Katlanmig kenara kilavuzluk ederken dikin.

(3 Katl Kenar
@ Kilavuz

(4] Dikis tamamlandiktan sonra kumasi agin.

NOT:
igne cok fazla sola dénerse, dikis kumasin sag
tarafinda goériinecektir.

igne dilsme pozisyonunu ayarlama
igne diisme konumunu asagidaki gibi ayarlayin:
Dikis genigligi ayar tusundaki “-” isaretine basin (1)
igneyi saga hareket ettirmek igin.
Dikis genisligi ayar tusundaki “+” isaretine basin (D
igneyi sola hareket ettirmek igin.

(D Dikis genigligi ayar tugu

LCD ekran, kilavuz ile sol igne damla pozisyonu
arasindaki mesafeyi milimetre cinsinden gdsterir.
Igne dusme pozisyonu 0.0 ile 1.2 arasinda degisebilir.

NOT:
igne dilsme konumu hareket ettirilebilir, ancak dikis
genisligi ayni kalr.
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Diigme dikimi

(D Dikig Deseni: MOD 1: 07
@ Iplik tansiyon kadrani: 3 -7
(3) Baski Ayagu: Saten dikis ayagi F

(@) Besleme Ayagi: Algakta

Besleme Ayagdini Dagurun.
Hiz kontroll kaydiricisini daha yavas bir hiza ayarlayin.
Dikis uzunlugunu minimumda (0,2) ayarlayin.

(D Dikis Uzunlugu (0.2)

Dagmenin deliklerini baski ayaginin yatay yuvasiyla
eslestirin ve digmeyi yerinde tutmak icin ayagi indirin.
Dikis genisligini, igne digmenin sol deligine girecek
sekilde ayarlayin.
El carkini déndurin, bdylece igne digmenin sag
deligine girecektir. Gerekirse dikis genisligini yeniden
ayarlayin.

(2) Dikis uzunlugu (deliklerin agikligini ayarlamak)

Birkag kez dikin.

Dikisi bitirdikten sonra, ipligi kesin ama sonunda 10 cm
(47) iplik birakin.

Ust ipligi kumasin ters tarafina gekmek igin masura
ipligini ¢ekin ve iplikleri dugumleyin.

Dugme dikme igslemi tamamlandiktan sonra, normal dikis
icin beseleme kolunu kaldirin.

Toplama

(D Dikis Deseni: MOD 1: 00

@ Iplik Tansiyon Kadrani: 1

(3 Baski Ayag: Zigzag ayak A

iplik gerginligini “1” e gevsetin ve dikis uzunlugunu 5.0'a
yukseltin.

Ayri 0.6 cm (1/4 apart) duz dikis iki sira dikin. Bastaki
iplikleri dugimleyin.

Masura ipliklerini, kumasi toplamak igin uglarindan
cekin.

ipleri ugtan dugiimle ve toplayicilari esit sekilde dagitin.
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DEKORATIF DIKiSLER

Yama igleri

(D Dikis Deseni: MOD 1: 95 ve 67
(@ Iplik Tansiyon Kadrani: 3 - 6

(3 Baski Ayag: 1/4” dikis ayagi O

Saten dikis ayagdi F

- Patchwork (Yama isi) ekleme

Patchwork pargalarini birlikte sag tarafa yerlestirin.
MODE 1'de dikis deseni 95'i secin. Kesin bir 1 /4"
dikis pay! saglamak icin kumagsin kenarini ayaktaki
kilavuz boyunca yonlendirerek dikin.

(DKumasin Ters Yiizi
(2Kumasin Dogru Yz

- Patchwork (Yama isi)

Baski ayagini saten dikis ayagi F ile degistirin.
MOD 1'de patchwork sablonunu 67 seginiz.
MODE 1'deki 09, 15, 62 ve MODE2'deki 10 dikig
desenleri de kullanilabilir.

Acmak icin dikis payina basin. Dikis desenini, giysinin
sag tarafina, dikis gizgisinin Uizerinde ortalayarak
dikin.

- igne plakasinda aci 6lcegi

igne plakasi lizerindeki benzersiz agl terazilerini
kullanarak, patchwork parcalarini isaretlemeden istenen
acida kolayca dikig yapabilirsiniz.

+ Acl dlgekleri 45, 60, 90 ve 120 derecede isaretlenmistir.
+ Agi dlgegini kullanirken Zigzag ayagi A'yi takin.

Kabuk Dikis

(D Dikis Deseni: MOD 1: 16 veya 18
@ Iplik Tansiyon Kadrani: 6 - 8

(3) Baski Ayagi: Saten dikis ayagi F

Hafif bir kumas kullanin (6rnegin, triko).
Kumag! gosterildigi gibi dnyargili sekilde katlayin ve
katlayin.
ignenin kabuklu bir kenar olusturmak igin katlanmig
kenari zar zor temizlemesine izin verin.

@ lIgne

@ Kat

Kabuk kiimesini siralar dikerseniz, siralari en az 1,5 cm
(5/8") araliklarla yerlestirin.

Ayrica herhangi bir ydne, 6rme iplikler veya yumusak
ipeksi dokuma kumaslar Gzerine kabugunu
dikebilirsiniz.
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Aplik

(D Dikis Deseni: MOD 1: 35
(@ Iplik Tansiyon Kadrani: 1-4
(3) Baski Ayag: Saten dikis ayag F

(@ Baski ayag basing kadrani: 1 - 3

* 36-45 dikis desenleri de kullanilabilir.

Kumasgin Uzerine bir aplike yerlestirin ve bastirin veya
yerine sabitleyin.

igneyi apligin dis kenarina indirin.

Kumasgi yonlendirirken dikin, bdylece igne apligin dis kenari
boyunca duser.

@ Aplik

(2) Kenar Bosluk
Keskin bir kdseyi dondurtrken, makineyi igne aplikenin
dis kenarinda olacak sekilde durdurun.
Ayagi kaldirin ve dikis yoninu degistirmek igin kumasgi
ignenin etrafinda déndurdn.

- Dikis genisligini ayarlama
Desen modu 35'i segin (mod 1)
Dikis genigligi ayar tusundaki “-”
genigligini azaltmak igin (5.
Dikis genisligi ayar tusundaki “+” isaretine basin 3 dikis
genisligini artirmak igin (6.

(3 Dikis genigligi ayar tugu

isaretine basin 3 dikis

Dikis genisligi, merkezlenmis igne disme konumuna
gére degisecektir (4.

(A) Dikis dizeni 41, sabit bir sol igne disme
pozisyonuna sahiptir. Dikis genisligini degistirdiginizde,
sag igne disme konumu degdisecektir.

(B) Dikis desenleri 35-37 sabit bir orta igneye sahiptir
Dikis genisligi simetrik olarak degisir.

(C) Dikis desenleri 38-40 ve 42 sabit bir sag igne digsme
pozisyonuna sahiptir. Dikis genigligini degistirdiginizde,
sol igne damla pozisyonu degisecektir.

Kivirma Dikisi

(D Dikis Deseni: MOD 1: 03

@ Iplik Tansiyon Kadrani: 3 - 6

(3) Baski Ayag: Kor etek ayagi G

Kumasi yanlis taraflarla birlikte katlayin.

Katlanmis kumasi kor etek ayaginin altina yerlestirin.
Katlamanin kenarini ayaktaki kilavuzla hizalayin ve
ayag! indirin.

Kilavuz boyunca katlama kenarini yonlendirirken dikin.
Kumasi agin ve tutam bir tarafa basin.
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Sacaklama

(D Dikig Deseni: MOD 1: 35

(@ Iplik Tansiyon Kadrani: 1 - 4

(3 Baski Ayag: Satin Dikis Ayadi F

Sagaklanma masa ortlleri ve sallara 6zel bir dokunus
katar. Ipliklerin kolayca c¢ikarilabilecegi keten benzeri sert
bir dokuma kumas segin.

Tahil Gzerindeki kumasi dikkatlice kesin.

Sacaklamanin baslayacagdi tek bir iplik veya iplik teli
cikarin.

Sag taraftaki dikisler acik yere diisecek sekilde sol tarafa
dikin

Dikisin saginda bulunan tim ipligi ¢cikarin ve bir sacak
olusturun.

Cizilmis (Cizgisel)

(D Dikis Deseni: MOD 1: 35
(@ Iplik Tansiyon Kadrani: 1 - 4
(3 Baski Ayag: Saten dikis ayagi F

Cizilen is sacakla ayni yontemi kullanir.
Secmekipliklerin kolayca cikarilabildigi keten gibi sert,
dokuma bir kumasgla uygulanabilir.

Uzerindeki kumasi dikkatlice kesin. Cizilen isin
genisligini belirleyin ve her bir ucundan bir iplik teli
veya kumas ipligini ¢ikarin.

Sag taraftaki dikisler acik alana disecek sekilde kumasi
yonlendirerek sol tarafi dikin. Sol tarafi bitirdikten sonra,
kumasi yaklasik 180 ° gevirin. Diger tarafa dikin.

Dikis arasindaki ipligi veya kumas ipliklerini gikarin.



O) Kanavice
(D Dikis Deseni: MOD 1: 77
X @ Iplik tansiyon kadrani: 3 - 6
X (3 Baski ayag: Saten dikis ayag F

* Mod 1'deki 78-88 dikis desenleri de kullanilabilir.

Bu desenlerle kanavicge isi tasarimlari, elle islendiginde
harcayacagdi zamanin yarisinda yapabilirsiniz.

Keten veya yun pazen gibi duz bir kapali dokuma kumas
kullanin. Hafif kumas kullaniyorsaniz, destek igin bir
yirtilma destegdi uygulayin.Tasarimin merkezinden disa
dogru dikin. Dikise bagslamadan dnce otomatik kilitleme
digmesine basarsaniz, makine ¢apraz dikisin bir
Unitesini dikecek ve otomatik olarak duracaktir.

(D Otomatik kiliteme diigmesi

Demet

(D Dikis Deseni: MOD 1: 67

(2 Iplik tansiyon kadrani: 3 -6

(3 Baski Ayagi: Saten dikis ayagi F

Mod 1'de 15, 59, 60, 62, 68 ve mod 2'de 10 dikis desenleri de
kullanilabilir.

Acik bir is goérinimu olusturmak ve tasarim ilgisini
cekmek icin iki kumas pargasini birlestirmek igin bu
dikisleri kullanin.

Her kumas kenarinin altina 1,5 cm (5 / 8”) katlayin ve
bastirin. iki kenari kagida tutturun veya destekleri
0,3-0,4 cm (1/87) ayirin.

ignenin katlanmig kenari yakalamasi icin kumasg|
yonlendirerek yavasca dikin.

Dikis tamamlandiktan sonra, kagidi yirtin.

(1 0.3-0.4 cm (1/87)
@ Kagit

"\ Fransiz Knot ve Samdan Knot
(D Dikis deseni: MOD 1: 89, 90 ve 91

@ Iplik tansiyon kadrani: 5 - 8
(3) Baski ayag:: Saten dikis ayagi F
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"\  Fransiz knot igin MODE 1'deki dikis desenini 89 segin.
Samdan digumu icin MODE 1'den 90 veya 91 dikis
? desenini segin.

Dikis yaparken iplik gerginligini 5-8 ile sikin.
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Tarak Dikisi

(D Dikis Deseni: MOD 1: 46
@ Iplik tansiyon kadrani: 3 -6
(3 Baski ayag: Zigzag ayak A

* 1. moddaki 66 ve 2. moddaki 34 dikis desenleri
ayrica kullanabilir

Dikisleri kumas kenarina yaklasik 1 cm (3 / 87) dikin.
Dikislerin digini gésterildigi gibi kesin. ipligi kesmemeye
dikkat edin.

Buzgu

(D Dikis Deseni: MOD 2: 10

@ Iplik tansiyon kadrani: 3 -6

(3 Baski ayag:: Saten dikis ayagdi F

* 1. moddaki dikis deseni 59 da kullanilabilir.
Blzgu, ¢ocuk giysileri veya kadin bluzlarinda kullanilan
hassas bir dekoratif islemdir.

Batiste, semsiye veya challis gibi yumusak ve hafif bir
kumas kullanin.

Kumasgi 6ngdrilen genislikten G¢ kat daha genis kesin.
Duz dikisi segin, dikis uzunlugunu “5.0” olarak ayarlayin
ve iplik gerginligini gevsetin.

Duzguln dikis siralarini, islenecek alan boyunca 1 cm (3 /
8") araliklarla dikin. iplikleri bir kenar boyunca
dagimleyin.

Diger kenardan, toplayicilari esit sekilde dagitmak igin
masura iplerini gekin.

@ 1 cm (3/87)
@ Dugumli iplik

iplik gerginligini 3-6'ya ayarlayin ve 6nlikli bir dikis
deseni segin.
Duz dikis dikis desenini diiz dikis siralarinin arasina
dikin.
Duz dikisleri cekerek ¢ikarin.

(3 Duz dikis



©) Kesikli Dikis

_ . (D Dikis Deseni: MOD 2: 04

= = - @ iplik tansiyon kadrani: 3 - 6

; %’%/,;\V, ,’ ,“—,’ mnac (3) Baski ayag: Saten dikis ayagi F

E - === * 2. moddaki 02, 03 ve 05 dikis desenleri de kullanilabilir.
e ~  Onceden programlanmis bir kesiklileme dikisi, kiiglik

alanlari kapamak icin hizli ve kolay bir ydontemdir.
Yorganin Ust kismi ile arka kumas arasina bir tabaka
(vatka) yerlestirin.

N\ Y,
(@ @ "\ Toka Dikis
= (@ Dikis Deseni: MOD 2: 12 or 13
xx o e B @ iplik tansiyon kadrani: 3 - 6
* % I~ 10 2C | | ®Bask ayag: Saten dikis ayagi F
?‘ - UL,
)

4 "\  Yorgan katmanlarini kapatabilir ve toka dikisini

kullanabilirsiniz. Kapat dikisini segin.
Otomatik kilitteme diigmesine basin.
Dikise basla.
Makine toka dikisini diker ve dikisi kilitler sonra
otomatik olarak durur.
(1 Otomatik kilitteme digmesi

Saten Dikis

(D Dikis Deseni: MOD 2: 31

@ Iplik tansiyon kadrani: 1 - 4

(3) Baski Ayagi: Saten dikis ayagi F

* Mod 2'de 29-30 ve 32-44 dikis desenleri de kullanilabilir

Daha iyi dikis sonuglari igin, streg¢ veya elastik kumaslar
kullanirken, kumasin yanlis tarafinda arayiz
kullaniimalidir.

Desenin sonunu bitirmek i¢in otomatik kilitleme
digmesine basin

(1 Otomatik kiliteme digmesi
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Dekoratif Dikisler

(@ Dikis desen: MOD 2: 53
(2 Iplik tansiyon kadrani: 3 -6
(3 Baski Ayagu: Saten dikis ayagi F

* Mod 2'de 45 ila 98 dikis desenleri de kullanilabilir.

En iyi dikis sonuglari igin, dekoratif dikislerle dikerken
kumasi dikkatlice hizalayin ve yonlendirin.

Gerekirse bir yirtmach destek kullanin.
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DESEN PROGRAMLAMA

NOT:

 Farkli moddaki desenler, harfler ve sayilar da
programlanabilir.

* Dikis ¢esidi kombinasyonu programlanirken dikis
uzunlugu ve genisligi ayarlanamaz.

* En fazla 50 dikis deseni kombinasyonu hafizaya
alinabilir.

Otomatik Kilit Dikisinin Programlanmasi
Ornek: Desen # 31 (mod 2)

Desen 31'i segin (mod 2).

Hafiza tusuna basin.
Imlec¢ dikis desen numarasinin altinda belirir ve
desen numarasi yanip sonmeye baslar. Bu, dikis
deseninin 31 hafizaya alindigini gosterir.
Numara (D dikis uzunlugu tusunun Ustiinde gdriinen,
kombinasyondaki dikis deseninin sira numarasini
gOsterir. Programlanan desen kombinasyonu bu
sirada dikilir.

(ISira numarasi

99 modelini segin (mod 2).

[4] Hafiza tusuna basin.

Kumasi yerlestirin ve dikin.
Makine kilitteme dikisini, dikis deseni 31'i, kilitleme
dikisini dikecek ve durduracaktir.



~

Desen Kombinasyonunu Programlama
Ornek: Desen # 33, 37 ve 34 (mod 2)

Desen 33'( segin (mod 2).

Hafiza tusuna basin, dikis deseni 33 hafizaya alinir.

Desen 37'yi segin (mod 2). Hafiza tuguna basin.

(4] Desen 34'U segin (mod 2). Hafiza tuguna basin.

Dikis dikmeye baslayin.
Desen 33, 37 ve 34'in kombinasyonu art arda

dikilir.

NOT:
Dikisin ortasindaki otomatik kilitteme digmesine

basarsaniz, makine gecerli kalibin sonuna diker,
kilitteme dikislerini diker ve otomatik olarak durur.

(D Otomatik kiliteme digmesi
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Bir Deseni Silme veya Ekleme (harf)
Ornek: deseni silmek igin simge “ui. ” kombinasyona
gecerek UglU iain. " son simge uygulanir “sij .

Prosedure [1] - |4] arasi sf. 55 bakin, “Programlama
ve Desen Kombinasyonlari” 2, 33, 37 ve 34 dikis
desenlerini girmek icin.

Dikis genisligi ayar tusundaki “-” tusuna basin.(D.
Sonraki (2) dikis genigligi ayar tusunun Ustiinde
goérunen, kombinasyondaki dikis deseninin sira
numarasini ve numarayi gésterir. 3 Dikis uzunlugu
ayarlama tusunun Ustindeki kombinasyon,
kombinasyondaki toplam sayi sayisini gosterir. Yesil
1sik @) dikis deseninin modunu gosterir.

“w

Dikis genisligi ayar tusundaki “-” tuguna basin.(D
sira numarasi “02” gosterir (5), dikis deseni numarasi
“37” gosterir. (®), yesil 1sikk modu gosterir 7) Dikis
deseninin “37”.

[4] Silme tusuna basin. Dikis deseni 37 bkz. _ui.
desen kombinasyonundan silinecektir

Dikis desen 31 se¢cmek icin mod 2'ye "31" girin (-wim-).
Dikis desenini 31 dikis desenleri 33 ve 34 arasina
yerlestirmek icin hafiza tusuna basin.

Programlama Otomatik Dig Kesimi
Ornek: # 33, 37 ve 34 desenleriyle otomatik iplik kesme
(mod 2)

Proseduirler igin [1] - [4] Sf 55 gdz atin, “Programlama
Dikis desenlerine girmek icin “Desen Birlesimi”
33, 37 ve 34 mod 2'de.
iplik kesici hafiza tusuna basin (.
iplik kesici isareti 2) LCD'de gorinir
Dikise basla. Bir desen kombinasyonu serisi
dikilecek ve makine dikisi kilitledikten sonra
iplikleri otomatik olarak kesecektir.
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Desenler Arasinda Bosluk Eklemek
Ornek: 2. moddaki # 34 ve A modundaki # 99

Mod 2'de desen 34'li segin.
Hafiza tusuna basin.

A modunda 99 desenini segin.
[4] Hafiza tusuna basin.

Dikise baslayin. Desenler arasina 5 mm bosluk

birakilacaktir.

Bosluklar

Desen # 97 (MOD A) Yaklasik 2,5 mm

Desen # 98 (MOD A) Yaklasik 3,5 mm

Desen # 99 (MOD A) Yaklagik 5 mm

Programlama Harfleri

A veya A modunda, alfabe sayisini girerek metni

programlayabilirsiniz.

Rakamlari, harfleri veya simgeleri programlamak icin A

moduna girin.

Avrupa harfleri programlamak igin, A moduna giriniz.
Alfabe sayisini gostermek igin dikis cizelgesini kullanin

Ornek: “Deppé” programlamak icin

A moduna girmek i¢in mod tusuna basin.
Blyuk harf “D” se¢mek icin 13 girin.
Hafiza tusuna basin.

Kicik harf “e” segmek icin 40 degerini girin.
Hafiza tusuna basin.

Kiglk harf “p” segmek icin 51 degerini girin.
Hafiza tusuna basin.

[4] Klglik harf “p” segmek igin 51 degerini girin.
Hafiza tusuna basin.

A moduna girmek i¢in mod tusuna basin.
3 1s1k ayni anda yanacaktir. Kiiguk
harf “é” segmek igin 53 girin.
Hafiza tusuna basin.

(6] Dikise baglayin.
Bir desen serisi dikilir.
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Deforme Dikis Desenlerini Dizeltme

Streg dikis desenlerinin dikis sonuglari, dikis hizi, kumas tlirt, kat
sayisi vb. Gibi dikis kosullarina bagli olarak degisebilir.

Streg dikis desenleri deforme olmussa, tornavida ile besleme
dengeleme kadranini gevirerek bunlari diizeltin.

Desen sikistirimigsa, kadrani “+” yoniinde cevirin.

Desen cizilirse, kadrani “-” ydnunde gevirin.

(D Dengeleme kadrani
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MAKINENIN BAKIMI
Cagnoz ve Besleme Alani Temizligi

A DIKKAT:

Temizlemeden 6nce gug¢ digmesini kapatin ve
makineyi fisten gekin.
Makineyi bu bélimde anlatilanlarin disinda bir
parcadan ¢ikarmayin.

A DIKKAT:

Makineyi ylksek nemli bir alanda, isi
radyatérinin yaninda veya gunes isiginda
saklamayin. Serin ve kuru bir yerde saklayin.

NOT:
Makinenin disini yumusak bir bez ve dogal sabunla
temizleyin.

igneyi kaldirmak igin igne yukari / agagi digmesine
basin, gli¢c digmesini kapatin ve ardindan dikis
makinesini fisten gekin. igneyi ve baski ayagini gikarin.
Kanca kapak plakasini serbest birakma digmesini saga
kaydirarak kanca kapak plakasini ¢ikarin. Masurayi
cikarin. Toz ve tuyleri firgalayin.

Makineyle birlikte verilen tornaviday kullanarak igne

plakasindaki tespit vidalarini gikarin. igne plakasini
cikarin.

@ Ayar vidasi
@ igne plakasi

Masura tutucuyu yukari kaldirin ve ¢ikarin.
(3 Masura Tutucu

Tiy birakmayan bir firga ile temizleyin.
@ Tlysiz firga
(4] Besleme alanini tiiy birakmayan firga ile temizleyin.
(® Besleme Alani
(® Caganoz
Yuvasinin icini kuru bir bezle temizleyin.
YElektrikli stpurge de kullanabilirsiniz.

Masura Tutucuyu Takma
Masura tutucuyu, digme kanca yuvasindaki
durdurucunun yanina oturacak sekilde yerlestirin.
(D Masura Tutucu
@ Knob
(3 Durdurucu

igne plakasini tespit vidalari ile takin.
Makineyi temizledikten sonra, ignenin ve baski
ayaginin takili oldugundan emin olun.
@) igne Plakasi
(®) Ayar vidasi



Sorunlar ve Uyari Sinyalleri
Bir zil sesi duyulursa ve LCD ekranda bir uyari isareti varsa, asagidaki yonergeleri izleyin.

Uyar isareti Sebep Sunu deneyin
1. Ayak kumandasi baghyken baslat / durdur Ayak kumandasini ayirin.
—=A % digmesine basilir. Servis  merkezi  veya
’l ", " 2 -’Z'l 2. Ayak kontrolii bozuk. makinenin satin  alindig
- = s ! (Ayak kontrol isareti yanip sbnmeye devam ediyor.) ~ |madaza ile iletisim kurun.
. Makine, baski ayagi kaldiriimis halde calistirilir. Baski ayagini indirin ve
fma makineyi tekrar baslatin.
M7 o o
o 5524
Masura saricit mili saga kaydirilir. Dikis i¢in bobin sarma
milini sola kaydirin.
. ilik, ilik kolunu indirmeden dikilirse makine durur. ilik kolunu indirin ve
— “—\qzli:— makineyi tekrar galistirin.
Ll A -
oL 5004
Makine asir1 yiklenme nedeniyle durduktan sonra Yeniden baslatmak icin en az
Y calistirihyor. 15 saniye bekleyin.
— Gug dugmesini OFF konumuna
| ~A
1 17 _',l l:' I getirin. Gerdirme kolunun
== - = etrafindaki karisik iplikleri
clkarin.
(E1-E7) Makine, kontrol devresindeki bir sorun nedeniyle Servis merkezi  veya
dizgun calismiyor. makinenin satin alindigi
I~ magaza ile iletisim kurun.
L
Sesli sinyal Buzzer su durumlarda calar:
pip Normal operasyon.
pip-pip-pip Gegersiz islem veya ariza.
peep E1-E7 hatasi olustu.
pip pi-pi-pi-peep  |ilik tamamlandi.

Makinenin icinden hafif bir ugultu sesi ¢cikmasi anormal degildir. Makine saatlerce

kullanildiginda LCD ekran isinabilir.
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Sorun giderme

Durum Neden Referans
igne ipligi kopuyor  [1. igne ipligi dogru sekilde takilmamis. Sayfa 19

2. igne ipligi gerginligi ok siki. Sayfa 12-13

3. igne biikilmis ya da kérelmis. Sayfa 15

4. igne yanlis yerlestirilmis. Sayfa 15

5. Dikis baslangicinda igne iplikleri baski ayaginin altina Sayfa 22

yerlegtirimez.

6. iplik igne icin ya gok agir ya da cok iyi. Sayfa 15
Masura ipligi 1. Masura ipligi masura tutucusunda dogru sekilde gegirilmemis. Sayfa 18
kopuyor 2. Iplik, masura tutucusunda toplanmis olabilir. Sayfa 59

3. Masura hasar gérmuis ve sorunsuz dénmuyor. Masura Degistirin.

4. iplik, masuraya gevsek bir sekilde sarilmistir. Sayfa 17
igne kiriliyor 1. Igne yanlig takiimis. Sayfa 15

2. igne kelepgesi vidasi gevsek. Sayfa 15

3. Dikis sonrasi dikis ipligi arkaya ¢ekilmedi. Sayfa 22

4. igne kullanilan kumas icin gok iyi. Sayfa 15

5. Uygun olmayan bir baski ayagi kullanilir. Dogru ayak kullanin
Atlanan dikisler 1. Igne yanlis takilmis, egri veya kor. Sayfa 15

2. igne ve / veya iplikler dikilen isler igin uygun degildir. Sayfa 15

3. Dikis ipligi icin ¢cok ince kumaslar icin mavi uglu bir igne kullaniimiyor  [Streg dikis ignesini

4. igne ipligi uygun sekilde takilmamis. kullanin.

5. Dusuk kaliteli bir igne kullanilir. Sayfa 19

igne degistirin.

Dikis titriyor 1. Igne ipligi gerginligi cok siki. Sayfa 12-13

2. igne ipligi dogru sekilde disli degildir. Sayfa 19

3. igne, dikilmekte olan kumasg igin gok agirdir. Sayfa 15

4. Dikis uzunlugu kumas icin ¢ok uzun. Dikisi kisa yapin.

5. ince kumasglarin dikiimesinde stabilizatér kullaniimaz. Sabitleyici takin .
Kumas 1. Besleme hanesi kirlenmis olabilir. Sayfa 59
beslemesi 2. Dikigler dizgln degil. Dikigi uzun yapin.
dizgun degil 3. Besleme hanesi diizgun islemiyor Sayfa1l4
Dikiglerdeki halkalar [1. igne ipligi gerginligi cok gevsek. Sayfa 12-13

2. Igne kumas icin cok kalin ya da g¢ok incedir. Sayfa 15
Makine calismiyor [1. Makine fige takili degil. Sayfa 6

2. Iplik kancada yakalandi/tikandi. Sayfa 59

3. Masura sarici mil, masura sarildiktan sonra sola dénduridlmez. Sayfa 17
ilik dikme islemi 1. Dikis yogunlugu dikilmekte olan kumas i¢in uygun degildir. Sayfa 33
diizglin sekilde 2. Araylzey germek veya sentetik kumas igin kullaniimamis. Bir arayliz uygulayin.
yapilmiyor 3. llik kolu indirilmez. Sayfa 32
Makine 1. iplik kancal yarista yakalandi. Sayfa 59
guraltala 2. Kancada veya masura tutucusunda kir birikti. Sayfa 59

61




Dikis Desenleri
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Desen Cizelgesi
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TIiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No:52-62 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

Sanayi Bakanliginca belirlenen ve ilan edilen (sanayi mallarinin satis
sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki listesi13/06/2003 tarih ve
25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin Satis S.H. Ek-2) belirtilen
kullanim émra 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIC.LTD.STi. KATIP CELEBiI CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.
312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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SANAYIVE TICARET BAKANLIG
TRGTCINVEREBETH ORUNIAS
GEELNIIALLE

GARANTIBELGES|

Belgenin Vel Tarh ve Sayii . 17.03.2009- 66762
Belgein Gegertlk Tarh: 17, Mart 2021

Bu belgenin ullnimasindz; 4077 sayh Tukefcinin Korunmasi Hekanda Kanun vg
Du anum dayantavek yurtige konulan Garan Belgei Uygulama Esesiarma Dair
Yanetmelk uyarnca .C. Saneyve TicaretBeken Tukedciin ve Rekebefin
KorunmasI Genel Mg taafincan zn verimitr,

Sezer TURHAN
Bakan 2.
Gengl Midr Yardmerst

JANOME

EV TiPi DIKIS VE NAKIS MAKINELERI

(€

GARANTI BELGES




GARANTI SARTLAR!

1. Garanti sliresi malin teslim tarhinden iibaren 2 yildir

2. Malin'bijtiin parcalar dahil olmak izere tamam firmamizin
qarantisi kapsamindadr

3. Malin garanti siresi iginde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen
sire garanti siiresing eklenir, Malin tamir siiresi en fazla 30 is gUniidur.
Bu siire, mala ligkin arizanin servis istasyonuna,
senvis istasyonunun olmamas! durumunda, malin saticisl, bayi,
acentast, temsilcildi, thalatgisi veya imalatgisi - Ureficiden birisine
bildirim tarihinden itibaren baglar. Malin arizasinin 15 gun igerisinde
giderilememes halinde imalatc! - Uretici ithalatci malin tamiri tamam-
lanincaya kadar, benzer ozellilere sahip bagka bir mall tuketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadr.

4, Malin garanti siiresi igerisinde, gerek malzeme ve iscilik, gerekse
montaj hatalarindan dolayr arizalanmas! halinde, isgilik masrafi
degisirilen parca bedeli ya da bagka herhangi bir ad altinda higbir
(icret talep etmeksizin tamii yapilacaktr,

5. Tiketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;
- Teslim tariinden iibaren garanti stresi icinde kalmak kaydyla
bir yiligerisinde ayn arizanin kiden fazla tekrarlanmasi veyafark
arizalarn dortten fazia meydana gelmesi veya belienen garanti
stiresi icerisinde farkh arizalarin toplaminin altidan fazla olmas
unsurlarinin yani sira, bu anizalarin maldan yararianamamanin sirekli
olmasl,

- Tamiriigin gereken azami sirenin aglimas,

- Servis istasyonunun mevcut olmamas! halinde sirasiyla saticisi

bayii, acentas1, temsilciligi, thalatcisi veya imalatcisi - Ureticisinden

birisinin dizenleyecegi raporla arizann tamirinin mimkUn bulunmadiginin
belirlenmesi, durumunda, tiketici malin icretsiz dedistirilmesini, bedel iadesi
veya ayip oraninda bedel indirimi talep edebilr.

6. Malin kullanma kilavuzunda yer alan husulara aykin kullanimasindan
kaynaklanan anizalar garant kapsami disindadr.

7 Garani belgesi e i olarak cikabilecek sorunlar igin Sanayi ve Ticaret
Bakanlid Tuketicinin ve Rekabefin Korunmasi Genel MidUrligt e bagvurabilr

8 Garan siresiicerisinde, servis istasyonlar tarafindan yapimas| zorunlu oldud,
imalatg! veya thalatg) tarafindan sart kogulan periyodik bakimlarda; verilen hizmet
karsiginda tukeficiden iscilk Ucrefi ve benzeri bir Ucret talep ecilemez.

amaci kullanildig taktirde garanti kapsaminin diginda kalr,

IMALATCI/ THALATC FIRMANIN

DEMIRBILEK MAKINE SANAY] VE TIC.LTD.

UNVANI -
KATIP GELEBI CDNO.52-62 VEFA/UNKAPAN

VERKEZADRES: o voni e
TELEFONU 210511 23
TELEFAKSI 2125190300
FIRMA YETKILISININ
NEASHRASES]
MALIN
ol EV TIPI DIKIS VE NAKIS MAKINELER
MARKAS| JANOME

, 0C 6100
MODELI
BANDROL VE SERINO
TESLIV TARIHI VE YER

GARANTISCRESI AZANI 2L
TAMIR SURES! 3015 G0N

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRES|

TELEFONU
TELEFAKS]

FATURA TARIHVENO.

TARIHMZAKASE



812-800-021 (EN)



