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ONEMLI GUVENLIK TALIMATLARI

Bir elektrikli cihaz kullanirken, asagidakiler de dahil olmak UGzere, her zaman temel giivenlik
onlemlerine uyulmaldir:
This sewing machine is designed and manufactured for household use only.

Bu dikis makinesini kullanmadan 6nce tim talimatlari okuyun.

DI KKAT— Elektrik carpmasi riskini azaltmak icin:

1.Bir cihaz prize takili olmadan asla g6zetimsiz birakilmamalidir. Kullandiktan
hemen sonra ve temizlikten dnce bu dikis makinesini daima prizden ¢ekin.

UYARI — Yanma, yangin, elektrik carpmasi veya Kisilerin yaralanma riskini azaltmak igin:

1. Oyuncak olarak kullaniimasina izin vermeyin. Bu dikis makinesi ¢ocuklar tarafindan veya
yakininda kullanildiginda dikkatli olunmalidir.

2. Bu cihazi yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen kullanim amaci igin kullanin.

Yalnizca Uretici tarafindan bu kullanici el kitabinda belirtilen ekleri kullanin.

3. Hasar gérmus bir kordonu veya fisi varsa, dizgin ¢alismiyorsa, distrilmis veya hasar gérmisse
veya suya dismusse bu dikis makinesini kesinlikle calistirmayin.

Bu dikis makinesini muayene, tamir, elektrik veya mekanik ayarlamalar icin en yakin yetkili saticiya
veya servis merkezine gdnderin.

4. Cihazi kesinlikle havalandirma delikleri tikal iken ¢alistirmayiniz. Bu dikis makinesinin ve ayak
kumandasinin havalandirma deliklerini tiy, toz ve bol kumastan uzak tutun.

5. Asla herhangi bir acikliga herhangi bir nesne disirmeyin veya sokmayin.

6. Acik havada kullanmayin.

7. Aerosol (sprey) urinlerinin kullanildigi veya oksijenin uygulandidi yerlerde ¢alistirmayin..

8. Cikarmak igin tim kontrolleri (“A”) konumuna getirin, ardindan fisi prizden ¢ekin.

9. Kabloyu cekerek fisten cekmeyin. Fisi ¢cikarmak icin, kabloyu degil fisi tutun.

10. Parmaklarinizi tim hareketli parcalardan uzak tutun. Dikis makinesi ignesi ve / veya kesme
bicaginin etrafina 6zel dikkat gésterilmesi gerekir.

11. Her zaman uygun igne plakasini kullanin. Yanhs plaka ignenin kirilmasina neden olabilir.

12. Egilmisg igneler kullanmayin.

13. Dikis yaparken kumasi cekmeyin veya itmeyin. igneyi saptirip kirilmasina neden olabilir.

14. igne alaninda, ignenin gegiriimesi, ignenin degistirimesi, masuraya iplik gecirilmesi veya baski
ayaginin degistiriimesi ve benzerleri gibi herhangi bir ayar yaparken bu dikis makinesini kapatin
(“O”).

15. Kapaklari ¢ikarirken, yaglarken veya bu kullanim kilavuzunda belirtilen diger ayarlari yaparken, bu
dikis makinesini daima prizden ¢ekin.

BU YONERGELERI SAKLAYIN

Sadece Avrupa icgin:

Bu cihaz, 8 yas ve Ustl ¢ocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yeterliligi disuk olan veya cihazin
guvenli bir sekilde kullaniimasiyla ilgili denetleme veya talimat verilmisse ve tehlikeleri anladilarsa,
deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan kullanilabilir. Cocuklar cihazla oynamamalidir.
Temizlik ve kullanici bakimi, gézetimsiz ¢ocuklar tarafindan yapilmamalidir.

Avrupa Disi icin (ABD ve Kanada haric):

Bu cihaz, fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri azalmis kisiler (cocuklar dahil) veya deneyim ve
bilgi eksikligi olan kisiler tarafindan, givenlik 6nlemlerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin
kullanimiyla ilgili denetim veya talimatlar verilmedigi sirece kullanim icin tasarlanmamistir.

Cihazla oynamadiklarindan emin olmak icin cocuklar denetlenmelidir.

Latfen, elden ¢ikarildiginda, bu trtnln elektrikli / elektronik Grdnlerle ilgili ilgili ulusal
mevzuata uygun olarak givenli bir sekilde geri donustirtlmesi gerektigini unutmayin. Stphe
= durumunda, lutfen yardim igin saticiniza bagvurun. (Sadece Avrupa Birligi)
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HAZIRLIK
Parcalarin isimleri

@ Sol igne ipligi gerginligi kadrani
(2) sag igne ipligi

@ Ust déngl iplik gergin kadrani
@ Alt déngu iplik gergisi kadrani
@ Yan kapak

@ Dongu kapagi

@ El carki

Gug tusu

@ Makine soketi

Diferansiyel besleme kadrani
1) Dikis uzunlugu kadrani

12 iplik standi

@ Iplik tutucu

iplik mili

@ iplik kilavuz siirgiisii

Iplik kilavuzu

@ Basing ayar vidasi

Baski ayagi

igne plakasi ayar diigmesi
iplik kesici

@ Baski ayagdi kaldirici

@ igne plakasi

@ Ust bigak serbest birakma topuzu
@ Kesme genisligi ayar kadrani
@ Ust déngti

26) Alt dongii

@ Ust bicak

Alt bigak

Standart Aksesuarlar

@ Tornavidalar

@ Cimbiz

@ igne paketi
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Bir anahtarin "O" semboll, anahtarin "kapal" konumunu
gosterir.

Makinyi Bir Gu¢ Kaynagina Baglamak

Makineyi gu¢ kaynagina baglamadan 6nce,
makinede gosterilen voltaj ve frekansin elektrik
glclnuze uygun oldugundan emin olun.

1. TGUg¢ digmesini kapatin ve makine figini
makine soketine takin.

2. Gug kaynag fisini gug kaynaginiza takin.

3. Gug dugmesini aginiz.

(1) Gig diigmesi
(2) Makine fisi

(3) Makine soketi
(4) Gig kaynag fisi
(5) Giig kaynagi
(6) Hiz kontrolciisii

Dikis Hizinin Kontrolu

Dikis hizi, hiz kontrol cihazi tarafindan degistirilebilir.
Kumandaya ne kadar basarsaniz, makine o kadar
hizli ¢galigir.

Baski ayagi kaldirilinca hiz kontrol cihazina basin ve
hizi kontrol etmeye calisin.

(1) Hiz kontrol pedali

Guvenliginiz igin:

* Calisirken gézunuzu daima dikis bolgesinde
tutun ve iplik alma kolu, halkalar, el ¢arki, igne
veya bigak gibi hareketli pargalara dokunmayin.
Makineyi daima gl¢ kaynagindan ayirin:

— makineyi acik birakirken.

— parcalari takarken veya cikarirken.

— makineye dis acarken veya temizlerken.
Ayak kumandasina higbir sey koymayin, aksi
takdirde makine yanhsglikla ¢calismaya baslar.



El Carkinin Kullanimi

El carkini daima kendinize dogru gevirin (Saat
yonunun tersine).

@ El carki

Yan Kapagin Ac¢ilmasi ve Kapatiimasi

Acmak:
Yan kapagi sola dogru itin.

Kapatmak:

Yan kapagi saga dogru itin.

@ Yan Kapak

Ddéngu Kapaginin Agilmasi ve Kapatilmasi

Acmak icin: A
Basparmagdinizi sonuna kadar saga iterken, ilmek
kapagini kendinize dogru ¢ekin.

Kapatmak igin: B
Déngu kapagini kaldirin ve makineye dogru bastirin.
Dongu kapadi otomatik olarak yerine oturmaktadir.

@ Dongl kapagi

Not:
Makine kullanilirken daima hem yan kapagi
hem de ilmek kapagini kapatin.
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iplik Kilavuz Cubugunun Konumu

1. iplik kilavuz gubugunu sonuna kadar gekin.

2. Iplik kilavuz gubugunu, iplik kilavuzlarinin
makara pimlerinin hemen tstiinde durmasi
icin cevirin.

() Iplik kilavuz gubugu
@) Iplik kilavuzu

3 Tipalar
(4) Makara tutucusu

dogru konumda Kilitlediginizden emin olun.

Makara Tutucu Kapagi ve Aginin

Takilmasi (istege Bagl)

1. KlUgulk bir iplik makarasi kullanirken, makara
tutucuyu makara piminden ¢ikarin. Ardindan
makaray! yarik tarafi yukari gelecek sekilde
yerlestirin ve makara tutucu kapagini Gzerine
yerlestirin.

@ Makara tutucusu
(2) Makara pimi
@ Makara tutucu sapkasi

@ Yarik

2. Iplik makaradan asagi kayiyorsaiplik gecirme

ve / veya dikis sirasinda, sikismayi dnlemek igin

makaraya gosterildigi gibi bir ag yerlestirin.
* Makara tutucu kapagi ve ag istege bagl
aksesuarlardir.

(1) File

@ Makara pimi

Kilavuz kutunun iplik kilavuzunu iki durdurucu ile



Igne Degistirmek
Gucg digmesini kapatin ve makineyi prizden ¢ekin.
igneyi en yliksek pozisyona kaldirin.

Daha sonra ¢ikaracaginiz ignenin sol veya sag igne
kiskag vidasini gevsetin.

@ Soldaki igneli kelepge vidasi
@ Sagdaki igne mengene vidasi

* HA-1SP # 14 igne veya # 11 kullanin.

igneyi saga takmak igin:

igne st kismi durdurucu pime degene kadar diiz
tarafi arkaya gelecek sekilde igne kelepcgesine yeni
bir igne yerlestirin ve ardindan sagdaki igne kelepce
vidasini sikin.

igneyi sola takmak icin :

igne st kismi igne gubugunun kenarina degene
kadar diz tarafi arkaya gelecek sekilde igne
kelepcesine yeni bir igne yerlestirin, ardindan
soldaki igne kelepge vidasini sikin.

* [gneler dogru ayarlandiginda, sol igne
sagdakinden daha yUksektir.

* HA-1SP # 14 igne veya # 11 kullanin.

(1) igne kelepgesi

(2) igne

(3) igne tipa pimi

(4) igne milinin kenar

@ igne kelepgesi vidalari
@ Arka diiz tarafi

* BukUImusg veya kor bir igne kullanmayin.

Baski Ayagini Ylkseltme ve indirme

Baski ayagi kaldiricisini kaldirarak veya
indirerek, baski ayagi yukari veya asagi gider.

* Kullanim sirasinda, makineye iplik takma veya digsiz
test calistirmasi haricinde baski ayagini
alcaltiimis halde tutun.

@ Baski ayagi
@ Baski ayagi kaldirici



Baski Ayagini Cikarma

1. Glg digmesini kapatin ve makineyi fisten
cekin.

2. igneyi ve baski ayagini kaldirin.

3. PAyak tutucunun arkasinda bulunan kolu
bastirin. Baski ayagi dugecektir.
(1)igne
@ Baski ayagi kaldirici
@ Ayak tutucu

4) Kol

Baski Ayagini Takma

1. Glg dugmesini kapatin ve prizden ¢ekin.

2. Baski ayagini, ayaktaki pimin, ayak tutucunun
hemen oyugunun altina gelecek sekilde
yerlestirin.

3. Ayagi yerine kilittemek i¢in ayak tutucuyu indirin.

4. Baski ayaginin saglam oldugundan emin olmak
icin baski ayagi kaldiricisini kaldirin.

) Yiv
(2) Pim
3 Kol

Ayak Basincinin Ayarlanmasi

Dikis ayagini normal dikis i¢in ayarlamak gerekli
degildir.

Agir veya hafif kumaslar diktiginizde ayar vidasini
cevirin:

— agir kumas icin saat yoéninde.

— hafif kumas icin saat yonunun tersine.

* Normal dikis icin, ayar vidasini makinenin tst kisminin .
1mm altina gelecek sekilde ayarlayin.

@ Algaltmak

(2) Yiikseltmek
@ Ayar vidasi
@ Makinenin ustl



" Dikis Uzunlugunun Ayarlanmasi

Dikis uzunlugunu secmek igin kadrani gevirin.
Sayli ne kadar blyuk olursa dikis o kadar uzundur.
Dikis uzunlugu 1 ila 4 mm arasinda ayarlanabilir.
“R” pozisyonu yuvarlanmis ve dar kenarlar igindir.

(1) Dikis uzunlugu kadrani
(2) Isaretli deger

N Diferansiyel Beseleme Oraninin Ayarlanmasi

Kadran dondurulerek diferansiyel besleme orani
degigtirilebilir.

Kadrandaki sayl ana ve alt besleme hareketi
arasindaki orani gosterir.

1.0 ndtr pozisyonu gosterir.

@ Diferansiyel besleme kadrani
(2) Isaretli deger

10

Ayarlama

» Dikili kumas gerilmisse, kadrani saat
yonunun tersine gevirin (2,2'ye dogru).

» Dikili kumas toplanmigsa, digmeyi saat
yonunde ¢evirin (0,5 yoninde).
(1) Genisletilmis
@ Blzgulenmis



Ust Bigagi Devre Disi Birakmak

1. Gucg¢ digmesini kapatin ve makineyi prizden ¢ekin.
2. Hem dongu kapagi hem de yan kapagdi agin.

3. Ust bigadi saga dogru iterken st bicak serbest
birakma digmesini ¢evirin, ardindan Ust bigagi
asagl konumda kilitlemek igin Ust bigaktaki deligi
pime dogru yonlendirin.

4. iimek kapagini ve yan kapagi kapatin.

@ Ust bicak serbest birakma topuzu
@ Durdurucu pimi
(3) Ust bigak

Ust Bigagdi Calistirmak igin

1. Gucg¢ digmesini kapatin ve makineyi prizden ¢ekin.
2. Hem dongu kapagi hem de yan kapagdi agin.

3. Ust bicadi saga dogru iterken Ust bigak serbest
birakma digmesini ¢evirin, ardindan Ust bigagi
yukari konumda kilittemek igin Ust bigaktaki olugu
pime yonlendirin.

4. iimek kapagini ve yan kapagi kapatin.

@ Ust bicak serbest birakma topuzu
@ Durdurucu pimi

11
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Kesme Genisliginin Ayarlanmasi

Kesme genigligi, dikis genisligine gbre ¢ok dar veya
¢ok genis oldugunda, asagidaki gibi ayarlayin.

1. Gug digmesini kapatin ve makineyi
prizden c¢ekin.

2. iimek kapagini ve yan kapagi acin.

3. Ust bigagi asagi konuma getirin.

4. Alt bicagin istenen pozisyonunu elde etmek igin

kesme genigligi ayar kadranini gevirin.

@ Kesme genisligi ayar kadrani

(2) Alt bigak

@ Standart ayar

* Bu modelin kesim genigligi, dikis
gereksinimlerinize veya kullanilan kumasa
bagli olarak sag igne konumundan yaklasik 3,0
ila 5,0 mm ayarlanabilir..

(Cizimdeki ile ayni sonuglari elde etmek icin
kesme genisligi ayarlanmalidir@.)

Kesim genisligi ¢ok dar oldugunda.

Kesme genigligi ayar kadranini saat yoénunde gevirin (A).

Alt bicak saga hareket eder.

Kesme genigligi cok genis oldugunda.

Kesme genisligi ayar kadranini saat yonunun tersine
cevirin (B).

Alt bicak sola hareket eder.

5. Ust bigagi yukari konuma getirin.

6. Déngl kapagini ve yan kapagi kapatin.



igne Plakasi Ayar Digmesinin
Ayarlanmasi (Standart Surfile veya Rulo
Kenarlamaya Gegme)

1. Gug digmesini kapatin ve makineyi prizden
cekin..

2. Dongu kapagini ve yan kapagi acin.

3. Ust bigagi devre digi birak.

4. Kesme genigligi ayar kadranini sonuna kadar
saga dogru itin, ardindan igne plakasi ayar
dagmesini S'nin kilavuz gizgisine getirin (for
Standart Surfile) veya R (Rulo kenarlama igin).
Kesme genigligi ayar kadranini yavascga sola
dogru birakin.

5. Ust bigag yukari konuma getirin.

6. iimek kapagini ve yan kapagi kapatin.

@ Zincir parmak

@ Kilavuz gizgi

@ Kesme genisligi ayar kadrani
(4) Ust bigak

(5) igne plakasi ayar diigmesi

(A) Standart Sdrfile

7. Zincirleme parmak, overlok dikis icin kumasin
diz kenarini yonlendirmek icin sema (A) 'da
gOsterildigi gibi igne plakasinin yaninda bulunur.

(B) Yuvarlak Kenarlama

* [gne plakasi ayar diigmesini “S” konumundan “R”
konumuna ¢ekin, kumas kenari yuvarlanir.Yuvarlak
kenarlama, piko kenarlama ve dar kenarlama.

13



@)\ ? ? Makineye Iplik Gegirmek

M \«(P T/ Soldaki ¢izim, doért ipligin tamamlanmis dis agma
H O i [¢]

/@ kosullarini gostermektedir.

(1) Alt déng ipligi

(2) Ust déngi ipligi
(3) sag igne ipligi

(4) Sol igne ipligi

(5) iplik kilavuzu

(6) iplik kilavuz plakas|

(7) iplik cizelgesi

iplik gecirmenin kolay olmasi amaciyla makineye iplik
gecirimi saglanmigtir.

Yeni bir ipligin ucunu énceden ayarlanmis iplerden
birine baglayin ve asagidaki adimlari izleyerek
yeni ipligi makinenin iginden ¢ekmek igin ¢ekin.

* Makineye iplik gecirmeden 6nce makineyi kapatin.

1. Iplikleri makaralardan gekin ve iplik
kilavuzlarindan gegirin, ardindan iplik uglarini
birbirine baglayin.

2. Baski ayagini kaldirin, budaklar baski ayaginin
arkasindan alttan ¢ikana kadar iplikleri ¢ekin.
Ancak, budaklar igne gézinin hemen onlne
geldiginde igne ipligi gizmeyi birakin.

3. Dugumleri kesin ve igne gozinl gegirin. Dikise
baslamadan dnce, igne plakasinin altina
takilmadiklarindan emin olmak icin baski ayagini
altindan igne ipliklerini temizleyin.

4. (igne iplerini A yéniinde cekin.) iplikleri arkaya
dogru yaklasik 10 cm (4”) baski ayagindan g¢ekin.
Baski ayagini indirin ve simdi dikmeye hazirsiniz.

iplik kilavuzu
igne

igne ipligi
aski ayagi
igne plakasi

Q¢ Q¢

vy)

D
A / %
@
s

+ Makineyi kolayca tekrar takmak igin, alt ilmek, st
ilmek, sag igne ve sol igne ipliklerinden baslayin.
igne ipliklerini igne plakasinin altindan
cikardigdinizdan ve arkaya ve baski ayaginin altina
yaklasik 10 cm (47) ¢ekdiginizden emin olun.




« Alt Déngiiye iplik Gegirmek

Dongu kapagdini ve yan kapagdi acin.

iplik makarasini sag taraftaki pime yerlestirin.

* Alt lUper icin iplik noktalari yesil ile
isaretlenmistir.

* Dongl kapaginin igindeki makine govdesine
uygun bir dis agma gizelgesi yerlestirilir.

1. Ipligi sag taraftaki iplikten gecirin
arkadan 6ne dogru kilavuz: (A)

* [plik iplik kilavuzundan gikiyorsa oluktan,
ipligi gosterildigi gibi iplik kilavuz deliginden
tekrar gegirin: (B)

(1) iplik kilavuzu

2. Ipligi, gosterildigi gibi iplik kilavuz plakasinin sag
tarafindaki deliklerden gegirin.

(2) iplik kilavuz plakas

3. ipligi ilmek soldan sada kaydirarak iimek yapan
iplik kilavuzunun sag tarafindan gegirin.

(3) Dongti iplik kilavuzu

15
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4. ipligi, sagdaki germe diskleri arasina yerlestirin.
Sonra, gergi diskleri arasina yerlestirmek icin
disin her iki tarafini sikica g¢ekin.

5. ipligi alt déngi iplik kilavuzundan gegirin (1).

@ Alt dongu iplik gergisi kadrani
(5) Alt déngii iplik kilavuzu (1)

* |pligin gergi diskleri arasinda oldugundan emin
olun..

(1) iplik
(2) Gergi diskleri

6. ipligi alt Itper iplik kilavuzundan gegirin (2).
7. ipligi ltper ipligi alma kolundan gegirin (asag).

8. Ipligi alt déngui iplik kilavuzundan gegirin (3).
9. pligi alt déngli iplik kilavuzundan gegirin (4).

(6) Alt déngu iplik kilavuzu (2)
@ Dongu iplik cekme kolu (alt)
Alt déngii iplik kilavuzu (3)
(9) Alt déngii iplik kilavuzu (4)

10. El ¢arkini, alt lGper sada gelene kadar kendinize
dogru cevirin ve is pargacigini alt lUper ipligi
kilavuzundaki (5) delikten gegirin.
iplik ucunu iplik agiciya asin.

* Dongl is pargacidi istege baghdir.

* Dongu iplikgik yoksa, alt dongl en sol konumuna
gelinceye kadar el garkini kendinize dogru
cevirin.

Alt lUper iplik kilavuzunu (5) sol taraftan bir gift
cimbizla gegirin. Ardindan, alt luperi dogru
konuma getirmek icin el carkini kendinize dogru
gevirin.

Alt déng iplik kilavuzu (5)

(1) Alt déng ipligi

(2) DNg( ipligi
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11. Ipligi alt déng ipligi kilavuz deliginden gegirmek .
icin ipligi ¢cekin (5)
ipligi dis acicidan cikarin ve ipligi alt liperdeki
delikten 10 cm (4”) veya daha fazla bir cimbizla
cekin.

* Dongu ipligi olmayan iplik gegirme icin, ipligi alt
[Gper ipligi kilavuzunun (5) sag tarafindan bir

cift cimbizla ¢ekin..
* Ve ipligi, bir ¢ift combizla alt dongldeki 10 cm
(4") veya daha fazla Uzerindeki delikten gegirin.

ADAIlt déngii
(1) Déng ipligi
(2) Cimbiz

NOT: YunlG naylon / polyester iplik iplik nasil yapilir.

* Soldaki sekil, yanli naylon / polyester ipligi alt
I[Uperden gecirmenin en kolay yollarindan
birini gosterir.

(1) Alt dongii
(2) Iplik

@ YUunli naylon / polyester iplik
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« Ust Déngiiye iplik Gegirmek

Sagdan ikinci ikinci makara pimine bir iplik makarasi
yerlestirin.

* Ust déngui icin iplik noktalari kirmizi olarak
isaretlenmistir.

* Dongu kapaginin igindeki makine gévdesine
uygun bir iplik semasi yerlestirilir.

1. Ipligi iplik kilavuzundan sagdan arkaya dogru ikinci
dogru gegirin: (A)

* [plik, iplik kilavuz olugundan cikiyorsa, ipligi
gosterildigi gibi iplik kilavuz deliginden tekrar
gecirin: (B)

(1) iplik kilavuzu

2. Ipligi ikinci siradaki deliklerden gegerek resimde
gosterildigi gibi iplik kilavuz plakasinin
sagindan gegirin.

(2) Iplik kilavuz plakasi

3. ipligi sagdan sola kaydirarak ilmek yapan iimek
kilavuzunun sol tarafindan gegirin.

@ Déngi iplik kilavuzu



/

4. Ipligi, sagdaki germe diskleri arasina yerlestirin.
Sonra ipligin her iki tarafini ¢ekin.

5. ipligi st liper iplik kilavuzundan gegirin (1).

@ Ust déngti iplik gergisi kadrani
(5) Ust déngii iplik kilavuzu (1)

6. Ipligi st déngii iplik kilavuzundan gegirin (2).
7. Ipligi liper ipligi alma kolundan gegirin.

() Ust dongii iplik kilavuzu (2)
(7) Déngi iplik cekme kolu (iist)

8. Ipligi st liper iplik kilavuzundan gegirin (3).

9. Ipin ucunu bir gift cimbizla tutarak st ilmek
Uzerindeki delikten gegirin. Delikten 10 cm (47)
veya daha fazla iplik ¢ekin.

Ust déngi iplik kilavuzu (3)
(9) Ust dongi

NOT:

* Yalnizca Ust luper ipliginizde, karisik ipliklerden
kacinmak icin her iki ipligi igne plakasi Gzerinde
ve baski ayaginin altinda ¢ekip ¢ikarin.

Ust déngii hareketinin orta noktasina gelene
kadar el garkini kendinize dogru gevirin ve alt
dongundn igligini tst dénguden ¢ikarin.

Ust déngiiden gegirin.

(1) Alt déngi ipligi

J (2) Ust déngii

19
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« Sag igneye iplik Gegirmek

iplik makarasini soldan ikinci makara pimine yerlestirin.

* Sagdaki igne ipligi noktalari mavi ile
isaretlenmistir.

* Dongl kapaginin icindeki makine govdesine
uygun bir dis semasi yerlestirilir.

1. Ipligi, iplik kilavuzu boyunca soldan arkadan éne
dogru cizin: (A)

* [plik iplik kilavuz olugundan cikiyorsa, ipligi
gosterildigi gibi iplik kilavuz deliginden tekrar
gegirin: (B)

(1) iplik kilavuzu

2. Ipligi ikinci siradaki deliklerden gegerek resimde
gosterildigi gibi iplik kilavuz plakasinin
solundan gegirin.

(2) iplik kilavuz plakasi
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3. Ipligi, sagdaki germe diskleri arasina yerlestirin.
Sonra ipligin her iki tarafini ¢ekin.

@ Sag igne ipligi gerginligi digmesi

4. igne milini en yilksek konuma getirmek igin el garkini
kendinize dogru cevirin, ardindan ipligi sag igne
ipligi kilavuzundan ve iplik alma kolu kapagindan
gecirin.

@ Sag igne iplik kilavuzu
(5) Iplik alma kolu kapag

5. Ipligi soldan saga kaydirarak ipligi igne ipligi
kilavuzundan gegirin.

6. igne mili iplik kilavuzundan soldan saga dogru
gecirin.

7. Sag igneyi 6nden arkaya gecirin ve ipligi ignenin
g6zinden arkaya dogru yaklasik 10 cm (4 pull)
cekin.

(6) igne ipligi kilavuzu
(7) igne mili iplik kilavuzu

Sag igne

21
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» Sol igneye iplik Gegirmek

iplik makarasini sol taraftaki makara pimine yerlestirin.

* Soldaki igne ipligi noktalari turuncu renkle
isaretlenmistir.

* Dongu kapaginin igindeki makine gévdesine
uygun bir dis semasi yerlestirilir.

1. Ipligi soldaki iplik kilavuzundan arkadan éne
dogru cekin: (A)

* Iplik iplik kilavuz olugundan ¢ikiyorsa, ipligi
gosterildigi gibi iplik kilavuz deliginden tekrar
gegirin: (B)

(1) Iplik kilavuzu

2. ipligi, gésterildigi gibi iplik kilavuz plakasinin
solundaki deliklerden gegirin.

(2) iplik kilavuz plakasi



N
3 4 )
N

B=

2 L

@R
56 7 )

3. Ipligi, sagdaki germe diskleri arasina yerlestirin.
Sonra ipligin her iki tarafini gekin.

4. igne milini en Gst konuma getirmek icin el carkini
kendinize dogru c¢evirin, ardindan ipligi iplik alma
kolu kapagindan gegirin.

@ Sol igne, iplik gerginligi kadrani
(4) iplik alma kolu kapag!

5. Ipligi sagdan sola dogru kaydirarak ipligi iplik
kilavuzu boyunca gegirin.

6. igne mili iplik kilavuzundan soldan saga dogru
gecirin.

g6zinden arkaya yaklasik 10 cm (4”) gekin.

(5) igne ipligi kilavuzu
() igne mili iplik kilavuzu
@ Sol igne

— Dért iplik ucunu yavasg¢a makinenin arkasina
dogru cekin.

— iplikleri baski ayaginin altina gegirin ve baski
ayagini indirin.

— Yan kapagi ve ilmek yapici kapagi kapatin.

— Ug veya dort dikis atmak igin el garkini
kendinize dogru cevirin.

Dikis hazirligi tamamlandi.
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TEST DIKISLERI

Dikise Baglamak

1. Kumasgi ayak parmaginin altina yerlestirin.
(Ayagi kaldirmak gerekli degildir.)

2. El carkini hafifge birkag tur dondirin ve iplik
zincirini kontrol edin. Sonra yavasga dikmeye
baslayin. Kumas otomatik olarak beslenir.
Kumasi istenen yone yonlendirin.

* Agir kumas icin, baski ayagini kaldirin ve kumasi
bicagin 6nune yerlestirin.

Ardindan ayagi indirin ve kumasi yonlendirirken
dikmeye basglayin.

Dikisi Tamamlamak

1. Dikis tamamlandidinda, iplik zincirini hafifce arkaya
cekerken yaklagik 12 cm (57) iplik zinciri
Uretmek icin makineyi yavascga c¢alistirmaya
devam edin.

2. iplikleri gdsterildigi gibi iplik kesiciyle kesin, kumasin
ucundan yaklasik 5 cm (2 ") iplik zinciri
birakarak

(1) Iplik kesici

* Gevsek disler olustukea iplik kesici kérelir. iplik
kesicide toplanan gevsek ipleri gikarin.

Kesintisiz Dikis

Bir sonraki kumagi ayagin bagparmaginin altina
yerlestirin, ardindan dikmeye baglayin. Normal
kumas icin baski ayagini kaldirmak gerekli degildir.
* Agir kumas igin, baski ayagini kaldirin ve kumasi
bicagin 6nlne yerlestirin.
Ardindan ayagi indirin ve kumasi yonlendirirken
dikmeye baslayin.

Kilavuz Cizgilerini Kullanmak

Doéngu kapaginin Ustinde, igne konumundan
mesafeyi belirten kilavuz gizgiler bulunur. Lutfen
bunlari dikis rehberi olarak kullanin.

L isareti sol igneyle olan mesafeyi gosterir. R isareti
sag igneyle olan mesafeyi gosterir. Kilavuz gizginin
merkezi ile igne konumu arasindaki mesafe 5/8
ingtir.



Uclarn Kapatmak

Cozulmemesi igin, bir dikis zincirinin basinda ve

sonunda yaklasik 5 cm (2 ') uzunlugunda bir iplik

zinciri birakmak gerekir. Bir dikisin baslangicini ve

sonunu sabitlemek icin asagidaki yontemlerden

birini secin.

Baslangicta

A. ipliklerin ucunu ayirin ve diigiimleyin.

B. Zinciri buyuk go6zIu bir igneden gegirin ve zinciri
kumas Uzerindeki overlok dikislerinden gecirin.

C. Kumasin kenarindaki zincir. Ardindan dislerin
ucuna az miktarda dikis sizdirmazlik maddesi
uygulayin.

D. 1. Kumasinizi makineye koymadan dnce,

ignenin yaklagik 5 cm arkasina bir iplik zinciri
dikin.

2. Kumasinizi makineye koyun. Sonra birkag dikis
yapin ve durun.

3. Baski ayagini kaldirin ve iplik zincirini sola,
baski ayaginin etrafina ve altina getirin.

4. iplik zincirini baski ayagi ile Ust bicak arasina
yerlestirin, baski aya§i asagiya dikerken
pozisyonunda tutun.

5. Yaklasik 2,5 cm dikis yaptiktan sonra, zinciri
dikerken keserek saga ve Ust bicagin altina
hareket ettirin.

Bir dikisin sonunda

*“D” disindaki bir dikisin ucunu sabitlemek igin
“Baslangi¢” ile ayni yontemleri kullanabilir veya
asagida gosterilen yontemleri kullanabilirsiniz.

1. Bitis sonunda bir serj dikis.

2. igneyi ve baski ayagini kaldirin ve disleri
zincirleme parmagindan yavascga c¢ekin.

3. Kumasi, alt tarafi yukari bakacak sekilde ters
cevirin.

4. Serj dikig Uzerinde yaklagik 2,5 cm (17).

25
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Iplik Tansiyonu (4 iplik)

Dogru Gerginlik

Soldaki resimde dogru gerginlik ayarlari ile dikis
sonugclari gosterilmektedir. Bununla birlikte,

kullanilan kumasin ve ipligin tipine bagli olarak iplik

gerginliginin ayarlanmasi gerekebilir.

(1) Kumasin ters yiizii
(2) Kumasin dogru yiizii
(3) Sag igne ipligi

(4) Sol igne ipligi

(5) Ust dongii ipligi

(6) Alt dongii ipligi

iplik gerginligi ayari

* Dort iplik gerginlik kadraninin "3" olarak ayarlayin.

Sonra dikin ve iplik gerginligini kontrol edin.

Test pargasindaki gerilim dengesi uygun degilse,
iplik gerginligini gerilim dengesi kadrani ile
ayarlayabilirsiniz.

(7) Iplik tansiyon kadrani
isaretli deger
(9) Gevsek

Siki

Sol igne iplikleri gerginligi cok gevsek

Sekil, sol igne ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda dikis sonuglarini gdstermektedir.

Co6zim:
Sol igne ipligi gerginligini sikin.
@ Sol igne ipligi gerginligini sikin.

Sag igne ipligi gerginligi cok fazla gevsek

|
o0
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Resimde, sag igne ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda dikis sonuglari gosterilmektedir.
Cozum:
Sag igne ipligi gerginligini sikin.

@Sag igne ipligi gerginligi digmesil
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Déngu iplik gerginligi dengesiz (1)
Sekilde, alt dongu iplik gerginligi cok siki ve / veya
Ust dongu iplik gerginligi cok gevsek oldugunda dikis
sonugclarini géstermektedir.
Cozum:
Alt dongu iplik gerginligini gevsetin ve / veya Ust
dongu iplik gerginligini sikin.

@ Kumasin yanhs yizu

(2) Kumasin dogru yiizii

(3) sag igne ipligi

(4) Sol igne ipligi

(5) Ust déng ipligi

(8) Alt déngii ipligi

43 Ust déngii iplik tansiyon kadrani

Alt dongu iplik tansiyon kadrani

Déngu iplik gerginligi dengesiz (2)
Resimde, Ust ilmek ipligi gerginligi ¢cok siki ve / veya
alt ilmek ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda dikis
sonuglari gosterilmektedir.
Cozum:
Ust déngi iplik gerginligini gevsetin ve / veya alt
lGper iplik gerginligini sikin.

43 Ust dongii iplik gergisi kadrani

Alt dongu iplik gergisi kadrani

27



Makineye iplik Gegirmek (3 iplik)

Sadece sagdaki ignenin kullaniimasi
(Dlzenli g iplik sergileme icin)

%T

/

B

@Ew
—

28

Guc¢ digmesini kapatin ve makineyi prizden ¢ekin.
igneyi ve soldaki ipligi ¢ikarin. Ardindan vidayi
kaybetmemek igin soldaki igne kiskag vidasini
tekrar sikin.

@ Sag taraftaki igne
@ Soldaki igneli kelepge vidasi

Sadece soldaki ignenin kullaniimasi
(genis Ug iplikli kafesleme igin)

Guc¢ dugmesini kapatin ve makineyi prizden ¢ekin.
igneyi ve sagdaki ipligi ¢cikarin. Ardindan vidayi
kaybetmemek icin sagdaki igne kiskag vidasini
tekrar sikin.

(1) Soldaki igne
@ Sagdaki igne mengene vidasi
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Iplik Tansiyonu (3 iplik)

Dogru Gerginlik

Soldaki resimde dogru gerginlik ayarlari ile dikis
sonuglari gosterilmektedir. Bununla birlikte,
kullanilan kumasin ve ipligin tipine bagli olarak
iplik gerginliginin ayarlanmasi gerekebilir.

@ Kumasin ters yuzi
@ Kumasin dogru yuzi
@ Sag ya da sol iplik
(4) Ust dongii ipligi

(5) Alt déng ipligi

iplik tansiyonu ayari

* Ug iplik tansiyon kadranini "3" olarak ayarlayin.
Sonra dikin ve gerginlik dengesini kontrol
edin. Test pargasindaki gerginlik dengesi
yeterli degilse, iplik gerginligi kadrani ile iplik
gerginligini ayarlayabilirsiniz.

(6) iplik tansiyon kadrani
(7) Isaretli deger
Gevsek

@ Siki

igne ipligi gerginligi cok gevsek
Sekilde, igne ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda dikis sonuglari gésterilmektedir.
Cozum:
igne ipligi gerginligini sikin.
Sol igne ipligi gerginligi digmesi
@ Sag igne ipligi gerginligi dugmesi
Dongu iplik gerginligi dengesiz (1)
Sekilde, alt dongu iplik gerginligi cok siki ve / veya
Ust dongu iplik gerginligi cok gevsek oldugunda dikis
sonugclarini géstermektedir.
Cozum:
Alt déngu iplik gerginligini gevsetin ve / veya ust lUper
iplik gerginligini sikin.
@ Ust dongu iplik gergisi kadrani
@ Alt dongu iplik gergisi kadrani

Doéngu iplik gerginligi dengesiz (2)
Resimde, Ust ilmek ipligi gerginligi ¢cok siki ve / veya
alt ilmek ipligi gerginligi cok gevsek oldugunda dikig
sonuglari gosterilmektedir.
Cozum:
Ust déngi iplik gerginligini gevsetin ve / veya alt
[Uper iplik gerginligini sikin.

@ Ust déngl iplik gergisi kadrani

@ Alt déngu iplik gergisi kadrani
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iplik ve igne Semasi

e A
Kumas tipi iplik Tipi igne Dikis genigligi | Diferensiyel
besleme
orani
) >
N—7
= /
Hafif agirlik |Organdi, rar'?uk: mo. 28 - 188 HA-1 SP
pek: 0. 80—
Jorget, Sentetik:  No.80—100 | No-11
Cimen, Krep
de chine,
Astar.
Orta agirhk  [Pamuk, iplik, | Pamuk: No. 60 — 100 HA-1 SP 25-35 1.0
Saten, ipek: No. 50 — 100 No. 11 — 14
Siradan Sentetik: ~ No. 60 — 100
kumas.
Agir ve kalin |YUn, Pamuk: No. 50 — 60 HA-1 SP 3.0-40 1.0
kumaslar Paltoluk, Ipek: No. 50 — 60 No. 14
Kot, Ince Sentetik: No. 50 - 60
yunld, Kalin
kumas.
Orgii Dokuma Pamuk: No. 60 — 80 HA-1 SP 25-40 1.0-22
kumas Sentetik: No. 60 — 90 No. 11 — 14
YUnli naylon (déngu ipligi
icin)
Yunlu polyester (Déngu ipligi
S icin)) J

* Dikis uzunlugunu ve diferansiyel besleme oranini ayarlamak i¢in sayfa 10'a bakin..
NOT: Overlokunuz standart dikis igneleri kullanmaktadir (HA-1 SP, No.11, No.14).
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YUVARLAK KENARLAMA, PIKO KENARLAMA VE DAR KENARLAMA

Makine Ayari ve Iplik, Germe Kadraninin Dokusu ve

Araligi

Gerilim kadranlarinin ayari, dikilen kumas ve iplik tlrine ve
kalinhgina bagl olarak degisebilir.

é N
Yuvarlak Kenarlama Piko Kenarlama Dar Kenarlama
Dikis 4
Uzunlugu - R - -1k
3
R) (3-4) R)
Diferensiyel _ ~
Besleme 10 1.0 1.0
Orani (1.0) (1.0) (1.0)
igne Plakasi
Belirleme
Topuzu
R) R) R)
igne Sag tarafta igneyi kullanmak: HA-1 SP No. 11
igne - -
Ust ve Alt Tayld naylon, Sentetik : No. 60 - 100 Tuylti naylon,
Déngu Iplikleri TuylU polyester inek No. 50 - 100 TuylU polyester
Senteik: No. 80 - 100 P ' Sentetik: No. 80 ~100
Kumas Hafif kumas 6rnekleri Organdi, Krep, Patiska ve Jorget
% 4-9\_ /5 4-\3_ /'\ \
Standard @ @
iplik €62 €69 €69
. igne iplik igne iplik i lik igne iplik i§ne ioli I3 i
Tansiyon tan3|yonu tanS|yonu tgrq;)l/%rllu tgnswonu tgrqgi;/pc));lgul gzsenll‘c))rlﬁljI
Kadrani
A 3
( 8 Y v, z "v < g o < z q, 9 6
Ust déngi Alt dongi Ust déngi Alt déng Ust déngi Alt déngii
iplik tansiyonu iplik tansiyonu iplik tansiyonu iplik tansiyonu iplik tansiyonu  iplik tansiyonu
Kumasin Kumasin ters Kumasin ,.
ters yiizii ytizd ters yizii 4
5nail Alt dongl Alt déngl G )
Dogru ﬁ,'figdiongu ipligi ipligi TAN
iplik ) )
Tansiyonu Ust .; gg;gu
déngl Kumasin Kumasin don
oAz iplig dogru iz dogru yiizil ipligi
igne ipligi igne ipligi igne ipligi
\ Y,




1 N Iplik Tansiyonu

Yuvarlar kenarlama ve piko kenarlama igin
Dogru Gerginlik
Soldaki resimde dogru gerginlik ayarlari ile dikis
sonuglari goésterilmektedir.
Iplik gerginliginin ayarlanmasi, kullanilan kumasin
ve ipligin tipine bagl olarak gerekebilir.

(1) Kumasin ters yiizi

@ Kumasin dogru yuzl

(3) sag igne ipligi

(4) Ust déngd ipligi

(5) Alt déng ipligi
iplik gerginligi ayari

N /1. Gerilim kadranini 60. sayfada gosterildigi gibi
ayarlayin.

2. Gerginlikleri dikin ve kontrol edin.

3. Test parcasindaki gerginlik dengesi yeterli
degilse, iplik gerginligi kadrani ile iplik
gerginligini ayarlayabilirsiniz.

igne ipligi gerginligi cok gevsek

Resimde, sag igne ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda dikis sonuglarini gdstermektedir.
Co6zim:
Sag igne ipligi gerginligini sikin.

@ Sag igne ipligi gerginligi digmesi

N Ust liper iplik gerginligi cok gevsek

Resimde, ilmek dongu ipligi gerginligi cok gevsek
oldugunda dikis sonugclari gosterilmektedir.

N
Coztm:
Ust dongu iplik gerginligini sikin.
(7) Ust déng iplik gergisi kadran
€D
@

" Dongu iplik gerginligi dengesiz

Resimde, Ust ilmek ipligi gerginligi ¢cok siki ve / veya
alt ilmek ipligi gerginligi ¢ok gevsek oldugunda dikis

~
sonuglari gosterilmektedir.
Cozum:

Ust dongu iplik gerginligini gevsetin ve / veya alt

: 2 IGper iplik gerginligini sikin.
(@) @) | oer ik o sien.
e G/ o @Ust doéngu iplik gergisi kadrani
@

Alt dongu iplik gergisi kadrani




N Daha lyi Sonuglar igin

Yuvarlak Kenar
Dikis baslangicinda ve sonunda iplik zincirinin

ucunu hafifce arkaya dogru cekin.

@ Kumas

(2) iplik zinciri

N Piko Kenari
iplik zinciri ucunu hafifce arkaya dogru gekin.

@ Kumas

~ Dar Kenarlama icinde

Dogru Gerginlik
Soldaki resimde dogru gerginlik ayarlariyla dikis
sonuglari gosteriliyor.

(1) Kumasgin ters yiizii
(2) Kumasin dogru yiizii

NN

{
=) (3) sag igne ipligi
(=) (4) Ust déngi ipligi
)
=< (5) Alt déngii ipligi

DAY

N * Ayarlama icin sayfa 31'e bakin.
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DEKORATIF KENAR DIKME
* Iplik gerginligi dengesi ayar! igin sayfa 26, 27,

29'a bakin.

* En iyi sonucu elde etmek igin, dikis zincirini
dikisin hafifgce arkaya dogru cekin..

S
ﬂ}y4
ﬁ—mo

HA-1 SP No. 14—
\]
J
N
4
HA-1 SP No. 11 %7
or 14
1
J
N\
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(1) Kenar dikisi
iplik ve Kumas
/Kumas B
o Sentetik : No. 60-80
Orta Igne iplikleri ipek - No. 50-80
ve - e s ilik bikim
Kalin Ust dong ipligi Hafif yiin ipligi
Kumas Alt dénai iplici Sentetik : No. 60-80
Y gu Iplg ipek : No.50-80 )
Makine Ayarlari
(1) igne plakasi ayar digmesi
BUZGU
* iplik gerginligi dengesi ayarl igin sayfa
26, 27, 29'a bakin
(1) Blizgii
iplik ve Kumas
(Kumas Thread A
inceden . L . Sentetik : No. 60-80
Orta Igne iplikleri ipek - No. 50-80
Kalin Ust dong ipligi Sentetik : No. 60-80
Kumas Alt déngu ipligi ipek : No. 50-80 )

Makine Ayarlari

@ igne plakasi ayar diigmesi



HA-1 SP No.11 or No.14

10

T ==

\
2 -
J
-
)

PIM KIVIRMA

* Iplik icin sayfa 31'e (Dar Kenarlama) bakin.
tansiyon ayarlari igin.

(1) Pim kivirma

iplik ve Kumas

(‘Kumas iplik A
) Sagdaki igne ipligi Sentetik : No. 60-80
inceden ipek : No. 50-80
Orta Ust dongii ipligi Sentetik  : No. 60-100
Kumas | At dongi ipligi ipek : No. 80-100 )

Makine Ayarlari

@ Sol taraftaki igneyi ¢ikarin
@ igne plakasi ayar diigmesi

Dikis

Sol taraftaki igneyi ¢ikarin.
Ust bigagi devre disi birakin.
Kilavuz hatti boyunca kilavuzluk ederken katlanmis

kenari dikin.

@ Kilavuz gizgi

Kapagi duz olarak agin ve pimin bir tarafa
bastiriimasi icin basin.

* Ust bigag aktif edin.
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0.8 - 1.5 mm (3/64")
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MAKINENIN BAKIMI
Ust Bigagdin Degistiriimesi
anlatimi:

1. Gug digmesini kapatin ve makineyi prizden ¢ekin.
2. Do6ngu kapagini ve yan kapagi agin.

3. Ust bicagi devre disi birakin.

4. Altigen civatayi ¢ikarin ve Ust bicagi gikarin.

(1) Ust bigak

@ Altigen civata
@ Durdurucu pim
@ Alt bigak

Yerlestirmek igin:

1. Yeni Ust bigagi bigak tutucusunun ve durdurucu
pimin oluguna yerlestirin, ardindan
altigen civatay hafifge sikin.

2. Ust bigak tutucuyu kesme konumuna gevirin.

3. Ust bigak en algak konuma gelinceye kadar el
garkini kendinize dogru cevirin.
Altigen civatayi gevsetin ve Ust bigagin
konumunu, Ust bicagin kenari gosterildigi gibi alt
bicagin kenarindan 0,8 ila 1,5 mm (3/64 ') Ust
Uste gelecek sekilde ayarlayin.
Sonra altigen civatay! iyice sikin.

4. llmek kapagini ve yan kapagi kapatin.

Ust Bicak Alaninin Temizlenmesi

1. Gug digmesini kapatin ve makineyi prizden ¢ekin.
2. D6ngu kapagini agin.
Atik pargalarini tiftik fircasiyla veya atik
artiklariyla 6ne alin.

* Tlgili alanlari temizlemek icin elektirikli siiplirge ve
benzeri bir alet kullanabilirsiniz.

* Normal kullanimda alt bigak bir yildan fazla
dayanacaktir. Ancak, bir pim veya sert bir cismin
Uzerinden gecerseniz, hem Ust hem de alt
bicaklarin ayni anda degistiriimesi gerekebilir.



Besleme Dislisinin Temizlenmesi

1. Gug¢ digmesini kapatin ve makineyi prizden
cekin.

2. iimek kapagini ve yan kapagi acin.

3. Igneleri ve baski ayagini ¢ikarin.

4. igne plakasi ayar vidasini ¢ikarin ve igne
plakasini ¢ikarin.
(1) igne plakasi
(2) igne plakasi ayar vidasi

5. Fir¢a kullanarak tirtikli kdpekleri 6ne dogru
surin veya bir elektrikli stpurge kullanin.

6. igne plakasini, baski ayagini ve igneleri tekrar
takin.
Alanlari kapatin.
@ Besleme diglisi
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Makinenin Yaglanmasi

Oklarla belirtilen pargalara birka¢ damla ince kaliteli
dikis makinesi yagi surun.

Normal kullanimda haftada bir kez, strekli

kullanimda on saatte bir kez yag uygulamaniz
onerilir.

* Yan kapag! acin ve yag uygulayin.

* Dongl kapagini agin ve yag uygulayin.

Makinenin Tasinmasi

Parmaklarinizi, resimde gosterildigi gibi makinenin
arka tarafindaki tagsima kismina yerlestirin.



Sorun Giderme

{Durum Neden Referans
Kumas duzgun 1. Besleme dislisi alaninda kirlenme var. Bkz. Sayfa 37.
beslenmiyor. 2. Baski ayagdi kaldiriimis. Baski ayagini indirin.
3. Baski ayadi basinci dusuk. Bkz. Sayfa 9.
igne 1. igne yanlis takilmis. Bkz. Sayfa 8.
kirthyor. 2. Igne kor veya hasarl. Bkz. Sayfa 8.
3. Kumas sertce zorlanarak ¢ekilmis. Kumasi nazikge c¢ekin.
iplik 1. iplik dogru takilmamis. Bkz. Sayfa 14 - 23 ve 28.
kopuyor. 2. !gne ve dongu tansiyonu dusuk. Bkz. Sayfa 26 - 27 ve 29, 32.
3. Igne dogru takilmamis. Bkz. Sayfa 8.
4. I1gne kor veya hasarl. Bkz. Sayfa 8.
Dikig atliyor. 1. igne kor veya hasarli. Bkz. Sayfa 8.
2. Iplik dogru takilmamis. Bkz. Sayfa 14 - 23 ve 28.
3. igne dogru takilimamis. Bkz. Sayfa 8.
Kenar dikisleri 1. igne ve iplik tansiyon ayarlari ve déngii Bkz. 26 - 27 ve 29, 32.
duzgun degil. tansiyon ayarlari dogru dizenlenmemis.
2. Iplik diizgiin takilmami. Bkz. Sayfa 14 - 23 ve 28.
3. igne veya iplik dikilmek istenen kumas ile Bkz. Sayfa 30, 31, 34 ve 35.
uyumlu degil..
4. Iplik gerginlik diskleri arasindan gegmiyor. Bkz. Sayfa 16, 19, 21 ve 23.
Kenar 1. !gne ve dongu iplik tansiyonlari yanlis. Bkz. Sayfa 26 - 27 ve 29, 32.
tagmalari var. 2. Iplik dogru takilmamis. Bkz. Sayfa 14 - 23 ve 28.
3. Diferansiyel besleme ayarlari dogru Bkz. Sayfa 10.
yapiimamis..
Makine 1. Makine gug¢ kablosunun dogru takildigindan Bkz. Sayfa 5
calismiyor. emin olun. Bkz. Sayfa 5
2. Makine agcma kapama tusunu kontrol edin.
Kumas dizgin 1. Ust bigak pozisyon ayari dogru yapiimamis. Bkz. Sayfa 36.
kesilmiyor. Ayar kontrol edilmeli. . . o
2. Ust bigak kérlesmis veya bozulmus. Ust bicagi degistirin.
(Bkz. Sayfa 36.)
\_




OPSIYONEL PARGCALAR
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(_ |Kér dikis ayagi Bir manset veya etegi
@ korlemek icin kullanin.
Bant makarasi Bir omuz, koltuk alti seridi
@ ile dokunma Uzerinde, gerilmekten veya
ayag| suslenmekten korumak icin
dikis bandi kullanin.
Bantlama ayagi veya kablo
ayadi ile iyi calisir.
Kording ayak (1) | Dekoratif kord dikmek
@ icin kullanin.
@ Kording ayak (2) | Dekoratif kord dikmek
icin kullanin.
Boncuk Dekorasyon bezleri,
(5) | eklenti genis kord bezleri,
kordonlar vs.
Blzgl Dikis mansgetleri,
@ eklenti mansetler, yakalar vb.
Elastik bizgu Elastik bantlama,
(7) | eklentisi dekoratif bantlama vb.
Icin kullanin.
Kumas kilavuzu | Sabit genislikte bir dikis
payi olusturmaniza
yardimci olmak icin ve duz
kilit ve delikli dikis dikerken.
Boru ayak (1/8”)| Suslemek igin bir dikis
©) maddesinin kenarini
Boru ayak (3/16”) | borulamak igin kullanin.
10 igne ipligi Kolay iplik agma ve
igneyi degistirme igin.
Blzguleme ayagi| Kollu, kilgik, firfir vb.
\@ Dikmek icin kullanin.

(1) 202-040-015
(2) 202-033-015
(3) 202-034-016
(4) 202-035-017
(5) 202-041-016
(6) 202-036-018
(7) 202-037-019
202-038-010
(9 202-039-011
40 200-254-605
41 200-248-008




YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/iISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURES:I:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrt 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 info@demirbilekltd.com.tr

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Lid.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin batun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igcin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin duzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TIPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI 8002D

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE












792-850-386 (TR)



