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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmig ve Uretilmistir.

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan g¢ocuklar ve zihni sakat kigiler tarafindan
kullaniimamalidir.

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan 6nce tim talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eiektrik carpmasi riskini azaltmak igin :

1.

Dikis makinenizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik éncesi

fisini muhakkak ¢ekin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1.

2.

15.

Makinenin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

Bu dikis makinesini sadece kullanim kilavuzunda belirtilen amagclar i¢in kullanin. Kilavuzda
anlatildigi gibi sadece ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

Hasarli kablo veya priz, hasarli makine, diizgiin ¢alismama, disme sonrasi veya suya disme
halleri sonrasinda makineyi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinesinin havalandirma
deliklerinde ve pedallarinda toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikkmesine meydan vermeyiniz.
Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
dislrmeyin.

Evin disinda asla kullanmayiniz.

Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.
Fisten gikartmak icin 6nce butin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

. Fisi ¢cikartmak igin 6nce makineyi kapatin sonra fisi gekin.
10.
11.
12.
13.
14.

Parmaklarinizi hareketli pargalarardan 6zellikle dikis ignesinden uzak tutun.

Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanhs ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

Egrilmis igneler kullanmayin.

Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu ignenin egrilip kirlmasina sebep olur.

Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gecirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makineyi mutlaka kapatin.

Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartilmasi, yaglama ve diger servis ayar iglemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Lutfen bilin ki bu Grinl atarken atihm guvenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grinler ilgili ulusal
kanunlara goére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

(Sadece Avrupa Birliginde )
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DiKiS HAZIRLIGI

Parga isimleri

@ Ust kapak

@ Makara mili

(® Makara tutucusu (Biiyiik)

® Dokunmatik panel kalem tutucu
(® Masura Iplik kesicisi B

(® Ayak baski ayar digmesi

@ Masura sarma mili

Masura iplik kesicisi A

® Horoz

Dokunmatik ekran ve panel

@ Degistirilebilen gergeve

@2 Dizlik soketi

@3 Disli denge ayar diigme kapagi
Uzatma (aksesuar saklama)

@5 Plaka s6kme diigmesi
iplik kesici/tutucu
@ On kapak

Mekik kapagi acma diigmesi
Mekik kapag

@ Plaka

@) Zig-zag ayag A

) Ayak bagi

@ Digme

@ igne iplik takicisi

@ llik gubugu

@ Igne bag vidasi

@) Basla / Dur tusu

ileri / Geri tusu

@ Otomatik dikis sonlandirma
igne kaldir / indir tusu

8D iplik kesme tusu

42 Hiz ayar digmesi



(O Volant

(2 Dis iplik kesici baglant
sivigi

(3 USB girisi

@ Digli indirme / kaldirma kolu

(® Makine soketi

(® Pedal girig

(@ Agma / Kapatma diigmesi

Tasima kolu

@ Ayak kaldiricisi

Kapak

@) Nakis Unite soketi

(2 Nakig Unitesi

@3 Kasnak hareket kolu

Kasnak hareket kol agma
digmesi.

(@ Yari sert kumas c¢anta
(@ Nakis Unite cantasi

Nakis Uinite cantasi
Kullanmak igin:

Kanatlari agin.

Destegi gosterildigi gibi takin.
Tasinirken nakig Unitesinin sag sola
oynamamsi icin nakis Unitesini gos-
terildigi gibi destek ile yerlestirin.

J
=
RS

B\ T

(DKanatlar
L (2 Destek

t. ® (3 Nakis Unitesi
A

T




Standart Aksesuar

D Zig-zag ayadi A (makineye takil)

@ Overlok ayagi M

(3 Saten ayag F

@ Gizli kivirma ayagi G

® Fermuar E

® Otomatik ilik ayagi R

@ Denge plakasi

Kenar kivirma ayagi D

© Orgli ayagi PD-H

Digme dikis ayagi T

@ 1/4” dikis ayagi O

@2 Nakis ayagi P

@3 Diiz dikis plaka

Masura X 5 (1 adet makineye takili)

@® igne seti

Tornavida

@ Firga

Dikis sokiicii (ilik agici)

Kapitone gubugu

@0 Makara tutucusu X 2 (blyiik) (1 adet
makineye takili)

@) Makaras tutucusu X 2 (kiigiik)

@) Ekstra makara mili

@ Makas

@ Diigme bosluk plakasi

@ Dokunmatik ekran kalemi

@ Mekik temizleyici

@) Degistirlebilir ekran gergevesi X2
(Metalik yesil, inci beyaz)

Kumas rehberi



(O Nakig kasnagi SQ14a (sablon ile)
(2) Nakis kasnagi RE20a (sablon ile)
(3 Miknatish tutuculari (X4)

(@) Nakis igin mekik

(® Elektrik kablosu

® Dizlik

@ Pedal

Kullanma kilavuzu

(@ Tus ikon rehber tablosu

Egitim DVD'si

@) Sablon CD'si

N
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Uzatma
Uzatma ekstra dikim alani saglar ve istendigi zaman
burunlu dikim igin ¢ikartilabilir.

Cikartmak igin:
Uzatmayi sola ¢gekerek ¢ikartabilirsiniz.

Takmak igin:
Uzatmayi saga iterek takilir.

Burunlu Dikis

Burunlu dikis kol, bel, pantalon paca ve herhangi tlp
seklinde giysileri dikmek igin kullanilir.

Ayrica gorap tamir dikisinde ve dirsek veya diz
bélimlerin tamirinde ¢ok kullanishdir.

Aksesuar Saklama
Aksesuarlar kolayca uzatmanin igcinde bulunan

alanda saklanabilir.
Kapagi kendinize dogru gekerek agilacaktir.

(1 Diiz dikig plakasi
(2) Ekstra makara mili
(3 Masuralar

Diger aksesuarlarda bu bélimde saklanabilir.

Degistirilebilen Ekran Cergeveleri
Ekran gercevesinin rengini degistirilebilen ¢erceve ile
degistirebilir (inci beyaz veya Metalik yesil).

Cikartmak igin:

Cerceveyi elinizle tutarak yukariya dogru
kaydirin.Cerceveyi ¢cikarmak igin gergevenin tirnaklarini
deliklerden kurtarin.

Takmak igin:

Tirnaklari deliklerin hizasina getirin.

Cerceveyi makineye dogru itin ve asagiya dogru
iterek yerine yerlestirin.
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DiIKISE BASLAMAK
Makineyi Prize Takmak

Oncelikle makineyi agma/kapatma diigmesinden (1
kapatin.

Makine fisini 2) makine soketine 3 takin.

Makine fisin elektrik ucunu @ duvar soketine &
takin ve agma /kapatma digmesinden () makineyi
agin.

(1 Agma /kapatma digmesi
(2) Makine fisi

(3 Makine soketi

(4) Makine figin elektrik ucu
(® Duvar soketi

NOT:
Makine ile beraber verilen elektrik kordonunu

kullanin.
Eger makineyi kapattiysaniz tekrar agmadan
Once 5 saniye bekleyin.

& DIKKAT:

Dikim yaparken goézleriniz hep dikim alaninda
olsun ve iplik horozu, volant ve igne gibi
hareket eden pargalari kesinlikle ellemeyin.
Asagidaki durumlarda her zaman makineyi
kapatin ve prizden g¢ekin:

- makineyi kendi basina birakacaksaniz.

- parca takarken ve gikartirken.

- makineyi temizlerken.

Pedalin Gzerine higbir sey koymayin yoksa
makine hi¢ durmadan calisacaktir.

Eger pedall kullanmak isterseniz, pedalin iginden
kordonu gekerek gikartin ve kordonun fisini makinedeki
pedal soketine takin.
[1] Oncelikle agma/kapatma diigmesi (1) kapli olmali.
Makine fisini 2 makine soketine (3 takin.
Pedaldan kordonu cekin ve pedalin figini @)
makinedeki sokete (5 takin.
Elektrik fisi 6 duvar elektrik soketine (7) takin ve
makineyi agin.
(1 Agmal/Kaptma digmesi
(2) Makine figi
(3 Makine soketi
(@ Pedalin fisi
(® Soket
® Elektrik fisi
(@ Duvar elektrik soketi

NOT:
Makineye pedal takiliyken agma/kapatma
tusu calismaz.

Kullanim Talimatlari:

Acma / Kapatma digmesinin tGzerindeki “O” semboli
makineyi kapatma ve " | " ise agma pozisyonlarini
belirtir.



Dikis Hiz Ayari

Hiz ayar dugmesi
Makinenin maksimum hizini normal dikis ve nakis
ihtiyaclariniza gére bu digmeden ayarlayabilirsiniz.

Dikis hizini arttirmak icin digmeyi saga ¢ekin.
Dikis hizini azaltmak i¢in digmeyi sola ¢ekin.

Dikis hizini makine dikerken de degistirilebilir.
Pedal

Dikis hizini arttirmak icin dugmeyi saga cekin.
Dikis hizini azaltmak icin digmeyi sola ¢ekin.

NOT:
Makine, pedal sonuna kadar basilinca dikis hiz
ayar tusu ile ayarlanan maksimum hiz ile diker .

Makineye fazla yiklenildiginde makinenin fazla
Isinmamasi i¢gin otomatik kapatma sistemi ile
donaltilmistir. Dokunmatik ekranda ¢ikan
guvenlik talimatlarini izleyin.

Kordon Saklama Yeri
Pedalin kordonu kolayca pedalin altindaki bélimde
saklanabilir.

(D Alt kapak
(2 Kordon
(3 Tirnak

Kullanim Talimati:
Bu makine ile model 21380 pedal kullaniimaktadir.



(1 Baglat / Dur Tusu

Bu tusa basarak makineyi baslatip veya
durdurabilirsiniz.

Makine ilk dikisleri yavas diker ve sonra dikis hiz
digmesi ile ayarlanan hiz ile diker. Bu tus basili
tutuldugu strece makine yavas diker.

Bu tus makine c¢alistigi slire boyunca kirmizi renkte
yanacaktir ve makine durunca yesil renge donisecektir.

Makine dikerken bu tusa basilirsa makinenin dikis hizi
yavaglayacaktir ve tus birakildiginda makine duracaktir.

NOT:

*Makineye pedal takilinca basla / dur tusu
kullanim disi kalir.

*Baslangi¢ hizi yavas, orta veya yuksek olarak
ayarlanabilir (Sayfa 79'a bakin).

@ lleri-geri tusu

U1, U4, U9, U10, Q1-Q3 veya BR 1-5 nolu desenleri
dikerken ileri-geri tusu basili tutuldugu stirece makine ters
yone dogru diker. Eger U1, U4, U9, U10, Q1-Q3 veya BR
1-5 nolu desenler secidiginde ve pedal makineye takili
degilse ileri-geri tusu basih tutuldugu strece makine en
yavas hiz ile ters yone dogru dikecektir.

Eger baska desenler dikerken ileri-geri tusuna
basilirsa makine sonlandirma dikisi dikip otomatik
duracaktir.

(3 Otomatik Dikis Sonlandirma Tusu

U1, U4, U9, U10, Q1-Q3 veya BR 1-5 nolu desen-

ler dikilirken otomatik dikis sonlandirma tusuna
basilinca makine dikis sonlandirma dikisleri dikip
otomatik duracaktir.

Tum diger desenleri dikerken makine desenin sonuna
kadar dikip sonlandirma dikisleri dikildikten sonra
otomatik duracaktir.

Eger otomatik iplik kesme opsiyonu agiksa makine
dikis sonlandirmadan sonra otomatik iplikleri keser
(sayfa 81 bakin).

@ Igne Kaldirma ve indirme Tusu

Bu tusa basarak igne milini yukariya kaldirirsiniz veya
asaglya indirirsiniz. Bu tus ile ayarladiiniz pozisyona
g6re makine durunca igne kaldirilmis veya indirilmis
pozisyonda olacaktir (Sayfa 79 bakin).

NOT:
LED sinyali ® igne indirilmig veya kaldirilmig pozis-
yona segildiginde yanar.

® Iplik kesme tusu

Dikis bitiminde bu tusa basarsaniz makine otomatik
iplikleri kesecektir. Kesimden sonra igne otomatik
kaldirilacaktir (Sayfa 28 bakin).

NOT:
* Makine otomatik iplik kesme yaparken LED sinyali
@ yanip soéner.

* LED sinyali (7) otomatik iplik kesim segildiginde yanar
(Sayfa 81 bakin).

Eger kullanilan iplik 30 numaradan daha kalinsa o
zaman 0n kapaktaki iplik kesiciyi kullanin.




Utility(U) (1/2)

Straight Stitch

Dokunmatik Panel Tuslar

A\ DIKKAT:

Dokunmatik panele veya dokunmatik ekrana kursun
kalem, tornavida, sivri cisimler ve benzeri cisimler ile
dokunmayin.

(D Ana sayfa tusu
Bu tusa basarak normal dikis veya nakis ekranlarindaki
ana sayfaya ulasilabilinir.

(2 Mod degistirme tusu
Bu tusa basarak nakis moda gegilir veya normal dikis
moduna geriye déndldr.

(3 Dosya agma tusu

Bu tusa basarak dosya agma ekranini agilabilir.
Makinenin dahili hafizasindaki veya USB de kayit
edilen desen kombinasyonlarini, monogram (yazi) ve
nakislar agilabilir.

@ Ayar mod tusu

Bu tuga basarak ayar moduna girilir. Makinenin ayarlarini
kendinize goére degistirebilirsiniz. Bu mod da makinenin
genel ayarlari, normal dikis, nakis ve dil ayarlari
bulunmaktadir (Sayfa 75-81 ve 114-116 bakiniz).

(5 Devredigi tusu

Makinenin iplik veya aksesuar degisimlerinde bu tusa
basilir. Bdylece hasar ve kazaya kargi ayak kaldirma
tusu harig tim fonksiyon tuslari devre digi birakilir.
Tekrar bu tusa basarak tuslari devereye sokarsiniz.

(6 Sayfa tuglan

Sayfa tuslarina basarak 6nceki ve sonraki sayfalari
goruntulenebilir. Sayfa tuslarini basih tutulduklarinda
sayfalar duraksiz ilerler.

(7 Dokunmatik gubuk
Cubuga basip sag veya sola dogru strlkleyerek
onceki veya sonraki sayfayi gorebilirsiniz.
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iplik makarasini yerlestirmek

Ust kapag! agin.

Makara milini kaldirin. Makara miline makaray! yerlegtirin.
Buyuk makara tutucusunu takin ve makaraya dayanacak
sekilde makara tutucusunu itin.

NOT:
Kiguk makara tutucusu dar veya kuguk iplik makaralar
icin kullantlir.

Ekstra makara mili

Ekstra makara milini makineden ipligi s6kmeden
masura sarmak icin kullanin.

Ekstra makine milini yan resimde gdsterildigi

gibi ayak bélmedeki deligi yerlestirin.

Ekstra makara miline iplik makarasini yerlestirin ve
makara tutucusunu takin.

NOT:
Ekstra makara mili ¢ift igne dikiglerinde de kullanilir.

Masura Sarma
Masurayi Cikartmak

/!\ DIKKAT:

Devre disi tusuna basin veya makineyi kapatin.

Mekik kapaginin agma dugmesini saga dogru iterek
kapagdi acin.

Mekikden masurayi ¢ikartin.

NOT:

Yatay ¢aganoz i¢cin Janome'nin plastik masuralarini
kullanin (Uzerinde “J” isareti vardir). Kagit masuralar
gibi hazir sarilmis masuralar kullanmak dikis problemleri
olugturabilir ve/ veya mekige hasar verebilir.




"\ Masura sarmak

Makaradan ipligi gekin.
ipligi iki elinizle tutarak iplik kanalindan gegirin (.
@ Iplik kanali

S
(

N
////{(((/ 72, ipligi sola ve éne dogru gekip iplik rehberin
(( /I ..
o A etrafindan gegirin. (2.
!. ipligi arkaya dogru sada cekin ve rehber plakanin
arkasindan gegirin.(3.
o ipligi iki elinizle tutarak ipligi sikica saga dogdru cekin.
/ﬁ © \v/ @ iplik rehberi
(3 Rehber plakasi

Masuray! masura sarma miline yerlestirin.

@ Masura
2 3 e
@ (5 Masura sarma mili
Ze, D
> )

[4] Ipligi masuraya gekin.
Iki elinizle iplikleri tutun ve ipligi masuranin etrafina
saat yénunde birkag kere sarin.

ipligi masura sarma plakasinin (& gentiklerinden (7
birine gecirin ve ¢cekerek ipligi kesin.
(6) Masura sarma plakasi

@ Centik

(6] Masurayi saga dogdru cekin.
LCD ekraninda masura sarma sembolu gorilecektir.

Makineyi baslatin. Masura tamamen sarilinca,
sarilma otomatik olarak durucaktir.
Makineyi durdurun ve masura sarma milini orijinal
pozisyonuna sola ¢ekerek getirin.

Masuray! cikartin. ipligi masura iplik kesicisi B ile
kesin.
Masura iplik kesicisi B

11



Utility(L) (1/2)

Straight Stitch
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Masurayi Yerlestirmek

Devre disi tusuna basin.
Masurayi mekiki kapaginda gdsterildigi gibi mekige
masura ipliginin saat ydninde masuradan ¢ikacak
sekilde yerlestirin.
@ Ipligin ucu
(@ Mekik
(3 Mekik kapag!

Masuranin dénmesini engellemek icin parmaginizla
masurayi tutun. ipligi mekigin 6n tarafindaki gentige
dogru getirin.
ipligi sola cekerek rehberin altindan gegirin.

@ On gentik
(® Rehber

ipligi sola cekerek "1" isaretli iplik yoluna gegirin.
ipligin mekigin yan centiginden giktigina emin olun.
® Iplik yolu 1
@ Mekigin yan gentigi

NOT:
Eger iplik yan ¢entikden ¢ikmaz ise |1/ adimdan

ipligi tekrar takin.

[4] Ipligi "2" nolu iplik yolundan gekmeye devam ederek
ipligi sag centikden gegcirin. iplik gereken uzunlukta
kesilir ve tutulur.

iplik yolu 2
@ Centik (iplik kesici)

Mekik kapagin sol kenarini yerine takin.
Mekigin kapagini agsagiya iterek yerine oturmasini saglayin.
Mekik kapagi

NOT:

Aksi taktirde bildirildilmedigi taktirde masura

ipligini yukariya gcekmeden dikise baslanabilir.

Masura ipligini yukariya gcekmek ile ilgili

bilgi icin Sayfa 15'e bakiniz.
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Utility(L) (1/2)
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Straight Stitch
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Makineye iplik takmak
Makineye iplik takmak
igne kaldir / indir tusuna basarak horozu en yiiksek
seviyeye getirin.
Devredigi tusuna basarak makineyi kilitleyin. Ayak
asaglya iner ve Ust tansiyon diskleri agilir.

(D Devre digi tusu

ipligi [1] den [7] sirasina gére gegirin.

ipligi iki elinizle tutun ve ipligi iplik kanalindan gegirin.
@ iplik kanali

ipligi iki elinizle tutun ve ipligi kenar rehberinin
etrafindan gegirin.
Sikica ipligi sag kanaldan yerine oturana
kadar kendinize dogru ¢ekin.
(3 Kenar rehberi
(@) Sag kanal

ipligi sag kanaldan asa@iya dogru gekin ve iplik
rehber plakasini etrafindan gegirin.
ipligi sol kanaldan yukariya dogru gekin.
(@) Sag kanal
® iplik rehber plakasi
(® Sol kanal

(4] ipligi makaradan tutarak ipligi sikica gekerek horuzun
arkasina getirin. ipligi 6ne dogru ¢ekerek horozun
deliginden gegirin.

(@ Horozun deligi

ipligi sol kanaldan asagiya dogru gekin ve alt
rehberden gecirin.
Alt iplik rehberi

@ igne mil iplik rehberi

igneye ipligi iplik takicisi ile takin. (sonraki sayfaya
bakiniz).



iplik takici

NOT:

iplik takicisi ile #11 ile #16 numara arasi igneler
kullanilabilir.

Tavsiye edilen iplik numaralari ise 50 ile 90 arasidir.

Makinenin fonksiyon tuslari devredisi oldugundan emin
olun.

Ayagi indirin.

iplik takici kolunu asagi inebildigi kadar asag gekin.
iplik takicinin kancasi ignenin arkasindan deliginden
gecer.
@ iplik takici kolu
@ Iplik takici kancasi

ipligi sol taraftan sol ve sag rehberin altindan gegirin.
ipligi sag rehberin etrafindan gegirip kendinize dogru
cekin.
(3 Sol rehber
(@) Sag rehber

iplik takiclyl yavasca kaldirarak iplik halkasinin
ignenin deliginden ge¢gmesini saglayin.
® iplik halkasi

ipligi halkasini ignenin arkasindan gekerek ipligin
ucunun delikten gecmesini saglayin.
Devredisi tusuna basarak makinenin kilitini agin.

NOT:
iplik takicisi cift igne ile kullanilamaz.

14



"\ Masura ipligini yukariya almak

Otomatik iplik kesimden sonra veya mekige masura
taktikdan sonra masura ipligini yukariya cekmeden
dikise baslanabilir.

Ancak, buzui...vs. dikisler dikerken masura ipligini
yukariya cekmek gerekir.

Masurayi ¢ikartin. Masurayi ¢ikartin ve masuray!
sayfa 12 deki talimatlara gore tekrar mekige takarak
masura ipligini gegirin ama gosterildigi gibi 10 cm (47)
kadar iplik ucu birakin.

(D Masura ipligi

NOT:
Masura ipligini iplik kesicisi ile kesmeyin.
@ Iplik kesicisi

Ayag kaldirin. igne ipligini hafifce elinizle tutun.
@) igne ipligi

igne kaldir / indir tusuna iki kere basarak igneyi
kald|_rarak masura ipligin yukariya ¢ekin.
@ igne kaldir / indir tugu

(4] ki ipligide 10 cm (4") kadar ayagin altindan geriye
dogru gekin.

15



Utility(U) (1/2)

Straight Stitch

bal @
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igne Degistirmek

/N DIKKAT:
Igne degistirirken her zaman devre digi tusuna basarak

makinenin fonksiyon tuslarini devre digi birakin veya
makineyi komple kapatin.

igneyi igne kaldir / indir tusuna basarak kaldirin.
Devre diglI tusuna basin.
(D Devre digi tusu

igne vidasini saat yéniiniin tersine gevirerek igneyi
gevsetin.
igneyi igne bagindan gikartin.

@ igne vidasi

igne bagina yeni igneyi ignenin diiz tarafi arkaya
bakacak sekilde yerlestirin.
(3 Dz taraf

igneyi igne bagina yerlestirirken igneyi yukariya dogru
tam itip igne vidasini tornavida ile sikica sikin.

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek igin ignenin
diz tarafini duz bir ylzey Uzerine yerlestirin (igne
tabagi, cama vs.) Diiz yiizey ile igne arasindaki
boslugun dizgin olmasi gerekir. Higbir zaman kor igne

Hic bir zaman kér igne kullanmayin.

Kuma§ ve igne Tablosu
+ Genel dikis icin #11/75 veya #14/90

kullanin.

dahildir.

igne settine 1 x gift igne, 2 x mavi igne (#11/75),
1 x kirmizi igne (#14/90) ve 1 x mor igne (#14/90)

~
: <—/§ kullanmayiniz.
A |
’ Q\ @ Bosluk
Kumas iplik igne

o ook #50-100 #9/65-11/75

ince Jorjet Pamuk #80-100 o
Triko Sentetik #80-100 avl uglu
Nevresim )
Jarse Ipek #50 #11/75-14/90

Orta Yiin Pamuk #50-80 p - |
o Sentetik #50-80 iIrmizi uglu
Orgl
Kot )

o Ipek #30-50
Kal Tuvit #14/90-16/100
o Pamuk #40-50
Kaplama . Mor uglu
Sentetik #40-50
Yorgan
NOT:
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+ ince kumas dikislerinde ince kumas ve

ince igne kullaniimalidir.

+ Genel olarak, igne ve masura igin ayni

ipligi kullanin.

« Ince, esnek kumaslarda ve iliklerde bos

dikigleri engellemek icin mavi uclu igne
kullanin.

« Kalin kumas, kot kumas ve kumas

kivrimlarinin Gzerinden bos dikis
yapilmamasi i¢in mor uclu igne
kullanimalidir.

» Esnek veya ince kumas dikislerinde

kumasin blzilmesini engelemek igin
tela kullanin.

« Her zaman dikise baslamadan 6nce atik

parca kumasin Uzerine kullanacaginiz
iplik ve igneyi deneyin.

Nakis igin:

» Genel olarak, mavi uglu igne kullanin.

+ Sik dikisli nakislar igin kirmizi uglu igne
kullanin.



Utility(L)) (1/2)

Straight Stitch
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Ayak Degistirmek

A\ DIKKAT:
Ayak degistirirken her zaman devre digi tusuna

basarak makinenin fonksiyon tuslarini devre disi
birakin veya makineyi komple kapatin .

igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin.

Devre disl tusuna basin.
(D Devre disi tusu

Ayak kaldiricisini kaldirin.
(2) Ayak kaldiricisi

Ayak baginin arka tarafindaki siyah kola basin.

Ayak yerinden ¢ikacaktir.
3 Kol

/\ DIKKAT:

Kola zarar vermemek i¢in asagi dogru itmeyin.

Ayagi takarken ayak pimi ayak bagdinin yuvasina
oturacak sekilde yerlestirin.
Ayagi indirerek ayagi pozisyonuna kilitleyin.

@ Pim

® Yuva

Her ayak bir harfle isaretlenmistir.
® Harf




Utility(L) (1/2)

Straight Stitch
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Ayak Bagini Degistirmek

Orgu ayagini veya nakis ayagini kullanacaksaniz
ayak bagini degistirin.

/) DIKKAT:
Ayak bagini degistirmeden 6nce devredisi tusuna
basarak makinenin fonksiyon tuslarini devredisi birakin.

Ayak bagini gikartmak
igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin.
Devredigl tusuna basin ve ayak kaldiricisi ile ayagi
kaldirin.

(D Devre digi tusu

(@ Ayak kaldirici

Vidayi gevsetin ve ayak bagini ¢ikartin.
(3 Vida

Orgii ayagi PD-H takin
Orgii ayagdi PD-H'nin yayini igne bag vidasina gelecek
sekilde ayak miline takin.

@ Yay

(2 igne bag vidasi

Vidayi tornavida ile sikica sikin.

Nakis ayagi P takmak

Nakis ayadi P'yi ayak milinin arkasindan ayak miline
takin.

Viday! sikica sikin.



Plakayi Degistirmek

Utility(U) (1/2)
Duz dikis plakasini ince kumas ve nakis dikislerinde
Straight Stitch kullanin.
@
)| _m .
: /)\ DIKKAT:

Plakay! degistirmeden dnce devre digi tusuna
basarak makinenin fonksiyon tuslarini devredisi
birakin.

igneyi kaldirin ve devredisi tusuna basin.
Ayak kaldirma tugsuna basarak ayagi kaldirin.
(D Devre dig! tusu

Uzatmayi sola ¢ekerek ¢ikartin.
Plaka ¢ikartma digmesine basarak plakayi ¢ikartin.
(2) Plaka gikartma digmesi

Dokunmatik ekranda plakanin tam takilmadigina
ragmen mesaj ¢ikacaktir.
Ayagi ayak kaldirma ile ekstra yuksek pozisyonuna
getitrin. Plakay1 sagd ¢ekerek cikartin.

(3 Ekstra ayak kaldirma pozisyonu

Ayagi ayak kaldirma ile ekstra ylksek pozisyonuna
kaldirin. Dz dikis plakasini makineye takin.
Plakanin sol kenarini delige yerlestirin.

[ —

Plakanin Gzerindeki isareti plaka yerine oturana ve
kilitlenene kadar asagiya itin.

/N

Straight stitching
needle plate is set.
‘ Please make sure

r

Ekranda teyid mesaji gikacaktir.

X isaretine basin ve diz dikis otomatik olarak segili
olacaktir.

Volanti yavasca gevirerek ignenin plakaya
carpmadigina bakin.

Devre digl tusuna basarak makineyi agin.

/) DIKKAT:
Makine calisirken plaka ¢ikartma digmesine hi¢ bir

zaman basmayin.

19
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Ayagi Kaldirmak ve indirmek

Ayak kaldiricisi ayagi kaldirir ve indirir.
(D Ayak kaldiricisi

Ayagi normal kaldiriimis pozisyondan daha yuksege

kaldirilabilir. BOylece plaka degisiminde ve kalin

kumaslarin ayagin altina yerlestiriimesinde faydalh olur.
(2) Ekstra kaldiriimis pozisyonu

Dizlik

Dizlik patchwork (yama), kapitone vs..gibi dikislerde ¢ok
faydalidir, glinkl diz ile ayagi yonetirken kumasida ayni
zamanda iki elinizi kullanma imkani saglar.

Dizlik Takmak
Dizligin ¢ikintilarini makinenin soketinin deliklerini
hizaya getirerek dizliyi makinedeki dizlik soketine
sokun.

(@ Dizlik

(2 Dizlik soketi

3 Cikintilar
@ Delikler

Dizlik Ayar

Dizligin acisi size uygun olmasi icin ayarlanabilir. Vidayi
gevseterek aci kolunu igeriye veya disariya dogru
cekerek dizligin agisini ayarlayabilirsiniz.

istenilen aglyi elde edince vidayi sikin.

(® Vida
® Dizlik

Dizlik Kullanimi

Dizligi diziniz ile iterek ayagi kaldir ve indirirsiniz.
Ayrica dizlige nekadar baski uygularsaniz ayak okadar
kalkar.

NOT:
Makine dikis dikerken dizlige dokunmayin dokunursaniz

kumas dizgln ilerlemez.




r "\ Ayak Baski Ayari

Ayak baski ayari Ust kapagdin altindaki ayak baski ayar
digmesi ile yapilabilir.

Dugmede 7 ayar pozisyonu vardir, 1 den 7'ye.
Norma dikis icin dugmeyi isarette 5 'e getrin.
(D Ayak baski ayar diigmesi
@) isaret
(3 Tavsiye edilen ayar

ince sentetik ve esnek kumasglar dikerken ayak baskisini
azaltin.

Baskiy! azaltmak icin baski ayar dugmesindeki rakami
daha klglUk rakama ayarlayin.

Applique (1/2)

Applique

uto
[y

Disliyi Kaldirmak ve indirmek

Teyel, dugme dikisi, serbest hareketli kapitone gibi
dikiglerde digli indirilebilir.

Digli indirme / kaldirma digmesini kendinize dogru
cekerek digli indirilebilir.

(D Digli indirme / kaldirma diigmesi
@ Digli

Digli indirme / kaldirma diigmesini kendinizden uzaga
dogru iterek digli kaldirilabilir, disli makine baglatilinca
kaldiriimis pozisyonuna gelecektir.

Disli pozisyonu dokunmatik ekranda gorintilenecektir.

@ indirilmis
@ Kaldinlmig
Utility(U) (1/2) Utility (L) (1/2)
+
Straight Stitch Straight Stitch
NOT:

Egder disli indirilmis pozisyonda makineyi baglatilirsa
dokunmatik ekranda uyari mesaji ¢ikacaktir "Digliyi
kaldirin ve makineyei tekrar baglatin".
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Mod Se¢cmek

Utility(U) (1/2) Makineyi actiginizda dokunmatik ekran normal dikis

ekrani birkag saniye iginde gérilecektir.

Straight Stitch

Makine duz dikis icin ayarhdir.

NOT:

Makineyi agtiginizda dokunmatik ekranda acilis ekrani
gorulmesi birka¢ saniye surebilir.

(Bu siire makinenin normal agilis suresidir.)

Nakis moduna ge¢cmek igin, ilk makineyi kapatin sonra
nakis unitesini makineye takin.
Makineyi acin ve mod tusuna basin.

The carriage arm Switch to embroidery mode. @ Mod segim tU§U

is not open. Keep hands clear.

Do you still want to switch Carriage will now move . i e

to embroidery mode? to set position. Teyid mesaji (2) gérilir. OK veya X tusuna basmayin.
(@ (6 (@ {6 Nakis Unitesinin kolunu aginca ikaz mesaji (3
goriilecektir ekranda. OK tuguna basarak nakis moduna

gecin ve nakis kasnak kolu baslangi¢ posizyonuna
hareket ederek gegecektir.

\_ ) Normal dikis moduna donmek i¢in mod degistirme
tusuna basin ve ekrandaki talimatlari uygulayin.
Nakis icin lutfen nakis dikisi icin sayfa 83 bakin.
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Lhility(L) (1/2)

Straight Stitch

Utility(U) (2/2) Buttonhole(B)

[t

Play({PL)

(x

Black (1/5)

[/
Monogram
rE™ETD
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NORMAL DiKi$ MODU
Normal Dikig Desenleri
Normal dikis mod'da 4 katagori mevcuttur.

1. Temel dikiler ve ilikler

2. Dekoratif ve kapitone dikigler
3. Monogram (Yazi)

4. Dikis uygulamalari

ikon tuslarindan birine basarak o kategoriyi
segebilirsiniz.

NOT:

Bu kullanma kilavuzunda desen numaralari grubun
veya kategorinin bas harflerini ifade eder. Ornek
desen #3 iliklerde ve 6zel dikislerde B3 olarak ifade
edilir.

(D Temel Dikisler, ilikler ve Ozel

Dikisler
Bu kategoride temel dikislerden (U), iliklerden ve
ozel dikiglerden (B) secim yapilabilir.

(2) Dekoratif ve Kapitone Dikigleri
Bu kategori asagidaki 9 grupdan olugur.

Aplike dikisler (A)

Klasik dikigler (H)

Kapitone dikigler (Q)

Saten dikigler (S)

Koépru dikigler (BR)

Dekoratif dikigler (D)

Uzun dikisler (L)

Resimli dikisler (P)

Eglence dikisler (PL)

(3 Monogram (Yazi)
Harf ve harf / rakam kombinasyonu
yapilabilir.




Button

Blind Hem
& Shell Tuck
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(4) Dikig uygulamalari
Bu kategoriden kumasiniz ve projeniz igin
uygun dikis uygulamasi segcilebilir.



Uhtility(1J) (1/2)

Straight Stitch
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Normal Dikis Modunda Fonksiyon Tuslari

(D Ayar tusu

Bu tusa basarak manuel ayar ekranini agarsiniz. Dikig
geniglik, dikis uzunluk, iplik tansiyonu, kumas rehber
pozisyon gibi ayarlar yapilir. (sayfa 33-35 bakiniz).

(2 Gift igne tusu

Bu tuga basarak cift igne dikis geniglik ayarini
yaparsiniz. (sayfa 51 bakiniz).Eger secilen desen ¢ift
igne icin uygun degilse tus gri renk olacaktir.

(3 Programlama tusu

Bu tusa basarak desen kombinasyonu
programlanabilir. Bu tusa basildiginda imleg, ayna
gorintd, sil ve hafiza kayit tuslari ekranda gorulecektir.

(@) Dikey ayna oriintii tusu
Bu tusa basarak secilen desenin dikey ayna
goruntusu dikilir (sayfa 52 bakiniz).

(® Yatay ayna ériintii tugu

Bu tusa basarak secilen desenin yatay ayna
goruntusu dikilir. Eger secilen desen igin ayna
gorintu fonksiyonu yoksa tus gri renk gortinecektir
(sayfa 52 bakiniz).

® Sil tusu
Bu tuga basarak desen, desen kombinasyonundan
silinir.

(7 Dosya kayit tusu
Bu tusa basarak desen kombinasyonunu dosya olarak
kayit edin.



Block (1/5)
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Monogram
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Harf buyuklik tusu

Monogramlarda (Yazilarda) harf boyu se¢gmek igin bu
tusa basin.

(9 Biiyiik / kiigiik harf tusu
Monogram (Yazi) harflerde buyuk veya kiguk harf
segmek icin bu tusa basin.

imleg tuslan
imleg tuslarindan birine basarak imleci yukariya veya

asagiya hareket ettirebilirsiniz.

@D Tekrar baslat tusu
Bu tus dikis durunca ekranda gorulir.

Eger dikerken desenin ortasinda durursaniz ve tekrar
dikise baslarken desenin basindan dikise baslamak
isterseniz tekrar bu tusa basiniz.

Bu tusa bir kere basarsaniz dikilen desen kombinasyonu
o anda dikilen desenin basindan baglar. iki kere
basarsaniz dikis kombinasyonu ilk deseninden baglar.
(sayfa 54 bakiniz).



Utility(U) (1/2)

Straight Stitch
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Temel Dikisler

Diiz dikigler
U1 den U5 arasi desenler duz dikistir. Desen secim
tusuna basarak istenilen dikis desenini segin.

NOT:

Duz dikis ile ince kumaslar dikerken U1, U2 ve U3
desenleri secgin ve daha dizgln dikis neticesi i¢in diz
dikis plakasi kullanin (sayfa 19 bakiniz).

Dikise baslamak
Kumasi plakanin Uzerindeki dikis referans gizgisinin hiza-
sinda yerlestirin. igneyi baglamak istediginiz noktaya indirin.
igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin ve ayagi
indirin.
Baslat / durdur tusuna basarak veya pedala basarak dikise
baslayabilirsiniz. Kumasi hafifce dikis gizgisinden kendi
kendine ¢ekilmesini saglayin.

(1 Basla / dur tusu

NOT:
» Saten dikis ayagi F veya Otomatik ilik ayagi R
kullanirken iplikleri sola dogru ¢ekin.
» Otomatik iplik kesim kullanimdan sonra veya mekige
masura taktiktan sonra
masura ipligini yukaruya cekmeden dikise

bagslanabilir.

Kalin kumasin kenarindan dikise baslamak

Zig-zag ayaginin arkasindaki siyah digmeye
basildiginda ayak yatay pozisyonda kilitlenir.

Kalin kumaglarin tam kenarindan dikise baslanirken veya
kumas kivrimlarinin tizerinden dikerken ¢ok faydalidir.

igneyi dikise baglamak istediginiz noktaya indirin.
Ayagin siyah digmesine basip ayadi indirin. Ayak
kumas kaymalarini engellemek icin yatay pozisyonda
kilitlenir. Birkag dikisten sonra siyah diigmenin kilidi
otomatik olarak agcilir.

(2 Siyah diigme

Dikis yonunii degistirmek

Makineyi durdurun ve ayak kaldirma / indirme tugsuna
basarak ayagi kaldirin.

Kumasi ignenin etrafinda gevirerek istediginiz yeni dikis
yonunu ayarlayin.

Dikisi yeni yonden dikerek baslayin.

Kare kose donmek
Kare koése donlince 5/8” dikis boslugu devam ettirmek
icin igne plakadaki kose donme referansini kullanin.
Kumasin 6n kenari kdse donme referans gizgilerine
gelince dikisi durdurun.
Ayak kaldirma tusuna basin ve kumasi 90 derece
cevirin. Yeni yonde dikise baslayin.

(3 Kdse dénme rehberi
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Dikis saglamlastirma
Dikiglerin uglarini saglamlastirmak igin ileri / geri tusuna
basarak birkag ileri / geri dikis dikin.
Makine ileri /geri dikis digmesine bastiginiz sire
geriye dogru diker.

@ lleri / geri tusu

Otomatik dikis sonlandirma (desen U2) veya dikis
sonlandirma (desen U3) kilit dikis dikerken ileri / geri
dikis tusuna bir kere basilirsa makine otomatik olarak
kilit dikigleri dikip durur.

iplikleri kesmek

Dikis sonunda iplikleri kesmek icin iplik kesme tusuna
basin. igne ve ayak iplik kesiminden sonra otomatik
olarak yukariya kalkar.

@ Iplik kesme tusu

NOT:

Ayak kaldinimis pozisyondayken iplik kesme tusu
calismaz.

Eger otomatik iplik kesici iplikleri iyi kesemiyorsa 6n
kapakda bulunan iplik kesicisini 6zel ve kalin iplikleri
kesmek icin kullanin.

On kapakda bulunan iplik kesicisini kullanmak igin
kumasi makineden ¢ikartin ve makinenin arkasina
dogru cekin.

iplikleri yukariya dogru gekin ve arkadan 6én kapak
ve kesicinin arasindaki ¢entikten gegirin.

iplikleri kendinize dogru gekerek kesin.

@ Iplik kesici

Dikis rehber gizgilerini kullanmak
Plakanin ve mekik kapaginin tGzerindeki rehber
cizgileri dikerken délgcmenizde yardimci olurlar.

NOT:
Plakanin Uzerindeki numaralar ignenin orta pozisyondan
mesafeyi mm ve in¢ olarak ifade ederler.

Plakadaki a¢i getveli

Acl getveli 45, 60, 90 ve 120 dereceler olarak
isaretlenmiglerdir . Kirik gizgileri patchwork (yama)
1/4" dikis bosluk ayagi parcalarinin birlesiminde
O ile kullanin.
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. Cesitli duiz dikigler
I
| U1 - Orta pozisyonlu diiz dikis
Bu dikisi iki parga dikerken ve kivirim dikerken

N kullanin.

P ———

2 Y U2 - Otomatik dikis saglamlastirma (sonlandirma)

H Bir dikisin basini ve sonunu saglamlastirmak igin bu
dikigler ileri / geri yapin basta ve sonda.
Dikisin sonuna geldiginizde ileri / geri tusuna bir kere
A ———— basin.
Makine dort adet ileri dikis ve dort adet geri dikis dikip
otomatik durucaktir.
i
U3 - Kilit dikis (sonlandirma)
S Bu 6zel dikis, goérinmeyen sonlandirma dikisler gereken

yerlerde kullantlir.
Makine basta bir ka¢ sonlandirma dikis diker ve

N ileriye dikmeye devam eder.

— [ Dikisin sonunda ileri / geri tusuna basinca makine
oldugu pozisyonda bir ka¢ sonlandirma dikigler diker
ve sonra otomatik olarak durur.

o
4 U4 - Sol pozisyonda diiz dikis
i Bu dikisi kumasin kenarindan yakin dikmek igin kullanin.
5 T U5 - Uglii esnek dikis
!!! Bu gutic¢li ve dayanikh dikis esneklik ve gucin gerektigi
bélgelerinde rahatlik i¢in kullanilir.
Pantalon ag ve kolalti bélgelerini saglamlastirmak
igin kullanin.
Ayrica sirt cantasi gibi cok gli¢ gerektiren dikiglerde
ekstra gug icin kullanin.
. . U6, U7 - Esnek dikis
Bu dikigler kumasta bizilmeyi engelemek icin
I L tasarlanan esnek dikislerdir ve ayni zamanda dikis

yerinin tamamen yatsi olmasini saglar. U7 numarali
deseni ince ve esnek kumaslar igin kullanin.
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U8 Teyel
Dikis talimatlari i¢in sayfa 67 bakiniz.

/
Zig-zag dikisler

N . ..
U9, U10 Zig-zag dikigler
Zig-zag dikisler gesitli intiyaglar icin kullanihr stlfile
buna dahil. Bu dikigler cogu doku kumaslarda
kullanilabilir.
Aplike igin sik olan zig-zag dikis kullanilabilir.

~

U11 Coklu zig-zag dikisler
Bu dikisler yirtik tamirlerinden kullanilir.
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Cesitli sulfile dikigler

U11, Coklu zig-zag dikis: Zig-zag ayagi A

Bu dikis sentetik ve baska esnek kumaslarin
bazismeye meyilli kenarlarini dikmek igin kullanilir.
Kumasin kenarindan yeterli dikis boslugu birakarak
dikin.Dikisten sonra dikis boglugunu dikiglere yakin
kesin.

U12 Siilfile dikis: Overedge foot M

Bu dikis kumas kenarlarini ayni anda diker ve stilfile
diker.

Bu dikisi dikis yerlerin diz olmasi gereken yerlerde
kullanin. Kumasi ayagin rehberin yanina yerlestirin ve
dikin. Dikis genisligi ayarlanamaz.

U13 Siilfile dikis: Overlok ayagi M

Bu dikisi esneklik ve glc¢ sagladigdi icin sentetik
ormelerde ve esnek kadifelerde tavsiye edilir.

Kumasin kenarindan yeterli dikis alani birakarak
kumasi ayagin rehberine dayarek dikin.

Daha iyi dikis sonuglari yeterli boshk birakarak Zig-zag
ayag! A kullanilabilir.

Dikisden sonra dikis boslugunu dikislere yakin yerden
kesin.

U14 Orgii dikis: Overlok ayagi M

Bu dikis, kumaslarin kenarini sanayi overloklarina
benzer sekilde diker ve profesyonel goriinim
saglar.

Kumasin kenarini ayadin siperin hizasina getirin
ve bu o hizadan dikin. Dikis genigligi ayarlanamaz.
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U15, U16 Gizli kivirma
Dikis talimatlar icin sayfa 61 ve 62 bakiniz.

U17 Kabuk dikis
Dikis talimaltalri igin sayfa 62 bakiniz.

U18 Kivirma dikis
Bu dikisi sacaklama veya dekoratif dikis igin
kullanilabilir.



Utility{U) (1/2)

il

Straight Stitch

Manuel Dikig Ayarlari
Ayar tusuna basinca makinanin ekraninda
manuel ayar ekrani gorulecektir.

(@ Ayar tusu

Dikis genisligini (veya igne duz dikislerin inis
pozisyonunu), dikis uzunlugunu ve igne iplik
tansiyonunu ayarlayabilirsiniz.

Degistirmek istediginiz ayarin yanindaki “+”
veya “—” tuslarina basin.

igne inis pozisyonunu degistirmek
(duiz dikigler)

“+” tuguna basarak igne inig pozisyonunu
sag dogru alinir.

“~” tusuna basarak igne inis pozisyonunu
sola dogru alinir.

Dikis genisligini degistirmek
“+” tuga basarak dikis genigligini genigletir.
“~” tusa basarak dikis genisligini daraltir.

NOT:
U6, U7, U9, U10 ve U11 numarali desenlerin
ayar araligi 0.0 den 7.0 dir.
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Dikis uzunlugunu degistirmek
“+” tusa basarak dikis uzunlugunu arttirir.
“~” tusa basarak dikis uzunlugunu azaltirir.
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iplik tansiyon ayari

Bu makine otomatik iplik ayar fonksiyonu ile
donatiimistir, boylece segilen desenin iplik
tansiyon seviyesi en uygun hale getirilir.
Secilen desene otomatik iplik tansiyon ayari
uygulandiysa “Auto” ("Otomatik") yazisi iplik
tansiyon gostergesinde gorulecektir.

(@ iplik tansiyon gostergesi

Diizgiin iplik tansiyonu

Diiz dikis: Masura ve igne ipligi kumasin
ortasinda bulusacaktir.

Zig-zag dikis: igne ipligi cok az kumasin
ters ylzunde gorulecektir.

Ancak, dikis durumlarina gore bazi zamanlar
manuel iplik tansiyon ayari yapmaniz gerekir
veya kendi ihtyaciniza gore iplik tansiyonunda
ince ayar yapilabilir.

(2) Eger tansiyon gevsek ise “+” tusuna basin
(3)Eger tansiyon bol ise “~” tuguna basin.

Manuel iplik tansiyon ayari uygulaninca iplik
tansiyon gostergesinde “Manual” ("Manuel")
gOsterilecektir.



Kumas rehberi

/\ DIKKAT:

Kumasg rehberini kullandiginizda her zaman
makinenin sol tarafinda yeterli yer birakin.

ilik ayagdi R takili oldugunda kumas rehberini
kullanmayin.

Kumas rehberi takildiginda uzatma agilamaz.

Kumas rehberini takmak

Kumas rehberin pimini makinenin gévdesindeki delige
yerlestirin. Baglanti digmesini saat yoninde cevirerek
kumas rehberini yerine kilitleyin.

@ Pim

(2) Kumas rehberi

(3 Gévde deligi

@ Baglanti digmesi

Kumas rehber pozisyonunu ayarlamak
Ayar tusuna basarak manuel ayar ekranini agin. Kumas
rehber tusuna basin.

(B Kumas rehber tusu

Dokunmatik ekranda ikaz mesaji ¢ikacaktir. OK tusuna
basin.Kumas rehber ayar ekrani agilacaktir.

[ <1 § <01 Iveya foi» § 1 » | tuslarina basarak kumas
rehberini istediginiz pozisyonuna getirin.

Kumas rehber tusun Uzerinde ifade edilen mesafe
hareket eder.

Kumas rehberin pozisyonu 6lgek gubugunda gésterillir
ve orta igne pozisyondan olan mesafe mm ve ing olarak
gosterillir.

OK tusuna basarak degisikligi kayit edip kumas

rehber ekranindan ¢ikiniz.

Keep hands clear.
Carriage will now move

to set position. NOT:
Eger kumas rehber ayar ekrani agiksa makine

r@ I'r° calismaz.

Fabrika ayar tusuna basarak kumas rehberini fab-
rika ayar pozisyonuna getirilir (15 mm veya 5/87).
(6) Fabrika ayar tusu

Dikisiniz bitince kumas rehberini ana pozisyonuna

[ 40 mm kumasrehber ana pozisyon tusuna basarak getirmeye
unutmayin.
40 100 140
.‘,“ | | | | | ‘ | ‘ | | | | | ‘ | ‘ | | (7) Kumas rehber ana pozisyon tusu

KER CER EID
{® (6 kumas rehber ayar ekrani kapanir.

OK tusuna basarak yapilan ayari kayit edilir ve
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ilikler ve Ozel Dikisler
Cesitli ilikler

B1 Sensorlii (Kare) ilik )
Bu kare ilik genelde orta kalinlik ve kalin kumaslarda kullanilir.llik blyUklaga,
ayaga digme yerlestirerek otomatik olarak belirlenir.

B2 Otomatik (Kare) ilik

Bu kare ilik sensorlu iligin gcok benzeridir, ancak iligi manuel ayarlayip hafizaya
alinabilinir ve ayni bUyUklukte ilikler dikilebilir.Bu ilik kalin kumaglarda dikerken ve
esit kalinlikta olmayan kumas dikme durumlarinda ¢ok faydalidir.

B3 Yuvarlak uclu ilik
Bu ilik blizlerde ve gocuk giysilerinde kullanilan ince kumastan orta kalinhktaki
kumaslar igin kullanilir.

B4 ince kumas igin ilik
Bu iligin iki ucu da yuvarlaktir ve ipek gibi ince narin kumaslarda kullanilir.

B5 Anahtar deligi ilik
Anahtar ilikleri genelde orta kalinlik ile kalin kumasglarda kullanilir. Kalin ve buyuk
digmeler igin uygundur.

B6 Yuvarlak anahtar deligi ilik
Bu ilik orta kalinhktaki kumaslarda kullanilan kalin dugmeler igin.

NOT:
B3 - B6 kadar ilikler sensorlu iliklerdir ve talimatlari B1 nolu ilik ile aynidir.
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Buttonhole(B)

Sensor BH

B1 Senorlii (Kare) ilik

Otomatik ilik ayagi R'nin digme tutucusunu ag¢in ve
digmeyi acilan araliga yerlestirin. Tutucuyu iterek
digmeye dayatin.

(1 Dugme tutucusu

NOT:
ince den orta kalinliktaki kumaslarin ilik dikislerinde
mavi uc¢lu igne kullanin.

ilik ayagini takin. Ayagi kaldirin.

NOT:
ilik byUkltgu ilik ayagin diigme tutucusuna diigme
yerlestirerek otomatik olarak ayarlanir.
Ayakdaki diugme tutucusu 2.5cm (1") capina kadar
digme alabilir.
Kumasinizin atik bir pargasina deneme ilik agin.
Deneme iligin uzunlugunu kontrol edin, eder gerekirse
ilik ayagin Gzerindeki ayar vidasini gevirerek ayar
yapin.
ilik uzunlugunu arttirmak igin ayar vidanin igaretini
"L" harfine dogru gevirin.
ilik uzunlugunu azaltmak icin ayar vidanin isaretini
“S” harfine dogru gevirin.

(2 Ayar vidasi

3 igareti

Kumasin Uzerine ilik pozisyonunu isaretleyin ve
kumasgi ayagin altina yerlestirin. Volanti cevirerek
igneyi baslama noktasina indirn.
igne ipligini ayagin deliginden gegirip sola dogru
cekin.

(@) Baslama noktasi
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LIS HAL:

§ Completed I
[ ]

Raise Presser Foot.
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[4] llik ayagini indirin ve ilik gubugunu asagiya
tamamen c¢ekin.
iplikleri hafice sola gekerek dikmeye baslayin. Birkag
dikis diktikden sonra ipligi serbest birakin ve
dikmeye devam edin.
® llik gubugu

NOT:
Eger ilik gubugunu asagiya cekmeden makineyi
baslatirsaniz makine otomatik olarak durur ve ekranda
ikaz mesaji ¢ikar. X tusuna basin ve ilik gubugunu indirin
ve tekrar makineyi baglatin. Digme tutucsu ve digmenin
arasinda bosluk olmadigina emin olun, aksi taktirde ilik
dizgun dikilmez veya iligin sag veya sol tarafin uzunlugu
farkli olacaktir.

® Sifir bosluk

ilik gésterilen siralamaya gére dikilir. ilik bitince,
makine igne kaldiriimig pozisyonda otomatik olarak
durur.
iplik kesme tusuna basin ve kumasi ¢ikartin.

[6] lligin Ust ve alt ponteriz dikiglerin alt bélimlerine
toplu igne takarak ponteriz dikislerin kaza ile
kesilmesini engellersiniz. Dikis sokugu ile iligin
deligini agin. Anahta deligi iligin deligini agmak igin
g6zcuk acici kullanin.

ilik dikisi bitince ilik gubugunu yukariya
gidebildigi kadar itiniz.

B3 - B6 kadar ilikler sensorlu iliklerdir ve talimatlari
B1 nolu ilik ile aynidir.

Ancak, ilik gesitine gore dikis sirasi degisebilir.

NOT:

Kalin kumas dikerken veya kumasin katlanmis
bdlimlerin Gzerindendikerken denge plakasini
kullanin (sayfa 40 bakiniz).

NOT:

Yogun dokulu kalin kumaslarda ilik dikerken kumas
kayip iligin deforme olmasini neden olabilir.

igne @ kullanarak kumas! diiz tutulmasini ve
kumasin ilerlerken kirismasini engellenir.

Dikerken kumasin ilik gubuguna temas

etmemsine emin olun.

Cift kat ilik

Saglam ilik dikmek igin, ilk diktiginiz iligin tizerine tekrar
ilik dikin.

ilik dikisi bitince, sadece makineyi tekrar baslatin.

Ayak veya ilik gubugunu yukariya kaldirmayin.
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Manuel ayarlar
Ayar tusuna basarak manuel ayar ekranini agin.

@ llik deligin genisligini ayarlamak

+” tugsuna basarak ilik deligini genigletilir.
“~" tusuna basarak ilik deligini daraltilir.

@ llik genisligini ayarlamak

+” tusuna basarak ilik genisligi genigletilir.
“~” tusuna basarak ilik genigligini daraltilir.

@ llik dikis dikhigini ayarlamak

+” tusuna basarak ilik dikislerin sikhgini azaltilir.
“~” tusuna basarak ilik dikiglerin sikligini arttirilir.

OK tusuna basarak ayarlari onaylayin.

NOT:

ilik deligin genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genisligi 2.6 dan 7.0'a ayarlanbilir

Dikis sikligi 0.30 dan 1.00'a ayarlanbilir.




Denge Plaka Kullanimi

Dokuma, esnek veya sabit kalmayan kumas kullanim-
larinda denge plakasini kullanin.

Denge plakanin gikintisini (D ilik ayagin deligine 2
sokun.
(1 Denge plaka
@ Delik

Diigmeyi ilik ayagin diigme tutucusuna
yerlestirin. ilik ayagini makineye takin.
Kumasi ilik ayagin ve denge plakanin arasina
yerlestirin. igne ve masura ipligini ilik ayag ve denge
plakanin arasina g¢ekip kumasi ¢ikartin.

Kumasi ilik ayagdi ve denge plakanin arasina
yerlestirin. igneyi baslama noktasina volanti
cevirerek indirin.

Ayag! ve ilik gubugunu indirin.

Makineyi baslatin ve igne ipligini hafifce sola
cekerek dikin, birkac dikis diktikten sonra ipligi
serbest birakip dikise devam edin.

NOT:
Dikis islemleri B1 ile sensor (kare) ilik ile tamamen
aynidir.
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B2 Otomatik (kare) ilik

Dugme tutucusunu tamamen geriye gekerek agin.
Kumasin tzerine iligin pozisyonunu igaretleyin.
Kumasgi ayagin altina yerlestirin ve igneyi baslama
noktasina indirin.

Ayagi indirin ve dikise baslayin.

NOT:

ilik gubugunu asagiya cekmek gerekmez.

Eger otomatik ilik ayagini R'nin izin verdigi ilik uzun-
lugundan daha uzun ilik dikmek isterseniz saten ayagi
F'yi kullanin.

NOT:

ilik deligin genigligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genisligi 2.6 dan 7.0'a ayarlanbilir

Dikis sikligi 0.30 dan 1.00'a ayarlanbilir.

Aoshulxians] 1 Adm
lligin sol tarafini gereken uzunlukta dikin ve makineyi
m dudurun. ileri/geri tusuna basin.

Sew to length required,

then press ¥ .

2. Adim

Tekrar dikimeye baslayin ve makine ters yonde diz
dikis diker.

makineyi baslama noktasina gelince durdurun.

ileri / geri tusuna basin.

Sew up to start position,

then press ¥ .

2
MﬁM

START
STOP

a—

41



Sew to the end,

then press =} .

START
STOP

Machine stops when

BH is completed.

Restart for the same size.

Different size » r°
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3. Adim

Tekrar dikmeye baslayin ve makine 6n ponterizi ve
iligin sag tarafini diker.

Makineyi bitis noktasina gelince durdurun. ileri /
geri tusuna basin.

4. Adim

Tekrar dikmeye baslayin, makine arka ponterizi ve dikis
sonlandirma yapip igne kaldirilmis pozisyonunda oto-
matik olarak durur.

ilik bitince ekranda mesaiji gikacaktir.

Sonraki iligi dikmek i¢in, kumasi yeni iligi gore tekrar
yerlestirin ve tekrar dikmey baslayin. Ekran daki mesaji
yokolur ve makine ilk iligin tam aynisini diker ve otomatik
olarak durur.

Baska uzunlukta bir ilik dikmek istenildigide X tusuna
basin.

NOT:

iligi deligini agmak igin sayfa 38 deki talimatlara bakiniz.
Eger ilik dikis bitmeden 6nce tekrar baslama tusuna
basilirsa veya baska desen secilirse hafizadaki ilik
uzunlugu silenecektir.




Diger ilikler

B3 Yuvarllak ve B4 ince kumas ilikleri

| | Dikis talimatlari B1 kare (sensorll) ilik ile aynidir.
(sayfa 37 bakiniz).

NOT:

ilik deligin genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genisligi 2.6 dan 5.4'e ayarlanbilir

Dikis sikhgi 0.30 dan 1.00'a ayarlanbilir.

| B5 Anahtar deligi ilikler

ﬂ Dikig islemi B1 kare (sensorlt) ilikle aynidir (sayfa 37 bakiniz).
Delgeg¢ kullanarak anahtar deligi iliklerin deligini aginiz.

NOT:
ilik deligin genisligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genisligi 5.6 dan 7.0'a ayarlanbilir

Dikig sikligi 0.30 dan 1.00'a ayarlanbilir.

.-1 B6 Esnek ilikler

Dikis islemi B1 kare (sensorl() ilikle aynidir (sayfa 37
bakiniz).
Dikis adimlari yanda gdsteridigi gibi dir.

Al
—
022222
v
G

NOT:

ilik deligin genigligi 0.2 den 2.0'a ayarlanabilir.
ilik genigligi 2.6 dan 7.0'a ayarlanbilir

Dikis sikhgi 0.50 dan 1.00'a ayarlanbilir.
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) Kordonlu ilik
Kordonlu ilik dikmek i¢in B1 kare (sensdrlu) ilik
talimatlarini izleyin.

B1 deseni segin.

llik ayagin diigme tutucusuna diigmeyi yerlestirin.
Ayagdin 6nunde bulunan horoza kordonu takin.
Kordonun uglarini ayagin altindan gerie dogru gekin.
Kordonlari yukariya alip ayagin kordon tutucusu ile
metal plakanin arasina gegirin.

(O Horoz

(2) Metal plaka

Denge plakasini gerektig ayarlayin ve ilik ayagini
kontrol edin.

igneyi iligin baglayacag@i noktaya indirin.

Ayagi ve ilik gubugunu indirin.

Igne ipligini hafifce sola gekin.

Makineyi baslatarak iligi kordonun Uzerinden dikin.
Bitince makine otomatik olarak durur.

Kumasi makinden alin ve sadece dikis
iplklerinikesin.

Kordonlari uglardan ilige en yakin noktadan
kesin.

NOT:

ilik delik genigligini 0.8 den daha fazla ayarlamayin.
Dikis genisligini kullanilan kordon kalinligina gére
ayarlayin.

ilik deligni kesmek icin 38 sayfadaki talimatlara bakiniz.
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B7 Orgii

Otomatik ilik ayagdi R'yi takin ve ayagin digme
tutucusunu tamamen geriye doru gekin.

Makineyi baslatarak gereken uzunluga kadar dikin ve
ileri / geri tusuna basin. Boylece 6rgl dikisin
uzunlugunu ayarlamis oldunuz. Makine otomatik
olarak durana kadar dikin.

(D Gereken uzunluk

Dikilen 6rgu dikisin Uzerinden doksan derecede bir
orgu dikisi daha dikin.

NOT:
Maksimum 6rgiin uzunlugu 2 cm (3/4”) ve
maksimum genislik ise 0.9 cm (3/8”).

Ayni uzunlukta 6rgii dikisi dikmek igin

Dikis bitince teyid mesaji ekranda ¢ikacaktir.
Sadece makineyi tekrar baslatarak ayni uzunluktaki
orgu dikisi dikilebilir. Sonraki 6rgi dikisini farkli
uzunlukta dikmek igin X yusuna basin.

Orgii dikislerin diizgiinliigiinii ayarlamak igin:
Orgli dikislerin diizglnligini ayar ekraninda “~”
veya “+” tuslarina basarak ayarlaybilirsiniz.

Eger sol kdse sag kdseden asagida olursa “~” tusuna

basarak duzeltilebilir tersi icinde aynizi gegerlidir.

NOT:
B8 Ponteriz dikis talimalari icin sayfa 69 bakin.




B9 Gozciik
Gozcikler kemer delikleri igin kullanilir.

Saten ayag F'yi takin.

Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi dikise
baslanacak noktaya indirin.
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.

(1 Baslangig noktasi

Gozcilgun deligini awl, delgeg veya makas ile
agin.

\\\\ //// 5\\\'//% Gozeiglin seklini diizeltmek icin :
Eger gozglk ¢ok agiksa “—” tusuna basin.

Eger gozcuk Ust Ustte geliyorsa “+” tusuna basin.
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s : 1 B Dekoratif Dikigler

(2/2)
Apnpligue(A)  Heirloom(H) Long(L) Pictograph(P) BU b0|umdek| desenler 9 adet grUba ayr||m|§t|r. BU

;%% § desenler programlamabilir ve desen kombiansyonu
yaplilabilir.

Play(PL)

Aplike dikigler (A): 1 sayfa
Bu gruptaki dikisler aplikedir .
(sayfa 70 bakiniz)

Heirloor(t) 1/2) Hoirloor(t) (2/2) Klasik dikisler (H): 2 sayfa
=i 2l Bu grupta Klasik dikisler, hobi dikis icin caparaz dikisler
ve dekor dikisler vardir.

Kapitone dikisler (Q): 4 sayfa
Bu gruptaki dikisler patchwork ve kapitone igindir.
(sayfa 71-74 bakiniz)

Saten dikigler (S): 1 sayfa

Bu gruptaki dikisler orijinal uzunluklarindan 5 kat daha
uzatabilir ve sikliklari ayni kalir.

(sayfa 50 bakiniz)
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Kopri dikigler (BR): 1 sayfa

Kopru dikisler dikis desenlerden sonra diz dikis ilave
etmek igin kullanilir.

Duz dikis tusun dikis goértntinin yanindaki rakam
programlanbilir birimin dikis saysisini ifade eder. BR5 ve
BR7 desenler programlanan desen kombinasyonun bir
onceki dikis deseninin igne inis poziyonunu ve dikis
uzunlugunu adapte eder.

Decorative(D) (1/4)

(= B ) Dekoratif dikisler (D): 4 sayfa
I =1 =" ' Bu grupta 50 den fazla sik desenler vardir.

Uzun dikisler (L): 1 sayfa
Bu gruptaki desen suslemelrinde kullanmak icin ideldir.

PictographiP) 3 Resimli dikigler (P): 1 sayfa

Eglenceli dikisler (PL): 1 sayfa

Bu gruplarda ¢ok sayida sirin desenler, suslu
motifler ve kaligrafiler var.
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Kapitone (Q)
Kapitone rehber gubugunu kullanmak

Kapitone gubugu paralel esit mesafeli dikis siralari
dikmek icin kullanighdir.

Kapitone cubugunu ayak baginin arkasindaki delige
sokun. ¢ubugu kaydirarak istediginiz dikis araligina
ayarlayin.

(1) Kapitone rehber ¢libugl

2 Delik

Kapitone rehber ¢gubugu ile dnceki diktiginiz siranin
Uzerinden takip ederek dikis siralari dikin.

Q1-Q3 Patchwork Pargalari

Q1 den Q8'e kadar desenler patchwork pargalari
dikmek igin 6zel dikiglerdir.

Q2 ve Q3 desenler ise 1/4" ve 7mm dikis bosluklu
patchwork parga dikis icin desenlerdir.
1/4” dikis ayadi kullanin.
Patchwork parcalarini dogru yizleri birbirlerine
bakacak sekilde ayarlayin. Kumasi ayagin siperin
hizasindan ilerleterek dikin.

(@ Siper

) Q43-Q46 El Yapim Goruniimli dikigler

Q43 den Q46'ya kadar desenler 6zel el yapim
gOrunimla dikislerdir.

KSeA Ko7 igne igin sefaf nylon iplik kullanin ve masura igin
e T A ise normal iplik kullanin.
Masura ipligi kumasin dogru yuzine ¢ekilip gérinerek

dikise el yapim havasi katar.
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Satin(3)

(< [ ()

Decorative

X5
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S$1-S12 Dekoratif saten dikisler

S1 den S12'e olan dekoratif dikislerin sikhgi
degdismeden uzunlugu uzatilabilir.

Ayar tusuna basarak manuel ayar ekranini agin.
(@ Ayar tusu

+” tusuna basarak deseni uzatin.
@ “+” tusu (uzatmak)

“~” tusuna basarak uzatma oranini azaltilir.
(3 “~” tusu (uzatmak)

OK tusuna basarak uzatma oranini uygulayin.
Desen orijinal uzunlugundan 5 katta kadar uzatilibilir.
Uzatma orani kutunun i¢inde yazar.

(@) Uzatma orani

Ayrica dikis sikiligl ve genigligi ayarlanabilir.



DecorativelD) (1/4)
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Straight Stitch
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Decorative(D) (1/4)

Overcasting

Check the needle.
Twin needle setting
was canceled.
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Gift igne Dikis
Bazi temel dikisler ve dekoratif dikisler cift igne ile
dikilebilir.

igneyi standart aksesuarlar ile beraber verilen ift igne ile
degistirin.

/A DIKKAT:
igneyi degistirmeden énce makineyi kapatin veya
devredigi tusuna basin.
Standart aksesuarlar ile beraber verilen ¢ift igneden
farkl igne kullanmayin, aksi taktirde igne plakaya,
ayaga veya mekige carpip kirlabilir.

(D Devredisi

Ekstra makara milini saklama bolimun dnindeki delige
yerlestirin.
Ekstra makara miline makara takin ve makarayi makara
tutucusu takarak sabitleyin.

(2) Ekstra makara mili

iki makaradan iplik cekerek iplikleri nokta [1] den
kadar gegirin.
iki iplik uclarin birbirlerine karismamalarina dikkat edin.

NOT:
iplik takma noktakari 1 den 5'e kadar tek igne ile
aynidir (sayfa 13 bakiniz).

ipliklerin birini igne milinin iplik rehberinin solundan
ve digerini de sag taraftan gegirin.
ignelerere iplikleri elle 6nden arkaya dogru gegirin.

NOT:
Cift igne kullaniminda iplik takici kullanilamaz.

Cift igne tusuna basin ve istediginiz deseni secin. Cift
igne dikis icin uygun olmayan dikisler segilemez (bu
desen tuglari gri renk olacaktir). ilikler ve ézel dikigler,
mongramlar ve dikis uygulamalari secilemez.

(3 Cift igne tusu

NOT:

Cift igne kullanilirken ana dikise baglamadan dnce
ufak parca kumasa deneme dikisler dikin.

Cift igne dikislerinde zig-zag ayagi A veya saten dikis
ayagi F kullanin.

60# veya daha ince iplik kullanin.

Dikis yonunu degistirirken igne ve ayagi kaldirin ve
kumasi cevirin (gift igne secildiginde kumas ¢evirmek
icin ayak kaldirma opsiyonu yoktur).

Cift igne dikisi bitince, ¢ift igne tusuna basin ve ikaz
mesaji gikacaktir. OK tusuna basin ve cift igneyi tek
igneyle degistirin.




Pictograph(P)

Preview

Bridge(BR)

=] B3 (@] [S] () (o]

Straight Stitch

Desen Kombinasyonu Programlamak
Dekoratif dikis grubudaki ve monogramlar desen
kombinasyonu olarak programlanabilir.
Programlama tusuna basin ve programlamak istedigniz
kadar desenlere basin.
LCD dokunmatik ekranin sol tarafinda programlanmis
desenlerin goruntileri gosterilir.

(1 Program tusu

Desenlerin ayna goriintuleri
Bir desenin ayna gorintisuni dikmek veya kayit etmek
icin dikey veya yatay ayna goruntl tusuna basin.
Ekranda ayana gortinti ikonu ¢ikacaktir ve ayna gérunti
fonksiyonu kulanima agilir.
Ayna goérintusi olusturmak istediginiz desenleri segin.
Yatay veya dikey ayna goriintl fonksiyonunu iptal etmek
icin dikey veya yatay tusuna tekrar basin.

(2) Dikey ayna gérintl tusu

(3@ Yatay ayna gorunti tugu

(@) Dikey ayna gérinti ikonu

(® Yatay ayna gorunti ikonu

(® Dikey ve yatay ayna goriinti ikonu

NOT:

* Yatay ayna goruntlsu sadece bazi desenler icin
gecerlidir. Gegerli olmaya desenler (st kapagin
altindaki referans tablosunda pembe renk ile
isaretlenmislerdir.

SEEFYERRENIYEISCANB 9= (21 LR 0| RRR a
::.XVZ.‘abc.vxyz. 123..%N:‘AAIvv§ZZ‘éaévv$iI|uABC XYZ.|123 .. %~: /
» Eger segilen desen ayna goruntu icin uygun degilse
ayna gorinti fonksiyonu iptal olur ve ayna gorinti
ikonu gorilmeyecektir.

ey =2

Desen kombinasyonun tamamini géremek igin imleg
tusuna basarak desen kombinasyonunu gezin veya
dizenleme kutu tuguna basarak desen kombinasyonun
tamamini gorin.

@ imleg tuslar

Dizenleme kutu tusu

Kopri dikisleri

Kopri dikisleri desenden sonra diz dikis ilave etmek
icin kullanilir.

Eger Fransiz Diyimlerden (D2) sonra daha fazla
bosluk isterseniz, drnek desen D2'den sonra BR5 ilave
edin.

Desen D2'ye dort adet diz dikis eklenir.

NOT:

Desen BR5 ve BR7 desen kombinasyonundaki dnceki
dikilen desenin igne inis pozisyonun ve dikis
uzunluklarindan aynisindan devam eder.
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Desen kombinasyonu diizenlemek

Satin(s) Deseni silmek
ﬁlﬂ E’] imle¢ den énce gosterilen veya kirmizi renk olarak
Decorative gOsterieln desen sil tusuna basarak silinir.
' (A 5l XCAuto) @ imleg
@ Sil tusu
Satin(S) ati Kombinasyonun ortasindaki desen silmek igin, imleg
(<) (@) ) tusuna basarak silmek istediginiz deseni segin. Segilen
Decorative Decorative desenin gorintisu kirimis renge donusucektir. Sil
s [ XCAuto] tusuna basarak secilen deseni silin.
3 imleg tusu

@ Segilen desen

o Jo v Jo [O]E
v o [
[~ e )

Satin(S) Desen ilave etmek

@ imle¢ tusuna basarak deseni ilave etmek istediginiz

desnin yaninadaki desni secin. Deseni tuslayarak

(4 5[ma XCAuto] segilmis desenin 6niine ekleyin.
® Deseni ilave et

Decorative
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Tekrar baslama tusu
Desen kombinasyonunu tekrar bastan basimak igin
Bu ¢ift ydntemli fonksiyon tusudur.

Desen kombinasyonunun dikigini durdurursaniz
tekrar baglama tusu aktif hale gelecektir.
Tusuda Uggen ve bir gizgi gorilir ve bu manasi
makine dikilen desenin basinda baslayacaktir.

Tekrar baslama tusuna bastiginizda tus degisecektir
ve uggen ve ¢ift gizgi gdsterecektir, bunun manasi ise
kombinasyonun ilk desenin basindan bagslayacaktir.

Dikilen deseni tekrar dikmek
Eger dikilen desenin bagindan baslamak istenilirse, tekrar
baglama tusuna bir kere basin ve makineyi baslatin.

(D Tekrar baslama tusu (dikilen desen)

(2 Dikilen desen

ilk desenden tekrar basglamak
Eger kombinasyonundaki ilk desenden
tekrar dikise  baslamak istenilirse, tekrar
baslama tusuna iki jere basin ve makineyi baslatin.

(3 Tekrar baslama tusu (ilk desenden)

@ ik desen

NOT:
Eger otomatik iplik kesim yapildiysa makine dikigi
tekrar ilk desenden baglar.

Desen kombinasyon uzunlugunu kontrol etmek
Desen kombinasyonun toplam uzunlugunu desen
kombinasyon (2) tuslayarak kontrol edilebilir. Manuel
ayar ekranina girmek icin ayar tusuna (O basin.

Toplam uzunluk i¢in gésterilen rakam teorik bir degerdir
ve dikis durumlarina goére degisebilir.

Eger gercek uzunluk goésterilen rakamdan cok farkli ise
gercek uzunlugu dl¢un ve “+” veya “-” tuglarina basarak
en yakin deg@eri ayarlayin.

(3 Gergek uzunluk

Gosterilen deger bagka desen kombinasyonlarini
hesaplarken otomatik olarak ayarlanir (6rnek desen
kombinasyonu P1 x 3) .
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Monogram
Monogram i¢in harf ve sembol desenleri
programlanabilir.

Monogram tusuna basin ve yazi stil ekrani agilacaktir.
(1 Monogram (Yazi) tusu

3 yazi stilinden ve sembol desenlerden birinden
secim yapilabilir. istediginiz yazi stilini veya
sembol desenini ona ait tusa basarak segilebilir.

(2 Block(Kalin) yazi stil tusu

(3 Script (El yazi) yazi stil tusu

(@ Block(Kalin) yazi stil tusu (9mm)

Monogram mod ekrani agilir.

Fonksiyon tuslari

® imleg tusu
imlec tusuna basarak imlegi asagiya veya yukariya
hareket ettirilir.

(® Harf buyiikliik tusu
Bu tusa basarak tam buyuklik (L) segin veya ufak (S)
segin.

(7 Biyiik/kiigiik harf tugu
Bu tusa basarak buyuk veya kuguk harf segilebilir.

Sil tusu

Bu tusa basarak secilen harf veya sembolu silinir.

(9 Diizenleme kutusu
Bu tugsa basarak monogramin tamamini gérulebilir.

Dosya kayit tusu
Bu tugsa basarak monogrami veri dosyasi olarak kayit edin.

NOT:
Numaralar, isaretler ve avrupa harfleri 2/5 den 5/5
sayfada bulunabilir.




Manual iplik tansiyonu

Bu makine otomatik iplik tansiyon ayari ile donatiimistir.
Ancak dikis durumlarina bagl manuel iplik tansiyon
ayari yapilabilir.

iplik tansiyonunu ayarlamak icin ayar tusuna basarak
manuel ayar ekrani acilir.

Bireysel iplik tansiyon ayari

iplik tansiyon ayarini her bir harfe uygulamak igin imleci
hareket etirerek harf segin.

“+” veya “—” basarak secilen harfin iplik tansiyonunu
ayarlanabilir. Yapilan iplik tansyon ayari secilen harfe

uygulanir.

Toplu iplik tansiyon ayari
iplik tansiyon ayarini tim harflere ayni anda
uygulamak icin bir harf segmeniz gerekmez.

Toplu iplik tansiyon ayar tusuna () basin. Tus aktif
edilince turung renk yanar.

“+” veya “—” basarak iplik tansiyonunu ayarlanabilir.

OK tusuna basin. Ayarlanan iplik tansiyonu tim harflere

ayni anda uygulanir.

Block (1/5) Toplu iplik tansiyon ayari uygulaninca iplik tansiyon ayar

[A) () (@] tusu turung rengine doner (2.

Monogram

n -@ NOT:

Toplu iplik tansiyon ayari sadece Monogram (Yazi) da
uygulanabilir.

4 Y\ Bosluk

Monogram (Yazi) da bosluk ilave etmek icin
Monogram (Yazi) segim ekranin sag alt kdsesinde
bulunan tg¢ bosluk tuslarindan birini segilebilir.

(D Bosluk tuslari

(2 Kigik bosluk

(3 Orta bosluk

@ Buyik bosluk

"\ Harflerin biyiikligini azaltmak
Harfin boyunu orjinal bayikliginden 2/3 kadar
Block (1/5) azaltmak icin harfi secin ve harf biyiiklik tusunu (1)

@ @ ” secin.

Monogram
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Monogram programlamak

Monogrami programlamak igin karakterleri
Block (1/5) Block (1/5)

P = AR ayit tuglara basin. Ornek 1: kalin harf yazi

Monogram Monogram stili (Blok) ile “Quilt”

[} 5] XCAuto) (L) 5] XCAuto)
Kalin yazi stili (Blok) segin. “Q” yazin.

Bukuly/kiguk harf tusuna basarak kiiglk harf segin.
(D Buyuk/kigik harf tugu

Block (1/5) “u”, ‘7, “I” ve ‘t” yazin.

(=4 B0 (@) ) ()

Ornek 2: "Café " Script yaz stilinde.

Soript (1/5) Soript. (4/5) Monogram tusuna basin ve Script yazi stilini segin.

(<) (] G () f) = 0 & () “C” yazin.

Monogram Monogram

B0 B0

BlyuUk/kliguk harf tusuna basin ve klglk harfi segin.
“a” ve “f” yazin.

Sonraki sayfa tusuna basarak 5. sayfanin 4.
sayfasina gidin. “@” yazin.

NOT:

Monogram dikmek i¢in mavi uglu igne kullanin.
ince veya esnek kumaslarada yirtilabilen tela
kullanin.

Deneme dikis dikerek dikis neticesine bakin.
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Dikis Uygulamasi
12 yardimci dikis uygulamalari saglayan dikis
uygulamalari benzersiz bir 6zellikdir.

Dikis uygulama tusuna basin ve dikis uygulama
menusu aclilir. Sonraki sayfa tusuna basarak meninin
ikinci sayfa bakilabilir.

12 adet dikis uygulamalari:

() Duz Dikis

(2 Overlok

(3 Gizli Kivirma & Kabuk Dikis
@ Kivrilmis Kenar

(5 Fermuar Dikis

® Blizgi

@ Teyel
Diigme Dikis
(@ Ponteriz
Aplike

() Patchwork
(2 Kapitone
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Seaming

Woven Stretch/Knit

H W

Curve Topstitching

[

Seaming 1(2/2)

©

Straight Stitch Locking Stitch
[ 5[ XCAuto [ 5[ XCAuto

@ Seaming 2
©

Stretch Stitch
A s St

@ Seaming 3
©

Straight Stitch
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Diiz dikis

Bu grupta 4 tip duz dikis vardir.

(O Dokuma
Normal dokuma kumasglarin dikisi igin diz dikis.

(2 Esnek/Orgii

Esnek veya 6rgl kumaslari dikmek igin dar esnek
dikisler.

3 Kivrim
Kivrimlar icin kisa duz dikisler.

@ Ust Dikis
Kalin kumasglarda Ust dikis igin uzun duiz dikisler.
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Overlok

@ Dokuma
Normal dokma kumaslar icin sdlfile dikisi.

@ Esnek/ Orgii
Esnek veya 6rgl kumaslarin ham kenarini dikmek
icin orgu dikisidir.

® Dokuma
Profesyonel gérinimli overlok dikislere benziyen
overlok dikisi.

@ Kalin

Gabardin ve mefrusat gibi kumaslarin ham
kenarlarinin agiimasini engeleyen cift overlok dikisi.

Dikig bilgisi igin sayfa 31 bakiniz.



Gizli kivirma

Blind Hem

6
Seaming Overedge

Blind Hem “Gizli Kivirma” segin.
Asagidaki 2 opsiyon mevcuttur.
= = (D Dokuma

Normal dokuma kumaslar igin gizli
kivirma dikigi.

@ Esnek / Orme
Esnek veya 6rgu kumaglar igin gizli
kivirma dikisi.

Dikis icin:
(A) ©) (B) Gizli kivirma ayagi G.

Yan resimde gosterildigi gibi kumasi katlayarak

0.5 cm (1/4”) bosluk birakin.
(3 0.5cm (1/4”)

(A)Orta dan kalin kumasa kadar:
Ham kenarlar silfile dikisle dikin.
(B)ince kumaslar: Kumasin ham kenarini
1 cm (1/2”) kadar katlayin.
@ 1cm (1/27)

Kumasi kumasin kath yerin ayagin siperin sol tarafina
gelecek sekilde yerlestirin. Ayagi indirin.
igne sol tarafa gelince sadece kumasin katli kenarini
delmesi gerekir.
Gerekirse igne inis noktasini ayarlayin. Kumasin
katlanmig bolumanu ayagin siperin hizasinda
ilerleterek dikin.

(® Katlama

® Siper

Dikis bitince, kumas duz ve yatsi olarak agin.
Kumasgin dogru yuzindeki dikis nerdeyse
g6zikmez.

igne pozisyon ayari
Ayar tusuna basarak ayar ekranini agin.

Ust siradaki “+” tusa basarak igne inis poziyonunu
sola dogru ayarlayin.

Ust siradaki “~” tusuna basarak igne inis pozisyonunu
saga dogru ayarlayin.

OK tusuna basarak ayarlari uygulayin.

igne inis pozisyonu degisecektir, ama dikis genisligi
(2.8 mm) ayni kalacaktir.

Sol igne pozisyon ve ayagin siper arasindaki mesafe
mm olarak gosterilir.

NOT:
Dikis genisligini sag igne inig pozisyonunu
ayarlayarak degistirisebilir.
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Seaming

Blind Hem

Shell Tuck
MEETD

Medium

Overedge

Shell Tuck

Shell Tuck (2/2)

Shell Tuck

Gizli kenar kivirma dikis genislik ayari

Alt siradaki “+” tusa basarak dikis genisligi arttirin.
Alt siradaki “-” tusa basarak dikis genisligini azaltirsiniz.

NOT:
Sol igne inis pozisyonunu Ust siradaki “+” veya “~” tusuna
basarak ayarlanabilir.

Kabuk dikis

"Kabuk dikig" segin.
Asagidaki 3 posiyon mecuttur.

(D Kiglk
Dar Kabuk dikis.

2 Orta
Orta genis Kabuk dikis.

(3 Buylk
Normal Kabuk diki.

Dikis igin:

ince kumas kullanin (6rnek, triko). Resimde gosterildigi
gibi kumasgi katlayin ve katlama yerinden dikin.

ignenin katlanmis kenari gegmesini izin vererek kabuk
kenar yapmasini saglayin.

Eger siralarca kabuk dikis yapacaksaniz siralarin
arasindaki mesafeyi en az 5/8” (1.5 cm) aralikh yapin.
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Rolled Hem Kenar kivirma

o
Straight Stitch

(AL 5l XCAuto
@ (@ Zig-zag Dikis

Dar zig-zag dikis ile kenar kivirma.

(D Duz Dikis
Duz dikis ile kenar kivirma.

Zigzag

(3 4 mm & 6 mm (Opsiyonel)
Opsiyonel kenar kivirma ayak D1 veD2 kullanarak
kenar kivirma.

Dikis igin:
Kenar kivirma ayagi D takin.

Kumas kenarini iki kere katlayarak 0.3 cm (1/8”) geniglikte
0.3cm " 5cm ve 5 cm (27) uzunlukta ve Gtlleyin.

Kumasin katlanmis kenarini ayagin siperi ile hizaya
getirerek kumas yerlestirin. Volanti cevirerek igneyi
baslama noktasina indirin.

Ayagi indirin ve iplikleri hafice cekerek kumasin
cekisine yardim ederek birka¢ dikis dikin.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin. Ayagi
kaldirin ve kumasin katlanmig bolumind ayagin
kivrimina sokun.

Ayag! indirin ve kumasin kenarini kaldirarak kumasin
kivrima girmesini saglayarak dikin.

NOT:
Kalinhgi azaltmak icin kenarlari 0.6 cm (1/4”) kesin.
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Overedge

Concealed
Zipper

Zipper 1

Lock-a—Matic

Basting

Sew Sew
Left side Right side

i [

—e -

Lock-a Matic
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Fermuar Dikis

(O Gémiilmiis fermuar
Fermuar ayak E ile gdmulmus fermuar uygulamasi.

@ Gizli fermuar
Gizli Gizli fermuar uygulamasi.

Gomiilmus fermuar dikisi

GOmllmus fermuar ikonuna basarak fermuar dikis
ekranini agin.

Dikis adim ikonuna basarak makineyi her adim igin
otomatik kendini ayarlasin.

Kumas hazirhigi
Fermuarin dlgulerine 1 cm (3/8%) ekleyin. Bu
fermuarin genel delik boyutu olacaktir.
Fermuar deligin sonunu isaretleyin.

(O Fermuar blyUklug

(2 Delik buyikIigu

3 1cm (3/8”)

(@ Fermuar delik sonu

Zig-zag ayagi A takin.

Otomatik dikis sonlandirma (Lock-a-Matic)
Kumasin dogru ytuzlerini birlestirin ve deligin sonuna
kadar 2 cm (3/4”) bosluk birakarak dikin.

® 2 cm (3/4”)

cb Teyel (Basting)
Fermuar deligin yerini teyeleyin.



Y| Sol tarafi dikin

Fermuar ayagi E takin.

Sol dikis boslugunu geriye katlayiniz. Sag dikis

®\ boslugunun altina dogru katlayarak 0.2 ile 0.3 cm
(1/8%) arasi kenar boslugu saglayin. Fermuarin

E /@ dislerini katlamanin yanina yerlestirip igneleyerek

sabitleyin.

Opening size (1 0.2-0.3cm (1/8”)
(2) Fermuar digleri
(3 Katlama

Ayagdi fermuarin Ust boliminde kumasin tersinden
igne katlamayi ve fermuar bantini dikecek sekilde
dikin. Fermuari boyunca ve fermuarin dislerini
fermuar ayagdin yanindan diizgin ilerleyecek sekilde
dikin.

Katlamanin yaninda tim katlari gececek sekilde dikin.

Fermuar ayagi E fermuarin kafasina gelmeden 5 cm
(2”) 6nce durun.

@ 5cm (2))

Ayagi kaldirin ve fermuari agin. Ayagi indirin ve
geriye kalan dikisi bitirin.

Fermuari kapatip kumasin dogru tarafi yukarida
kalacak sekilde kumasi acin.
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i [ﬂ Teyel

Ayag zig-zag ayag! A ile degistirin.
Aciimis kumasi ve fermuar bandini birbirine teyelleyin.
@ Teyel

m Sag tarafi dikin

Ayagi fermuar ayagi E ile degistirin.
igne ardi dikis ile fermuar deligin acilisi Gistinden 1 cm
(3/8%) dikin. Kumas ve fermuar bantini dikecek sekilde
fermuar dislerini fermuar ayagin yaninda ilerleyecek
sekilde dikin.
Fermuarin Ustinden takribi 5 cm (2”) dikin ve durdurun.
igneyi kumasa indirin, ayagi kaldirin ve teyel
dikigleri sokln.

@ Teyel dikigler

Fermuari agin ve fermuarin kafasini ayagin arkasina
alin.

Ayag indirin ve geriye kalan dikimi bitirin,
katlamanin dizgin olduguna dikkat edin.

Teyel dikigleri sokun.



Biizgu
Gathering

©

Straight Stitch
BT

Easestitching

Normal blzgu dikise ilave olarak bu bélim size kol
blzmeleri igin 6zel dikis saglar.

Kol dikig
Masura ipliklerini yukariya alin (sayfa 15 bakiniz).

iki 3 mm (1/8") aralikli sira dikin mansettin Ust
kenarindan ucuna dogru.

Masura ipliklerini dikkatlice gcekerek manseti kol
deligine buyuklilne uyarak bizin. Manset
kenarlarin Usttiinde blizutlmeler olmamasina

dikkat edin.
Basting Teyel
© Bu boliumde 2 adet teyel dikis vardir.

Straight Stitch

Manual
(Quilt)

Teyel (Otomatik)

Bu dikis fermuar banti veya giysi provalarinda
kullanilir.

Duz dikis ile ayni dikilir.

Teyel (Manuel/Kapitone)
Orgti ayadi PD-H takin.
Teyel secildiginde digli otomatik olarak inner.

NOT:
Orgii ayagi PD-H nasil takildigini bakmak igin sayfa 18 bakiniz.

Dikmek igin
Kumasi gergin tutarak pedala basin.
Makine tek dikis diker ve otomatik olarak durur.

ﬁ Kumasi geriye dogru kaydirin ve sonraki dikisi dikin.
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Button Sewing
FESEDD

® )

Bz P g
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Diugme dikis

Kalin kumasa digme dikerken, bosluk plakasi kullanarak
digme ve kumasin arasinda basluk olusturmaniz gerekir.

Shank (Digme boslugu) segin. Disliyi indirin.

Diugme dikme ayagi T'yi takmak
Makinenin fonksiyon tuslarini devredisi birakmak igin
devredisi tusuna bastiginiza emin olun. Ayagin arkasinda

bulunan pimi ayak tutucusunun yuvasina yerlestirin.
(@ Arka pim
(2 Arka yuva

Ayak milini hafige indirin ve parmaklarinizla digme
ayagini tutu. Devredisi tusuna basarak makinin
fonksiyon tuslarini aktif edin.

Kumasin Uzerine digmeyi yerlestirin ve volanti elle
dondurerek ignenin didgmenin sol deligine girmesini
saglayin. Bosluk plakasini digmenin altina yerlestirin.
Dugmenin deliklerini ayagin delidi ile hizaya getirin ve
ayag! indirerek diigmeyi yerinde tutmasini saglain.

(3 Bosluk plakasi

igneyi kaldirarak ignenin saga delige gelene kadar
volanti gevirin.

+” veya “~” tuslarina basarak ignenin sag deligine
girmesini saglayin.

Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
Kumasi makineden ¢ikartin.

Tam iplikleri en az 10 cm (4”)kadar ug¢ birakarak
kumasa yakin kesin.

Dikis sonunda igne ipligini digmenin sol deliginden
digme ile kumas arasindan gegirin.
igne ipligini cekerek masura ipligini kumasin dogru
yuzune ¢ekin.

@ igne ipligi

(® Masura ipligi

iplikleri birbirlerine sararak bir bosluk olusmasini
saglayin ve birbirlerine diyimleyin.



Ponteriz

Ponteriz dikisleri cepleri, pantalon aglarini ve kemer
halkalarini guclendirmek igin kullanilir.

3 adet otomatik ponteriz boyutlari ve manuel
ponteriz vardir.

Tacking (1/2)

is sewn automatically.

Saten ayag! F takin.

Auto 0.7cm Auto 1.2cm

igneyi baglama noktasina indirin ve dikise baslayin.
Makine secilen buyUklukteki ponteriz diker ve otomatik
olarak durur.

(1 Baslama noktasi

= Z; Otomatik Pontriz
P

(==

Manuel Ponteriz
Makineyi baglatin ve gereken uzunlugu dikin, ileri/geri
/@ tusina basin. Boylece ponterizin uzunlugu ayarlanmis
=7 T olur. Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
= (2 Gereken uzunluk

NOT:
Ponterizin maksimum uzunlugu 1.5 cm (5/8”).

— o

Ayni buyukliikde pontriz dikmek icin

& Bir 6nceki ponterizin buyutkliginde tekrar ponteriz
Restart for the same size. dikmek icin makineyi tekrar baslatin ve otomatik olarak

durana kadar dikin.

Different size

Sonraki ponterizi farkl blyUklikde dikmek igin X
tusuna basin.
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Aplike
@ P

Applique (1/2) Appliaue (2/2) Bu boélimde 6 adet aplike dikis vardir.

© ©

Applique Zigzag Stitch

(A 4l XCAuto] PAL 4w XCAuto) Makine durdugundaki igne pozisyonunu kaldiriimis veya
indirilmis olarak igne kaldirma / indirme tusuna basarak

Ziwzas secilebilir.

Appligue Stitch

= r . . (D durusdaki igne pozisyon tusu

Blanket Blanket
Stitch Stitch

Dikis gorintinin tzerindeki harf igne inis pozisyonun
ifade eder.

M: Orta (ortdan)

R: Sag

Bazal ¢izgi dikis genisligini degitirmeden alt siradaki “+”
veya “~” tuslarina basarak ayarlanabilir.

NOT:
Makineyi igne sol pozisyondayken aplikenin dis
kenarinda oldugunda durdurun.

Koéseden tekrar bagimak
Yeni yonden dikmeye baslamadan dnce ve

Applique. (1/2) desenin basindan tekrar baglamak icin tekrar
] () baslama tusuna basin.
Fralfara (3 Tekrar baslam tusu
W uto
Ny Aplike dikisler igin tekrar baslamnin 2 adet
— ] opsiyonu vardir. Kése dénme tusuna basarak
E Applique ] normal tekrar baslamak veya koése donmeyi
=l L R ] segersiniz.
_ — Tusa basildiginda tus ikonu degiserek hangi opsiyonu
_ _ secildigini gosterir.
. St G NN

(4) Koése donme tusu

Normal tekrar baslama:
Kilit dikis dikin ve desenin basinda dikmeye baslayin.

Koése donme tekrar baglamak:
Kilit dikissiz desen basinda dikie basimak.
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Patchwork (1/2)

(-

Straight Stitch

Piece length
can be memorized
for multiple pieces.

|
|
|
| Lock—a-Matic
|
|
|
|

Same size

Different size

Patchwork. (2/2)

(-]

Locking Stitch

Piece length
can be memorized
for multiple pieces.

Different size
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Patchwork (Yama)

Patchwork piecing (Yama parcga)
Bu bélimde yama parga dikisi igin 3 dikis segenegi
vardir.

Dikis uzunlugun fabrika ayari 1.8 mm ayarlidir ve yama

parca dikisi icin ideal dir, ama dikig uzunlugunu “+” veya
“~” tusa basarak ince ayar yapilabilir.

1/4” dikis ayagi O takin, bu ayak sabit 1/4” (6 mm)
dikis boslugu birakarak dikis saglar.
2 parca kumasin dogru yUzlerini birlestirin.
Patchwork pieces (yama pargalari) ayagin altina
yerlestirin, kumasin kenari ayagin siperin hizasinda
olsun.

(1 Kumas kenarlari

(2 Ayak O daki 1/4” dikis bosluk siperi

Makineyi durdurunca, ekranda mesaj gikacaktir. OK
tusa basin ve makine dikitigi dikis uzunlugunu
ezberler ve bir sonraki pargayi ayni dikis boyu ile
diker. X tusuna basarak farkli uzunlukta dikin.

Ezberlenen uzunluk dikildikden sonra ekranda mesaj
cikacaktir. Ayni uzunlugu dikmek igin makineyi bagslatin
ve makine ezberlenen uzunlugu diktikden sonra otmatik
olarak durur. X tusuna basarak farkli uzunlukta dikin.
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Straight
Stitch Clasp Stitch

Free Quilting Sculpture

i,
QS

Hand-Look
Qu

Straight Stitch

Straight Stitch

Lock-a—Matic

f
i
i
|
o clp

Locking
Stitch

|
%

Clasp Stitch

Decorative
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Kapitone

Bu bélimde, kapitone icin 5 adet kullanigh dikis
mevcuttur.

(1 Duz dikisler (Ust transport ile)

(2 Kiit dikigler

(3 Serbest hareketli kapitone dikisler
(@ Kalip dikisler (st transport ile)
(® El dikis gérunimli dikisler

Diiz Dikis
Kapitone gubugu esit aralikh dikis siralari dikerken ¢ik
faydaldir.

Kapitone gubugunu ayak tutucusunun arka bdélimdeki
deligine sokun.
Kapitone rehber gubugunu kaydirarak gereken aralik
mesafeye ayarlayin.

(1 Kapitone rehber gubugu

@ Delik

Kapitone gubugunu 6nceki sira dikiglerinin tstlinden
gecerek dikin.

Kenetleme Dikis

Kapitone ve dolguyu birbirine dikmek i¢in bu ken-
etleme dikisini kullanihr.

Saten dikis ayagdi F kullanin.

Makine desenin bir birimini diker ve otomatik olarkak
igne kaldirilmig pozisyonda durur.



Free Guilting

©
Straight Stitch

Sl o

Straight
Stitch 2

Zigzag
Stitch
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Serbest Kapitone

Normal ve kalin kapitoneler icin Ust dikisleri segin ve
orgu ayagi PD-H kullanin. (6rgu ayagi nasil takildigini
sayfa 18 da bakilabilir).

Tek dikis kapat
Makine kumasin ters yuzinde iplik toplanmasin diye tek
dikis diktikden sonra otomatik olarak durur.

igne ipligini tutarak bir adet dikig dikin, makine
otomatik olarak durur.

igne ipligini yukariya gekerek masura ipligini yukariya
cekin.

igne ve masura iplikerini tutarak birkag dikis
dikerek dikisleri kilitleyin.

iplik uglarini makas ile kesin.

Makine tekrar baslatilinca stirekli olarak diker.

Eger “tek dikis kapali" ile dikimek istenilirse tek dkil
kapa tusuna basarak bu posiyonu kapatabilinir.
Tus ikonu degisir [[].
“tek dikis kapal" aktifken ikon olacaktir.

(D Tek dikis kapat tusu

Dikis i¢in
Kumasi elle yon verirken orta hizla dikin.
Her dikisi 3 mm veya daha az aralikli dikin.



Sculpture (Dekoratif) dikisler
S"j""“'e Bu dikisler desenleri dis gizgilerini daha belirgin hale
getirmek i¢in kullanilir ve el dikisi gérinimude saglar.

Sculpture

El dikisi goriiniimlii dikisler

Hand-Look QU . igne ipligi icin sefaf naylon iplik kullanin ve masura
© igin ise normal iplik kullanin.

Hand ool ault stion Masura ipligi kumasin dogru yiiziinde gériiliip dikise
el yapim havasi katar.

Hand-Look Hand-Look
3 4
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Screen Contrast

@
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(ol x !

ol x
TSR 1
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MAKINE AYARLARINI OZELLESTIRMEK

Ayar mod tusuna basarak makine ayar mod una
girin.Cesitli opsiyonlari segerek makine ayarlarini kendi
isteginize gore ayarlanabilir.

(1) Mod ayar tusu

Ozellestirmek istenilen modu 4 tusun birtanesine basin.

(2) Ortak Ayar Modu
Bu mod da, normal dikis ve nakig icin makine
ayarlarini ve opsiyonlarini ayarlanabilir.

(3 Normal Dikis Ayar Modu
Bu mod da, normal dikis icin makine ayarlarini ve
opsiyonlarini ayarlanabilir.

(4) Nakis Ayar Modu
Bu mod da, nakig icin makine ayarlrini ve opsiyonlarini
ayarlanabilir. (talimatlar icin sayfa 114-116 bakiniz).

(5 Dil Segim Modu
Bu mod da, ekran mesajlarin dili secilebilir.

Her bir mod da sayfalari gezmek igin sonraki sayfa veya
Onceki sayfsa tuslarina basin.

® Onceki sayfa tusu

(@ Sonraki sayfa tugu

Ozellestirilmis Ayarlarn Uygulatmak

Ayarlari 6zellestirdikten sonra OK tusuna basarak yeni
ayari uygulatin.

Ayarlara degisiklikleri iptal etmek i¢in X tusuna basin ve
ayar mod ekrani kapanacaktir.



Touch Screen Calibration

PRESS MARK (+).

Touch Screen ‘
PRESS MARK (3

‘Common Settlngs (1/ 4]

Screen Contrast

= [N s

inch/mm

inch
Pl

Touch Screen Calibration

AV ey (&)

»
m
4

=)

[\ - | |||IIIIIII||| - /]

l
2\
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Ortak Ayar Modu

(1 Ekran Parlakhig
LCD ekranin parlakhgini “+” veya
ayarlanabilir.

“w

tuslarina basarak

(2) Ses Seviyesi

ikaz zil sesleri “+” veya “~” tuslarina basarak
ayarlanabilir. ikaz sessize getirmek icin ayarlarken
degeri “0” ayarlayin.

3 ing / mm Opsiyonu
Makinenin 6l¢l birimini "inch" (in¢) veya "mm" ikon
tuslarina basarak ing veya mm olarak ayarlanabilir.

Fabrika ayari mm'dir.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorilebilir.

(@) Bekleme Zaman Olger

Dikis aydinlatmalari séner, dokunmatik LCD ekrani
kararir ve makine standby (bekleme) moduna gecer,
eger makineyi ayarladiginiz zaman iginde kullaniimazsa.
Makinede yapilan her hangi bir islem makinenin dikis
aydinlatmalarini ve dokunmatik ekraninin tekerar
acllmasini saglar.

Bekleme zaman 6lgisu 1 den 30 dakikaya kadar
ayarlnabilir.

Eger beklemeyi kapatmak istenilirse bekleme ekranda
"OFF" ("Kapall") ibaresi ¢gikanakadar “+” tusunu basil
tutun.

(5) Dokunmatik Ekran Kalibirasyonu
Eger ekran tuslar dizigun yanit vermiyorsa ekran tus
pozisyonlarini kalibre edilebilir.

YES tusuna basarak kalibirasyon ekranini a¢in. Ekran
kalemi ile ekranda “+” sembolul ¢ikinca ona kalem ile
basin ([1]-[5] ).

En son arti sembolline bastiktan sonra ekranda "END"
("SON") [6] gérilecektir ve kalibirasyon ekrani
kapanacaktir.



' \ (6) Hafizay1 Formatlamak

Common Settings (2/4) A\ Eger dahili hafiza veya USB bozuklukdan dolay: diizgiin
calismiyorsa o zaman hafiza format atarak calisir hale
getirmeniz gerekir.

Standby Timer Makinenin dahili hafizasini formatlamak i¢in ekrandaki

v m gz makine ikonuna basin, onay mesaji ekranda
| — e gorilecektir. OK tusuna basarak hafizayi formatlayin.

jcuchiscecnlcalibation USB'yi formatlamak igin USB ikon tusuna basin, onay
mesajl ekranda gorulecektir.

®
A\ DIKKAT:
Ekranda ikaz mesaji géruldagu sire makineyi
kapatmayin veya USB'yi USB girisinden ¢ikarmayin, aksi
taktirde hafizaya zarar verebilirsiniz.
‘Common Settings (3/4) ‘\ @ Ust iplik Sensori
Egder makineyi ipliksiz ¢alistirmaniz gerekirse, Ust iplik
tansiyon sensorinu kapatin.
Upper Thread Sensor Ayarlar degistirin ve OK tusuna basarak yeni ayari
@ uygulayin.
ON / OFF yory
®) Dikis Aydinlatma

(A) YES tusa basarak dikis aydinlatma opsiyon ekranini
acin. Dikis aydinlatma tuslarinin teker teker veya hepsini
birden kapatip veya agcilabilirler, ancak geriye ¢ekilebilen
aydinlatma ileriye ¢ekildiginde her zaman yanacaktir.

(A) YES tusu

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gorilebilir.
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‘Common Settings (4/4)

=

Background Color

OB =

Reset All to Defaults

‘Common Settings (4/4) A,

Gommon Settlngs (4/4)

Background Golor

=112

Reset All to Defaults

O]

Reset All to Defaults

Background Color

‘Common Settlngs (4/ 4)

Background Color

OB =

Reset All to Defaults
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(9 Arka Fon Rengi

Dokunmatik ekranin arka fon rengini siyah, yesil veya
pembe olarak o renge ait ikon tusuna basarak
secilebilir.

Tium Ayarlan Fabrika Ayalarina Dénmek
YES tusuna basarak tim ayarlarini orijinal
ayarlarina geriye doner (fabrik ayarlari).

OK tusuna basarak ayar modundan ¢ikin.



Ordinary Sewing (1/4) '\

Remaining Bobhin Thread
= 9 =
= —

Needle Ston Position

- pr—u

Ordlnaryr Sewmg (2/ 4)

Adjustable Start—Up Speed
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Normal Dikis Ayar Modu

(D Otomatik iplik tansiyonu

Secilen desen i¢cin makine otomatik olartak iplik tansiy-
onunu ayarlar.

Otomatik iplik tansiyon seviyesini “+” veya
tuslarina basarak ayarlanabilir.

(@ Az masura iplik ikazi

Masura ipligi biterken makinenin masura ipligi bitmeden
once ikaz verme fonksiyonu vardir.

Az masura iplik seviye ikazini “+” veya
basarak ayarlanabilir.

Kalin iplik kulanirken seviyeyi daha blylk rakama getirin
ve tam tersi .

Az masura iplik ikazini kapatmak igin, “—” tusuna "OFF”
(Kapal) ¢gikana kadar basil tutun.

tuslarina

(3 igne Durus Pozisyonu

Makine her zaman igne indirilmis pozisyonunda durur,
ilik, 6zel dikisler, monogram...vs dikislerimnde harig.
Ancak igne durus pozisyonunu igne kaldiriimis tusuna
basarak degistirilebilir.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gordlebilir.

(@ Ayarlanabilen Baglama Hizi

Makine ilk bagladiginda yavas diker ve baslat / dur
tusuna basarak kademeli olarak maksimum hizina
yukselecektir.

Baslama hizini yavas, normal ve yiksek
segenekleriniden o hiza ayit tusa basarak yapilabilir.
Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gordlebilir.



‘Ordlnary Sewmg (3/4)

Cloth Guide

Calibration

Save Position

o2

Cloth Guide

Keep hands clear.
GCarriage will now move
to initial position.
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(5) Kumas Rehberi

(5-1 Fabrika ayar pozisyonun kalibirasyonu

Kumas rehberin igne orta pozisyondan fabrika ayar
pozisyonu 15mm (5/8"). Ancak fabrika ayar pozisyonuna
ince ayar yapilabilir.

Yes tusuna basinca ikaz mesaiji ¢ikacaktir. OK tusuna
basin ve kasnak hareket kolu standart pozisyonuna
hareket eder.

[ ] veya L tuslarina basarak kumas rehberin pozisyonunu
ayarlanabilir.

Jil tusuna basarak fabrika ayar pozisyonuna geriye déndlr.

OK tusuna basin ve kasnak hareket kolu ana pozisyonuna geriye
déner.

(5)-2 Favori pozisyonunu kayit etmek

Eger kumas rehberini kendinizin favori pozisyonuna ayarlandiysa,
6.4 mm (1/4”) manuel ayar ekraninda érnek olarak (sayfa 35
bakiniz), bu pozisyonu kayit ederek ilrerki zamanlarda tekra
kullanilabilir.

Favori pozisyonu kayit etmek icin Baslat / Dur tusuna basarak
pozisyon kayit opsiyonunu agin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki ment gérulebilir.



(6) Otomatik Dikis Sonlandirmadan Sonra iplik
Kesme

Bu fonksiyon agik oldugunda makine dikis sonlandirmadan

sonra otomatik iplikleri keser.

flieadicutiattegiutogliock “Thread Cut after Auto-Lock”(Otomatik Dikis Sonlandir-
madan Sonra iplik Kesme )LED sinyali (9 yanacaktir.
(7 Favori Dikig Ayari
Eger manuel dikis ayarlarindaki degisikleri kayit etmek

ON/ OFF
Favorite Stitch Adjustment isterseniz, bu opsiyonu ON/OFF (AC / KAPA) tusuna
ON/ OFF E basarak acin.

Manuel dikis ayarini silmek i¢in Sil ikonuna (0 basin.

Ordinary Sewmg (4/ 4)

Resume Mode NOTE:
This option is available for all stitches except
monogramming in ordinary sewing mode.

Tekrar Devam Modu
Makineyi kapatmandan énce dikilen deseni
tekrar dikmek siterseniz bu opsiyonu agin.

Straight Stitch

Makine tekrar baslatildiginda onay mesaji ekranda
gorulecektir. OK tusuna basarak desene devam edilir.

Ayarlari 6zellestirdikten sonra OK tusuna basarak
yeni ayarlari uygulayin.

Dil Se¢cim Modu

Choose Language ‘\

istediginiz dili segin ve OK tusuna basin.
Dokunmatik ekranda secilen dilde mesaj okuna bilir.

NOT:
Nakis modunda Monogram (Yazi) programlanirken dil
secimi degistirilemez.

81



(+)

(+)

Deforme Olmus Desenleri Diizeltmek

Esnek desenlerin dikis sonuglari dikis hizi, kumas tard,
kumas kat sayisi ...vs gibi dikis sartlarindan dolayi farkl
olabilir. Her zaman kullanacaginiz kumasin bir ufak
parcasinda deneme dikisi yapin.
Eger dekoratif dikis desenlerin, harflerin, numaralar veya
manuel ilik dikigleri deforme oluyorsa disli ayar digmes-
ini kullanarak dizeltme yapin.
Kapag! tornavida ile ¢ikartin, ama makinenin gévdesini
tornavida ile cizmemeye dikkat edin.

(1 Kapak

Dekoratif esnek dikis desenleri
Eger desen sikisik ise, digli ayar digmesini “+” sembole
dogru cgevirin.

Eger desen gevsek ise, digli ayar digmesini

@ on

sembole
dogru cevirin.

Harflerde ve rakamlarda
Eger desen sikisik ise, digli ayar digmesini “+” sembole
dogru cevirin.

Eger desen gevsek ise, disli ayar dugmesini

sembole
dogru cevirin.

Esnek ilik (B6) dikis balansi

Esnek iligin sag ve sol siralari dikis durumlarina gére
degisebilir.

Eger dikisler balansli degilse dikisleri digli ayar
dugmesini kullanarak dizeltin.

Eger sag sira sikligi daha fazla ise digmeyi “+”
isaretine dogru gevirin.

Eger sol sira sikligl daha fazla ise digmeyi
isaretine dogru gevirin.

“w ”

NOT:
Dikis bitince digli ayar digmesini orta pozisyonuna

getirmeyi unutmayin.
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NAKIS MODU

Nakis Unitesi

NOT:

Makinenin etrafinda kasnagin rahat hareket etmesi igin
yeterli alan birakmaya unutmayin.

Yan resimde g0sterilen alana birsey koymayin.

Nakis linitesini takmak

Makineyi agma / kapatma
digmesinden kapatin.

Makineden kapagi ¢ikartin.
(1 Agma/Kapatma
(2 Kapak

NOT:

Burun kasnagi (opsiyonel) kullanlarinda hari¢ her
zaman uzatmay! takin.

Nakis Unitesini makinenin arkasina resimde
gOsterildigi gibi ufak noktalari hizaya getirerek
yerlestirin.

(® Nakig Unitesi

(@) Ufak noktalar

Nakis Unitesini makinenin arkasindan sag dogru
yerine tam dizgun oturana kadar kaydirin.



Kasnak hareket kolunu uzatmak
Kasnak hareket kolu agma digmesine basarak kasnak
hareket kolunun serbest kalmasini saglayin.

(D Kasnak hareket kol agma diigmesi

(2 Kasnak hareket kolu

Kasnak hareket kolunu tamamen uzatarak tam
uzatilmis pozisyonunda kilittenmesini saglayin.

/A DIiKKAT:

Kasnak hareket kolu uzatilinca Usttine basmayin.
Elinizle kasnak hareket kolunu zorlamayin veya hareket
etirmeyin.

Kasnak hareket kolu hareket ederken elinizle

tutmayin.
Aksi taktirde kasnak hareket kol mekanizmasina

zarar gelebilir.

/\ DIKKAT:

Hic bir zaman makinenin acik veya kapali olmasi fark
etmez el ile kasnak hareket kolunu elle ile hareket
etirmeyin, aksi tasktirde kasnak hareket kolunu agarken
hasar verilebilir.
Kasnak hareket kolunu acarken ana pozisyonda
olduguna dikkat edin (kasna unitesindeki G¢gen isareti
kasnak hareket kolu daki gizgi isaretine denk getirin).
3 Uggen
@ Cizgi isareti
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Nakis linitesini ¢gikartmak

NOT:
Makineyi tasirken veya yerine kaldirirken nakis
Unitesini ¢ikartmaya unutmayin.

Kasnagi kasnak hareket kolundan ¢ikartin ve mod degistirme
tusuna basarak kolu saklama pozisyonuna getirin

NOT:

Eger igne indirilmis pozisyonundaysa igne indir/kaldir
tusuna basarak igneyi kaldirin.

Disli otomatik olarak kalirilir.

Kasnak hareket kolunun digmesine basarak kasnak
hareket kolunu geriye yerine katlayin.

(1 Kasnak hareket kolu agma digmesi

(2 Kasnak kolu

/\\ DIKKAT:
Makinede kasnak hareket kolu saklama pozisyonuna

donerken ve uzatma takili degilse nakig Unitesi ve
makine gévde arasinda parmaklarinizi sikismamasina
dikkat edin.

Kasnak hareket kolunu saklama pozisyonuna getirin

A\ DIKKAT:

Hi¢ bir zaman makinenin agik veya kapali olmasi fark
etmez el ile kasnak hareket kolunu elle ile hareket
etirmeyin, aksi tasktirde kasnak hareket kolunu agarken
hasar verilebilir.

Kasnak hareket kolunu acarken ana pozisyonda
olduguna dikkat edin (kasnak Unitesindeki Uggen isareti
kasnak hareket kolu daki ¢izgi isaretine denk getirin).

Makineyi agma / kapatma digmesinden kapatin.
Nakis Unite serbest birakma tusuna basin.
Nakis Unitesini sola dogru kaydirarak ¢ikartin.

(3 Agma/Kapatma digmesi
(@) Nakig Unite serbest birakma tusu

Kapag! makineye takin.
(B Kapak
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Nakis Ayagini Takmak
Nakis ayagi P'yi nakis igin.

Makineyi agma /kapatma digmesinden kapaton
veya devredisi tusuna basin.
(D Devredigl tusu

Ayak bag vidasini tornavida ile gevseterek ayak bagini
cikartin.

(2 Ayak bag vidasi

(3 Ayak bagi

Nakis ayagi P'yi ayak miline arakadan takin. Ayak
bag vidasini gevsekge elle sikin.
(@ Nakis ayagi P

Ayak baskisi

Ayak baski dugmesini "3" numaraya getirin.

86



)
3|

0 E—

Duz Dikis Plakasini Takmak
Duz dikis plakasini nakig icin kullanin.

L 5w [ XCAuto flmi]

JEAElE
ci: :L’ ci:) (!:’
2 A

igne ve ayagi kaldirin. Devre digi tusuna basin.
(D Devre digi tusu

Uzatmayi ¢ikartin.
Plaka g¢ikartma tusuna basarak plakayi ¢ikartin.
Plaka takili olmayinca veya yerine tam oturmadiysa
ekranda ikza mesaji ¢ikacaktir.
Plakayi ¢ikartin.

(2) Plaka ¢ikartma digmesi

Duz dikis plakasini plaka deliginin tGzerine yerlestirin.
Plakanin sol kenarini plak deligile egitleyin.

Plakanin Gzerindeki isareti plaka yerine oturuna kadar

Straight stitching itin.

Please make sure Ekrandaki ikaz mesaji kaybolu ve yerine onay mesaiji

the proper presser foot Q|kar_

is attached. . . . e e
X tusuna basin ve makine otomatik olarak diuz dikisi

seger.

needle plate is set.

NOT:
Ayagi ekstra kaldirma pozisyonuna kaldirarak plakanin
takilmasini ve ¢ikartiimasini kolaylastirir.

87



Nakis igin Ozel Mekik
Nakis icin Janome masura ipligi kullaniimadiginda
standart mekigi nakis icin 6zel mekik ile degistirin.

NOT:
Ozel nakis igin mekigin tizerinde belirtmek igin sari nokta
vardir.

(D Sari nokta

igne plakasinu cikartin (6nceki sayfaya bakiniz)
Standart mekigi ¢ikartin.
(2 Standart mekik

Ozel mekigi caganozun igin yerlestirin. Mekigin
cikintisini makisnenin stoperi ile esit olduguna dikkat
edin.
igne plakasini takin.

3 Cikinti

@ Stoper

NOT:
Ayni igne ve masura ipligi kullanan dantel desenleri veya
kapitone desenlerinde standart mekigi kullanin.
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Nakis Kasnaklari
H Standart aksesuarlarin arasinda 2 adet

kasnak bulunmaktadir.

(D Nakis kasnagi SQ14a

h 14cm (5.5") kare nakis alani olan kasnaktir.

(2 Embroidery hoop RE20a
20 cm (7.9") x 17 cm (6.77) nakig alanh
i dikdortgen kasnaktir.
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Telalar
En iyi kalite nakislar olusturmak icin tela kulanimi
Onemlidir.

Kullanimi:

Telayl kumasgin ters yizine yerlestirin.

Bir kattan fazla kullanmaniz gerekebilir.

Sert kumaslarda kumasin altina ince kagit koyabilirsiniz.
Eger kullanilan kumasgin tima Gtllenemiyorsa veya
bdlimleri zor Utlleniyorsa o zaman yapismayan tela
kullanimali.

Telayl nakis kasnagindan daha blyuk kesin ve kasnagi
kumasin timu ile yerlestigine ve gevseklik olmadigina
emin olun.

Telayi yerlestirmek
Kumasin ters ylzunu ve telanin parlak yizuin( birlestirin.
Telanin kdsesini katlayin ve Gtu ile kaynaklayin.

NOT:

Telanin bir kdsesini katlayin, béylece nakis bitince
telayr sbkmek daha rahat olacaktir.

Ut dereceleri kulanilan telanin yapigkanhgina

gore degisir.

Tela tipleri
Tip Kullanim Ozellikleri
Yirtmali Sabit dokuma kumaslarda.

Kolay yirtilan liften Gretilmistir.

Utl-uygulama

Orgii ve tiim sabit kalmayan kumaslar.

Utd ile uygulanan yapiskan bant.

Kesmeli

Orgui ve tim sabit kalmayan kumaslar.

Yirtilmayan yapili.

Suda egriyen

Maras isi veya dantel nakislarda.
Havlu gibi kumaslarin dogru yuzinde kullanilarak iplik
halkalarin nakis ile yukariya gelmesini engelemek.

Suda egriyen ince filim.

NOTE:

Kasanagi sigmayan veya kasnag yerlestirlemeyen ufak kumas pargalari igin. Kasnagin kalici iz biraka bilecegi kadife
veya diger kumaslarda.

Dikisden sonra mekigi temizleyin ,¢tinkii mekige Uzerine yapigkan birikebilir.
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Kumasi Kasnaga Yerlestirmek

Hazirladiginiz kumasin ters yuzune tela yerlegtirin.
Kumas ve tela kasnaktan daha blyik olmalidir.
Terzi tebesirile kumasin Gzerine ortalama rehber
cizgicilerini gizin.

() Kumas

(2) Ortalama rehber cizgileri

ic kasnag! ve sablonu kumasin izerine kumasin
gizgileri ve sablonun gizgilerini hizaya getirerek
yerlestirin.

3 ¢ kasnak

(@) Sablon

Dis kasnaktaki kasnak sikma vidasini gevsetin. ig
kasnagi ve kumasi dis kasnagin tzerine yerlestirin.
(® Kasnak sikma vidasi
(® Dis kasnag!

ic kasnag@i ve kumasi dis kasnagin igine iterek yerlestrin.
Dis kasnaginin vidasini sikarak kumasi gerin. Kumasin
kasnakda davul gibi gergin olduguna emin olun.
Kumasi kasnaga miknatisli klipslerle tutturun.

(@ Miknatish klips

NOT:

Kumasgi gerirken i¢ ve dis kasnaklarin hizalama

isaretlerini hizada olduguna emin olun.
Hizalama isaretleri

Sablonu cikartin.

NOT:

Kapitone katlari gibi kalin kumaslar dikereken,
kumasin kasnagin en sag pozisyonuna geldiginden
kumas tarafindna engelenmecegine emin olun.
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Switch to embroidery mode.

Keep hands clear.
Carriage will now move
to set position.

IS |

The carriage arm

is not open.

Do you still want to switch |
to embroidery mode?

Makineye Nakis Kasnagini Takmak

Makineyi agma / kapatma digmesinden agin ve nakis
kasnak kolunu agin. Mod degisim tusuna basin ve ikaz
mesajl ¢cikacaktir.
OK tusuna basin ve nakis kanak kolu baslama
pozisyonuna hareket eder.
LCD ekrani nakis mod ekranini gésterecektir.

(1 Mod degisim tusu

NOT:

Disli indirme kolu digli indirilince kol indirilmis poziyonua
gelir.

NOT:

Eger nakis kasnak kolu agilmadan mod degisim
tusuna basilirsa onay mesaji ¢ikacaktir.

OK veya X tusuna basmak yerine nakis kasnak
kolunu agin.

Kasnagi makineye yerlestirin ve kasnagin kilit pimini
makinenin kasnak hareket kolunun deligine sokun.

Kasnagi yerine tam takmak i¢in kasnagin kilit pimini
saat yonune dogru gevirerek klitleyin.

@ Kilit pimi
(3 Delik

iplik tutucusu
igne ipliginin ucunun lzerinden dikmemek igin ipligin
ucunu iplik tutucusuna takin.

@ lplik tutucusu

igne ipligini nakis ayagin deliginden gegirin ve iplik
tutucusuna dogru gekin. ipligi iplik tutucuna én den
arkaya dogru takin.
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Dahili Nakis Desenleri Segmek
Dahili desen tusuna basin ve dahili favori desenlerin ilk

sayfasi ekrana gelecektir.

Designs (1 Dahili desen tusu

. Manogrem Desen katagori tusuna basarak desenleri katagori
bazinda dolasin veya kasnak sec¢im tusuna basarak
desenleri kasnak buyukligine gore dolasin.

& 71 Kk (2) Desen katagori tusu

(3 Kasnak secim tusu

New Edit

Desen katagorisi

Desen katagori tU§una basarak desenleri
katagorilere gére gosterilsin.

onceki veya sonraki sayfa tusuna basarak desen
listelerini gezin.

(@) Sonraki sayfa tusu
(® Onceki sayfa tusu

3 sayfanin 1. sayfasi
» Favori Desenler

» Geometrik Desenler
» Mutfak Desenleri

* Tek Renkli Desenler

3 sayfanin 2. sayfasi

» Capraz Dikis Desenleri
» Kapitone Desenleri

» Sacaklama Desenleri

* Cicekli Harf Desenleri

3 sayfanin 3. sayfasi
« Kalibirasyon Deseni (kumas rehberi igin)

istediginiz desen katagorisine basin ve desen secim
ekrani agilacaktir.

Desen listesini sonraki sayfa tusu ile veya dokunmatik
Favorite Designs (1/6)__SQlda . ¢emberle gezin ve deseni se¢gmek igin o desene ait ikon
tusuna basin.

SQl4a
140x140mm

Kasnak biiykligu
76:200mm Kasan blyiikliik tusuna basin ve kasnak
o secim ekrani agilacaktir. Makineye takili olan
ok kasnak ile ayni buyUkligu segin.

Desen listesini sonraki sayfa tusu ile gezin ve deseni
secmek icin o desene ait ikon tusuna basin.

Dokunmatik LCD ekrani kasnak onay ekranini
gOsterecektir.
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Monogram

New Edit

(&N

(1/2) (2/2)

Gothic (1/5 AB Gothic (1/5 AB

Script

Cheltenham

Monogram
Monogram tuguna basin ve Gothic (kalin yazi) i¢in
monogram ekrani agilacaktir.
Yazi tipi segme tusuna basarak yazi tipi segim
ekranini agin.

(1 Monogram tusu

() Yaazi tipi secim tusu

Monogram i¢in 3 adet yaz tipinden sec¢im yapilabilir,
ayarica 2-harf, 3-harf, bordir ve normal desenlerden
segim yapilabilir.

Asagidaki yazi tipleri ve desenler den sec¢im yapilablir :
+ Gothic (Gotik)yaz tipi (5 sayfa)

* Script (El Yazisi) (5 sayfa)

 Cheltenham yaz! tipi (5 sayfa)

* 2 Harfli (bir sayfas)

* 3 Harfli (bir sayfa)

 Bordur desenleri (2 sayfa)

» Normal dikis desenleri (2 sayfa, normal dikis
desenlereine benziyen desenler)

Not:

Eger dokunmatik ekranin dilini Ruscg olarak
ayarlandiginda Gotik kalin harflerde Islav alfabesi
kullanilabilir.

94

istediginiz yazi stilin ikon tusuna basin ve mongram
ekrani agilacktir.

Sayfalari sayfa tuglari ile gezilebilir.
Alfebe harfler, numaralar, semboller ve Avrupay
harfler yazilabilir.




Gothic (1/5 AB

B4 5 [ (1) ) 8
a1
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Fonksiyon tuslari

@ Yaaz tipi segim tusu
Bu tusa basarak yazi tipi se¢im ekrani agilabilir.

@ Harf pozisyonlamatusu
Bu tusa basarak harflerin dikey veya yatay
pozisyonunu segilebilir.

@ Letter size key

Bu tusa basarak 3 adet harf bliylikligiinden segim
yapilabilir.

Buyuk harflerin takribi bayUkligu asagida belirtimistir:

L (Biiyiik):  30mm (1.2")
M (Orta) : 20mm (0.8")
S (Kigiik):  10mm (0.4")

@ Harf buyiklugi
Bu tusa basarak harfi blyuk harf veya kig¢uk harfe
degistirilebilir.

® Dosya kayit tugu
Bu tusa basarak dosya kayit ekrani agilir ve yazi veya
monogram dosya olarak kayit edilebilir.

® Sil tusu
imlegin Gzerindeki harfi silmek icin bu tuga basin.

@ imleg tuglan
Bu tuslara basarak imlegi sag veya sol dogru hareket
etirilebilir.

OK tusu
Bu tusa basarak girdiklerinizi onaylarsiniz ve
nakis ekrani agilir.

@ Bosluk ayar tusu
Bu tus sadece bosluk girildiginde aktif olacaktir.

Eger harflerin arasindaki bosluklar diizgiin gériilmuyorsa
harfin arasina bogluk yerlestirin ve o boslugu genigligini
harfler dlizgin goértlmesi icin ayarlayin.

Bu tusa basarak bosluk ayar ekranini agin.
Boslugun genigligini artirmak i¢in “+” tusuna basin.
Boslugun genisligini azaltmak icin “-” tusuna basin.

NOT:
Bosluk sadece mm olarak gosterilir.




Monogram programlamak

Ornek: Gothic yazi tipi ilr “R&B”programlamak.

Gothic

! hic (1/5
b4 8] (M [A] b4 8] (M [A] “R” yazin, imle¢ sag dogrukayar ve “R” otomatik
l_l nu olarak hafizaya alinir.

Harf buyuklik tusuna basarak kigik harf segin.
(D Harf buyiklik tusu

“&” yazin, imle¢ sag dogru kayar ve “&”
otomatik olarak hafizaya alinir.

Harf baylklik se¢im tusuna basarak orta bayuklagu
segin.

“B” yazin, imle¢ sag dogru kayar ve “B”

Keep hands clear.

Carriage will now move SQ1a:140x140mm otomatik olarak haflzaya alinir.
to start position. /@
_— O

OK tuguna basin ve ikaz mesaji ¢cikacaktir.
OK tusuna basin ve nakis kasnak kolu baglama

(s0Mata0x40mm QXM Auto noktasina hareket eder.
,—6 Ekran dikise hazir ekranina donlisecektir.
{
4min

Renk Degisimi

Dikise baslamadan dnce renk degistirme tusuna

basarak ¢oklu renk Monogram (Yazi) her harfin iplik

rengini deg@istirerek yapilabilir.

Makine her harf dikildiginde otomatik olarak durur.

Sonraki harfin iplik rengini degistirip dikise baslayin.
(2) Renk degistirme tusu

= ST

Monogram yerlesimi

3 adet monogram yerlesimlerinden sec¢im yapilabilir:
Sol, orta ve sag.

@ Sol
L) tusa basarak dikisi sablonun sol referans
cizgisinden basglatilir.

® Orta
[ME] tusa basarak kasnagi ortasindan dikilir.

® sag
[C#B§ tusa basarak dikisi sablonun sag referans
gizgisinden baslatilir.
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2- Harfli monogram

e p——— Ornek: 2-Harf sekizgenin iginde

AA (1/2)
Yazi tipi tusu.

2-Harf segin.

Sekizgeni segin.

“A” ve “B” yazin.

OK tusuna basin ve ikaz mesaji ¢cikacaktir.

E;(::tzosrjmm %'x?g OK tusuna basin ve nakis kasnak kolu baglama
1 ) P noktasina hareket eder. Dokunmatik ekrani dikise hazir
s ekranina degisir ve kasnak onay mesaiji goruldr.

=

NOT:

3-harf monogramlar 2-harf monogram ile ayni sekilde

= dikilir.

-1

2-harf ve 3-harf monogramlarin baglama
noktalari kasnagin ortasidir.

= —rTe
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Gothio (1/5 AB Gothio (1/5 AB
B4 8] [ (A (9] ] B4 8] [ (A (9] ]
[warr D) O—fdmart D

54 ) [ (A ) ) e
[uar

B4 5] (M (A (@] o]

othic (1/5

55 (A 5) @
[vEaT |
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Monogram diizenlemek
Harf silmek: “MART” dan “R” harfini silmek.

imleg tusuna basarak imlegi “R” harfin altina getirin.
@ imleg tusu

Sil tusuna basarak “R” harfini silin.
@ Sil tusu

Harf ilave etmek: “MAT” icine “E” harfi ilave etmek

imleg tusuna basarak imleci “A” harfin altina getirin.

“E” harfi yazin.
“E” harfi “A” harfinden once ilave edilecektir.



(501a140x140mm  §IMAuto
Ready to Sew (’6

@ 63x75mm 20min
400spm 1Colors

[ osons]H
1. [ 1239 Jsp

2. []215 usp
3. [263 Jsp

(5014a140x140mm GG MAuto
Ready to Sew /O

|
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Dikise Hazir Ekrani

Dikise hazir ekrani nakis fonksiyon tuslari ve segilen
desen ile ilgili bilgi verir.

Dikis geri / ileri tuslan
“~” tusuna basarak kasnagi énceki dikis noktalarina
hareket etitiririlir.
“+” tusuna basarak kasnagi ileri noktalara hareket
ettirilir.
Tusa her basildiginda kasnak bir dikis noktasi
ilerleyecektir. Tus basil tutuldugunda kasnak daha hizli
ilerler ve bir hamlede 10 veya 100'ser dikis ilerler.
Bu tuglari kullanarak kasnagi ipligin koptugu veya bittigi
noktaya geri gétirmek igin kullanilabilir.

(D Dikig geri tusu

(2 Dikis ileri tusu

Diizenime mod tusu
Bu tusa basarak diizenleme modun a girilir (sayfa
107 bakiniz).

(3 Diizenleme mod tusu

Fonksiyon Tuslari
Fonksiyon tusalari dokunmatik ekranin sag tarafinda
bulunmaktadir.

Ok tuslarina basarak diger fonksiyon tuslari
goruntilenebilir.

@) Ok tusulari

* Renk listesi
Bu tusa basarak secilen desendeki gereken renk
listesini gorulebilir.

(B Renk liste tusu

* Desen alan belirleme
Nakig alanin buyukligu dikimeden veya teyel dikerek
belirlenebilir (sayfa 101 bakiniz).

Nakis alan belirleme tusuna basin ve nakis alan
belirleme opsiyon ekrani agilacaktir.
(® Desen alan belirleme tusu

Dikis hareket tuslar
Bu tusa basarak kasnak hareket tuslarini dikis
hareket tuslarina gevirin ve tam tersi de gecerlidir.

Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslari ile
ignenin kumas referenas ¢izgisinin tam orta gelecek
sekilde ayarlayin.

Dikis basladiktan sonra kasnak hareket tusularini
kullanin, makineyi durdurun ve makinenin dikis sayacini
dikis geri tusuna veya sayfa tuslarina basarak sifirlayin.
(@ Dikig ileri / geri tuslari
Sayfa tuglari
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* Renk se¢im tusu
Bu tusa basarak secilen desenin timunl veya desenin
ayri ayri renk bolimlerini gorulebilir.
Sonraki renk bélimunu gorebilmek icin sonraki sayafa
tusuna basin.
Desenin bir renk bolimind sonraki sayafa tusunu desenin
o renk bolimu ekrana gelene kadar basil tutup o renk bolimu
dikilebilir.

(D Renk balim tusu

(2) Sonraki sayfa tusu

e Kasnak hareket tusu

Eger makine durdugunda igne kaldirilmig
poziyonundaysa igne kaldir/indir tusuna basarak igneyi
indirin.

Kasnak geri tusuna basin ve kasnak geri opsiyon
ekrani agilir.
' tuslarina basarak kasnak hareket
kolunu bekleme pozisyonuna getirir.

Kasnak hareket kolunu ana pozisyonuna geriye
getirmek igin tusuna basin ve ikaz mesaji
ekranda ¢ikacaktir. OK tusuna basin ve kasnak
hareket kolu ana pozisyonuna gider.

(3 Kasnak geri tusu

NOT:
Disli otomatik olarak kaldirilmis pozisyona gelir.

e Ayar tusu
Bu tusa basarak manuel ayar ekranini agin. Bu ekranda
asagida belirtilen ayarlar yapilabilir.

@ Ayar tusu

Otomatik iplik tansiyon seviyesi
“+” veya “—” tuguna basarak iplik tansiyonunu

isteginize gbre ayarlayin.

Atlama ipligin kesim uzunlugu
Bu opsiyon " atlama iplik kesim uzunlugu" agiksa
gecerlidir.

+” veya “—” tuslarini basarak atlama ipligin kesim
uzunlugunu azaltilabilir.
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Desen alan belirleme
Nakis alanin buyukltgua dikimeden veya teyel dikerek
belirlenebilir. .

Nakis alan belirleme tusuna basin ve nakis alan
belirleme opsiyon ekrani agilacaktir.
(D Nakis alan belirleme tusu

3 adet opsiyon mevcuttur:

1. Dikigsiz alan belirleme

[' tusa basarak dikigsiz belirleme ekranini

acin.

tusuna basarak alan belirlemeyi baglatilir veya
tuglara basarak kasnagi kdseye getirilebilir.

2. Alan belirleme ve teyel dikis (tek)

tusuna basarak alan belirleme ve teyel (tek)
ekranini agilir.

Baslat / dur tusuna basarak teyel dikis dikilerek alan
belirleme yapilir.

3. Alan belirleme ve teyel dikis (cift)

i1y tusa basarak teyel ve belirleme (cift) ekrani agilir.
Baslat / dur tusuna basarak teyeli belirlemeyi
baglatilbilir.

Baslat / dur tusuna basarak teyel dikis dikilerek alan
belirleme yapilir. Makine ilk i¢ deseni igini ve sonra
desenin digini teyel dikis diker.

NOT:

Makine desenin etrafini 5mm bosluk ile teyel diker.
Anacak, desen nakis alanin misade ettigi nakis
alanindan tagarsa birkilan bosluk gecersiz olacaktir.
Alan belirleme fonksiyon ekranini kapatmak igin X
tusuna basin.
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Desen bilgileri
LCD ekraninda asagidaki bilgileri gorulebilir:

(1 Kasnak buyGkligu

(2 Ayak baskisi

(3 Tansiyon ayarl

(@) Desenin boyutlari

(B Gereken dikis siresi
(® Maksimum dikig hizi
@ lplik renk adeti (katlan)
Dikis sayimi

@ lIplik rengi
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(D Dikis hareket tusu

Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslari ile
ayarlayarak ignenin kumasin Uzerindeki ortalama
rehber gizginin tam ortasina gelmesini saglayin.

Baslat / dur tusuna basin ve 5 ile 6 dikis dikin.
makineyi durdurmak i¢in baslat / dur tusuna tekrar
basin.

Ayak kaldirma tusuna basarak ayagi kaldirin, nakigin
baslama noltasindaki bos iplikleri kesin.

@ Bos iplik

Baslat / dur tusuna basarak dikise devam edin.

ik renk baliimii tamamlaninca makine otomatik olarak
durucaktir (eger otomatik iplik kesme aciksa iplikleri
kesecektir).

ipligi siradaki renge degistirin ve sonrai balimu dikin.

Dikis neticeleri

Nakis deseni yan resimde gosterildidi gibi kumasin

Uzereindeki ortalma rehber cizgilerine gore dikilir.
(3 Kumasin lizerindeki ortalama rehber cizgileri

NOT:
Otomatik iplik kesme igin sayfa 115 bakiniz.
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~  Puskuli gigek desenleri

(5014a:140x140mm  R3MAuto

R(;:;::w ... (> Puskiilii gigek desenleri pliskiilii gigek desenler
GOOM goo.m. olusturmak icin 6zel desenlerdir.
Nakis deseni kolayca sik bir ptuskili gicege
donuasur.

Ornek: SQ14a-125 Sacaklama deseni

SQ14a-125 deseni secin ve normal nakis olarak
dikin.

- 0/784 ST) +

1. 229 Jsp

2. IM228 JsP

Kasnaktan kumasi ¢ikartin.

Yan tarafta gosterildigi gibi igne ipliklerini kirmizi
gizgileri ile isaret edilen desenin dis kenarlarindan
kesin.

iplikleri dagitarak puskiil olusturun.

(Asotait0tOmm  RIMAuto Ornek: SQ14a-126 Sacaklama deseni

Ready to Sew

©
Q._* 25z8mm (8 5min SQ14a-126 sacaklama deseni segin ve normal nakig
J T = PR olarak dikin.

A
) /ﬂ

),
Koy N \\.-
4/4“.‘@\\\

0/941 STf +

;o2 EIQSP Kumasi kasnaktan gikartin.

e Yan resimde gésterildigi gibi masura ipliklerini

kumasin ters ylzinde kirimiz isaretlerin belirledigi

gibi iplikleri desenin kenarindan kesin.

igne ipliklerini yukariya gekerek iplik halkalarini kumasin
dogru yuzulne ¢ikartarak piskuler olusturun.
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Aplike desenleri

(Js01a140x140mm QM Auto

Ready to Sew (% SQ14a-75, -76, -77, -127 ve -128 numarall desenler
B s6x76mm 15"“" makine nakis aplike icin 6zel desenlerdir.

a3 500s0m 7Co'ors Ayni zamanda aplike pargasini arka plan kumasa dike-
bilir ve aplike nakis yapilabilir.

Ornek: SQ14a-76 Aplike deseni
Arka plan ve aplike kumaslarini hazirlayin.

Aplike deseni SQ14a-76 secin ve arka plan kumasi
kasnaga yerlestirin.

1. [ ]210 ysp
1 2. [Il216 Jsp
3. [@202 Jsp

Kasnagi kasnak hareket koluna yerlestirin ve alan
belirleme tusuna basin. tusuna basarak alan
belirleme teyel (tek) segin ve desenin alani teyel ile
dikilsin.

Aplike kumasini isaretlene blyUkligu ile ayni biyukltikde
kesin. Aplike parcasini isaretlenen bdlgeye yerlestirin ve
ilk bolgeyi (renk) dikin.

NOT:
Aplike parcasini igne ile veya yapisgan sprey ile
gerektigi gibi kumasa tutturun.

Makineden kasnagi ¢ikartin ama kumasi kasnakdan
ctkatmayin.

Teyel dikisleri sokin. Fazla arttan aplike kumaslarini
dikise mimkin oldugu kadar yakin noktadan kesin.

Kasnagi tekrar makineye takin.
Aplike desenin geriye kalan bolumleri (renkleri)
dikin.

o -

o -
-
v,
Vorgonnal
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Alternatif metod

Aplike kumasini kasnak blyukliginden biraz
daha buyuk ayarlayin. Aplike kumasini
kasnaga yerlegtirin.

ilik bolimi (rengi) dikin.

Kasnagi ¢ikartin ve kasnakdan aplike kumasini
cikartin. Aplike kumasini dikislerin yakinindan
keserek aplike pargasi olusturun.

Arka plan kumasi hazirlayin ve kasnaga yerlestirin.
Kasnagi kasnak hareket koluna takin.
Ongeki sayfa tusuna basarak ilk boliime (renge) geriye
donerek ilk bélumu (renge) dikerek aplikenin pozisyonunu
isaretleyin.

(D Onceki sayfa tusu

Aplike parcasini arka plan kumasin Uzerine yerlestirin ve
pozisyonlama isareti ile hizaya getirin. Yapigkan bant
veya igne ile Aplike parcasini sabitleyin.

Aplike desenin geriye kalan bolumleri (renkleri)
dikin.



Duzenleme modu
Duzenleme mod da desenleri dizenleyebilir ve kombine

ederek yeni desenler olusturulabilir.
Edit  (JRE20a170x200mm

Dizenleme mod tusuna basin ve RE20a kasnak igin
dizenleme mod ekrani agilacaktir.
(1 Duizenleme mod tusu

Kasank buyukligu secilebilir.
Kasnak blyUklik segim tusuna basarak kasnak
blyuklik ekrani agilir.
Kullanmak istediginiz kasnagi segin.
(2 Kasnak secim tusu

NOT:
g Burun kasnagi FA10a opsiyoneldir.

Duzenleme modunda, secilen kasnalih
biyUklinden daha buytk desenler secilemez.

Nakis desenlerini agmak
Duzenleme ekranindan dahili desenleri, monogramlari
ve USB den olan desenleri agilabilir.

Desenleri agmak i¢in nakis mod tusuna basin.
Desen listesinden deseni segcin (sayfa 93 bakiniz).

Ekran deseni gorintlleyerek dizenleme ekranina
Edit  (JRE20a170x200mm déner

Daha fazla nakis deseni veya Monogram (Yazi)
dizenleme ekraninda eklemek i¢cin ana mend tusuna
tekrar basin ve istediginiz deseni veya Monogrami (Yazi)
tasarim listesinden segin. (sayfa 93-94 bkiniz).)

(3 Ana mini tusu

Dizenlemek icin desen segmek
Duzenlemek icin desen se¢gmek igin, diizenleme
ekraninda desenin gorintisinin Uzerine basin. Segilen

”_ ""“.""" ﬂlll deseni etrafinda gergeve olusacaktir.

Deseni hareket etirmek

Dizenleme ekraninda nakis deseni hareket etirmek
icin, deseni Uzerine ekran kalemi veya parmaginiz ile
basip istediginiz yere slrukleyip birakin.

Edit  (JRE20a170x200mm

NOT:
Ekrandaki deseni sivri uglu obje ile striklemeyin.

Ayrica deseni yerlesim tuslari ile hareket etireilebilir

Duzenleme ekraninda yerlesim tuslarina basarak
Al istediginiz yere hareket etirebilir.

RNE3Y O @ Yerlesim tuslari

Yerlesim tuslarina basildiginda kasnak hareket kolu
hareket etmez ¢lnkl desen pozisyonu kasnaga gore
ve makineye gore pozisyon almaz.
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Desen biiyiikliigiinii degistirmek
Edit  (JRE20a170x200mm Desen buyuklik degistirme tusuna basarak desen
HH HHHH blyklik degistirme ekranini agin.

(1 Buyuklik degisim tusu

Nakis desenin orijinal bayUkliguni bayUkligini %80
den %120 kadar degistirebilir.

“+” tusa basarak deseni buyatun.

“~” tusa basarak deseni kugultin.

Her arti veya eksi tusa basildiginda desen blyUkligu %1
degisecektir. Daha hizli degisim yapmak icin “+” veya “-”
tusunu basili tutun.

Yeni buyukligu uygulamak igin OK ok tusuna basin.

Deseni kopyalamak
Deseni kopyalamak igin desne kopyalama tusuna basin.
(2) Kopyalama tusu

NOT:
Kopyalanan desen orijinal desenin tam Ustlinde olacaktir.
Kopyay! hareket etirerek orijinal deseni gorulebilir.

Desen silmek

Silmek istediginiz deseni segin.

Segcilen deseni silmek icin sil tusuna basin.
3 Sil tusu

Asagdi dogru ok tusuna basarak sonraki diizenleme
araclarini gorulebilir.
() Sag Ok tusu

J=[ElE §—©

Edit  (4RE20a170x200mm

Deseni gevirmek
Cevirme tusuna basarak desen g¢evirme ekranini agin.
(®) Cevirme tusu

G458 6.1 8 12 §452| tuslarina basarak deseni saat
yonunde veya saat ydnun tersine 1 veya 45 derege
acllarla gevirin.

OK tusuna basarak uygulayin.

Desenin ayana gorintusu
Ayana gorinti tusuna basarak ayna goruntu
ekranini agin.

(® Ayana goriinti tusu

tuslarina basarak deseni yatay veya

dikey cevirilir.
OK tusuna basarak uygulayin.
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Diizenleme ekraninda yakinlagtirma
Edit  (JRE20a170x200mm Edit  (IRE20a170x200mm) Dizenleme ekraninda yakinlastirma tuguna basarak
gOrunttyu yakinlagtirilir. Tekrar yakinlastirma tusuna
basarak orjinal gérintiye geri donultr.

(D Yakinlastirma tusu

Ekran gorintisuni kaydirmak igin ekran goérinti
kaydirma tusuna basin ve ekran goruntiistin hangi
yone dogru kaydirmak isterseniz ekrani o yone
surlkleyin. Tekrar ekran géruntl kaydirma tusuna
basilirsa bu fonksiyon iptal edilir.

(2) Ekran gorinti kaydirma tusu

Desenleri gruplama

Desenler gruplanabilir.

Grup tusuna basarak gruplama ekranini agin.
(@ Grup tusu

Edit (ARE20a:170x200mm

Duzenleme ekranindaki desenleri timuni gruplamak igin
tim{na grupla tusuna basin ve OK tusuna basin.
(2 Tumiind grupla tusu

Eger sadece segili desenleri gruplamak isterseniz, grup
secim tusuna basin.
Secmek istediginiz desenlerin gorintilerinin Gzerine
basarak secin ve OK tusuna basin.

(3 Grup segim tusu

Segili desenleri gruplarken geriye kalan desenlerin
goruntusu gri renge donlgecek ve secilemeyecklerdir.

Gruplanmis olan desenler tek bir grup olarak hareket
etirilebilir veya kopyalanabilir.

Gruplamayi bozmak igin tekerar gruplama tusuna basin.

q -
M~ L
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"\ Dosya kayit etmek

CREAC1/0x200 Dahili hafizada ve / veya USB de nakis mod da
##ﬂ#ﬁ% olusturulan veya normal dikis mod da programlanan dikis
kombinasyonlarini dosya olarak kayit edilebilir (sayfa 117
bakiniz).

(D Dosya kayit tusu

< ) E5) (a) g
=N N
w X

Ekran renklerini 6zellestirmek
~ Duzenleme ekranin ve desenin goruntisuni renklerini
Edit  (JRE20170x200mm| Ozelestirerek gercek kumas ve ipliklerinizin renklerini
- e - ekranda takiit edilebilir.

u Renk 6zellestir tusuna basin ve renk 6zellestirme ekrani
% " acllacaktir.
(D Renk dzellestirme tusu

201 Janome Polyester
-

—— tusuna basin.
On izleme ekraninda desenin istediginiz bélimi ekrana
gelene kadar ekran gorinti hareket tuslarina basin.

(2) Desen renk tusu

(3 Ekran goriintii hareket tuglari

Eger desenin renklerini degistirmek istenirse desen renk

®) Renk se¢mek igin, 12 adet renk kutularindan birine basin.
Segilen rengin tonunu degistirmek igin ayar gubugun
Uzerine basarak sola veya sag dogru surikleyin.

@ Renk kutulari

(® Ayar gubugu

isism verme tusuna basarak ézellestirilen renge bir isim
verilebilir.
Nakis ekraninda rengin ismi ve kodu ¢ikacagina sizin
Ozellestirdiginiz isim gdrulecektir.

® Isim tusu

— Arka plan rengini degistirmek icin arka plan renk tusuna
basin ve istediginiz rengi segin.
Renk se¢mek icin, 12 adet renk kutularindan birine basin.
Secilen rengin tonunu degistirmek igin ayar cubugun
Uzerine basarak sola veya sag dogru surikleyin.
i (@ Arka plan renk tusu
NOT:

u Eger *.JPX formatinda desen agiksa dizenleme
ekraninda arka plan gorunti tusuna basarak arka plan
goruntisini gorintuleyebilinir (Digitizer MBX igin olan
kullanim kilavuza bakin)..

Arka plan goriinti tusu

i@

o

a=
g{=P
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Renk gruplama

Kopya desenleri kombine edildiginde renk bolim sayisini

ayni renklers gruplastirarak azaltilabilir.

Ornek, bu desende 16 adet renk boliimleri var.

Renk grublama tusuna basin ve renk gruplama ekrani
acilir.
OK tusuna basarak tim ayni renkler gruplastirilir.

(1 Renk gruplastirma tusu

Renk boélumleri boylece 4 adette indirilmistir.

NOT:
Duzenleme ekranina dénulince renk gruplastirma
fonsiyonu iptal olacaktir.

111

Dikis siralamasi
Desen kombinasyonun dikis siralamasini
degistirebilinir.

Dikis siralama tusuna basin ve desene gorintilerine
birer birer basin. Desenin bolimleri sizin bastigini
siralamaya gore dikilir.
Dikis siralama tusuna tekrar basarak dnceki
ekrana dénun.

(D Dikis sirlama tusu
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Kavisin icine monogram

Duzenleme ekraninda monogrami Ust kavise veya alt
kavise yerlestirilebilir.
Harfleri yazin ve OK tusuna basin.

Yazilan harfler diizenleme ekraninda gordliir.
Ok tusuna basarak diger diizenleme araglarini
goruntaleyin.
(1 Ok tusu

Kavis tusuna basin ve kavis ekrani agilir.
(2) Kavis tusu

Ust kavis tusuna basarak st kavis yapin.
(3 Ust kavis tusu

Alt kavis tusuna basarak alt kavis yapin.
@) Alt kavis tusu

Buyutme tusuna basarak kavisi daha uzun yapin.
(® Buyltme tusu

Kisaltma tusuna basarak kavisi daha kisa yapin.
(® Kisaltma tusu

OK tusuna basarak uygulayin.
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Burunlu nakis (opsiyonel)
FA10 burunlu nakis kasnagi 6zellikle tlip seklinden
\ giysilere (kol ve pantolon bagaklari gibi).

20 cm
or less

\

20 cm Giysinin tip gibi olan bolimaindn buydkligind kontrol
or wider edin. Genisligi 20cm (8") veya daha fazla olmasi gerekir.

Kol agiz genisligi:
Eger kol agiz genigligi 20-25cm ise nakig alani
Ecitoosn CFAI0E100x40men di 100x40m sinirlanarak kasnagin kumas yigilmasini engelemel
lazim.
AQdiz geniglik tusuna basin ve arti veya eksi tuslarina
basarak agiz genigligini ayarlayin.
OK tusuna basin ve alan sinirlari belirtilecektir.
(D Agiz genislik tusu

Burunlu nakig
Kumasa ortalama cizgilerini terszi tebiseri ile gizin.

Duzenleme ekranini agin ve FA10a kasnagi segin.
Acillabilen kiiglik desenlerden se¢im yapin.

OK yusuna basarak dikise hazie ekranini agin.

Uzatmayi ¢ikartin.
i@ g

d - D @ Giysiyi FA10a kasnagina gosterildigi gibi yerlestirin.
NEa¥” O Kasnaktaki ortalama cizgilerini giysideki cizgilerine es
olacak sekilde giysiyi pozisyonlayin.

Giysiyi makinenin burnunun tzerine yerlestirin ve FA10
kasnagi kasnak hareket koluna takin.

Giysi kolunu yukariya dogru kivirirarak makinenin
burnunda sikismamasini saglayin.
ic kasnaga bloke plakasini yerlestirerek giysi kolun nakig
alanina kaymasini engeleyin.

(2) Bloke plaka

Baslar / Dur tusuna basarak dikisi baglatin. Giysinin
makineninn burnunun etrafinda rahat hareket etigine
emin olun. Dikig bitince kasnagdi kasnak harket
kolundan c¢ikartin. Giyisiyi makine burnundan c¢ikartin.
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MAKINE AYARLARI ('5ZELLE$TiRMEK
Nakis mod ayari

Embroidery (1/6)

Auto Tension Nakig ayar mod tusuna basin (sayfa 75 bakiniz).

@® MO/ PR O (1 Otomatik iplik tansiyonu

Otomatik iplik tansiyonunu “+” veya
- tuslarina basarak ayarlanabilr. igne ve masurada
@ = = ayni iplik kullanildiginda iplik tansiyonunu arttirin.

Remaining Bobhin Thread

(2) Az masura iplik ikazi

Az masura iplik ikaz seviyesi “+” veya
basarak ayarlanabilir.

Kapitone ve dantel dikerken kalin iplik kullanimlarinda
seviyeyi 3 ile 4 arasinda ayarlayin. Bu opsiyonu
kapatmak igin “—” tusuna ekranda "OFF" (KAPALI)
¢clkana kadar.

73]

tuslarina

Sonraki men(' tusuna basarak sonraki menu'ye gidin.

Maximum Seed Setting (3 Maximum embroidery speed

- “+” veya “~” tuglarina basarak nakis hizini dakiakda 100
=*$ dikis araliklarla dakikada 400 ile 800 dikise ayarllanabilir.
(Makine gahsirken dikis hizi dikis hiz digmesinden
ayarlanabilir).

One Stitch Stop

NOT:
Yuksek dikis hizlarinda egrilen dar zig-zag dikiglerden
dikis hizini azaltin.

Consecutive Color Grouping

@ Tek dikis dur ag / kapat

Bu fonksiyon acikken makine tek dikis diker ve
otomatik olarak durur, béylece dikise baglamadan
once masura ipligini kolyaca yukariya alinabilir.

() Birbirlerin izleyen renk gruplama ag / kapat

Eger ithal edilen nakigi birbirlerini izleyen ayni renk
boélimler varsa bu bolimler otomatik olarak beraber
gruplanir dosyayi agarken. Bu fonksiyon dahili ve ve dis
kaynak desenlerini kombine ederken gegersizdir.

Eger bdlmleri gruplamak istenmiyorsa bu opsiyonu
kapatin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki meni gegilir.

(® Kasnak onay ag / kapat
Dikise hazir ekrani agilmadan dnce her zaman kasnak
onay mesajl cikar. Ancak off (kapat) secerek

: ) bu fonksiyonu kapatilabilir.
Embroidery (3/6) " ’_Ej T m— ey *

@K k kalibi
- @-2 @ Kasn:i?aarm (?rtla g(?;ig;gnlarlm kalibre edilebilir.

H_. Nakis ayar ekranina gegmeden 6nce nakis moda
gecmeniz gerekir.
Kasnak harekt kolunu agip uzatin ve YES (EVET) tusuna
basin.

(?-1YES (EVET) tusu
Kasnak hareket kolu orta pozisyonuna gider.
Kasnak sec¢im tusuna basarak kasnak se¢im ekranini
agin.

(7)-2 Kasnak secim tusu

Hoon Confirmation

Hoon Calibration

Kasnagi secin ve kasnagi sablonu ile beraber kasnak
hareket koluna takin.

Kasnak pozisyonunu kasnak hareket tuslari ile
ayarlayarak ignenin sablonundesigin tam Uzerinde
olmasini saglayin ve OK tusuna basin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki meni gegilir.
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Embr0|dery (4/ 6)

Thread Cutting

®

Auto Thread Cutting
-1

Embr0|dery (4/6] Embroidery (4/6) A

Customize

Jump Thread Cutting Length

Thread Cutting

e

Jump Thread Cutting Length
[ 3mm ]

Cut at Color Change/End ON / OFF
[OoN] =

Cutting Command Cutting C 1
[ OFF 1 utting Command
Customize

Cut at Color Change/End

Embr0|dery (5/ 6)

Thread Selection

-

Otomatik iplik kesme (basit)

Bu fonksiyon acgikken sonraki iplik renk degisimi igin
makine durunca iplikleri otomatik olarak keser.
(8-1 ON/OFF (AC/KAPATMA) tusu

(9 Otomatik iplik kesme (gelistirilmis)
Ozellestir tusuna basarak gelistirimis ayar ekrani
acilir.

©@-1 Ozellestir tusu

(9-2 Ara iplik kesim uzunlugu

Ara ipliklerin kesim uzunlugunu “+” veya “~” tuslarina
basarak ayarlanabilir. Ayar araligi 3mm den 30mm dir
ve “OFF” (Kapal).

Kesim komud opsiyonu agarsaniz o zaman kesim
uzunlugunu “OFF” (Kapali) getirmeniz gerekir.

(9-3 Renk degisiminde iplik kesme agik / kapal
Eger bu opsiyon acik ise makine sonraki iplik renk
degisimlerinden dnce ve dikis bitince otomatik olarak
iplikleri keser.

(9-4 Kesim komudu acik / kapali

Eger ithal etiginiz nakis deseninde kesim kodu (kesim
komudu) varsa bu opsiyonu agarak kesim kodlarinda
kesim yapilmasini saglayin.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gegilir.

iplik segimi

7 adet nakis ipligin arasindan secim yapilabilir. Kullanmak
istediginiz ipliin kutucugunu tuslayin. Secilen markanin
renk kodu renk/bolim tusu yaninda rengin ismi de
goralur.

Eger duzugun iplik bilgisi iceren nakis deseni ithal
ederseniz o zaman orijinal renk muhafiza tusimna
basarak orijinal bilgilerini muhafiza edilir.

10-1 Orijinal renk muhafiza tusu

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki menu gegilir.

115



Embroidery (6/6)

PEEE

Grid Line

Grid Size

B H
— —

Resume Mode

116

() Bdlme gizgileri ag / kapat

Bu opsiyonu agarak diizenleme ekranindan bélime
cizgileri gosterilir ve bu opsiyon kapatarak bélime
cizgileri saklanir.

(2 Bélme gizgiler bilyiikligii
Bdlme cizgilerin blyuklagunu “+” veya “~” tuslarina
basarak ayarlanir.

(3 Tekrar devam modu

Tekrar devam modu agikken makine kapatilmadan
once dikilen desen makine acilinca o desenden devam
eder.

Makineyi acinca onay ekrani agilacaktir. OK tusuna
basarak dikilen desenin son dikisinden devam edin.

OK tusuna yeni ayarlari uygulayin.
Ayarlari degistirmeden nakis moduna geri donmek icin
X tusuna basin.



Ordinary sewing
Block (1/5)

(<) (0 () @) (o

Monogram

RESETD

2R save File

Block (1/5)

The same file name exists,

overwrite it?

o)

Embroidery

IPEEmD

T save File

The same file name exists,
overwrite it?

DOSYA YONETIMI
Dosya Kayit Etmek ve A¢mak

Dosya kayit etmek
Dahili hafizada ve / veya USB de nakis mod da
olusturulan veya normal dikis mod da programlanan dikis
kombinasyonlarini dosya olarak kayit edilebilir.
Dosya kayit tusuna basarak dosya kayit ekrani agilir.

(1 Dosya kayit tusu

Ekranda “Ordf’ (normal dikis mod dikig) veya “Embf’
(nakis mod) adli dosyalar gortlecektir.
Dahili hafiza veya USB tusuna basarak dosyayi kayit
edeceginiz alani segin.

(2) Dahili hafiza tusu

(3 USB tusu

Dosay segmek igin dosya ikonuna basin.
@ Dosya ikonu

Dosya isimleri otomatik olarak rakam sirasinda M,001.....
baslayarak verilir.

OK tusuna basin ve dosya segcilen kilasériin altinda
kayit edilir.

Dosya ya 6zel isim vermek igin isim degistir tusuna
basin.
® isim degistirme tusu

Kilavye ekrani agilir.
Yeni isim yazin ve OK tusuna basin.
Dosya yeni isim ile kayit edilir.

Varolan bir isimli dosyaayni isimle kayit etmeye
caligirsaniz onay mesaji ¢ikacaktir.

OK tusuna basilirsa yeni dosya varolan dosyanin yerine
kayit edilir veya varolan dosyanin yerine yenidosyay!
kayit olmamasini isterseniz X tusuna basin.
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Ordinary sewing Embroidery Yeni Klasor Olusturmak

Yeni klasor tusuna basin ve klavye ekrani agilir.

X sove File X save Fiie (D Yeni dosya tusu

Klasoér ismini yazin ve OK tusuna basin.

Verilen isimle yeni klasér olusturulur.
X save File = i
(@) "
Dosya veya klasor silmek
Sil tusuna basin ve silmek istediginiz dosyayi veya klasoru
segin.
@ Sil tusu

Teyid mesaji ¢ikacaktir.
OK tusuna basarak dosyayi veya klasoru
silin.

Are you sure you want Are you sure you want
to delete this folder? to delete this folder?

©0 ®0
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Ordinary sewing
Utility(U) (1/2)

Embroidery

T Open File

IS 1

Utility(U) (1/2)
Tx-M o uf

RE20a170x200mm
M_001 M_002

4,

SQ14a:140x140mm
Mol

omm — M ordf

EE=E

4
38
38

M_001

M_002

HE 060 BEB8 060
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Dosya agmak
Kayit edilmis dosyalar agmak icin dosya agcma ekran
tusuna basarak dosya agcma ekranini agin.

(1 Dosya agma tusu

Klasorln kayit edilecek yeri secin, dahili veya USB.

Klasor ikonuna basarak istedigini dosyay! iceren klasoru

acin.
Segilen klasor icin dosya listesi ekranan gelecektir.

Dosyay! agmak i¢in dosya ikonuna basin.
(2) Dosya ikonu

Nakis modunda dosya 6zeliklerini tusuna
basarak buyuk ikon gosterilir.
(3 Dosya ozellikleri

Asagida belirtildigi gibi 4 adet dosya 6zeligi vardir:
¥ * JEF (Janome nakis formati)
9+ * JEF+ (duzenlenebilen Janome nakis formati)

VJIPX
YEE

: *.JPX (*.JEF+ ile bitmap arka plan goruntu)
:*.JPX (*.JEF+ ile FA10a kasnak siniri)

Dosya isimlerini gérmek

Dosya liste ekraninda dosya ikonu tusu 8 harfe kadar
harf gorulebilir.

Eger dosya ismi uzunsa ve gdsterilemiyor ise uzun

ikon tusuna basarak uzun dosya ismini
gorintileyin.
(® Uzun ikon tusu

Uzun ikon tusuna basarak Rusca dosya isimleride
bakilabilir.



Dosya veya klasoriin ismini degistirmek
Ordinary sewing Embroidery
Kayit tuguna basin ve ismini degistirmek istediginiz
dosyayi segin.
Tekrar adlandir tusuna basin. Dosyanin veya
klasoriin ismi degisecektir.

(D Tekrar adlandirma tusu

Applique(A)

Klavye ekrani agilir. Yeni ismi girin ve OK tusuna
basin.

Eger var olan bir isim girerseniz, onay mesaji gikacaktir.
X tusa basin ve baska isim girin.

The same file name exists, The same file name exists,

X L

i overwrite it?

®0 O

| overwrite it?
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BAKIM

Caganoz Bolgesini Temizlemek

Caganoz bolgesini en az ayda bir temizleyin.
Plaka cikartin (sayfa 19 bakiniz).

Makineyi agma/kapatma diigmesinden kapatin ve
prizden cekin. igne ve ayagi ¢ikartin.

NOT:
Bu sayfada belirtilen seklin disinda makineden parca
sOkmeyin.

Masura ve mekigi ¢ikartin.
(O Mekik

Mekigi firga ile temizleyin.
Standart aksesuarlarin arasinda verilen mekik
temizliyeciden bir kag damla yumusak beze suriin ve
mekigin icini ve disini silin.

@ Firca

(3 Yumusak bez

Firca ile otomatik iplik kesici mekaizmasini ve disliyi
temizleyin.
@ Digli

(6 Otomatik iplik kesme mekanizmasi

Caganozun icin ve kenarlarini yumusak bez ile temizleyin.

Mekigi caganoza c¢ikinti stopin yanina gelecek sekilde
takin.

® Cikinti
@ Stoper

Plakayi, igne ve ayagi takin.
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iplik rehberlerin igini temizlemek

En az ayda bir Ust kapagin altindaki iplik rehberlerini
icini temizleyin.

igne ipligini cikartin ve iplik rehber kapagdini yukariya
cakarek gikartin.
(D iplik rehber kapag!

Firca kullanarak iplik rehber kapagin altindaki fircadan
tiftikleri ve tozlari temizleyin.
(2 Iplik rehber kapagin altindaki firga

On tansiyon yaylarin etrafini ve altini firca ile
temizleyin.
(® On tansiyon yaylari

iplik renber kapagdini makineye yerlestirin, gegmeleri
yuvalara sokun. iplik rehber kapagini asagiya doru iterek
yerine oturmasini saglayin.

@ Gecmeler
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Re’xdy to Sew

54x62mm

[ miEE]) [

= —rTe

UN Waldlld Vaoslill Ve TldRlo Rdslidl RUIU Ddasgldllla
noktasina hareket eder. Dokunmatik ekrani dikise hazir
ekranina degisir ve kasnak onay mesaiji goruldr.

NOT:

dikilir.
2-harf ve 3-harf monogramlarin baglama
noktalari kasnagin ortasidir.

3-harf monogramlar 2-harf monogram ile ayni sekilde

Wre 97
Problem Neden Referans
Makine sesli galigyor. 1. Caganoza iplik sikismistir. Sayfa 121
2. Disli tiftikle dolmustur. Sayfa 121
igne ipligi kopuyor. 1. Igne ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 13
2. igne iplik tansiyonu cok siki olmasi. Sayfa 34
3. Ignenin egri veya kér olmasi. Say-fa 16
4. ignenin yanlis takiimasi. Sayfa 16
5. Kullanilan igneye gore iplik gok kalin olmasi. Sayfa 16
6. Nakis baslamasinda ipligi iplik tutucusuna Sayfa 92
yerlestiriimemesinden.
Masura ipligi 1. Ipligi masuraya diizgiin takilmamasindan. Sayfa 12
kopuyor. 2. Mekik de tiftik birikmesi. Sayfa 121
3. Masuranin hasarli olmasi ve diizgiin donmemesi. Masurayi degitirin.
igne kiriliyor. 1. Ignenin yanhs takilmasi. Sayfa 16
2. ignenin egri veya kér olmasi. Sayfa 16
3. igne bag vidasi gevsek olmasi. Sayfa 16
4. igne iplik tansiyonun cok siki olmasi. Sayfa 34
5. Kullanilan igne kumas icin gok ince olmasi. Sayfa 16
Dokunmatik LCD ekran 1. Ekran parlakhdi dizgin ayarlanamasindan. Sayfa 76
net géstermiyor.
Bos dikisler 1. Ignenin yanhs takilmasi. Sayfa 16
2. Ignenin egri veya koér olmasi. Sayfa 16
3. Igne ve / veya ipliklerin dikilen kumas igin uygunolmamalari. Sayfa 16
4. Esnek, ince ve sentetik kumas dikiminde mavi uglu igne Sayfa 16
kullanilmamasindan.
5. igne ipligi diizgiin takilmamasi. Sayfa 13
6. ignenin defolu olmasi (pasli, ucta veya deliginde capak olmasi. | Igneyi degistirin
7. Nakis kasnagin dogru takilmamasi. Sayfa 92
8. Nakis kasnaginda kumasin yeterli gergin olmamasi. Sayfa 91
9. Kalin kumas, kot kumas ve kivirmalarin izerinden Sayfa 16
dikilirken mor igne kullanilmamasindan.
Dikis yeri biziiliiyor igne tansiyonu ok siki olmasindan. Sayfa 34
igne veya masura ipligi diizgiin takilmamasindan. Sayfa 12-13
ignenin kullanilan kumas igin ¢ok kalin olamasi. Sayfa 16

ok b=

Kullanilan kumas igin dikis uzunlugu ¢ok uzun olmasi.
Dikis genigligi cok genis olmasi.

6. Nakis kasnaginda kumasin yeterli gergin olmamasi.

Daha kisa dikis.
Dikis genigligi azalt.

Sayfa 91
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Problem Neden Referans
Kumas rahatca 1. Disli tiftikle dolu olmasi. Sayfa 121
cekilmiyor. 2. Dikiglerin ¢ok ince olmasi. Daha uzun dikis yap.

3. Digli indirilmis pozisyonda olmasi. Sayfa 21
Makine galismiyor. 1. Makine prize takil degil. Sayfa 6

2. Caganozda iplik dolanmasi. Sayfa 121

3. Makineye pedal takili durumunda normal dikis i¢in bagslat / Sayfa 8

dur tusu kullaniimasi.

Makineyi ¢alistirinca tuaf 1. Burun ile kasnak hareket kolun arasina kumas sikismasi. Objeyi ¢ikartin.
sesler ¢ikarsa. 2. Kasnak hareket kolu makinenin etrafinda birseye carpmasi. | Sayfa 83
Desen bozulmasi. 1. igne iplik tansiyonu ¢ok gevsek olmasi. Sayfa 34

2. Dikilen kumas igin dikis uzunlugu uygun olmamasi. Sayfa 33

3. Disli denge ayari diizgun degil. Sayfa 82

4. ince ve esnek kumasg dikilirken tela kullaniimamasi. Tela kullanin.

5. Kasnak baglanti digmesi gevsek olmasi. Sayfa 92

6. Kasnagin makinenin etrafinda birseye gcarpmasi. Sayfa 83

7. Kumasin kasnakta yeterli gerilmemesi. Sayfa 91

8. Nakis dikerken kumasin biryere takilmasi yada sikismasi. Makineyi durdurun

ve kumasi
kurtarin.

OtomaFik llik dikisleri 1. Kullanilan kumas igin dikis uzunlugu uygun olmamasi. Sayfa 39
dengeli olmamasi. 2. Disli denge diigmesi diizgiin ayarlanamasi. Sayfa 82

3. Esnek kumaglarda tela kullanilmamasi. Tela kullanin
Desen segim tuslari 1. Elektronik kartin diizgiin calismamasi. Makineyi kapatin ve
calismiyor. yine agin.

2. Tus pozisyonlarinin hizadan ¢ikmasi. See page 76
Sonsuz nakig desenin 1. Atlama ipligin uzunluk ayari ok kisaya ayarlanmis olmasi. Sayfa 115

dikisinde ipligin alt tarafta
ust Ustte birikmesi.

Makineyi tasirken ellinizle makineyi tagima olundan tutun ve diger ellinizle makineyi altan tutarak destek verin. destek

Makinenin disini yumusak bez ile temizleyin. kimyasal solventler kunamayin.
Serin ve kuru yerde makiney tutun.

Makineyi yuksek nemli, kaloriferin yakininda veya direkt giines 1signda gibi yerlerde tutmayin.

Makienin electrik kordonu, nakis kasnaklari ve pedal yari sert koruma kapina koyulabilir.
Makineyi kapatmadan dnce kasnak hareket kolunu yerine yerlestirmeyi unutmayin.
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DiKiS TABLOSU
Normal Dikisg

Temel Dikisiler (Utillity) (U

$$$@ﬂ%2@§§’§ 34.EE

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16 17 18

ilikler (Buttonholes) (B)

[a000:lze

01 02 03 04 05 06 07 08 09

Aplike (Aplique) (A)
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5 06 07 08 09 10 11 12 LS
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JMJR
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Klasik (Heirloom) (H)
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Kapitone (Quilt) (Q
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DiKiS TABLOSU
Normal Dikisg

Satin (Saten) (

(S)
21110 Jrie

01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12

Kopra (Bridge) (BR)

| | | [ n
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SR P42 ‘I:’ S
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Dekoratif (Decorative) (D)
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Eglence (Play) g( L)
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01 02 03 04 05 06
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DiKiS TABLOSU
Normal Dikisg
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Favorite (Favori) Desenler

DESEN TABLOSU
Nakis

Desen gorlnttileri bire bir boyut degildir

Crealed By  Produced 8y

Imd(‘?ude
by

(SQ14a)

(RE20a)

(SQ14a)

(SQ14a)

(RE20a)
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DESEN TABLOSU Desen gorintileri bire bir boyut degildir

Nak
Monochrome (Tek Renk) Desenler axis

= & 4 fe P+

(SQ14a)

(RE20a)
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o e
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DESEN TABLOSU Desen gorintuleri bire bir boyut degildir

Nak
Floral Alphabet (Gicekli Alfabe) Desenler '$
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YEDEK PARGCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURES:I:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satis sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satig S.H. Ek-2) belirtilen kullanim dmra 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGCI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin butun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dUzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIiC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE









861-800-104 @ (TR)



