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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmi.ve Uretilmigtir.

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan g¢ocuklar ve zihni sakat kigiler tarafindan
kullaniimamalidir.

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan 6nce tim talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Eiektrik carpmasi riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak ¢ekin.

UYARI- Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizglin galismama, disme sonrasi veya suya disme
halleri sonrasinda makinay1 asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
dislirmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla ¢alistirmayin.

8. Fisten gikartmak igin 6nce butin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak igin dnce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kirllmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasgi itmeyin veya cekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gecirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baglamadan 6nce
makinayi mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Onceden haber verilmeden tasarim ve 6zellikler degisebilir

Lutfen bilin ki bu Grinl atarken atihm guvenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grinler ilgili ulusal
kanunlara goére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

B (Sadece Avrupa Birliginde )



TOPRAKLAMA TALIMATLARI

Bu Urdn topraklanmasi gerekir. Arza veya bozulma durumunda topraklama makineye en az akimi
saglayarak elektirik carpma riskini en az seviyeye getirir.

Bu drliindeki fisin ekipman topraklama konduktor ve topraklama priz kafasi vardir.

Fis o bdlgenin kanunlarina gére uygun monte edilmis ve topraklanmig prize takilmasi gerekir.

TEH LI KE ___Uygunsuz ekipman topraklama kond(iktér baglantisi oldugunda elektirik garpma
meydana gelebilir.

1. Yahtimli ekipman topraklama konduktorl kablosu yesil olup Uzerinde sari gizgiler vardir veya yoktur.

2. Eger kordon veya fig tamiri veya degistiriimesi gerekirse ekipman topraklama konduktoru
kablosunu makineye takmayin.

3. Eger topraklamadan dizugln olup olmadigindan stipe ederseniz veya talimatlardan
anlamadidiniz olursa yetkili elektrik¢i veya yetkili servis ile irtibata gecip dogru sekilde
topraklama olugnu kontrol etirin.

Makinenin beraberinde gelen fisin kendisini veya kafasini hi¢ bir sekilde degistirmeyin. Eger duvardaki
prize girmezse bir yetkili elektirici tarafindan uygun priz taktirin.

4. Bu uriin 120 V kullanim icindir ve Resim A da goruldigu gibi toprakl fisi vardir. Resim C de goriilen gegici
adaptor ile iki ayakli prize resim B de goruldugu gibi takilabilinir. Eger diziigln toprakli priz yoksa elektirici
tarafindan uygun priz takilana kadar gegici adaptor kullanilanabilinir.

Adaptorden c¢ikan yesil renkli kulakgik prizin metal kapak vidasina balalanarak topraklama saglsanacaktir.
Adaptor ne zaman kullanilirsa metal vida ile takilmasi gerekir.
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4 Y MAKINEYI KURMAK

Makinenin Kurulumu

Makineyi, makinenin agirligini tagiyabilecek ve
titresimini dayanabilecek duz, sabit ve saglam bir
masanin uzerine koyun.

Makineyi duz ve dengeli bir duzeye koyun.
Makinenin butun ayaklarinin duzeye bastigindan emin
olun.

Makinenin etrafinda kasnagin rahatca hareket etmesi
icin yeterli yer birakin.

(1 20 cm (7-7/8”)

(2 20 cm (7-7/8”)

(330 cm (11-7/8”)




Ayaklari Ayarlamak

Makineyi yerine koymadan 6nce ayar vidasini saat
yonun tersine dondurebildiginiz kadar dondurun (A
yonunde).

(D Ayar vidasi

Makineyi duz ve dengeli bir duzeye koyun.

Ayarlanabilinen ayagi makinenin dort ayagida
saglamca duizeye basana kadar cevirin.

(2 Ayarlanabilinen ayak

(3 Ayak

Ayaklar yere deyenekadar ayar vidasini saat
yonunde c¢evirin (B yonunde).

NOT:
Makinenin koyuldugu duizeyde sallanmadan
durduguna emin olun.




DIKKAT:
Mikrodalga firin gibi elektro-manyetik dalga sagan
cihazlarin yakininda makineyi ¢alistirmayin ve bu tur
cihazlarin takildigi prize makineyide o prize takmayin.

A DIKKAT:

Makineyi kaloriferin yakininda kullanmayin veya
saklamayin ve tozlu veya rutubetli yerde birakmayin.

A DIKKAT:

Makineyi direkt glines 1s1gin altinda birakmayin ve
acik havada birakmayin.

A DIKKAT:

Makineyi tasirken makine iki kisinin tarafindan
kaldirilsin.
Makineyi iki bacagindan ve alta tutma yerinden tutun.

(@ Tutma yeri

* Kasnak destegini makineyi tasinirken makineye
garpip hasar vermemesi i¢in ¢ikartin.




Parca Isimleri

@ Iplik gardag:

(2) On tansiyon ayari
(3 Tansiyon

(@ Kontrol yay!

(5 Kasnak hareket kolu
(® Igne plakasi

(@ Mekik kapag!
Baslat/Durdur tusu
(9 Otomatik iplik kesme tusu
Ikincil kontrol paneli
@D Makara tezgahi

(2 Makara mili

* Iplik cardaginin ve makara tezgahin
montaji icin sayfa 9'a bakin.

* Kasnak hareket kolun montaji icin sayfa
11'e bakin.

(3 Makine soketi
Agma/Kapatma

(5 Kasnak hareket kolu
Masura sarma tusu

(2 Masura sarma stoper
Masura sarma mili
Masura iplik kesicisi

@0 Masura sarma iplik rehberi
@D Volant

@2 RCS ekrantakma soketi
@3 USB girisi



Ikincil kontrol paneli

(D Mod tusu

(2) Nakis alani belirleme tusu

(3 Yon tuslari

@ Enter(Girig) tusu

(® LCD ekran parlaklik ayar dugmesi
(® LCD ekran

RCS ekrani (baz1 modellede opsiyoneldir)

(1 RCS ekrani

(2) Baglat /Durdur tusu

(3 Otomatik iplik kesme tusu
(@ Nakis alani belirleme tusu
(5 Kafa hareket tuglari

(&) Kafa geri donme tusu

@ Geri dikis tusu

lleri dikis tusu

(9 Masura sarma tusu
Masura sarma isareti

(D USB giris

{2 LCD dokumatik ekran paneli

* RCS ekrani 7 igne model i¢indir ve diger modellerde
kullaniimaz.

tttttt

A DIKKAT:

Dokumatik LCD ekranina kursun kalem, tornavida
ve bunlar gibi keskin veya sivri objeler ile
dokunmayin.

LCD ekranina ve tuslarina hafige basin. Sert veya
zorla basarsaniz hasar verebilirsiniz.




Standart Aksesuarlar

@ Igne (DB x K5Q1-NY, #11) (x10)
(2) Makas

(3 Masura (x5)

@ Firca

(® Dikis sokucu

(® Kullanigh igne iplik takicisi
(7 Makara kapaklari (x8)
Makara filesi (x15)

(@ Tornavida

Tornavida (kiigiik)

@D Yagdanlhk

(2 Cimbiz

(3 Tornavida

Aksesuar Kutusu



Standart Aksesuarlar

@ Kullanim Kilavuzu

(2) Egitim DVD

(3 Elektrik kablosu

(@ USB kablosu

(®) Tornavida (buyuk)

(® Kasnak M1 (MB Kasnak 240 x 200 mm)
(sablonlu).

(@ Kasnak M2 (MB Kasnak 126 x 110 mm)
(sablonlu).

Kasnak M3 (MB Kasank 50 x 50 mm)
(sablonlu).

(9 Kasnak destegi

Kege (blylk) (x 8)

(D Kege (kigUk) (x 8)

(2 Makara tutucusu (x 8)

@3 iplik gardagi

Makara tezgahi

@9 iplik rehber gubugu (x 2)

Vida (x 3)

(1 Vida A (x 2)

Vida B (x 2)

Makara mili A (x 7)

20 Makara mili B (x 1)

RCS Ekran (Bazi modellerde opsiyoneldir)




Makara Tezgahini Kurmak

Iplik rehber cardagin mililerin (A) makara
tezgahin deliklerine yerlestirin. Direkleri vida (A)
ile alttan monte edin.

Makara tezgahina makara millerini yerlestirin.
(@ Iplik rehber cardagin direkleri

(2 Vida (A)

(3 Makara tezgahi

(@) Makara mili (A)

Makara mili (B) takin.
(B Makara mili (B)

iplik gardagini iplik rehber cardagin direklerini vida
(B) ile monte edin.

*Vidalari sikica tornavida (blylk) ile sikin.
® iplik rehber cardag:
@ Vida (B)

(4] Kurulmus makara tezgahini makineye 3 vida ile
monte edin.

Vidalar
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Iplik Konilerini veya Iplik Makaralarini Takmak

Iki farkli buyuklukte kece halkalari dahil olup farkli iplik
makara ve iplik konileri ile kullanim saglar. Buyuk
kece halkasini buyuk iplik konileri igin kullanin. Kuguk
iplik konileri veya iplik makaralari icin buyuk kece
halkasinin igine kuicuk kece halkasini yerlestirin.

@ Iplik Makarasi

(2) Makara mili

(3 Kege halka (buyuk)

(@) Kege halka (kiiglk)

(® Kuguk iplik makarasi

(&) Masura sarmak igin makara milli

Iplik Makarasini Takmak
iplik makarasini makara miline takin, makaradan iplik
sol arka tarafdan iplik makaradan iplik ¢iksin.
Makara tutucusunu takin ve makaraya dayananakadar
tutucuyu itiniz.

(2) Makara mili

(7 Makara tutucusu

Biyiik iplik makarasini takmak
Makara millerine makara altliklarini
yerlestirin. Iplik makaralarini makara
millerine yerlegtirin.

iplikler dikis sirasinda kivrilirsa veya gok hareket ederse
0 zaman bulyUk iplik makaranin Gzerinden file gegirin.

Eger file blyuk iplik makarasi igin ¢ok uzunsa o zaman
fileyi katlayin ve buyuk iplik makarasinin tzerinden
gegirin.

@ liplik makarasi

(2 Makara mili

Makara althg!

(@ Makara filesi

NOT:

Iplik makarasi kullaniimadiginda ipligin sbkuilmemesi
icin fileyi cikartmayin veya ipligin ucunu iplik
makarasinin kenarindaki ¢entige takin.

Centik
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Kasnak Destegini Takmak

A DIKKAT:

Kasnak destegini takmadan dnce makineyi kapatin.

Kasnak destegindeki viday gevsetin.
(D Kasnak destegi
) Vida

Kasnak destegini iki elle tutun ve kasnak hareket
koluna altina kasnak desteginin vidalarinin boyunlarini
kasnak hareket kolun plakasindaki yuvalarina gegrin.

(3 Kasnak hareket kolun plakasinin yuvalari

Vidalari tornavida ile sikarak kasnak destegini
sabitleyin.

* Makineyi tasirken kasnak destegini makineden sokun.
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RCS Ekrani Takmak (bazi modellerde opsiyoneldir)

Vidayi gevset ve destek kolunu agin.
@ Vida
(2 Destek kolu

Dugme A'yi gevsetin ve RCS ekranin pimlere
yerlestirerek RCS ekrani destek koluna monte edin.

Vidali digme A'yi sikarak RCS Ekranini sabitleyin.
(3 Vidali digme A
(@) RCS ekran
® Pim

Destek kolunu istediginiz agiya ayarlayip vidayi sikin.
@ Vida
(2 Destek kolu

[4] Makinenin arka tarafinda bulunan baglanti soketine
baglantiyi isaretleri hizaya getirerek takin.
(® Baglanti soketi
(7 Baglant
isaret

Kabloyu makara tezgahin altina gosterildigi gibi
katlayip sabitleyin.
(@ Makara tezgahi
Kablo girintilerden gegme
@D Baglantidan gelen kablo
(2 Fazla kablo sabitleme

A DIKKAT:

Makara tezgahin altina kabloyu sabitlemeyi unutmayin.
Bosta duran kablo kasnak hareketini engelleyebilir.

(6] Destek kolun ucundaki vidali digme B'yi gevsetin ve
RCS ekrani egerek RCS ekranin rahat gortintiilemek
icin agisini ayarlayin.

RCS ekrani sabitlemek igin vidali dugme B'yi sikin.
(@) RCS ekrani
@3 Vidah diigme B

Eger RCS ekranini makine monte etmeden kullanmak
istenilirse 0 zaman ekranin arkasinda bullunan iki ayagi
acip ve goruntu agisi saglayarak kullanin.

Ayak



Makineyi Prize Takmak

/A\ DIKKAT:

Makineyi prize takmadan d6nce makineyi
kapatin.

Makineyi kapatin.
(1 Agma/Kapatma dugmesi

Makine figini makine soketine takin.
(2) Makine figi
(3 Makine soketi

Elektirik priz figini duzgun topraklanmis elektirik
prizine takin.
(@) Elektirik priz figi
(5 Duvar prizi (toprakl)

(4] Makineyi Agma/Kapatma dugmesinden agin.
(D Agma/Kapatma dugmesi

A DIKKAT:

Makine calisirken her zaman goézunuz dikis alaninda
olsun ve horoz, volant ve igne gibi hareket eden
parcalari elmeyiniz.

Her zaman makineyi kapatin ve prizini ¢ekin :

- makineyi yanlz birakirken.

- makineye parca takarken ve sbkerken.

- makine temizlerken.

Topraklama Talimatlari:

Bu makinin toprakli fisi ve fis kafasi vardir. Makinenin
prizi duzgun takiimis ve topraklanmis uygun prize
takilmasi gerekir. Eger uygun topraklanmis priz yoksa
yetkili elektirici ile irtibata gecip elektirikci tarafindan
uygun prizin takilmasini saglayin.

Daha bilgi icin sayfa Il Bkz.
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Direct PC-Link (Direkt Bilgisayar Baglantisi)

Standart aksesuarlari ile beraberinde gelen USB kablosu
ile makineyi bilgisayara baglanabilir.
Makineyi Direct PC-Link ile galistirmak icin Digitizer V5
yazihm (opsiyoneldir) gerekmektedir.

(D Tip A USB baglantisi

(2 Tip B USB baglantisi

(3 Bilgi transferi

Makine ve Bilgisayar ile baglanti kurmak

Makine ve bilgisayari baslatin, tip A USB baglantisini
bilgisayara takin.

Makinedeki USB girisine tip B USB baglantisini takin.

Calistirma talimatlari icin Digitizer V5'in kullanim
kilavuzuna bakin.

A DIKKAT:

Bilgi transfer edilirken makineyi kapatmayin veya USB
kablosunu ¢ikartmayin. Aksi taktirde bilgiler kaybolabilir
veya hafiza hasar gorebilir.

Nakis Formatlari
Asagidaki belirtilen nakis bilgi formatlari bu
makine ile kullanilabilir.

(1) .jef (Janome nakis formatr)
(2) .jef + (duzenlenebilen Janome nakis formati)
(3) .dst (Tajima nakis formatr)

* Tajima formati (.dst) iplik renk bilgileri yoktur.
Otomatik olarak Madeira (Rayon 40) iplik rengi
belritilecektir.
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N\  Masura Sarmak

NOT:

Pamuk veya polyester 90 dan 120 numaraya kadar olan
iplikler masura igin tavsiye edilir.

Kotu kaliteli hazir iplik sariimig masuralar kullanmayiniz.

iplik makarasini en arka makar miline takin.

ipligi iplik rehber A dan gegirin.
Rehber B deki Ust ve alt delikden ipligi gecirin.
@ lIplik rehberi A
) Iplik rehberi B

Ipligi on tarafa dogru gekin.
ipligi iki elinizle tutuarak sikica tansiyon diskin
altindan ve etrafindan gegirin.
(3@ Tansiyon diski

(4] Masuradan ipligi masuranin deliginin iginden
gegirin.
Masurayl masura sarma miline takin.
(@) Masura deligi
(® Masura sarma mili

Masura stoperini masuraya dayanacak sekilde
itin.
(6 Masura sarma stoperi

(6] Iplik ucunu tuttarak masura sarma tusuna basin.
(7 Masura sarma tusu

Masuraya birkag kat iplik sarildiginda masura
sarma tusuna basarak makineyi durdurun.
Masuraya yakin ipligi kesin ve masura sarma

tusuna basin.
(7 Masura sarma tusu

Masura tamamen sarilinca makine otomatik olarak
duracaktir.

Masurayl masura milinden g¢ikartin.
(® Masura sarma mili

Ipligi masura iplikkesicisi ile kesin.
Masura iplik kesicisi

* Ipligi masura iplik kesicisi ile kestikden sonra
ipligi cikartmayin.

15



7  Mekigi cikartmak

& DIKKAT:

Mekigi cikartmaden dnce makineyi kapatin.

Mekik kapagini kendinize dogru agin.
(D Mekik kapag!

Mekigin mandalini tutun ve agin.
Mekigi makineden ¢ikartin.
@ Mekik
(3 Mandal

& DIKKAT:

iplik tutucusunu gekmeyin ve zorlamayin mekigi
cikartirken.
@ iplik tutucusu

7\ Masurayi gikartmak
Mandali birakin ve masurayi ¢ikartin.

(1 Mandal
(2 Masura

16
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Masurayi takmak

(1] Masurayi mekige resimde gosterildigi gibi 2” (5
cm) iplik ucu birakarak takin.
(O Masura
@ Mekik

Mekigin yarigina iplligi gecirmek icin ipligi ¢ekin.
3 Yarik

ipligi cekerek tansiyon plakasinin altindan gegirin ve
iplik gentikden c¢ikana kadar ¢ekin.
(@ Tansiyon plakasi
® Centik

(4] ipligi sag ve iplik rehberin arkasindan gekin ve ipligi
arka gentikden gegirin.
(® Arka gentik
@ Yay
On delik

* Iplik gekildiginde masura saat yoniinde dénmesi
gerekir.

* Takribi 27 (5 cm) kadar iplik ¢cekin.

Mekigi takmak

A DIKKAT:

Mekigi takmadan 6nce makineyi kapatin.

Mekigi mandaldan tuttun ve mekigi ¢ikinti ile icblkeyi
hizaya getirerek caganoza takin. Mekigi gidebildigi
kadar itin ve madal birakin.

(O Mandal
@ Cikinti
(3 Igbukey

Caganoz kapagini kapatin.
@ Caganoz kapag!



igneye iplik Takmak

iplik takma iglemi timUniin benzer islemdir.
Diger ignelerin iplik takim iglemleri igin ilk ignenin
ipliktakimina bakin.

NOT:
Daha iyi dikis sonuclari i¢in ignelerde Rayon iplik

kullanimi tavsiye edilir.

No.1 igneye iplik takmak
Tansiyon serbest birakma kolunu
geri itin.
(1 Tansiyon serbest birakma kolu

iplik makarasini 6n sag makara miline yerlestirin.
ipligi yukari gekin ve arkadan iplik ¢ardaginin sag
deligiden ipligi gegirin.
ipligi tansyon plakanin altindan
gegirin.
@ Iplik cardaginin deligi
(3 Tansiyon plaksi

NOT:
Her bir 6n tansiyonun iplik yolunun resine bakin.
@ On tansiyon

®_ g

,c_,»‘—}-\} 7 7S

igne No. 2-7 iplik takmak
No. 4 ve 7 iplikleri takmak i¢in iplik yukari ¢ekin ve
arkadan iplik gardaginin deligiden ipligi gecirin.
No. 2, 3, 5, ve 6 icin ipligi iplik rehberinden gegirin
ve iplik cardagin deliginden arkadan gegirin.

® iplik rehberi

Ipligi resimde goruldugu gibi tansiyon plakanin
altindan gegcirin.
* Iplik makarasindaki rakam igne numarasini

gosterir.
® Iplik takma iplik yolu

18
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ipligi sag daki 6n tansiyona dogru gekin.

ipligi rehber deliginden arkada gegirin. ipligi iki
ellinizle tutarken ipligi 6n tansiyon diskin altindan
gegirin.
iplik takma yolunda gésterildigi gibi ipligi rehber milin
etrafindan sagdan sola dogru gegirin.
ipligin gekerek tansiyon diskin altinda gegtigne emin
olun.

@ On tansiyon

(5 Rehber deligi

® lplik yolu

(@ Rehber pimi

(4] ipligi iki elle tututarak sagd kanaldan asagiya dogru
cekin.
Tansiyon

ipligi agagiya dogru cekin ve rehber plaka daki sag
delikden gegirin.
(9 Rehber plakasi
Rehber plakdaki sag delik

(6] Ipligi sag kontrol yayin deliginden gegirin.
(D Sag kontrol yayin deligi

ipligi yukari gekip sagdan ikinci delikden gegirin.
(2 Sagdan ikinci delik

ipligi yukari dogru sad horoza gekmeye devam edin.
ipligi horozun deliginden gegirin.
(3 Horoz

[9] Ipligi asagiya dogru gekin ve rehber plakada
sagdan ucuncu delikden ipligi gecirin.
Sagdan ugiinci delik

Ipligi asagiya dogru cekmeye devam ederek
asagidaki rehber plakasina getirin ve sag delikden
gegirin.

(9 Alt rehber plakasi
Alt rehber deki sag delik

ipligi iki ellinizle tuttun ve ipligi sag igne mil iplik
rehberin arkasindan gegirin.
@ igne mil iplik rehberi

Kullanigh iplik takicisi ile ipligi takin.
(sonraki sayfaya bakin).

Igne
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ipligi ayakdaki delikden gegirin.

ipligi yukari gekin ve iplik ucunu yay iplik tutucusuna

sikistirin.
Ayakdaki delik
@0 iplik tutucu yay

Tansiyon serbest birakma kolunu yukari ¢gekerek
tansiyon disklerini kapatilir.
(D Tansiyon serbest birakma kolu

Igneye Iplik Takicisi ile Iplik Takmak

Iplik takicisini tiggen isareti yukariya bakacak
sekilde tutun. Ipligi Y-¢centigine sagdan gegirin.
(D Uggen igareti
@ Y-gentigi

Iplik takicisini igneye dokunarak iplik takicinin
kancasi ignenin deligiden gecene kadar hafice
iterek asagiya dogru c¢ekin.

V-g¢entigini igne deligin biraz Uzerine yerlestirin.
(3 V-gentigi

Iplik takicisinin iplik takicisinin kancasi ignenin
deligiden iplik halkasi ¢ikarana kadar itin.

Iplik takicisini igneden yavagca gekerek ignein
arkasinda iplik halkasini birakarak. Cimbiz
kullanarak iplik halkasini arkaya dogru ¢ekin.
@ Cimbiz
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Yapiskanh (Utu ile) Tela

Kumasin ters tarafini ve sabitleyicinin parlak tarafini
birbirinin Ustune yerlestirin. Sabitleycinin bir kbsesini
geriye katlayip utu ile birlegtirin.

NOT:

« Telanin bir kbsesini yukariya dogru katlayin,
boylece dikim bitiginde kalan bolumleri soymak
daha kolay olacaktir.

+ Kullandiginiz yapiskanh Tela tipine gore utl

dereceleri fark eder.

MB Hoop
126x110

) Vi

o
o
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Telalar

En iyi nakislari elde etmek i¢in sabitleyici kullanmak

onemlidir.

Tela Tipleri

Yirtmal tela:

Sabit dokuma kumaslar i¢in yirtmali tela kullanin

Utulu tela:

Kumasin ters tarafina utu ile yapistirin,

Kesmeli tela:

orme ve kaygan kumaslarda kullanilir.

Suda Co6zulen tela:

Bu tela parca dikim veya dantel nakis icin ve havlu gibi

kumaslarin nakigin igine karismamasi icin kullanilir.

Yapiskanli tela:

kasnagin icinde tela veya parca kumas icin kullanilir.

Ayrica kadife gibi kasnagin Uzerinde iz birakacak

kumaslari icin uygulanir.

Kullanim:

* Telayr kumasin ters tarafina yerlestiriimeli.

* Birden fazla kat gerekebilir.

* Kege veya kaymayan kumaslarda sabitleyici kullanimi
gerekmiyor, bu tur kumaslara direkt nakis yapilabilinir.

* Sert kumaslar icin kumasin altina ince bir kagit
yerlestirebilirsiniz.

* Yapigkansiz Tela utu olmayan veya Utunun zor ulasa
bilecegi durumlarda kullaniimali. * Tela nakis
kasnagindan daha buyuk kesin ve nakis kasnagina
sikica hareket edemeyecegi sekilde yerlestirin.

Sablon

Nakis kasnagina kumasi yerlestirmek icin sablonu
kullanin (sayfa 22'ye bakin).

(D Nakis desenin orta noktasi.
Yazi icin hizalama noktasi (merkez hizalama)(dikey/
yatay pozisyonlama igin).
(2 Yazi igin hizalama noktasi (sol hizalama) yatay
pozisyon lama igin.
(3@ Yaazi igin hizalama noktasi (sag hizalama) yatay
pozisyonlama igin.
(@) Yaazi igin hizalama noktasi (iist hizalama) dikey
pozisyonlama icin.
(® Yazi igin hizalama noktasi (alt hizalama) dikey
pozisyonlama igin.

* Yazi poziyonlama igin sayfa 46'ya bakin.
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Kasnaga Kumas Yerlestirmek

Kumasin ters yuzune tela takin.
Desen yerlestirmek icin kumasin dogru yuziine
ortalama ¢izgilerini isaretleyin.
(1 Kumas
(2) Ortalama cizgileri
(3 Tela

A DIKKAT:

Cok katli kanvas gibi kalin veya sert kumasglar

ignenin egilmesine veya kirllmasina sebep olabilir.

Ic kasnag! sablonun kumasin Uzerine gelecek
sekilde yerlestirin. Kasnagin ve sablonun Uzerindeki
ok isaretlerinin sizden ileriye dogru olduguna emin
olun. Kumasin ve sablonun uzerindeki ortalama
cizgilerinin hizaya getirin.

@ Ig kasnak
(® Sablon
(® Ok igareti

Dis kasnak sikigtirma vidasini gevsetin.
() Dis kasnak
Kasnak sikistirma vidasi

(4] Ic kasnagi ve kumasgl beraber tutarak dis kasnagin
icine yerlestirin. Ortalama cizgilerini hizada tutul-
masina dikkat edin.

Yerlestirme plakalarindan itmeyiniz, i¢c kasnagin 4
kbsesinden itin.
@ Yerlestirme plakasi

Kasnak sikma vidasindan kasnagi hafige sikin.
Kumasin kenarlarindan ¢cekerek davul gibi bir
gerginlik saglayin.

Kasnak sikistirma vidasi

NOT:
I¢c kasnagin alt bdolumu i¢c kasnaginla hizada
olduguna emin olun.

(6] Kasnak sikma vidasindan kasnagi sikica sikin.
Kasnak sikigtirma vidasi

Sablonlari ¢ikartin.
(® Sablon
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Nakis Kasnagini Yerlestirmek

Takma plakasini iki ellinizle tutun ve tutucusuna
takin.

Kasnag! tutucuya deliklerin pozisyon pimlerine
gegene kadar itin.

(D Tutucu Klipsi

(2 Pozisyonlama pimi

(3 Takma plakasindaki delik

NOT:

- Kasnagi ters veya altiist takmayin. i¢ kasnagin
Uzerindeki ok isaretleri her zaman kendizden One
dogru olmasi gerekir.

@ Ok igareti

+ Kumasin ucunu kasnak destekleyicinin altina

sikismamasina dikkat edin.

Opsiyonel Kasnaklar icin Kasnak Tutucu
Ayarlamak

Tajimanin kasnaklari gibi piyasadaki opsiyonel
kasnaklarin uyum saglamasini kasnak tutucusu saglar.

Pozisyon A: M1 kasnak (240mm x 200mm)
M2 kasnak (126mm x 110mm)
M3 kasnak (50mm x 50mm)

Pozisyon B: Tajima kasnak (opsiyonel)

Kasnak tutucusunun sol ve sag kolundaki vidalarin
sokln ve kolarinida gikartin.
@ Vida

Kasnak tutucusu kollarini istediginiz kasnagi tutmasi
icin ayarlayip takin.
Kasnak tutucu kolarinin vidalarini takarak
sabitleyin.

2 Sol kol

(3 Sag kol

(@) Kasnak tutucusu
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BASIT KULLANIMLAR

ikinci Ekranla Makine Tuslari ileTemmel
Fonksiyonlar

(D BASLAT / DUR (START/STOP) tusu

Bu tusa basarak makine baslatilir veya durdurulur.

* Bu tusa bir kere basinca LCD ekrani bir
hatirlatma mesaji gosterecektir [H:M1 ?] hangi

tip kasnak kullanilacak diye.
Kasnak tipini kontrol etikden sonra tekrar bu tusa bas-
arak dikisi baslatin.
* Tus kirmiz renk olur makine dikerken ve duruncada
yeisl olur.

(2) Otomatik iplik kesme
iplikleri kesmek icin bu tusa basin.

(3 Masura sarma tusu
Masurayi sarmak i¢in bu tusa basin.

RCS ekranini kullanmadan makineyi kullnamak igin ikinci
ekrani kullanin.

Fonksiyon tuslan

(D MOD (MODE) tusu
Asagidaki modlardan birini segmek i¢in bu tusa basin.

1. Dikise hazir

2. Dikis sayag ayari

3. Renk secim ayari

4. igne mil numara ayari
5. Desen segimi

6. Benim ayarlarim

(2 Nakig Alan belirleme

Bu tusa basarak nakis desenin etrafini dikmeden
makine gezerek nakis alanini belirler.

(3 Ok tuslari

Bu tuslar Dikise Hazir Modunda harket tuslari olarak
kullantlir.

Diger modlarda bu tuglar se¢im igin kullanihr.

@ ENTER tusu

Seciminizi onaylamak i¢in veya ayarlari uygulamak icin
bu tusa basin.

(5 LCD parlakhk ayar diigmesi

Bu diigmeyi parmak ucunuzla gevirerek LCD ekranin

parlakhgdi ayarlanabilir.
(® LCD ekrani

24
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LCD ekrani

Makineyi acinca LCD ekrani [W:00] gosterir.
ENTER tusuna basin ve kasnak ana pozisyona
gider.

(D ENTER tusu

NOT:

Eger LCD ekrani [E:03] gosterirse ENTER tusuna
basin basarak igne millini baglatilir.

Basladikdan sonra LCD ekrani [W:00] gosterecektir.

LCD ekrani [W:01] gosterir.
MODE tusuna basarak yeni desen dikisi baslatilir veya
ENTER tusuna basarak makineyi kapatmadan
once dikilen desene devam edilir.
(D ENTER tusu
(2 MODE tusu

LCD ekrani Dikise Hazir Modu gosterir.
Dikise hazir moda LCD ekrani agagidaki bilgileri
gosterir.

LCD ekrani Dikise Hazir Modu gosterir.

Dikise hazir mod da LCD ekrani asagidaki bilgileri
gosterir.

(3 Kasnak tipi

- Standart kasnaklar
M1: MB Kasnak 240 x 200 mm
M2: MB kasnak 126 x 110 mm
M3: MB kasnak 50 x 50 mm

+ Opsiyonel Tajima kasnaklari.
T1: Tajima kasnak 34 mm capi (933100239A00%)
T2: Tajima kasnak 54 mm c¢api (933100439A00%)
T3: Tajima kasnak 84 mm capi (933100639A00%)
T4: Tajima kasnak 112 mm c¢api (933100839A00%)
T5: Tajima kasnak 142 mm ¢api (933101039A00%)
T6: Tajima kasnag! 78 x 168 mm. (933200239A00%)
(*Tajima parca numarasi)

* Opsiyonel 6zel kasnaklar.
S1: Corap kasnagi 37 x 59 mm
S2: Corap kasnagi 28 x 50 mm
H1: Kep kasnagi 100 x 90 mm

+ Opsiyonel yazi kasnaklari.

J1: No. 11 Yazi kasnagi 30 mm ¢api
J1: No. 12 Yazi kasnagi 30 mm capi
J2: No. 6 Yazi kasnagi 24 x 54 mm
J3: No. 13 Yazi kasnagi 64 x 28 mm
J4: No. 8 Yazi kasnagi 42 x 67 mm
J5: No. 3 Yazi kasnagi 46 x 46 mm
J6: No. 2,+ *Yazi kasnagi 66 x 66 mm
J7: No. 1 Yazi kasnagl 110 x 95 mm
J8: No. 7 Yazi kasnagl 120 x 121 mm
(@ Dikig sayag
* Eger dikis sayimi 100 binden veya daha fazla ise 6
haneli rakam ile ifade edilir.
(5 Renk bdlimi

13: Toplam renk adeti

01: O anki rengin sira numarasi
(® Igne numarasi
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Makine ayari

Ayarini degistirmek istedigniz 6geyi secmek icin

Mod (MODE) tusuna basin.

Secilen 6ge yanip soner.

Mod (MODE) tusuna basarak sonraki 0geyi secin veya

ENTER tusuna basarak secilen 6genin ayarini degistirin.
(O MODE (Mod) tusu
(2 ENTER tusu

Dikis sayim ayari
Dikise baslamak istediginiz dikis sayimini
ayarlayabilirsiniz.
MODE (Mod) tusuna basarak dikis sayim ayarini
secin ve ENTER tusuna basin.
(1 MODE (Mod) tusu
(2 ENTER tusu
Yukari veya asaga yon ok tuslarina basarak
dikis sayim degerini degistirin.
*Her (¥) asaga yon tusa basildiginda dikis sayisini
1 dikis azaltirisiniz.
* Her @ yukari yon tusa basildiginda dikis sayisini
1 dikis yukseltirsiniz.
* Dikis sayisini surekli yukselmesini veya azal-
masini isterseniz ilgili ok tusunu basili tutunuz.
(3 Ok tuglar (Yukari / agaga yon)
ENTER tusuna basarak yeni ayari uygulayin.
(2 ENTER tusu
* Kasnagin rahat hareket etmesi igin yeterli bos alan

birakin.

Renk se¢im (katman) ayari
Dikise nereden baglamak istediginizi renk bdlumunu
degistirerek yapabilabilir.
MODE (Mod) tusuna basara renk bdlum ayarini
secin ve ENTER tusuna basin.
(D MODE (Mod) tusu
(2) ENTER tusu
(® () Yukari veya asag! yon ok tuslarina bas-
arak istediginiz bolumu secin.
(3® Ok tuglari (yuari / agagi yon)
ENTER tusuna basarak yeni ayarlari uygulayin.
(2 ENTER tusu
* Kasnagin rahat hareket etmesi i¢in yeterli bos alan
birakin.

igne mil numara ayan

Dikise baslamak istediginiz igne mil numarasini
secilebilir.
MODE (Mod) tusuna basarak igne mil numarasini
secin ve ENTER tusuna basin.
(D MODE (Mod) tusu
(2 ENTER tusu
@ Yukari veya asag! yon ok tuslarina
asarak istediginiz igne mili numarasi
secin.
(3 Ok tuglari (yuari / agagi yon)
ENTER tusuna basarak yeni ayarlari uygulayin.
(2 ENTER tusu

* Kasnagin rahat hareket etmesi igin yeterli bos alan

birakin.



4 " Nakis Deseni Segmek
p

Nakis deseninin veri dosyasini, Digitizer V5 veya
@ RCS ekranimda (istege baglh o6geler) kullanarak
makinenin dabhili bellegine kayid edilmelidir.

001 ABC_001 MZ

O

MODE (Mod) tusuna basarak desen se¢im modu
secin ve ENTER tusuna basin.
(1 MODE (Mod) tusu
(2) ENTER tusu

@ @Yukarl veya asagl yon ok tuslarina bas-arak
istediginiz veri dosyasini segin.
(3 Ok tuglari (Yukar / agaga yon)
ENTER tusuna basarak yeni ayarlari uygulayin.
(2 ENTER tusu

27
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Nakisa Baslamak

Dikmek istediginiz deseni secin. LCD ekrani Dikse
Hazir ekrani gosterecektir.

NOT:

Kullanilan igne ve ipliklerden dolayi dikis sonugclari
farklilik gosterebilir. Gergek kumasta dikis yapmadan
once ayni kumasgin atik bir pargasina kullanilacak iplikler

ile deneme dikis dikin.

ENTER tusuna basara her bir igne miline hangi renk-
ler tayin edildigine bakin. Ekran igne mil numarasini
ve renk kodunu gosterir.

(1 ENTER tusu
(2 Igne mil numarasi
(3 Renk kodu

Igne inis pozisyonunu kontrol etmek icin torna vida
kullanarak tornavidayi igne bagsina dayarak igne
milini asagiya indirin (sayfa 60'a bakin).

Volanti saat yonunede gevirerek igne mili
indirilebilir.

(4] Eger gerekirse ok tuslarina basarak kasnagin
pozisyonunu ayarlayin.
(@) Ok tuslari

Otomatik iplik kesme tusuna basarak igne milini ve
ayag! kaldinimis pozisyona alin.
(5 Otomatik iplik kesme tusu

(6] Nakis alan belirleme tusuna basarak sec¢len desenin
pozisyonu ve buyUkligu kasnak sigicak mi diye
kontrol edin.

(® Nakis alan blirleme tusu

NOT:

Eger nakis alani kasnak alanini agsarsa o zaman daha
biyuk kasnak kullanin.

Kumas kenarlarinin kasnak hareketini engelemedigine
emin olun.




START/STOP (BASLAT/DUR) tusuna basin.

LCD ekrani kullanilacak kasnak tipini onay igin
hatirlatma mesaji gosterir.
Kasnak buyuklugunu kontrol edip START/STOP
(BASLAT /DUR) tusuna tekrar basarak bir kag
dikis dikin.
* Eger MODE (Mod) tusuna basilirsa dnceki ekran
goruntulenir.

NOT:
Eger tansiyon serbest birakma kolu agik
pozisyondayken START/STOP (BASLAT/DUR) tusuna
basilirsa ikaz isareti [W:03] cikacaktir.
Tansiyon serbest birakma kolunu yukari ¢cekerek
tansiyon disklerine kapatin.

(@ Tansiyon serbest birakma kolu

[9] START/STOP (BASLAT/DUR) tusuna basarak
makineyi durdurun.
Baslangi¢da iplik uclari kesinn.

Sonra START/STOP (BASLAT/DUR) tusuna tekrar
basin.
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Kasnagi Cikartmak

Takma plakalarini iki eliniz ile tutun ve takma
plakanin on tarafini kaldirarak poziyonlama
pimlerinden kurtarin.

Kasnagi kendinize dogru ¢ekin ve makineden
cikartin.

(1 Takma plakasindaki delik
(2 Pozisyonlama pimi

Kasnak sikma vidasini gevsetin.
(3 Kasnak sikma vidasi

Ic kasnagl ve kumasi ¢ikartin.
@ Ig kasnagi
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Iplik Tansiyonu Ayarlamak
Igne iplik tansiyonunu ayarlamak

Igne iplik tansiyonunu tansiyon dugmesini ¢evirerek
ayarlayin.
(D Tansiiyon dugmesi

NOT:
Eger dikerken iplik kivrilirsa on tansiyon dugmesini
saat yonune dogru haffifce gevirerek ipligin
kiviriimasini engellin.

(2 On tansiyon dugmesi

Dengeli tansiyon
Kumasin ters yuzinde ¢ok as igne ipliginin gdbzukmesi.
(3 Kumasin ters yuz

Tansiyon ¢ok sik olmasi

Eger iplik tansiyonu ¢ok siki ise masura ipligi kumasin
dogru yuzinde gbézukecektir.
Dugmeyi daha ufak numaraya getirerek tansiyonu
azaltin.

(@ Masura ipligi

(® Kumasin dogru yiuizu

Tansiyon ¢ok gevsek olmasi

Eger igne iplik tansiyonu cik gevsek ise, igne ipligi
halkalar olusturur ve dikigler puruzlt goruniurler.
Dugmeyi daha blylk numaraya getirerek tansiyonu
yukseltin.

Masura iplik tansiyonu ayarlamak
Masura iplik tansiyonunu sikmak i¢in ayar vidasini
saat yonune dogru gevirin.

Masura iplik tansiyonunu gevsetmek igin ayar vidasini
saat yonunun tersine dogru cevirin.

NOT:
Tansiyonu ayarlarken ayar vidasini ¢ok haffifce
¢evirin ¢unku ayar cok hassastir.

(O Ayar vidasi




Igne degistirmek

A DIKKAT:

igne degistimeden énce her zaman makineyi kapatin.

Standart aksesuarlara dahil olan kiiguk
tornavida ile vidayi gevsetin.
igne bagindan igneyi gikartin.
@ Kuglk tornavida
2 Igne bag vidasi

Ignenin uzun olugu size bakacak sekilde yeni
igneyi igne bagina takin.
igneyi gidebildigi kadar yukari itin ve sikica igne bag
vidasini sikin.
(D Kuguk tornavida
(2 Igne bag vidasi
(® Uzun oyuk

Igneyi kontrol etmek

Igneyi sik¢a kontrol edin, igne egik veya kor ise yeni
igne ile degistirin. Ignenin bozuk olup olmadigini
belirlemek icin ignenin duz tarafini duz bir yuzey
Uzerine yerlestirin (igne, tabak, cama vs.) Duz yuzey
ile igne arasindaki boslugun duzgun olmasi gerekir.
Hicbir zaman kor igne kullanmayiniz.

@ Bosluk

A DIKKAT:

Egik veya kor igneler kullanmayin.
Egik olan igneler kirilabilir.
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Opsiyonel RCS Ekranin Basit Kullanimi

Makine fonksiyon tuslari

(1 Baslat/Durdur tusu
Bu tusa basarak makineyi baslatilir ve durdurulur.

* Bu dugmeye birkere bastiginizda LCD ekraninda "
Machine Start to Run" (Makine Calismaya Baghyor).
Dikmeye baslamak icin tekrar bu dugmeye baslatin.

* Makine dikerken bu tus kirmizi renk olacaktir veO
makine durunca yesil renk olacaktir.

(2) Otomatik iplik kesme tusu
Iplikleri kesmek icin bu tusa basin.

(3 Nakis alani belirleme tusu (sayfa 60'a bakin)
Bu tusa basarak secilen desenin makine dikmeden dis
cizgisinde hareket eder.

(@) Yon tuslari (sayfa 39 ve 60'bakin)
Bu tuslara basarak kasnagi tam istenilen pozisyonuna
getirin.

(5 Kasnak hareket kol tusu
Bu tusa basarak kasnak hareket kolunu orta
pozisyonuna alirsiniz.

(® Geri adim dikis tusu

Bu tusa basarak kasnagi geriye dogru hareket
etiririniz.

Kasnag! hizli hareket etirmek icin bu tusa basin ve
basih tutun.

* Kasnagin rahat hareket etmesi icin yeterli bos
alan birakin.

@ Neri adim dikis tusu

Bu tusa basarak kasnagi ileriye dogru hareket

etiririniz.

* Kasnagin rahat hareket etmesi icin yeterli bos
alan birakin.

Masura sarma tusu

Bu tusa basarak masuray sararsiniz.

Masurayi sararken gosterge yanacaktir.
(@ Gosterge
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Fonksiyon tuslari

A DIKKAT:

Dokunmatik LCD ekranina kursun kalem, tornavida ve
bunlar gibi keskin veya sivri objeler ile dokunmayin.

LCD ekranina ve tuslarina hafice basin. Sert
veya zorla basarsaniz hasar verebilirsiniz.

(D MENU tusu
Bu tusa basarak yuvarlak tuslara mod secim
belirlersiniz.
4 mod imkani vardir.
* Yerlesik desen secimi
« Monogram (Yazi)
* Duzeltme
+ RCS ekranin baglantisini kesmek

(2) Dosya ac tusu
Bu tusa basarak farkli yerlerde hafizalanmis nakis
data dosyalarini agabilirsiniz.

(3 SET (Ayar) tusu
Bu tusa basarak Benim Ayar Modum’a girersiniz.

@ Yardim tusu
Bu tusa basarak yardim filim menusunu acgarsiniz.

(5) Sayfa tusu

Bir dbnceki sayfa tug.una basarak bir dnceki
sayfayi gorebilirsiniz. Bir sonraki sayfa
tusuna basarak bir sonraki sayfayi gorebilirsiniz.
(&) Yon tuslari

Bu tuslara basarak bastigini tusun yonundeki
secenegi secebilirsiniz.

@ Cikis tusu
Bu tusa basarak mevcut ekrani kapatmak ve bir
onceki ekrana donmek i¢in kullanin.

OK tusu
Bu tusa basarak seciminiz onaylarsiniz veya
yaptiginiz ayari uygularsiniz.

(@ Yuvarlak tuslar (Function keys/Fonksiyon
tuslari)

Yuvarlak tuslarin yanindaki ikon o yuvarlak tusa

verilen fonksiyonu belirler.

Bu tuslar farkli durumlarda farli fonsiyonlar yapar.
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Ekranda Yardim Videosu

(1] Yardim (?) tusuna basarak yardim video menusunu
acarsiniz. 6 adet temel yardim videosu izliyebilirsiniz.
@ Yardim tusu

Yon tuglari kullanarak videosunu izlemek istediginiz
yardim konusundan birini secin ve OK tusuna
(@ Yon tuglar
(3 OK tusu

Yardim konulari:

1 Masura sarmak 4 Kumas esnetmek
2 Makineye iplik takmak 5 Kasnak takmak

3 Igneye iplik takmak 6 Igne degistirmek

Yardim videosunu baglatmak i¢in oynatma ikonun
yanindaki fonksiyon tusuna (Oynat) basin.

Yardim videosunu durdurmak i¢in durdurma ikonun
yanindaki fonksiyon tusuna (Dur) basin.

Yardim videosunu hizl ilerletmek i¢in hizli ilerleme
ikonun yanindaki fonksiyon tusuna (Hizli ileri) basin.

Yardim videosunu hizli geri almak igin hizli geri alma
ikonun yanindaki fonksiyon tusuna (Hizl geri alma)
basin.
(@ Fonksiyon tusu
® Fonksiyon tusu
® Fonksiyon tusu
@ Fonksiyon tusu

—

Oynat)

Dur)

Hizl ileri)

Hizli geri alma)

—_— e~ o~

(4] Geri donmek icin geri don ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basarak yardim menusune geri donun veya
(X) tusuna basarak yardim modundan ¢ikin.

Fonksiyon tugu (Geri don)
@ Cikis tusu

NOT:

Videolarda gosterilen makine ve sizin satin aldiginiz
makinenin arasinda yenilemelerde ve gelistirmeler-
den dolayi farkliliklar olabilir.




Disconnect the RCS?

&—|(M2 00001 01/05 1
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RCS Ekranini Cikartmak

RCS ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(D Fonksiyon tusu (RCS)

Onay kutusu ekranda cikacaktir.
OK tusuna basin ve LCD dokunmatik paneli kapanir.
* Onceki menu'ye donmek igin ¢ikis tusuna basin.
(2 OK tusu
(3® Cikis tusu

Makineden RCS baglantisini ¢ikartin.
(@ RCS baglantisi

[4] ikincil ekranin LCD ekrani RCS ekranin gésterdigi
bilgilerini gosterecektir.
® Ikincil ekran

* Makineyi RCS ekrani ile galistirmak icin ekranin
baglantisini makinenin baglati soketine takin.

* Nakis dikilirken veya makine ve bilgisaya
arasinda bilgi transferi olurken baglanti kablosunu
baglamayin veya ¢ikartmayin.
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RCS EKRANI ILE GELISMIS
KULLANIM

Nakis Desenleri Secmek

Makineyi agarken LCD dokunmatik panel agilis
ekranini gosterecektir ve bir ka¢ saniye sonra
ikaz mesaji agilacaktir.

OK tusuna basin ve kasnak hareket kolu stan
dart pozisyonuna gelecektir. Ellerinizi hareket eden
parcalardan uzak tutun.
(@ OK tusu

LCD dokunmatik ekraninda size en son
desenden devam etmek veya etmemeyi
sorucaktir.
Eger makineyi kapatmadan dnce dikdiginiz desenden
devam etmek istiyorsaniz OK tusuna basin veya
yeni proje baslamak i¢in ¢ikis (X) tusuna basin.
@ Gikis tusu (X)

Cikis (X) tusuna bastiginizda LCD dokunmatik
ekranda makinenin yerlesik desenleri gosteren ekrani
acilacaktir.

Monogram veya diuizeltme modunu se¢cmek icin
monogram ve duzeltme ikonlarin yanidaki
yuvarlak tuslara basarak secebilirsiniz.

(3 Yuvarlak tus (monogram(yaz))
(@) Yuvarlak tus (diizeltme)

Monogram modunda 10 font stil, 2-harf, 3-harf ve
cerceve desenleri secebilirsiniz.

Duzeltme modunda desenleri degistirebilir ve
kombine edebilirsiniz.
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"\ Dahili Desenlerden Segmek
Kasnak buyuklugune gore guruplandiriimig dikime
hazir 50 adet nakis desen vardir.

Sonraki sayfadaki desenleri gormek icin sonraki
sayfa tusuna basin. Onceki sayfa tusuna
basarak dnceki sayfaya donersiniz.

(1 Sonraki sayfa tusu

(2) Onceki sayfa tusu

—
o]

® 00 a§e 000

A: 1/7 den 2/7 sayfalara kadar olan desenler M2
(MB kasnak 126 x 110) kasnagi igindir.

B: 3/7 den 6/7 sayfalara kadar olan desenler M1
(MB kasnak 240 x 200) kasnag! igindir.

C: 7/7 sayfadaki desenler M3 (MB kasnak 50 x
50) kasnagi igindir.
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"  Ornek: Sayfa 1/7 deki desen #1
Desen sec¢im tusuna basin ve dikise hazir ekran

acilir.
(1) Desen sec¢im tusu
(2) Dikise hazir ekrani

&

m

AU ER

(T
88x90mm

21 min
1/5 Colors

T Ivory White 1071 |
T Bamboo 1127

Dikise hazir ekrani asagidaki bilgileri gosterir.
@ (® Desen resmi
)| Rezdy to Sew B @ Desen boyutu
0 e — (5 Dakika olarak dikis suresi
% ﬁ_@ (® Gereken toplam iplik rengi
m\@ (@ Toplam dikis sayimi
e — igne numarasi
3 I Tangerne13/2 @ igneye iplik rengi belirlemek
4 1T Orange 1278
5 IT Siennna 1158 * Madeira (Rayon 40) iplik rengi fabrika ayari
\ olarak belirlenmigltir.
* Listenin diger renklerini gormek igin sayfa
tuslarini kullanin.

Sayfa tuslari

"\  Eger gerekirse hareket tuglarina basarak kasnak
pozisyonunu ayarlayin.
(D hareket tuglari

hareket tusuna basarak kasnagi kendinize dogru

-2 T
1 B8x90mm
21imin &
175 Colors
178567 ST

ory White 1071 |

alin.

hareket tusuna basarak kasnagi kendinizden

IT Orange 1278
I Siennna 1158

tttttt

© x [+t~

uzaklastirin.

hareket tusuna basarak kasnagi sola alin.

hareket tusuna basarak kasnagi saga alin.

* Hareket tusuna her basildiginda kasnak 1mm hareket
eder.

Tusu basip ve basili tutulursa kasnak tus basildigi sure

desen alaninda hareket eder siz tusu birakana kadar.
* Dikise bagladikdan sonra hareket tuslari kullanilamaz.
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MENU Ready to Sew g
0 —8890mm ___] 438
& %% —T—
[ i/8567ST ]
1 Ivory White 1071
2 [T Bamboo 1127
@ 3 [T Tangerine1372
4 I Orange 1278
5 IT Siennna 1158

|| Ready to Sew g

m 4/8

21 mln

1 /5 Colors |

Ivory White 1071
2 IT Bamboo 1127
3 jui Tangerine1372

4 TT Orange 1278
5 IT Siennna 1158

Ready to Sew g
ml 4/8

21 m|n

1/ 5 Colors |
1 Ivory White 1071

2 [T Bamboo 1127
3 I Tangerine1372
4 TT Orange 1278

5 IT Siennna 1158

&
©)

|

Ready to Sew g
[—88x%0mm ] 4/8
2w g
[ i78567ST 1

/

=
c

m

AU

1 Ivory White 1071
2 [T Bamboo 1127

3 IT Tangerine1372
4 I Orange 1278

5 IT Siennna 1158

Ready to Sew

0 —E8eomn__] gz1/8
21 min |
175 Colors |
[ 1/8567ST ]

=
c

m

AU ER

1_IT Ivory White 1071
2 [T Bamboo 1127

3 [T Tangerine1372
4 T Orange 1278
5 IT Siennna 1158

Fonksiyon tuglan
Renk liste opsiyonu

Renk liste ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basarak
ekrandaki 4 renk ile 8 renk arasinda degisim yapilabilir.
(D Fonksiyon tusu (renk liste opsiyonu)

Renk boliimi

Renk boélim ikonun yanindaki fonsiyon tusuna
basarak desenin tamami gdrintilenir veya sadece
secili renk boluma goéruldr.

(2) Fonksiyon tusu (renk bolumii)

Renk bdlumu (katman) ayari

Dikise baslamak istenilen renk bolumu segcilebilir.

Bolum ikonun (makara ile "+" isareti) yanindaki

fonksiyon tugsuna basarak sonraki renk bdlumiu segilir.
(3 Fonksiyon tusu (sonraki boliim)

Onceki bdlum ikonu (makara ile "-") yanindaki
fonksiyon tusuna basarak dnceki bolum segilebilir.
(@) Fonksiyon tusu (donceki bolum)

Secilen renk bdlumu kirmii cerceve ile belirtilir.
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"\ Dosya kayit etmek
Ready to Sew — gm Dosya kayidetme ikonun yanindaki fonksiyon tusuna
) —85x90mm ] : i
0%, T — [ basarak deseni dosya olarak kaydedilir.

*%% I EEeTT— . : L .
ﬁ ) Detayl talimatlar icin sayfa 78' bakin.

(D Fonksiyon tusu ( kayit)
* Diger tus fonksiyonunu gostermek icin sag okun

yanindaki fonsiyon tusuna basin.
(2) Fonksiyon tusu (sag ok)

1 T Ivory White 1071
[2 T Bamboo 1127
3 [T Tangerine1372

4 IT Orange 1278
5 [T Siennna 1158

T

Otomatik renk belirleme

Otomatik renk belirleme ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basarak renkleri belirlenebilir.

:lsaxgomm (3 Fonksiyon tugu (otomatik renk belirleme)
——
[ ileserst

1 Ivory White 1071 |

2 [T Bamboo 1127
3 T Tangerine1372
4 [T Orange 1278

5 IT Siennna 1158

)
Manual renk belirleme
Manuel renk belirleme ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basarak mauel renk ayari agilir.
TR (@) Fonksiyon tusu (manuel renk belirleme)
ﬁl?*ﬂ ¢
[ 1/8567ST ]
1 L voryWhite 1071 _________| Ok tuslarina basarak renk bélimni segin. Fonksiyon
T Bamboo 1127
3 II Tangerine1372 e A P “_my PRTI
ot tusuna basin (igne mili ile “+” veya “-") dnceki dikilen
5 LI Siennna 1158 rengi o igneye belirlemek icin.

® Ok tuslar
(® Fonksiyon tuslar (igne mili ile “+” / “~”)

| M2 :

—e—
——]
E—eor—
TS m—]

[T Ivory White 1071 U“
ﬁ Bamboo1_127
IT Tangerine1372
0
T

Orange 1278
Siennna 1158

| [[eofro fi—

Y Renk degigimi
Ok tuslarina basarak makinenin iplik renk degisimi
icin makiney durdurmak istediginiz renk bolumunu
segin.
Dur ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin ve
secilen igne mil numarasi kirmiz renk olacaktir.
(® Ok tuslari
() Fonksiyon tusu (dur)

| M2
U—

21 min I
/5 Colors ] T+

Ready to Sew

1 L1 Ivory White 1071
2 [0 Bamboo 1127

3 II Tangerine1372
4 [0 Orange 1278
5 IT Siennna 1158

1531 EN ) Y

* Onceki ekrana (Dikise Hazirn ekrani) donmek igin
geri ikonunyanindaki fonksiyon tusuna basin.
) Fonksiyon tusu (geri)
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"\ Monograming (Harf Yazmak)

5 Monogram ekranin 3 sayfasi vardir. Alfabe
tuslarina basin ve imle¢ hareket eder.
' ¢ A (D Alfabe tuslari
A et E\LAB%; @ Imleg
SEll=— = M, Sayfa tuglarina basarak dnceki sayfa bakilabilir.
©, (GHILT[J K] ‘I A (3 Sayfa tuglari
MAQLQES
< [rwteatnatoalon
i ; g L L ‘X Sayfa 1: Latin harfleri ve bosluklar.
B Y [Z][EEE]L N (&
1 Sayfa 2: Numaralar, noktalamalar ve semboller.
g é Sayfa 3: Sesli harf isaretleri ve Avrupa aksanli harfler.
- Yy
™ [ER b
==llelloflall2llallal],
- BlOlIT e
I3 | o o
=7 || o [ o e
Il > | [—] & OK
(A
E|LE]E]
1] NJL0]I0]l0]
(0J[0]LUJl0JU]lU]
Al U|E]C|O]B
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Fonksiyon tuslari

Gothic(1/3) L IAB| < Font secmek
Font ikonun yanindaki yuvarlak tusuna basarak font
secme ekranini agarsiniz.

(D Yuvarlak tus (font secme)

=
c

[$

SET

U

=
c

Ok tuslarina basarak istediginiz font desenini
Gothic Script Cheltenham

A~Z . H4~2 A~Z secebilirsiniz.
ch&owtgck B%uhazus f\ala% OK tusuna basarak sec¢iminizi onaylayin.
Brush First Grade @ Ok tU§|aI’I

Typist
A~Z A~3 A~2 (3 OK tusu
Jupiter 2 Letters 3 Letters
A~Z @6 O
Border Normal Sew

L X600

m

(U ED

|

Harf pozisyonlama
Pozisyonlama ikonun yanindaki fonksiyon tusa
basarak yatay veya dikey pozisyon secin.

@ Yuvarlak tus (harf pozisyonlama)

>
a¥

,_
=<
%)

@ & X

Harf buyuklugu
Harf buyuklugu (LMS) ikonun yanindaki yuvarlak tusa
basarak 3 harf buyuklugunden birini segin.
L: 30 mm
M: 20 mm
S: 10 mm
(® Yuvarlak tus (harf buyuklugu)

RS

,_
=
%)

@ B\

Buyuk harf kucuk harf
Buyuk harf kuguk harf ikonun (A/a) yanindaki yuvarlak
tusa basarak buyuk veya kuguk harf secebilirsiniz.

(® Yuvarlak tus (buytik / kiguk harf)

* Bu fonksiyon tusu numarlarda, sembollerde ve
Avrupa sesli harfler i¢in kullanilamaz.
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Monograming (Harf) yazmak

Ornek : “dump” Gotik fontunda

Gotik fontu segin.
Istediginiz harf tuslarina basarak harfleri yazin.
Buyuk harf “J” yazin.

Buyuk / kuiguk harf ikonun yanindaki fonksiyon tusa
basarak buyuk harften kuiguk harfe degisim yapin.
(D Fonksiyon tusu (biyuik/kiigiik harf)

Kuguk harf “u”, “m” ve “p” yazin.
OK tusuna basarak monogrami (yaziyi)dikmeye
baslayin.
(@ OK tusu

Dikime hazir ekrani agilacaktir.
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Yazilan Metini Duizeltmek

Harf silmek igin:
Ok tusuna basarak imlegi silinecek harfin altina
getirin.
Sil ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(D Ok tuslari
@ Imleg
(3 Fonksiyon tusu (sil)

Eger imle¢ harfin altinda degilse sil ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basarak imlegden énce olan harf
silinir.

@ Imelg den dnceki harf

Harf eklemek icin:

Ok tuslarina basarak imlegi harfini ilave etmek
istediginiz yerin yanina getirin. llave etmek
Istediginiz harfi secin.

(D Ok tuglari

Istediginiz harfi girin.

Monogram (Yazi) Kayit Etmek
Monogram'i (Yazi) bir dosya olarak kayit edilebilir.

Harfleri girdikden sonra kayit ikonun yanindaki
fonksiyon tugsuna basin.
(D Fonksiyon tugu (dosya kayit)

* Bu fonksiyon tusu numara, sembol ve Avrupa harfleri
icin kullanilamaz.
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Monogram (yazi) yerlestirmek
Monogram icin 3 yerlestirmeden birini secebilirsiniz.

Yerlestirme ikonun yanindaki fonksiyon tusuna
basarak sol, orta veya sag hizalama secebilirsiniz.
(D Fonksiyon tusu (yerlestirme)

Yatay pozisyonlama
1. Sol hizalama
2. Orta hizalama
3. Sag hizalama
(2) Hizalama noktasi

Dikey pozisyonlama
4. Ust hizalama
5. Orta hizalama
6. Alt hizalama
(2) Hizalama noktasi

* Thread color “Any” (Iplik rengi "Herhangi") renk
secilmedigini belirtir.
3 Iplik rengi

* Diger fonksiyon tuslari ile ilgili bilgi icin sayfa 40
ve 41'e bakin.
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Cok Renkli Monogram

Her harfe bir iplik rengi tahsis ederek ¢ok renkli
monogram yapabilirsiniz.

(1] Sag ok ikonun yanindaki fonksiyon tusa basarak
alternatif tus islevini gorebilirsiniz.
(D Fonksiyon tusu (sag ok)

Ayirma/birlestirme ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basin
(2 Fonksiyon tusu (ayirma/birlestirme)

Renk listesi acilacaktir.
Kisisel renk ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basin.
(3 Fonksiyon tusu (kisisel renk)
@ Renk bolumi

[4] Renk paleti agilacaktir.
Ok tuslarina basarak istediginiz rengi
secin.
(® Ok tusu

Sonraki renk secim ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basin.
(&) Fonksiyon tusu (sonraki renk)

[6] Ikinci bolum igin istediginiz rengi segin.
Adim [3]-[6] tekrarlayarak harflere renkler
tahsis etmek icin.

OK tusuna basarak renk ayarini onaylayin.
(® OK tusu
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Y\ Duzenleme

Duzenleme modunda nakis desenlerini ve
monogramlari degistirebilir ve kombine edilebilir.

[1] Dlzenleme ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basin.
(1 Fonksiyon tusu (diizenleme)

AU EDE

|

MENU (Menii) tusuna basin
(2 MENU (Menii) tusu

Dahili ikonu, monogramlama (yazi) ikonun veya RCS
ekran ikonun yanindaki ilgili fonksiyon tuguna basin.
(3 Fonksiyon tusu (dahili)

* Geri donus ikonun yanindaki fonksiyon tusuna

basin.
Onceki ekrana geri donun.
@ Fonksiyon tusu (geri donus)

t

4] (4] Desen segim tusuna basarak desen segin.
; (® Desen secim tusu

Duzenleme ekrani acilir ve segilen desen duzenleme
ekraninda goruldr.
(® Duzenleme ekrani

MENU

tttttt

ENION- e
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"\ Duzenleme Fonksiyonlari
Kasnak secmek

HENE (1] Kasnak ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
¥ (D Fonksiyon tusu (kasnak)
Fonksiyon tusu atamasi, kasnak tipine gore sec¢imini
@ degisecektir.
Asagidaki kasnak turlerinde opsiyonel
olara vardir:

M: Standart MB kasnaklari

T. Tajima kasnaklari (opsiyonel)

S: Corap ve sapka kasnaklari (opsiyonel)
J : Monogram (Yazi) kasnaklari (opsiyonel)

Istediginiz kasnagin ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basin.
(2) Fonksiyon tusu (kasnak tiri)

ligili kasnag fonksiyon tusuna basarak
kasnagi secin.
(3 Fonlksiyon tusu (kasnak turi)
Duzenleme ekrani kasnak buyuklugu se¢im ekran
olarak degisir.

A DIKKAT:

Nakis deseninin boyutu ve amaci i¢in uygun kasnak
segin.

Yanlis bir kasnak kullanmak ayaga kasnaga ¢arpmsina
sebep olabilir.

Asagidaki kasnaklar secilebilir:
Standart kasnaklar

M1: MB Kasnagi 240 x 200 mm
M2: MB Kasnagi 126 x 110 mm
M3: MB Kasnagi 50 x 50 mm

Opsiyonel Tajima kasnaklari

T1: Tajima kasnagi 34 mm c¢apli. (933100239A00%)

T2: Tajima kasnagi 54 mm c¢apli. (933100439A00%)

T3: Tajima kasnagi 84mm c¢apli. (933100639A00%)

T4: Tajima kasnagi 112 mm capli. (933100839A00%)

T5: Tajima kasnagi 142 mm c¢aph. (933101039A00%)

T6: Tajima kasnagi 78 x 168 mm. (933200239A00%)
(*Tajima parga numarasi)

Opsiyonel 6zel kasnaklar

S1: Corap kasnagi 37 x 59 mm
S2: Gorap kasnag! 28 x 50 mm
H1: Yassi sapka kasnagi 100 x 90 mm

Opsiyonel monogram (yazi) kasnaklar (kasnak
adaptoru gerekir)

J1: No. 11, 12 Monogram kasnagi 30 mm capli.

J2: No. 6 Monogram kasnak 24 x 54 mm

J3: No. 13 Monogram kasnagi 64 x 28 mm

J4: No. 8 Monogram kasnagi 42 x 67 mm

J5: No. 3 Monogram kasnagi 46 x 46 mm

J6: No. 2, 9 Monogram kasnag! 66 x 66 mm

J7: No. 1 Monogram kasnagi 10 x 95 mm

J8: No. 7 Monogram kasnagi 120 x 121 mm
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7\ Desenin yerini degistirmek
Duizenlme ekraninda desenin yerini degistirmek icin
deseni parmak ucunuz ile tutup istediginiz yere cekin.
Secilen deseni birde ok tuslarina basarak istediginiz
yere ¢ekebilirsiniz.

(D Ok tuslari

MU E R

Desenin buyuklugunu degitirmek

Desen boyutu %80 den %120 olarak degisir.
Boyut degistirme ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basarak fonksiyon tusu boyut degistirme

olarak degisir.
(1 Fonksiyon tusu (boyut degistirme)

Buyutme ikonun yanindaki fonksiyon tugsana basarak
desenin boyutunun degistirin.
(2 Fonksiyon tusu (blyiitme)

Duzenleme ekranin altindaki durum gostergesinde
desen buyuklugu gosterilir.
(3 Durum gostergesi

Azaltma ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basarak
desenin boyutu azaltilr.
(@ Fonksiyon tusu (azaltma)

Geri ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basarak dnceki
ekrana donulir.
(5 Fonksiyon tusu (geri)
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Deseni Cevirmek
Cevir ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basinca
islev tuslar cevirme islemlerine degisecektir.
Secilen fonksiyon yesil cergeve ile gosterilir.

(D Fonsiyon tusu (gevir)

Saat yonune c¢evir ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basarak deseni 1 derece saat yonune
dogru cevirirsiniz. (SY = Saat Yonu)

(2 Yuvarlak tusu (cevir SY 1 derece)

Saat yonune tersine cevir ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basarak deseni 1 derece saat
yonun tersine dogru cevirirsiniz. (SYT = Saat Yonun
Tersine)

(3 Fonksiyon tusu (gevir SYT 1 derece)

90 derece saat yonunde cevir ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basarak deseni 90 derece saat
yonune cevirirsiniz.

(@) Fonksiyon tusu (gevir SY 90 derece)

90 derece saat yonunde tersine ¢evir ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basarak deseni 90 derece saat
yonun tersine cevirirsiniz.

(5 Fonksiyon tusu (gevir SYT 90 derece)

Geri don ikonun yanindaki fonksiyon tusa basarak
onceki ekrana donersiniz.
(@ Fonksiyon tusu (geri)

Desenin agisi durum gostergesinde belirtilir.
(& Durum gostergesi

Deseni silmek
Duizenleme ekraninda desenin goruntusiune basarak
silinecek olan deseni secin.
Secilen desen etrafinda yesil cerceve ile belirtilir.
Sil ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basarak secilen
deseni silin.

(D Fonksiyon tusu (sil)

Dosya kayit etmek

Dosya kayit ikonun yanindaki fonksiyon tusuna
basinca dosya kayit ekrani acgilacaktir.

Detayli talimatlar icin sayfa 78'e bakin.
(D Fonksiyon tusu (dosya kayit)
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Alternatif tus gorevlendirme

Alternatif tus fonksiyon iglevini gostermek i¢in sag ok
ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(1 Fonksiyon tusu (sag ok)

Desen kopyalamak
Kopyalma ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basarak
deseni kopyalayin.
Secilen desen yesil cerceve ile belirtilir.
(D Fonksiyon tusu (kopyalama)

NOT:

Ekranda orjinal ve ustunde kopya ¢ikacaktir. Kopyayi
yana c¢ekerek orjinal gorebilirsiniz.

Sayfa 50'ye bakin deseni hareket etirmek icin

Deseni cevirmek
Deseni dikey olarak ¢evirmek icin dikey ¢evirme ikonun
yanindaki fonksiyon tusuna basarak deseni dikey olarak
cevirin.
Secilen desen yesil ¢erceve ile belirtirlir.

(D Fonksiyon tusu (dikek gevirmek)

Deseni yatay olarak ¢evirmek icin yatay ¢evirme ikonun
yanindaki fonksiyon tusuna basarak deseni yatay olarak
cevirin.

(2 Fonksiyon tugu (yatay gevirme)
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Kavisin icine monogram / yazi
Monogrami Alt veya Ust kavis ile yazabilirsiniz.

Dizeltme modunda harfleri yazin. Kavis ikonun
yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(D Fonksiyon tusu (kavis)

Alternatif islev tusu agilacaktir.
Alt kavis ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basarak
alt kavis yaparsiniz.
(2) Fonksiyon tusu (alt kavis)

Ust kavis ikonun yanindaki fonksiyon tusuna
basarak Ust kavis yaparsiniz.
(3 Fonksiyon tusu (ust kavis)

[4] Disa dogru ikonun yanindaki fonksiyon tusa bas-
arak kavisi buyutebilirsiniz.
(@) Fonksiyon tusu (kavis biylitme)

Iceriye doru ikonun yanindaki yuvarlak tusa
basarak kavisi kucultursunuz.
(® Yuvarlak tus (kavis kuigultme)

(6] Kavis sekilini ayarladikdan sonra geri don ikonun
yanindaki fonksiyon tusa basarak dnceki ekrana
donersiniz.

(&) Fonksiyon tusu (geri don)
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Renk ayarlarini dzellestirmek

Duzenleme ekranin arka fon rengi ve desenin bolum
renkleri degistirilerk kumasin ve ipliklerin rengi taklit
edilebilir.

Renk ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin ve
renk skalasi acilir.
(D Fonksiyon tusu (renk)

Ekran / bélum ikonun yanindaki fonksiyon tusuna
basarak ekranin / desenin renklerini segilir.
(2 Fonksiyon tugu (ekran / bolum)

Renk se¢im gubugunu ¢gekmek ve rengi ayarlamak
icin renk ikonun basin.
(3 Renk ikonu
@ Cubuk

(4] Eger Gzellestirilrn renge isim vermek istenirse o
zaman isim ikonun yanidaki fonksiyon tusuna basin.

Klavye ekrani acilir. Istediginiz ismi girin.

(® Fonksiyon tugu (Isim)

® Klavye
Yanlis yazilan isimi silmek icin sil ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basin. Son yazilan harf silinir.

(2 Fonksiyon tusu (sil)

OK tusuna basin.
OK tusu

(6] Sonraki bolumiin rengini segmek igin fonksiyon
tusuna basin (sonraki bélim veya dnceki bélim)
ve [3]—[5] adimlari izleyerek rengi secin.
(9 Fonksiyon tuslari (sonraki renk / dnceki renk bolumi)
OK tusuna basin.
OK tusu
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Duzenleme ekranina doner ekran.

OK tusuna basin.
OK tusu

(9] Dikise hazir ekrani agllir.
Desen yeni renk ile gosterilir ve renk listesi yeni

verilen isim gosterilecektir.
(D Renk listesi

Desenleri Gruplastirmak

Desenleri gruplayarak birden fazla desenin yeri

ayni anda degistirilebilir.

Gruplama ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(D Fonksiyon tusu (gruplama)

Desenleri gruplamadan ¢ikartmak i¢in gruplama ikonun
yanindaki fonksiyon tusuna basin.

Dizenleme ekranindaki desenler tek bir grup olarak
kombine edilir.

Gruplanmis deseni ok tuslarini kullanarak veya
deseni parmaginiz ucu ile tutup istediginiz yere
surukleyin.

@ Ok tuglari

Renk gruplandirmasi

Desen kopyalarken ayni renk bodlumlerini
gruplayarak iplik renk degisimlerin azaltirsiniz.

(3 Fonksiyon tusu (renk gruplama)

Desenin ayni renk bolumleri tek bir grup olarak
gruplanir.

NOT:
Eger kullanici olusturulan renk kullaniliyorsa o zaman o
desen gruplandirilamaz. Maksimum 200 renk segenegi
vardir.




n !T'

ET

ﬂ q
.

P

wn
—

E

ﬂ q
.

R

SET

ﬂ q
Y.

s

)

o]0

MO

(B

(|l

L)

——]

o
rﬁﬁ{'

Toodl o1l kn —

me@

Lo

EZE

3
X

Duzenleme ekranini yakinlastirmak

Buyuteg ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basarak
duzenleme ekranin yakinlastirin veya uzaklaitirin.
(1 Fonksiyon tusu (yakinlastirma)

NOT:
Bazi desenler yakinlastirlamaz, toplam dikis sayimina
bagl olarak.

Yakinlastirma ekraninida hareket etemek icin hereket
etme ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(2 Fonksiyon tusu (hareket)

Ekranin alt kismidaki hareket ikonu oldugunda ekranin
hareket modunda oldugunu belirtir.
(@) Hareket ikonu

Hareket etmek icin ekrani istenilen ydone ¢ekmek icin
ekrani surukleyin.
Secilen deseni ok tuslari ile hereket ettirilir.

(3 Ok tuslari

Hareket ikonun yanindaki fonksiyon tusuna tekrar
basarak hereket modundan cikilir.
(2) Fonksiyon tusu (hareket)



Y\ Desen ve Harfleri Kombine Etmek

=]
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MENU tusuna basin.
(O MENU tusu

m

AUOEDE

Dabhili desen ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(2 Fonksiyon tusu (dahili)

Desen segim ekrani agilir.
Desen #6 secin.

(4] Duzenleme ekrani agilir ve segilen desenin
goruntusu gorulur.

X
D

-
-
-
-
-
-

Ok tuslarini kullanarak veya parmaginiz ile
surukleyerek deseni duzenleme ekranin sag alt
kdsesine goturun.

@ Ok tuglari

y 2 0

>
1

Alternatif fonksiyonlari gbrmek igin sag ok ikonun
yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(5 Fonksiyon tusu (sag ok)

|G B

(6] Desenin kopyasini kopya ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basarak olusturun.

Kopyalanan deseni dikey olarak ¢evirmek icin dikey
cevir ikonunyanindaki fonksiyon tusuna basin.

(® Fonksiyon tusu (kopya)

@ Fonksiyon tusu (dikey cevir)
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N Ok tuslarini kullanarak veya parmaginiz ile
sulukleyerek cevirilmis deseni duzenleme ekranin
sol alt kbgesine goturun.

Ok tuglar

9 Desenin kopyasini olusturun ve yatay olarak cevirin.
Cevirilmis deseni duzenleme ekranin ust sol

I “ep kbsesine getirin.
¥ AN Kopya olusturun ve dikey olarak cevirin.
SN jne > Duzenleme ekranin sag ust kbsesine getirin deseni.
@ s e MENU tusuna basin.
(< | (® MENU tusu
L] ool o] OK

[9] Monogram (Yazi) ikonun yanindaki fonksiyon tusuna
basin.
Fonksiyon tugsu (monogram (yazi))

Monogram (Yazi) ekrani acilacaktir.
Gothic fontu ve buyuk harfler ile “SMILE” yazin ve

OK tusuna basin.
@ OK tusu
Ekran diizenleme ekranina geri doner.
; ‘o Cerceve desenin ortasinda “SMILE” gorulecektir.
¥ M Alternatif fonksiyonlari gormek igin sag okun
SET : < yanindaki fonksiyon tusuna basin.
© EN @2 Fonksiyon tugu (sag ok)
= @
L] [oo%]_o] - OK
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_24000mm__]
___s6mn___
1/ 1§ Colors I

Bright Blue 102_8

e [«]

Floral Pink 1117

Orchid Pink 1031

I Floral Pink 1117

Bright Blue 1028

Orchid Pink 1031

Floral Pink 1117
1=

Bright Blue 1028

Kavis ikonun yanindaki fonksiyon tusuna
basin.

@3 Fonksiyon tusu (kavis)

Alt kavis ikonun yanindaki fonksiyon tusuna
basarak altan kavis olusturun.
Dis yon ok fonksiyon tusuna basarak kavisi
genigletirn.
Fonksiyon tusu (alt kavis)
(@5 Fonksiyon tusu (dis yon ok)
OK tusuna basin.
OK tusu

Dikise hazir ekrani agilacaktir ve kombine
edillen desen gorulecektir.

* Bilgileri kayit etmek igin sayfa 78'e bakin.

E

&
©,

tttttt

NOT:
Eger kasnagi daha kucuk kasnaga degistirmeye
denerseniz 0 zaman ikaz mesaji gorulecektir
ekranda.
Bazi durumlarda desenler ust Ustte gelebilir desenleri
boyutlar degismedigi icin ama desenlerin bosluklari
azaltilir daha kiiguk kasnaga sigmasi igin.
OK tusuna bastikdan sonra orijinal tasarima devam
edilmez.

(D lkaz mesaji

@ OK tusu
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4 7\ Nakis Baglama Noktasini Ayarlamak

Deseni secin ve kasnak ana pozisyonuna gelir.

igne inis pozisyonunu kontrol etmek igin igne milini
tornavida yardimi ile indirerek ignenin ugunu
kumasa yakin olarak gorulebilir.
Tornavidayi igne bagina dayayin ve igne mili
destegi kancalari arasina kilitlene kadae igne milini
asagiya itin.
@ igne bagi
(@ Kanca
3 Igne mil destegi
* volanti saat yonune dogru gevirerek Igne mili
indirlebilir.

i

Eger gerekirse kasnagin pozisyonunu hareket
tuslari ile ayarlanabilir.
(@ Kasnak hareket tuglari
Kasnak hareket tuglarina her basildiginda kasnak
1mm olarak hareket eder.

Tusa basip ve basili tutulursa kasnak desenin
Uizerinden tus birakilana kadar ilerler.

[4] igne ve ayak indirilmis vaziete Baglat / Dur tusuna
basarak dikis baslatilir.

Iplik kopmasindan sonra tekrar baglama
nokta ayari

Tornavidayi igne bagina dayayin ve igne
mili destegi kancalar arasina kilitlene
kadae igne milini asagiya itin.

(Yukardaki “Baslma pozisyonunu ayarimak"
bakin.)

igne ve ayak indirilmis vaziyete Baslat / Dur tusuna
basarak dikis tekrar baslatilir.

Geri dikis tusuna basarak kasnagi birkag dikis geriye

dogdru alin.
\ ) (D Geri dikig tusu
~
1
Nakis alanini belirlemek
[1] Nakis alan belirleme tusuna basarak desenin boyutunu
ve pozisyonunu kasnagi kargi kontrol edin..
(D Nakis alan belirleme tusu

NOT:

Kumas kenarlarinin kasnagin hareketini

engelemedigine emin olun.

* Nakis alan belirleme iglem sirasinda
nakig alan belirleme tusuna
basildiginda islem duraklanir.

- 5 o & * Tekar nakis alan belirleme tusuna basarak
e ' 5 - nakis alan belir_leme i§_lemgin_i devam ettirilir.
S ! * Nakig alan belirleme igslemini sirasinda X
O ) tusuna basarak nakis belirleme islemi durdurulur.
@ Xtusu
N %
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Machine starts to Run.

[m2]
126x110mm

Pull the tension release lever

61

Nakis Yapmaya Baslamak

Dikmek istediginiz deseni segin. LCD
dokumatik ekran dikime hazir ekranini
gosterecektir.

NOT:

Nakis sonuglari kullanilan kumas ve iplige goére
degisebilir. Gergek dikime baslamadan ayni
kumas ve iplikler ile deneme dikimi yapin.

START/STOP (BASLAT/DUR) tusuna basin,
ekranda kullanilan kasnagi onay icin hatirlatma
mesaji ¢ikar.

(D START/STOP(BASLAT/DUR) tusu
(2) Hatirlatma mesaji

NOT:
Tansiyon serbest birakma kolu agik konumdayken
START / STOP (BASLAT/DUR) tusuna basarsaniz,
bir uyari mesaiji belirecektir.
Gergi diskini kapatmak igin gergi serbest birakma
kolunu yukari gekin.

(3 Tansiyon serbest birakma kolu

Kasnak boyutunu kontrol edin ve birka¢ dikis dikmek
icin START / STOP (BASLAT/DUR) tusuna tekrar
basin.

(D START/STOP(BASLAT/DUR) tusu
(2 Hatirlatma mesaji

[4] Makineyi durdurmak igin START / STOP (BASLAT/
DUR) tusuna basin. Basta ipligi kesin.

START / STOP (BASLAT/ DUR) tusuna tekrar basin.
Makine dikilecek ve otomatik olarak duracaktir.

Her igneye bir sonraki rengin ipligini takin ve dikise
devam etmek i¢in START / STOP (BASLAT /
DURDUR) tusuna.



Ikincil Kontrol Panel ile Ayarlari Ozellestirmek

MODE tusunu LCD ekraninda SET (Ayar) kelimesi
yanip sonene kadar basili tutun.
ENTER (uygula) tusuna basarak "My setting
mode" (Benim Ayarlarim) moduna girin.

(D MOD tusu

(2) Enter (uygula) tusu
* Yukari veya asaga @ tuslarina basarak dnceki
veya sonraki ayarlara gidin.

Not:
Resimde gosterilen deger her ayarin fabrika ayar degeridir.

[01] lkaz ses ayarlari

@ Sag veya Sol yon tuslarina basarak ikaz
sinyalin ses yuksekligi ayarlanabilir ve ses 0 ile 10
arasi ayarlanabilir.

Ses sinyalinin sesini tamamen kapatmak icin degeri
[ 0] sifira ayarlayin.

ENTER (Uygula) tusuna basarak yeni ayari
uygularsiniz.

[02] Eco (Ekonomik) mod ayari

Dikis 1siklari kapanacaktir ve LCD ekran kararacaktir
[02] [ 10 @ makine bir stire kullaniimayinca. Herhangi bir tusa
basarak dikim 1511 ve ekran agilacatir.
Eco (ekonomik) mod zamanlayici 1 ile 30 dakika

arasinda ayarlanabiliniyor sag veya sol
tuslar kullanarak. @@

ENTER (uygula) tusuna basip yeni ayarlar
_/ uygulanir.

[03] Makine kimlik numarasi
Bilgisayara ayni zamanda iki veya u¢ makine
bagladiginizda her makineye kimlik numarasi tahsis
etmeniz gerekir.
sag veya sol yon tuslarina basarak kimlik

arasli secin.
ENTER (uygula) tusuna basarak yeni ayarlar
uygulanir.
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[04] Hafizayi formatlamak

[04] [ NO] @ Eger yerlesik hafiza hasardan dolayi calismasa hafizaya
format atarak calisir hale getirmeniz gerekir.

NOT:

Eger formatlarsaniz hafizada olan tum bilgiler

silinecektir.

@Sag yon tusuna basarak [YES] (evet) secin.
Hafizayi formatlamak icin ENTER tusuna basin.
Eger formatlamak |stem|yorsan|z@ sol yon tusuna
basarak [NO] (hayiri) secin.

ENTER (uygula) tusuna basarak yeni ayari
uygulayin.

[os1  [No1| €3

CRONGE

-

[05] Tum ayarlari fabrika ayarlarina dondurmek
My setting (Benim ayarlar) modundaki ayarlar orjinal
degerlere (fabrika ayarlarina) geriye dondurulebilinir.

sag yon tusuna basarak [YES] (evet) secersiniz.
/ ENTER (uygula) tusuna basarak ayarlari fabrika

ayarina getirisiniz. Eger formatlamak istemiyorsaniz

sol yon tusuna basarak [NO] (hayir) secersiniz.
% TER tusuna basarak yeni ayari uygularsiniz.

[061  [6001| €3

[06] Maksimum dikis hizi
Maksimum dikis hizi 100spm artiglar ile 400 ile 800
spm arasinda ayarlanabilinir.

(®® sag veya sol ydn tuga basarak dikis hizini
degistirebilirsiniz.

ENTER (uygula) tusuna basarak yeni ayari uygu-
larsiniz .

[07] Iplik se¢imi

8 farkli iplik arasinda sec¢im yapabilirsiniz.
@@ sag veya sol yon tusuna basarak marka
numarasi se¢in. Secilen markanin renk kodu dikime
hazir ekraninda gosterilecektir.

Marka numaralari asagida gibidir:

Janome

Gutermann Sulky (rayon 40)

Madeira (polyester 40)

Madeira (rayon 40)

Robison-Anton (polyester 40)

Robison-Anton (rayon 40)

Mettler (Poly Sheen)

Pearl Yocht (rayon)

ONO O WN =

ENTER (uygula) tusuna basarak se¢iminizi
uygulayin.
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[08] Hatirlatma mesaji AC/KAPAT
START/STOP (BASLAT/DUR) tusuna basin, LCD
ekraninda hatirlatma mesaji ¢cikacaktir. Ancak,
hatirlatmayi kapatabilirsiniz.

@sa@ yon tusuna basarak [OFF] (kapal) secgersiniz.
ENTER (uygula) basarak seceneginiz uygulanir.

[09] Kisa dikisleri Ghemsememek

Cok kisa dikigler ipligin kopasina veya ignenin
kirlmasina neden olabilirler. Bu problemi engellemek igin
kisa dikis onemsememek fonksiyonunu agin.
Secilen uzunluktaki ve daha kisa dikisler yok edilir.
Fabrika ayari kapali olarak ayarhdir.

Onemsemek istemediginiz dikis uzunlugunu
ayarlamak ici ag veya sol tuslarina basin
veya [OFF] (kapat) Secerek fonksiyonu kapatin.
Uzunluk 0.1mm atlamalarla ve 0.0 dan 1.0mm kadar
ayarlanir.

ENTER (uygula) basarak segceneginiz uygulanir.

[10] Kesim kuyruk uzunluk ayari
Bazi zaman ipligin kesim kuyruk uzunlugunu kullanilan

sag veya sol yon tuslarina basarak kesim
gunu ayarlayin.
Asagidaki seceneklerden birini secebilirsiniz.
S: Short / Kisa
M: Medium / Orta
L: Long/Uzun
ENTER (uygula) basarak segeneginiz uygulanir.

@k kalinligina ve tipine gore ayarlanmasi gerekebilir.

[11] Iplik kopma sensoruni ayarlamak
Iplik kopma sensorun hassasligini dikis sayimi iplik
kopmasini karar vermesin ayarlayabilirsiniz.

sag veya sol yon tuslarina basarak has-
sasligi ayarlayabilrsiniz. Ayar araligi 3 den 16 ya dir.
Rakam ne kadar yuksek ise hassaslik da o kadar az
olacaktir.

Kisa dikiglerden dolayi gercek olmayan plik
kopmalarini engelemek icin hassasligi azaltin.

* Basta olusan iplik kopmalari ayarlanan dikis
hassasiyetinden ¢cok az sonra agilanir.

ENTER (uygula) basarak segeneginiz uygulanir.



[121]

[ ONI

b _®

-

[13-BIL

3Jmm

-

) _®

[12] Atlama ipliklerin kesimin AC/KAPAT
Fabrika ayari [ON] (ACIK) dir.

@ sol yon tusuna basarak fonksiyonu otomatik
atlama iplik kesmeyi devredigi birakirsiniz ve [OFF]
(Kapall) konumuna getirilir.

ENTER (uygula) basarak segeneginiz uygulanir.

[13-A] Atlama ipligin kesme esigi

Atlama iplik kesmeyi tetikleyecek atlama kodlarini
ayarlayabilirsiniz.

Makine atlama ipliklerini ayarlanan atlama kod
sayisindan sonra makine atlama iplikleri otomatik
kesecektir. @ sag veya sol tusa basarak atlama
sayisini ayarfayabilirsiniz.

Ayarlanabilenecek aralik 1 den 8 dir. fabrika ayar1 3 dur.
Rakam ne kadar az ise atlama ipligi o kadar kisa
kesilecektir.

NOT:
Bu fonksiyonu kullanirken [13-B] ayarini kapatin.

ENTER (uygula) basarak segeneginiz uygulanir.

[13-B] Atlama ipligin kesme esigi (uzunluk)

@ sag veya sol tusa basarak atlama ipligi
minimum uzunlugunu kesmeyi ayarlarsiniz. Makine
ayarlanan uzunlugun Uzerinde olan atlama ipliklerini
otomatik kesecektir.

Ayarlanabilenecek aralik Tmm den 30mm dir.
Fabrika ayari 3mm dir.

NOT:
Bu fonksiyonu kullanirken atlama kod numarasini 8
olarak ayarlayin.

[14]

[1.2]

[15]

[ON]

ENTER (uygula) basarak se¢eneginiz uygulanir.

[14] Iplik kesme pozisyonu
Eger makine iplikleri duzgun kesmezse igne inis
pozisyonunu ipliklerin kesildigi yerede ayarlayin.
sag veya sol yon tuslarina basarak iplik kesme
pozisyon ile desenin son dikis bolgesinin arasinda
mesafeyi ayarlayabilirsiniz veya [OFF] (kapat) secerek
fonksiyonu kapatirsiniz.
Fabrika ayari 1.2mm dir.
Ayarlanabilenecek aralik 0.5 den 1.5 dir.
ENTER (uygula) basarak se¢eneginiz uygulanir.

[15] Devam modu AC/KAPA

Devam modu aktif oldugunda makineyi kapatmadan
once desenin son yapilan dikisinden devam edilecektir
makine tekrar acildiginda.

sag veya sol tusa basarak devam modunu
[ON] (acar) veya [OFF] (kapatirsiniz).

NOT:

Makineyi actiginizda onay ekrani agilacaktir.
OK tusuna basarak desenin en son yapilan
dikisinden devam edersiniz.

ENTER (uygula) basarak se¢eneginiz uygulanir.
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[16] lleri-Geri dikis AC/KAPA (renk degisiminden

sonra
Her renk bolumun dikis talimalarinin dikis basinda
@ ileri-geri dikis bilgisi yoksa dikié;j acllabilir.

[16] [OFF]

Bu agilmayi engellemek i¢in sag yon tusuna
basarak [ON] (AC) secgerek diki§ basina iler-geri dikis
eklersiniz.

@Sol yon tusuna basarak islevi devredisi
birakirsiniz.

) ENTER (uygula) basarak segeneginiz uygulanir.

[17] lleri-Geri dikis AC/KAPA (Iplik kesiminden
sonra)

Eger atlama iplik kesme iglevi acarsaniz (dbnceki sayfaya

bakin.) atlamadan sonra ileri-geri dikis ilave ederek

ipliklerin agilmasini engellersiniz.

[171] [ ON]

RO

-

-0

Fabrika ayari [ON] (ACIK) dir.

@Sol ydn tusuna basarak iglevi devredisi
_J  birakirsiniz.

ENTER (uygula) basarak seceneginiz uygulanir.

~
(7 [18] mml/ing segenegi
[18] [ mml @ Ekranda gosterilen olguler igin “milimetre” veya “
© in¢” birimi segcilebilir.
Sag veya sol ok tusuna basarak @ @ [mm)]
. @@@ . veya [in¢] secin.
" ENTER (Giris) tusuna basarak ayari uygulayin.
/

Y\ [19] Kasnak pozisyon ayari ON/OFF

(AC/KAPAT)(nakis basladikdan sonra)
Kasnak pozisyon ayari her bdlumden dnce
ayarlanabilir veya nakis dikigin ortasinda bile
ayarlanabilir.

(191  [oFf1| 3

RO

-

NOT:

* Ayarlanan kasnak pozisyonu sonraki bolumler
icin gecerli olacaktir.

* Siradan nakis desenlere dikerken bu
fonksiyonu kapatin.

Sag veya sol tuglarina basarak @@ bu fonksiyonu
[ON] (Acar) veya [OFF] (Kapat) kapatirsiniz.

Fabrika ayari [OFF] (KAPALI) dir.

ENTER (Girig) tusuna basarak yeni ayar uygulanir.
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~, RCS ekrani ile ayarlari
ozellestirmek

Makine ve LCD ekranin ayarlari RCS ile
Ozellegtirebilinir.

SET (Ayar) tusuna basin ve ayar ekrani agilacak.
(D SET (Ayar) tus

Ayar modunda lisan secimi dahil 8 sayfalik ayar ekrani
vardir.
Sonraki sayfay goruntulemek igin sonraki sayfa
tusuna basin. Onceki sayfa tusuna basarak dnceki
sayfaya donersiniz.

(2 Sonraki sayfa tusu

(3 Onceki sayfa tusu

@ Ok

(® Yon tuslari
Secilmis islev soldan ok ile isaretlenir.
Istediginiz islevi segcmek icin yukari veya asaga yon
tuslarina basarak soldaki oku yukariya ve asagiya
hareket ettirin.

inch / mm

inch

NOT:

Resimde gosterilen deger her bir ayarin
fabrika ayar degeridir.

1. LCD parlaklik ayari

“+” veya “—" ikonun yandaki fonksiyon tusa basarak
ekranin parlaklik ayarini ayarlayabilirsiniz.

(D Fonksiyon tusu (+, -)

Yeni ayari uygulamak icin OK tusuna basin.
(2 OK tusu

2. Ikaz ses ayari
“+” veya “—“ ikonun yandaki yuvarlak tusa basarak ikaz
sesin ayarini yapabilirsiniz.

(D Fonksiyon tusu (+, -)

Ikaz ses siddeti O ile 10 arasi ayarlanabilir.
Ikaz sessize getirmek istiyorsaniz degeri “0” getirin.

Yeni ayari uygulamak icin OK tusuna basin.
(2 OK tusu

3. Inch/mm secenegi
Ekranda gorulecek dlgum birimini "in¢" veya
"milimetre" olarak ayarlayabilirisiniz.
Ufak ok ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basarak
"in¢g" veya "milimetre" secebilirsiniz.

(D Fonksiyon tusu (ufak ok)

Yeni ayari uygulamak igin OK tusuna basin. (2)

‘ [~ Resume Mode OK tusu
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C‘ ‘ - ~ Resume Mode

Eco Mode
+

Touch Screen Calibration

ID and name of machine

4l Primary
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4. Devam mod AC/OFF
Devam modu secildiginde makine kapatiimadan dnce
dikdigi dikis desenini makine tekrar acilinca o desenden
devam edecektir.
“ON” (AC) veya “OFF” (Kapat) yanindaki fonksiyon tuslara
basarak devam modunu agip yada kapatabilirsiniz.

(D Fonksiyon tusu (AG, KAPAT)

Yeni ayari uygulamak icin OK tusuna basin.
2 OK tusu

Sonraki sayfaya ge¢mek icin sonraki sayfa tusuna basin.
(3 Sonraki sayfa tusu

NOT:

Makineyi actiginizda onay ekrani agilacaktir. OK
tusuna basarak son dikilen dikisi devam etmek icin
basin.

5. Eco (Ekonomik) mod ayari
Eger makine bir suire kullanmasaniz dikis i1siklar
sonup LCD ekran ise kararacaktir. Ekrana dokununca
dikis 1191 ve ekran agilacaktir.
Eco mod zamanlayici “+” veya “-” isaretlerine basarak
1 ile 30 dakika arasinda ayarlanabilinir.

(D Fonksiyon tusu (+, -)

Eco modu kapatmak icin “+” isaretin yanindaki
fonksiyon tusuna “OFF” (Kapali) kutucuk da ¢ikana
kadar basin.

(2 OK tusu



Eco Mode
[ A

+

ID and name of machine

4l Primary

Eco Mode

Touch Screen Calibration

ID and name of machine

4l Primary ]

Touch Screen Calibration
PRESS MARK (+).

6. Ekran koruyucusu
Eger ekran koruyucusu aktif hale getirilirse eco moda
gecicegine ekran koruyucusu ekranda gorulecektir.
Ekran koruyucusunu aktif etmek icin “ON” (AQ)
yanindaki fonksiyon tusuna basin.
Aktif olunca kutucukda onay centigi ¢cikacaktir. Ekran
koruyucusunu kapatmak icin “OFF” (Kapat) yanindaki
fonksiyon tusuna basin.

(D Fonksiyon tuglari (ON, OFF)(AC,KAPAT)

(2 Onay centigi

Yeni ayari uygulamak icin OK tusuna basin.
(3@ OK tusu

NOT:
Orijinal ekran koruyucusunu USB ile makineye
yukleyebilirsiniz makine ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basarak.

(@ Fonksiyon tusu (ekran koruyucusu)

7. Dokunmatik ekran kalibirasyonu
Eger dokunmatik ekrandaki tuslarin duzgun
calistiginin supesi varsa bu moda tuslarin ekrandaki
pozisyonlarini ayarlayin.
“Yes” (Evet) yanindaki fonksiyon tusuna basin ve
kalibirasyon ekrani acilacaktir.
“+” artl isaretine ekranda goruldukleri sirada parmak
ucunuz ile basin.
Son arti isaretine bastiginizda bitis ekrani agikacaktir
az bir sure ve sonra ayar ekranina donecektir.

(D Fonksiyon tusu (Yes (Evet))
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Eco Mode
ol S —

Touch Screen Calibration

ID and name of machine

(| Primary

]
(al(B][c](B](E](F][c](H]
L K] L] (] [N][O](P]
[@][R](s]T]U]V]W][X]
MZIE] =] (=]
(210812151 (6] (7] e (el

[ ABC ]

(Al(B][c](D](E](F][c](H]
L K] L] ] [N] (O] (P]
[@l[R](s]T]U]V]W][X]
MEZIE] =] =]
(21(s](«](s] (6] (7] (8] (el

Eco Mode
Y1+

ID and name of machine

21 ABC

70

8. Makine kimligi ve isim
Bilgisayara iki veya G¢ makine baglarken makinelere
kimlik numarasi ve isim tahsis etmeniz gerekir.

Yeni isimlendirmenin yanindaki yuvarlak tusa basinca
klavye ekrani acilacaktir.

Kimlik numarasini girin.

Sadece 1 den 3'e kadar yazilanabilir.
Numarayi silmek igin sil ikonun yanindaki fonksiyon
tusuna basin.

(2 Kimlik numarasi

(3 Fonksiyon tusu (Sil)

Sag okun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(@) Fonksiyon tusu (sag ok)

Makine ismini girin ve OK tusuna basin, klavye
ekrani kapanacaktir.

16 adet harfe kadar girilebilir.
(5 Makine ismi
(® OK tusu

Harf silmek igin, harf silmek igin sil ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basarak son harf silinir.

OK tusuna basin.
(® OK tusu

Sonraki sayfaya gidin, sonraki sayfa tusuna
basin.
() Sonraki sayfa tusu



Reset all to defaults

Format Memory?
All the stored data will be erased.

Reset all to defaults

Reset all to defaults
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9. Hafizayi formatlamak
Eger dahili hafiza hasardan dolayi ¢alismaz haldeyse
yine ¢alistirmak icin hafizayi formatlamaniz gerekir.
Yon tusuna (yukari veya asaga) basarak istediginiz
hafiza yerini segin.
“Yes” (Evet) yanindaki fonksiyon tusuna basinca onay
ekrani acilacaktir.
OK tusuna basarak hafizayi formatlarsiniz. Eger
formatlamak istemiyorsaniz “X” (¢ikig) tusuna basin.

(D Yon tuglari (yukari, asaga)

(2 Fonksiyon tusu (Evet)

(3 OK tusu

@ Cikis tusu(X)

(® Onay ekrani

NOT:

Eger formatlarsaniz hafizadaki tum bilgiler
silinecektir. Formatlamadan dnce bilgilerinizi bagka
bir hafiza yerine kayit etmeniz tavsiye edilir.

10. Tum ayarlar fabrika ayarlarina geriye
dondurmek
Ayar modunda lisan ayari hari¢ tum ayarlar fabrika
ayarlarina donecektir "Yes" (Evet) yanindaki fonksiyon
tusa basinca.
(D Fonksiyon tusu (Evet)

OK tusuna basarak yeni ayari uygulayin.
2 OK tusu

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki sayfaya gidin.
(3 Sonraki sayfa tusu
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11. Ekranda Caligsma alanin biyukligu
"+" veya "-" yanindaki yuvarlak tuglara basarak
ekrandaki calisma alanin buyuklugunu
degistirebilirsiniz.
10 mm, 20 mm ve 30 mm , 3 buyuklukden birini
secebilirsiniz.
Ekrandaki calisma alanindaki dikey veya yatay
cizgileri saklamak icin “OFF” (Kapa) secin.

(D Fonksiyon tusu (+, -)

OK tusuna basin.
@ OK tusu

12. Maksimum dikis hizi
Nakisin maksimum hizi 100spm araliklar ile 400 den
800spm'e degistirilebilinir.
“+” veya “—" yanidaki fonksiyon tuslara basarak istenilen
hizi ayarlayin.

(D Fonksiyon tusu (+, -)

OK tusuna basin.
@ OK tusu

13. Monogram i¢in kasnak secmek
“+” veya “—“ yanindaki yuvarlak tusa basarak
asagidakilerden monogram igin fabrika ayar kasnagini
secin.
M1 den M3
T1denT6
S1, S2, H1
J1 den J8
Sayfa 49'a Bkz.
(D Fonksiyon tusu (+, —)

OK tusuna basin.
@ OKtusu

14. iplik kesme pozisyonu
Eger makine iplikleri duzglin kesmezse igne inis
pozisyonunu ipliklerin kesildigi yereden ayarlayin.
“+” veya “—* yanindaki fonksiyon tuslarina basarak
iplik kesim pozisyonu ve desenin son dikilen
bolumin arasinda mesafeyi ayarayin veya [OFF]
(Kapat) secerek islevi kapatin.

(1 Fonksiyon tusu (+, -)
Ayarlanabilenecek aralik 0.5 den 1.5 dir.

OK tusuna basarak yeni segeneginizi onaylarsiniz.
@ OK tusu

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki sayfaya
gidersiniz.
(3 Sonraki sayfa tusu



Thread selection

Janome

Gitermann SULKY ~ Rayon 40
Madeira Polyester 40
Madeira Rayon 40
Robison-Anton Polyester 40
Robison-Anton Rayon 40
Mettler Poly Sheen
Pearl Yacht Rayon

Color Control

A&~ = |

‘ ~ Reminder to Start

@ ‘ Reserve Color to Needle

Igonore Short Stitches

+

= Color Control
il = ~ _

‘ <~ Reminder to Start

@ ‘ Reserve Color to Needle

=

Igonore Short Stitches
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15. Iplik markasini secmek
8 farkli iplik arasinda sec¢im yapabilirsiniz.
Yukari veya asaga yanindaki fonksiyon tusuna
basarak imleci (kirmizi ok) istediginiz markanin
yanina getirerek segin.

(D Fonksiyon tusu (ok)

OK tusuna basin.
2 OK tusu

* Orgu kumaglarda nakis dikmek icin Rayon iplikler
tavsiye edilir.

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki sayfaya
gidersiniz.
(3 Sonraki sayfa tusu

16. Ekran renk segenekleri
Ekranin arka planini ve tus ikonlarin renklerini
degistirebilirsiniz.

“Color Change” ("Renk Degistir") yanindaki
fonksiyon tusuna basarak ekran arka planin rengini
degistirebilirsiniz.

(D Fonsiyon tusu (Renk Degistir)

OK tusuna basin.
@ OK tusu

Asaga ok tusuna basarak tus ikonlarini secin ve
"Change Color" ("Renk Degistir") yanindaki
fonksiyon tusa basarak rengi degistirin.

(1 Fonsiyon tusu (ok)

(3 Asaga ok tusu

OK tusuna basarak yeni ayarlari onaylayin.
(2 OK tusu



17. Hatirlatma mesaji AG/KAPAT

" BASLAT/DURDUR tusuna basinca LCD ekraninda
hatirlatma mesaji acilacaktir. Ancak, hatirlatmayi siz
kapatabilirsiniz.

SET 6
L ‘ Color Control

&l = |

‘ = [~/ Reminder to Start

OFF (Kapat) yanindaki fonksiyon tusuna basarak
hatirlatmayi kapatabilirsiniz.

@ ‘ Reserve Color to Needle

< i

Igonore Short Stitches

Hatirlatma mesajini agmak icin ON (AQ)
yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(D yuvarlak tus (ON, OFF) (AC, KAPAT)

OK tusuna basin.
@ OK tusu

18. Igne miline renk ayirtmak

Cok renkli desen sectiginizde makine otomatik renk
ipliklerine igne millerine tahsis edecektir. Ancak ikince
deseni dikerken birinci desen ile ayni renk varsa
zaten igne miline takili rengi ayirabilirsiniz.

Eger ilk desen igne mil numara 1 de lvory White
Igonore Short Stitches (Fildisi Beyaz) rengi iplik kullaniyorsa ve ikinci desen
ise Ivory White (Fildisi Beyaz) igne mil numara 3 de

kulaniyorsa takrar iplik takmamak icin lvory White
(Fildisi Beyaz) igne mil numara 1're ayirin.
Boylece igne mil numara 1'in ipligini ¢ikart-
maniz gerekmez.
* 6 igne kadar renk ayirtabilisiniz
“Yes” "Evet" yanindaki fonksiyon tusuna basinca
renk ayar ekrani agilacaktir.

(D Fonksiyon tusu (Evet)

EEMOOONNOONONIT
EOOOOONNNIOOOON
EENNONONOOONNN
EOONNNNNNINONNE
EENENENONNNNIID

OOOONNEIOO-| 1y, S";#

Igne mil numara 1 ikonun yanindaki yuvarlak
tusa basarak Igne mil numara 1'i segin.
(2 Fonksiyon tusu (igne mil numara 1)

I Ivory

Yon tuslarina basarak Ivory white (Fildisi Beyaz)
secin renk paletinden ve OK tuguna basarak
ayari onaylayin.

EREOOONNIOONINIT
EOOOOONNENIOOONN

TINNNENNNONNEE ® Yon tuglari
EENNENONNNNITO @ OK tusu

OIODOONNNIOO - J) ALL

Segcilen igne igin ayarlara yapilan degisikligi iptal
etmek icin DFT'nin yanindaki fonksiyon tusuna
) basin.

Tum ignler icin ayarlara yapilan degisikligi iptal

N etmek icin ALL DFT'nin yanindaki fonksiyon
tusuna basin.
(® Fonksiyon tusu (DFT)

(® Fonksiyon tusu (ALL DFT)
19. Kisa dikigleri Gnemsememek
Kisa dikigslerden dolay! iplik kopmalarini engellemek igin kisa
dikis bnemsememe iglevini aktif hale getirerek kisa dikigleri
dikis datasindan ¢ikartilsin.“+” veya “—” yanindaki yuvarlak
tusa basarak dikis uzunlugu segcin segilen dikisden kisa
dikisler ¢ikartilacaktir.Ayarlanabilenecek aralik 0 den 1.0mm
dir.
(D Fonksiyon tusu (+,-)
Islevi kapatmak i¢in “+” yanindaki fonksiyon tusuna OFF
(Kapah) gorulene kadar basin.
OK tusuna basarak yeni segeneginizi onaylarsiniz.
2 OK tusu
Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki sayfaya gidersiniz.
(3 Sonraki sayfa tusu
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Trim Tail Length

L~ ]+
Thread Break Stitch Count
ol S a—
@ ‘ [ Locking stitch
(after color change)

+~  Locking stitch

(after thread trimming)

Trim Tail Length

-C_~ ]+
Thread Break Stitch Count
S — R
@ ‘ Locking stitch
(after color change)

[~ Locking stitch

(after thread trimming)

Trim Tail Length

L~ ]+
Thread Break Stitch Count
ol S a—
@ ‘ = [ Locking stitch
(after color change)

+~  Locking stitch

(after thread trimming)

Trim Tail Length
g
Thread Break Stitch Count
gl S —
[ Locking stitch
(after color change)

- +~  Locking stitch
(after thread trimming)

20. Iplik kesim ucu uzunlugu
Bazi zaman kullanilan ipligin kalinligina ve tipine gore
iplik kesim ucunun uzunlugunu ayarlamak gerekir.
“+” veya “—“ yanindaki fonksiyon tuslarina basarak
iplik kesim uzunlugunu ayarla.

(1 Fonksiyon tusu (+, -)

Asagidaki seceneklerden birini secgebilirsiniz.
S: Short/Kisa
M: Medium/Orta
L: Long/Uzun

OK tusuna basin.
@ OK tusu

21. Iplik kopma senodrunu ayarlamak
Iplik kopma sensorun hassasligini dikis sayimini
iplik kopmasini kontrol etmesini ayarlayabilirsiniz.
“+” veya “—“ yanindaki fonksiyon tuslara basarak
hassasligi ayarlayabilirsiniz.

(O Fonksiyon tuslari (+, -)

Ayarlanabilenecek aralik 3 den 16 dir.
Rakam ne kadar yuksek ise hassaslik o kadar azdir.

Hassashgi azaltarak gercek olmayan iplik kop-
malarini azaltirsiniz.

* 6 igne kadar renk ayirtabilisiniz

OK tusuna basin.
@ OK tusu

22. lleri-Geri dikis ON/OFF (AC/KAPA) (renk
degisiminden sonra)

Her renk bolumiun basinda ileri-geri dikis bilgisi yoksa

iplikler acilabilir.

Acilmaya engellemek icin, "ON" (AC) yaninda fonksiyon

tusuna basarak basta ileri-geri dikis eklersiniz.

“OFF” (Kapat) yanindaki fonksiyon tusuna basarak
bu iglevi devre digi birakirsiniz.
(D Fonksiyon tuglari (ON, OFF)(AC, KAPAT)

OK tusuna basin.
@ OKtusu

23. ileri-Geri dikis ON/OFF (AG/KAPA)

(iplik kesiminden sonra)
Eger atlama iplik kesmeyi ON (Agarsaniz) (onceki
sayfaya Bkz.) atlamalardan sonra ileri-geri dikis ilave
ederek ipliklerin agcilmasini engelersiniz.
“ON” (AC) veya “OFF” (KAPA) yanlarindaki fonksion
tuslara basarak iglevi acip kapatirsiniz.

(D Fonksiyon tuslari (ON, OFF)(AC, KAPAT)

OK tusuna basarak ayari onaylayin.
@ OKtusu

Sonraki sayfa tusuna basarak sonraki sayfaya

gidersiniz.
(3 Sonraki sayfa tusu
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- +~ Jump Thread Trimming

Number of Jumps

S .

m

AU

Mnimum jump thread length to cut

r
O~ 1

- +
[ y\é

Number of Jumps

Mnimum jump thread length to cut

Number of Jumps

Mnimum jump thread length to cut

24. Atlama iplik kesimi AC/KAPAT

Eger atlama ipliklerini otomatik kesmek isterseniz.
“ON” (AC) yanindaki fonksiyon tusuna basin.
Kutucukda onay centigi cikacaktir.

“OFF” yanindaki fonksiyon tusuna basarak atlama
iplik kesim iglemini devredisi birakirsaniz.
(D Yuvarlak tus (ON, OFF)(AG/KAPAT)

OK tusuna basin.
@ OKtusu

25. Atlama ipliklerin kesimin esigi
Atlama iplikerin kesimini tetikleyecek atlama kodlarini
sayisini siz ayarlayabilirsiniz.
Secilen atlama kod sayisindan sonra makine otomatik
olarak atlama ipliklerini kesecektir.
“+” or “—* yanindaki fonksiyon tuslara basarak
atlama sayilarini ayarlayin.

(D Yuvarlak tuslari (+, —)

OK tusuna basin.
@ OK tusu

Ayarlanabilenecek aralik 1 den 8 dir ve fabrika ayarn 3
dur.

NOT:
Bu fonksiyonu kullaniimadiginda asagidaki 26. ayari
kapatin.

26. Atlama iplik kesimin esigi (uzunluk)
“+” or “—* yanindaki fonksiyon tuslara basarak

altma iplik minimum kesim uzunlugunu

ayarlanabilir eger Digitizer yaziliminiz yok ise.

Makine otomatik secilen uzunlukdan uzun olan iplikleri
kesecektir.

(D Fonksiyon tusu (+, -)

OK tusuna basin.
@ OKtusu

“+” yanindaki fonksiyon tusa “OFF” (KAPALI)
cikana kadar basarak iglevi kapatirsiniz.

Ayarlanabilenecek aralik Tmm den 30mm dir.

NOT:
Bu fonksiyonu kullanirken atlama kodunu 8 olarak
ayarlayin.
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ON

OFF

Mnimum jump thread length to cut
I+

= [ \\\‘“\ /@-V/

English Deutsch

Francais

Portugués
Espaiiol Svenska
Italiano Pycckuin Asbik

Suomi
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27. Kasnak pozisyon ayari ON/OFF (Ac¢/Kapat)
(nakis dikisine basladikdan sonra)

Kasnak pozisyon ayari her bdlumden dnce

ayarlanabilir veya nakis dikisin ortasinda bile

ayarlanabilir.

NOT:

* Ayarlanan kasnak pozisyonu sonraki bolumler
icin gecerli olacakiir.

* Siradan nakis desenlere dikerken bu fonksiyonu
kapatin.

“ON” (A¢) yanindaki fonksiyon tusuna
basin. Kutuda bir tik isareti gorulecektir.

Bu fonksiyonu devre digi birakmak icin “OFF” yanidaki
yuvarlak tusuna basin.
(D Fonksiyon tuglari (ON, OFF)(AC, KAPAT)

OK tusuna basin.
@ OK tusu

OK tusuna basarak ayari uygulayin.

28. Lisan sec¢imi
Asagidaki lisanlardan birini ekran mesajlari igin

secebilirsiniz.
@ Ingilizce (2 Fransca (3 Ispanyolca
@ Italyanca (5 Flemenkge (® Japonca
(@ Almanca Portekizce @ Isvegce
Rusca @D Fince 12 Lehge

Yon tuslarina basarak imleci (kirmizi ok) secmek
istediginiz lisanin Uzerine getirin.
(2 Ok tuglari

OK tusuna basin.
2 OK tusu
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Dosya Yonetimi
Deseni dosya olarak kayit etmek

Dikime hazir modunda dosya ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basin.
(D Fonksiyon tusu (dosya kayit)

Dosyayi hafizaya kayit etmek istediginiz yerin
yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(2 Fonksiyon tusu (RCS(Ekran))
(3 Fonksiyon tusu (makine)
(@) Fonksiyon tusu (USB)

NOT:
Eger hafiza birimleri RCS ekranina bagli degilse o
birimlerin ikonu gri olarak goziukecektir.

Secilen hafiza yerine ait dosya listesi acilacaktir.
Acmak istediginiz dosyanin ikonuna basarak agin.
(5 Dosya ikonu

[4] Secilen dosyanin dosya liste ekrani agilacaktir.
Eger kayith dosya yoksa bos liste acilacaktir. Dosya
ismi otomatik olarak M_001 den baslayacakiir.
Dosyaya istediginiz ismi vermek igin Yeni Isim
ikonun yanindaki yuvarlak tusa basin. (79. sayfaya
bakin).

OK tusa basarak deseni dosya olarak kayit edin.
(® OK tusu
() Fonksiyon tusu (yeni isim)

Ekran dikime hazir ekrana geriye donecektir
ve dosyaniz verdiginiz isim ile kayit edelecektir.



™ Yeni klasor olusturmak

Eger yeni dosya olusturmak isterseniz New
(Yeni) yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(D Fonksiyon tusu (new)/(yeni)

0.1/3MB
———

NOT:
Eger var olan dosyanin veya klasorun ismini
degistirmek isterseniz Rename (Yeni isim) yanindaki
fonksiyn tusuna basin.

(2) Fonksiyon tusu Rename (Yeni isim)

* Makinede dosya olmamasi.
Klavye ekrani agilacaktir.

Istediginiz isimi yazip OK tusuna basin. En fazla
[Al[(B][C][DI[E][F][G][H] 8 harf yazabilirsiniz.
LUK m][N][O][P] 3 Klavye
[Q][R][s][T]U]VIW][X] @ OK
MZEEOELL tugu
(21[8]4](=](e][7][8][e] NOT:
1

Yanlis yaziyi silmek i¢in sil ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basin. En son harf silinecektir.
(@ Fonksiyon tusu (sil)

Dosya liste ekraninda yeni dosya verilen ismi ile

0.1/3MB gorulecektir.

NOT:
Hafiza boyuttu izin verdigi kadar dosya ve klasor
kayit edebilirsiniz.
Hafiza boyutu ekrandaki cetvel ile gosterilir.
(® Cetvel cubugu

7\ Klasor ismini degistirmek

Rename  1/1 Eger var olan klasor ismini degistirmek isterseniz
0.1/3MB Rename (Yeni isim) ikonun yanidaki fonksiyon
tusuna basin.
(D Fonksiyon tusu (Rename (Yeni isim))

* Tekrar Rename (Yeni isim) yanindaki fonksiyon
tusuna basarak dnceki sayfaya geri gidilir.

Klasor secin.
(2 Klasor ikonu

Klavye ekrani agilr.

Istediginiz isimi girin ve OK tusuna basin. 8
A C FlLG|H - e
Sl UKL MN©IE] harfe kadar girilebilir.
[QI[RI[S][T]V]V]W][X] (3 Klavye
MZIE =] S]] @ OK tusu

EIEI
1

0.1/3MB
—
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Dosya Acmak

Yerlesik hafizadan, RCS ekranindan ve USB gibi
hafiza araglarindan da nakis dosyalari agabilirsiniz.
RCS ekrani Janome *.jef ve Tajima *.dst
formatlarinda nakis desen dosyalar agabiliyor.

Designs

=
c

9 ° 4 £
\Q) w 5 [1] Dikime hazir moda dosya kayit etmek icin dosya
ac tusuna basin.

(D Dosya ag tusu

AU B

Dosyayi agmak istedigniz yerin ikonun yanindaki
fonksiyon tusuna basin.
0.1/3MB - (2 Fonksiyon tusu (RCS ekrani)
(3 Fonksiyon tusu (makine)
@ Fonksiyon tusu (USB)
(® Fonksiyon tusu (CD-ROM)

NOT:
Eger hafiza birimleri RCS ekranina bagh degilse o
birimlerin ikonu gri olarak gozukecektir.

Secilen hafiza yerin dosya listesi acilacaktir.
Acmak istediginiz dosya ikonuna basin.
_fuass (3 Dosya ikonu

[4] Secilen klasorun dosya listesi agilacaktir. Eger
klasdorde dosya yoksa bos liste ¢ikacaktir.
Acgcmak istediginiz dosyanin ikonuna basin.

(@ Dosya ikonu
Dosya ismi

Ekran dikime hazir ekranina donecektir.

g‘“ mg 240x200mm

SmiLe L_____56min 3

L mg 1/13 Colors e
1720517 ST

1 [T Bright Blue 1028

2 I Floral Pink 1117

3 I Orchid Pink 1031

4 ]; Bright Blue 1028

5 I Floral Pink 1117

6_M Orchid Pink 1031

NOT:

Eger renk bilgisi olmayan Tajima nakis dosyasi
(*.DST) agarsaniz tum bdlumlere renk tahsis etmeniz
gerekicektir ¢unku iplik renk bilgilerei yoktur.

Iplik renk tahsisi nasil yapilmasi igin sayfa 47'e Bkz.
200 den fazla bolumlu Tajima *.dst dosyasi
acllamaz.

7 I Bright Blue 1028
8 I Floral Pink 1117

[ (= [5) ) B (1) ()

A80
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0.1/3MB

ttttt 1t

240x200mm
min o

1_IT Bright Blue 1028
2 I Floral Pink 1117,
3 I Orchid Pink 1031

1/13 Colors l‘ J

TIT Bright Blue 1028
5 I Floral Pink 1117

I Orchid Pink 1031

PP

7 II Bright Blue 1028
8 M Floral Pink 1117

Dosya liste opsiyonu

Listedki dosya isim ile dosyadaki bilgi turun ekranin
arasinda degismek icin name/type (isim /tip) ikonun
yanindaki fonksiyon tusuna basin.

(D Fonksiyon tusu (namef/type)(isim/tip)
(2 Dosya tipi jef+, jef (Janome formati)
dst (Tajima formati)

Ornek: Makine denbir dosyay! agin.

Makine ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin.
(3 Fonksiyon tusu (machine)

Dosya (data)(bilgi) secin.
@) Dosya

* Dosya tipi ikon tarafinda gosterilir.
® Ikon

jef+ (Janome formati ) ikonu
jef (Janome formati ) ikonu
dst (Tajima formati ) ikonu

Dikise hazir ekrani gosterilecektir.
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Klasor silmek

0.1/3MB Gerekmeyen klasborleri silmek icin klasor liste
— ekraninda sil ikonun yanindaki fonksiyon tusuna basin
ve silmek istediginiz klasorun ikonuna basin.
(D Fonksiyon (sil)
@ Klasor ikonu
* Onceki sayfaya donmek icin sil yanidaki fonksiyon
tusuna basin.
Silinecek klasoru segin.

Onay ekrani agilacaktir. Ok tuga basarak

Location : oo e
=] klasoru silin.
(3 OK tusu
Are you sure you want to
@) " Eger klasoru silmek istemezseniz Exit (Cikis) (X)
tusuna basin ve ekran klasbr liste ekranina
silmeden donecektir.

@ Exit (Cikis) tusu (X)

Delete

0.1/3MB
———

Onceki sayfaya donmek icin geri donus ikonun
yanidaki fonksiyon tusuna basin.
(® Fonksiyon tusu (geri donus)

Dosya silmek

ED Gerekmeyen dosyalari silmek igin sileceginiz
.ocation : % Ty
0.1/3MB dosyarin oldugu klasoru agin.

(D Klasor ikonu

=
c

NUEER

et Dosya liste ekraninda sil ikonun yanindaki yuvarlak tusa
basin ve silmek istediginiz dosyanin ikonuna basin.

(2 Fonksiyon tusu (sil)

(3 Dosya ikonu

Onay ekrani agilacaktir. OK tusuna basarak
klasoru silin.
@ OK tusu

Eger klasoru silmek istemezseniz Exit (Cikis) (X) tusuna
basin ve ekran dosya ekranina silmeden donecektir.
(® Exit (Cikig) tusu (X)
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OPSIYONEL URUNLER

USB Hafiza
RCS ekrani USB hafiza ile uyumludur, makineniz
ve bilgisayariniz arasinda dosya aktarma ve kayit
edebilirsiniz.

2GB olan USB'ler tavsiye edilir.

RCS ekranin USB yuvasina USB hafizayi yerlestirin.
USB'yi ¢ikartmak icin duz bir sekilde RCS
ekranindan cekin.
(1 USB yuvasi
* USB bellegi takili oldugunda otomatik olarak
"Embf " klasoru olusturulur.

NOT:
Makineyi USB bellegi takiliyken acarsaniz RCS
ekranin agilmasi birkac saniye surebilir.

USB hafizasindan nakis deseni agmak

Dosya a¢ tusuna basin.
(1 Dosya ag tusu

=
c

HUEHE

|

USB hafiza ikonun yanindaki yuvarlak tusa basin.
0.1/3MB = (2 Yuvarlak tus (USB hafiza)

Klasor liste ekrani agilacaktir. Agmak icin Embf
DAISEEHTE klasor ikonuna basin.
(3 Klasor ikonu

Dosya listesi acilacaktir. Agmak istediginiz dosyanin
ikonunu segin.

Dosya kayit etmek ve agcmak icin sayfa 78 ve 80'e
Bkz.
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BAKIM
Caganozu Temizlemek

/A\ DIKKAT:

Caganoz bolgesini temizlemeden dnce makineyi
kapatin.

Caganoz kapagini acin ve mekigi cikartin.
(1 Caganoz kapag!

Caganozun icini firga ile temizleyin.
2 Firca

Mekigi Temizlemek

Masurayi mekikden cikartin.
Firca ile mekigin icini temizleyin.

Mekigin disini ve deligini firca ile temizleyin.
@ Firga

Kagidin kbdsesini tansiyon kanatlarin altina sokarak
tiftikleri temizleyin.
(2) Tansiyon kanati
(3 Delik
@ Kagit pargasi

* Sadece ince kagit kullanin.
* Kagitdan bagka birsey kullanmayiniz.
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Tansiyon Yapraklarini ve Disklerini
Temizlemek

Tansiyon bolgelerindeki mum ve tiftikleri kagit parcasi
ile temizleyin.
Kagit parcasini tansiyon yapraklarin altina ve disklerin
arasina sokarak temizleyin.

(D Tansiyon yaprag!

(2) On tansiyon diskleri

(3 Tansiyon diskleri

* Sadece ince kagit kullanin.
* Kagitdan bagka birsey kullanmayiniz.
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Otomatik Iplik Kesme Mekanizmasini Temizlemek

A DIKKAT:

Otomatik iplik kesme mekanizmasini temizlemeden
once makineyi kapatin.

86

[1] Igne plakanin Uzerindeki 2 vidayi tornavida ile
gevsetin ve cikartin.
(D Tornavida
2 Igne plakasi
(3 Vida
@ Tornavida

Igne plakasini ¢ikartin.
Otomatik iplik kesme mekanizmasini fir¢a ile
temizleyin.
@ igne plakasi
® Firca
(& Otomatik iplik kesme mekanizmasi

igne plakasini yerine pimi delige gore hizalayarak takin.
Tornavida ile 2 vidayi hafiffce sikin.
@ Igne plakasi
®) Vida
(® Tornavida
@ Igne plakadaki delik
Pim

(4] Igne plakasini tutuarak 2 vidayi tornavida ile
sikica sikin.
(1 Tornavida
(2 Igne plakasi
(3 Vidalar



87

Yaglama

A DIKKAT:

Yaglama yapmadan dnce makineyi kapatin.

Egder makineyi sik¢a kullaniyorsaniz igne millerini her
iki haftada yaglayin ve ¢aganozu her giin yaglayin.

Makas ile yag kutusunun ucu kesin (u¢ noktadan
1-2 mm).
(@ ug noktadan 1-2 mm

Igne miline on kapaktaki deliklerden birkac damla
yag uygulayin.
(D Yag kutusu
(3 On kapaktaki delikler

Gaganoz kapagini acin ve mekigi ¢ikartin.
Caganozun icini firca ile temizleyin.
Caganoz

NOT:

Sadece iyi kalite makine yagi kullanin.

Fazla yaga damlatmayin yoksa iplikler ve kumasa
yaga bulasabilir.

Fazla yaglari bir bez ile silin.
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Yaglama
Eger makineyi sikca kulaniyorsaniz asagidaki
noktalari her dort ayda bir yaglayin.

Makineyi acin ve desen #1 secin. Kafayi igne mili
#7 secerek en sag pozisyonuna alin.
Yaglanacak noktalar gozuikecektir.
Makineyi kapatin.
(D Yaglama noktasi
Igne mili #7 secmek icin sayfa 41'e bakin.

Volanti isaret cizgisinin saat 9 ‘a getirirerek krank
gorulur hale gelsin.
@ lsaret gizgisi

Krank rotuna birka¢ damla yaga damlatin.
Sonra 2 delikden ana safta birka¢ damla yaga
damlatin.

(3 Krank rotu
@ Ana gaft

[4] Alt kapak c¢entiginden Y-kasnak tasiyici
yataklarina birka¢ damla yaga damlatin.
(® Centik
(® Y-kasnak yataklari tagtyici

NOT:

Sadece iyi kalite makine yagi kullanin.

Sadece belirtilen noktalara yag damlatin.

Fazla yaga damlatmayin yoksa iplikler ve kumasa
yaga bulasabilir.

Fazla yaglari bir bez ile silin.




Hata Mesajlari

Hata Mesaiji Hata Aciklamasi Care
RCS irtibatinda hata Makineyi kapatin ve tekrar agin.
LE :00]
Baslama hatasi Makineyi kapatin ve tekrar agin.
[E:01]
I[gne mil degisim hatasi Makineyi kapatin ve tekrar agin.
[E:02]
) Igne mil durma yer hatasi ENTER tusuna basarak makineyi ilk
[E:03] ayarlarina geriye getirin.
- Fazla yuklenmekden ana motorun durmasi| 15 saniyeden sonra LCD ekrani
[E:04] dikime hazir modu gobsterecektir.

Sikisan neyse ¢ikartin.

Igne ipligi kopmasi / bitmesi MOD tusuna basarak dikime hazir
LE :05]
: 05 moda geriye donun ve tekrar iplik takin.
[E :06] Igne ipligi kopmasi / bitmesi MOD tusuna basarak dikime hazir
i moda geriye donuin ve igne miline

numara tahsis edin.

Igne mil ayar hatasi Makineyi kapatin ve tekrar agin.

[E:07]

) Otomatik iplik kesme hatasi Tansiyon bosaltma kolunu ¢ekerek
LE :08] diskleri kapatin. LCD ekrani dikise
hazir modu gosterecektir.

- Dikerken tansiyon disklerini agmak ENTER tusuna basarak makinenin
[E :091] motorunu baslatin.

Iplik tutucu motorun basglama hatasi. ENTER tusuna basin.
Kasnak tipine ve nakig
alanini kontrol edin.

[E:11]

Nakis alani kasnak boyutunu agmasi. ENTER tusuna basin. Kasnak
tipine ve nakis alanini kontrol
edin.

[E:12]

* E@er surekli bir hata mesaji gorulirse yetkili servisi veya makineyi satin aldigini yeri arayiniz.

Sesli Sinyaller

Sesli Sinyaller Sesli sinyal durumlar:
bip Normal calisma
bip-bip-bip-bip Ariza veya gecersiz islem
bip-bip Iplik renk degisimi
bip-beep bip-beep Nakis sonu

beep Ariza
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Probelm ve Care

Problem

Neden

Referans

Makine ¢alismamasi.

wWwnN =

. Makineyi duzugun prize takilmamasi.
. Iplikler caganozada veya horoza sikismasi.
. Ekranda onay mesaji veya hata mesaji.

Sayfa 13.

Sikismis iplikler temizleyin.
Mesajin talimatlarini okuyun
kapatmak icin.

4. Kontrol sistemi duzgun calismamasi. Makineyi kapatin ve tekar agin.
Makine sesli caligiyor. 1. Gaganozda tiftik birikmesi. Sayfa 84.

2. Makinede yag bitmesi. Sayfa 87-88.
Igne ipligi kopuyor 1. Makineye diuizgun sekilde iplik takilmamasi. Sayfa 18-20.

2. Igne iplik tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 31.

3. Igne egik veya kor. Sayfa 32.

4. Igne duzgun takilmamsi. Sayfa 32.

5

. Dikis sikligI ¢cok sik olmasi.

Deseni nakis programilari
kullanarak degistirin.

6. Kalitesiz iplik kullaniimasi. Kaliteli iplik kullanin.
7. Masura ipligi duzgun takilmamasi. Sayfa 17.
Masura ipligi kopuyor 1. Masura ipligi duzglin takilmamasi. Sayfa 17.
2. Caganozda tiftik birikmesi. Sayfa 84.
3. Masura mekige duzgun takilmamasi. Sayfa 17.
4. Masurada veya mekik de cizik veya ezik olmasi. | Masurayi veya mekigi degistirin.
Igne kiriliyor 1. Igne duzgun takilmamasi. Sayfa 32.
2. Igne egik veya kor. Sayfa 32.
3. Igne vidasi gevsek olmasi. Sayfa 32.
4. Igne iplik tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 31.
5. Dikis sikhgi fazla olmasi. Deseni nakis yzilimi kullanarak
degistirin.
6. Igne ipligin duzgun takilmamasi. Sayfa 18-20.
Bos dikis olmasi 1. Igne duzgun takiimamsi. Sayfa 32.
2. Igne egik veya kor. Sayfa 32.
3. Igne ipligin duzgun takilmamasi. Sayfa 18-20
4. Kumas kasnakda yeterli sikilkda geriimemesi. |Sayfa 22.
Nakis desenleri bozuk | 1. Igne iplik tansiyonu ¢ok siki olmasi. Sayfa 31.
veya duiziigun olmamasi | 2. Kumas kasnakda yeterli sikilikta gerilmemesi. Sayfa 22.
3. Tela kullaniimasi. Sayfa 21.
4. Kumasin dikerken takilmasi veya katlanmasi. Sayfa 28.
5. Kumagin ters yuzunde dikiglerin karigmasi. Takilmis iplikleri kesin ve
cikartin.
6. Kisa dikigler "kisa dikis onemseme"ayari ile yok |Sayfa 64, 74.
edilir.
Iplikler halka yapmasi 1. Igne iplik tansiyonu ¢ok gevsek olmasi. Sayfa 31.
2. Masura ipligi duzgun takili degil. Sayfa 17.
3. Kalitesiz iplik kullaniimasi. Kaliteli iplik kullanin.
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iplik kopma ikazi
verilmesi

Problem Neden Referans

Kumasin buzusmesi 1. Igne ipligi cok siki olmasi. Sayfa 31.

2. Kumas kasnakta yeterli gerili olmamasi Sayfa 22.

3. Tela kullaniimamasi. Sayfa 21.
LCD ekrani net 1. LCD ekranin parlakhgi duzguin sekilde Sayfa 24, 67.
gostermiyor. ayarlanmamis olmasi.
Panelin tuglari 1. Ekran tus pozisyonlari hizadan ¢ikmasi. Sayfa 69.
calismamasi. 2. Kontrol sistemleri duzgun ¢alismamasi. Makineyi kapatin ve tekrar acin.
USB hafizasi 1. USB hafizasi duzgun takilmamis olmasi. Sayfa 83.
calismamasi. 2. USB hafizanin hasarli olmasi. Sayfa 71.
biligisayar ile iletisimin | 1. USB kablosunun diuzgun takili olmamasi. Sayfa 14.
calismamasi. 2. Makinenin kimlik numarasi zaten kullaniimasi. Sayfa 62, 70.
Iplik kopmadan ekranda | 1. Iplik algilama hassasligi ¢cok hassas olmasi. Sayfa 64, 75.

NOT:

normaldir.

Makine dikmeden durdugunda makinenin
motorlarindan ¢ok hafif bir ugultug sesi gelmesi

DC Motor Degistirme Mesaiji

(770610007)

“Replace the DC motor

saticlyi arayin.

12

&2
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"\ Bir DC motorun toplam galisma saati 1,000 saati
ulasinca ekranda DC motoru degistirme vakti geldigini
ikaz eden mesaji ¢cikacaktir.

Eger bu mesaji cikarsa makineyi satin aldigini yetkili

Motorun ¢alisma dmrunun sonuna gelmeden
degistiriimesi tavsiye edilir.




YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/ISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURES:I:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrt 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:20
EMINONU - iISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.

1463 Hazama-cho, Hachioji-shi
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND



JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin butun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegcemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dUzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurligu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYIi VE TIiC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRES« KATIP CELEBI CD.NO. 20 VEFA / UNKAPANI
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

IMZASI-KASESI

MALIN

CINSI EV TiPI DIKI$ VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE



771-803-105 (TR)



