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ONEMLI GUVENLIK UYARILARI

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmi.ve Uretilmistir.

Bu cihazi kullanmadan 6nce tiim talimatlari okunmaldir.

TEHLIKE— Eiektrik garpmasi riskini azaltmak igin :
1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik dncesi

fisini muhakkak gekin.

UYARI-— Yangin, yanma, elektirik garpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak igin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine gocuklar tarafindan veya
cocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmalidir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amagclar icin kullanin. Kilavuzda anlatildigi

gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlari kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, dizglin ¢alismama, digme sonrasi veya suya disme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar icin en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goéturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢alistirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin igine bir sey
digtrmeyin.

6. Evin disinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildi§i veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla galigtirmayin.

8. Fisten g¢ikartmak igin dnce buttin kontrollari (“O”) posizyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak igin 6nce makinayi kapatin sonra fisi gekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan 6zellikle dikis iginesinden ve kesim bicaklarindan uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlig ayak ignenin kirilmasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢gekmeyin. Bu ignenin egrilip kirilmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagdi degistirme islemlerine baslamadan énce
makinayi mutlaka agma kaparma digmesini ("O")pozisyonuna getirerek kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartiimasi, yaglama ve diger servis ayar iglemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

Bu makine aksi bilgi ve guvenlik ile ilgili yetkili tarafindan onay veriimeden (¢ocuklar dahil) zehinsel
problemleri , algilama sorunlari ve fiziksel engeli olan kisiler veya hi¢ tecrubesi ve bilgisi olmayan
kisiler tarafindan kullanilmamalidir.

Gocuklar her zaman makine ile oynamama konusunda yetiskinler tarafindan kontrol edilmelidir.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Lutfen bilin ki bu Grinl atarken atihm guvenli bir sekilde elektirik ve elektronik Grinler ilgili ulusal
kanunlara gére yapilmasi gerekmektedir. Eger kusku duyuyorsaniz saticiniz ile irtibata gegin .

B (Sadece Avrupa Birliginde )
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TEMEL PARCALAR

Parga isimleri

(@ Horoz

@ Ayak baski digmesi

(3 Referans tablosu

@ Ust kapak

(® Dokunmatik LCD ekaran kalem tutucusu
(® Ayak saklama alani

@ Masura iplik kesici B
Masura sarma mili

@ Masura iplik kesici A
Ekstra makara mil deligi
@ Makara mili

@2 Makara tutucusu (biiyik)
@3 Iplik tansiyon diigmesi
On kapak

@ iplik kesicisi

Uzatma (aksesuar saklama)
@2 Plaka gikartma kolu
Basla/dur diigmesi
ileri/geri diigmesi

2 Otomatik kilit tusu

@) igne kaldir/indir digmesi
@ iplik kesme diigmesi

@ Disli dengeleme diigmesi
@) Dizlik soketi

@ Hiz ayar digmesi

@ Dokunmatik panel (Fonksiyon tuslari)
@) LCD ekran

igne bag vidasi

@ igne

Zig-zag ayagi A

@) Plaka

32 Caganoz kapak agma digmesi
83 Caganoz kapagi

Ayak bagi

@ Vida

iplik takicisi

@2 ilik gubugu

Tasima kolu

Volant

iplik kesici soketi*

Disli indirme kolu

@ Makine soketi

Pedal soketi
Ac¢ma/Kapatma diigmesi
@ Ayak kaldiricisi

NOT:

Makineyi tasimak igin makinenin tasima kolunu
bir elinizle tutarak diger elinizle makineyi
destekleyin.

NOT:
Dikis makinenin tasarimi ve 6zelikleri 6n bilgi ver-
ilmeden degistirilebilir.

* Iplik kesici opsiyoneldir.



® "\ Standart Aksesuarlar

(D Zig-zag aya@i A (makineye takil)
@ Kivirma ayagi D
(3® Fermuar ayagi E
(@) Saten Ayagi F
® Gizli kivirma ayag G
(® Overlok ayagi M
@ 1/4” dikis ayagi O
Orgii ayagi PD-H
(@ Otomatik ilik ayagi R (aksesuar
saklama kabinda)
ilik denge plakasi (aksesuar
saklama kabinda)
@) Ydruyen ayak
(2 Kapitone rehber gubugu (ylriiyen ayak igin)
(3 Dugme dikis ayagi T
Kapitone rehber gubugu
@5 Masura (5 adet) (1 adet makineye takili)
Makara tutucusu (blyuk,1 adet makineye takil)
(7 Makara tutucusu (kiiguik)
Makara tutucusu (6zel)
Ekstra makara mili
@0 igne seti
@) Tornavida
@2 Firca
@3 Dikis kesici (ilik agicisi)
@4 Dizlik
@5 Diiz dikis plakasi
@0 Dokunmatik ekran kalemi
@) Elektrik kablosu
Pedal
@9 Yari sert kumas kapak
Egitim DVD
@D Kulanma kilavuzu
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Aksesuar Saklama Alani
Aksesuarlar kolayca st kapagin altindaki ayak
saklama boéliminde ve uzatmada saklanabilir.

Aksesuarlari uzatmadaki alanda saklamak igin
uzatmay! kendinize dogru yukariya iterek saklama
kabini agarsiniz.

@ Ayak

@ llik ayak denge plakasi
(3 Otomatik ilik ayagi R
(@) Duz dikis igin plaka

(® Masura

(8) Ekstra makara mili

Diger aksesuarlarda bu bélimde saklanabilir.

Uzatma
Uzatma daha genis dikis alani saglar ve c¢ikartilarak
burunlu dikis imkani saglar.

(D Uzatma

(2 Burun

Cikartmak igin:
Uzatmayi sola dogru c¢eKkin.

Takmak igin:
Uzatmayi yerine takin ve saga dogru itin.

Burunlu Dikis:
Burunlu dikig kol, bel, pantalon paca ve herhangi
tup seklinde giysileri dikmek icin kullanilir.
Ayrica gorap tamir dikisinde ve dirsek veya diz
bolimlerin tamirinde ¢ok kullanighdir.

(2 Burun



N\ DIKISE HAZIRLANMAK
Makineyi Prize Takmak

(1] Oncelikle makineyi agma/kapatma digmesinden (1)
kapatin.

Makine figini (2) makine soketine 3 takin.

Makine figini elektrik ucunu (@ duvar soketine (&
takin ve agma /kapatma digmesinden (D) makineyi
agin.

(1 Agma /kapatma diigmesi
(2) Makine fisi

(3 Makine soketi

(@) Makine figin elektrik ucu
(® Duvar soketi

NOT:

Makine ile beraber verilen elektrik kordonunu
kullanin.

Eger makineyi kapattiysaniz tekrar agmadan
Oonce 5 saniye bekleyin.

ON| ©

NERY N
OFF 'l

A\ DIKKAT:

Dikim yaparken gdzleriniz hep dikim alaninda olsun
ve iplik horozu, volant ve igne gibi hareket eden
parcalari kesinlikle ellemeyin. Asagidaki durumlarda
her zaman makineyi kapatin ve prizden c¢ekin:

- makineyi kendi bagina birakacaksaniz.

- parcga takarken ve ¢ikartirken.

- makineyi temizlerken.

Pedalin Gzerine higbir sey koymayin yoksa

makine hi¢c durmadan caligsacaktir.

Eger pedall kullanmak isterseniz, pedalin iginden kordonu
cekerek ¢ikartin ve kordonun fisini makinedeki pedal
soketine takin.
Oncelikle agma/kapatma diigmesi (D) kapli olmali.
Makine figini (2) makine soketine 3 takin.
Pedaldan kordonu gekin ve pedalin figini (4)
makinedeki sokete (8 takin.
(4] Elektrik fisi ® duvar elektrik soketine () takin ve
makineyi acin.
Makineye pedal takilinca pedal semboli (8) ekranda
cikacaktir.
(D Agma/Kapatma digmesi
(2 Pedal baglantisi
(3 Pedal giris
@ Makine figi
(® Makine soketi
(® Elektirik fisi
(@ Duvar prizi
Pedal sembolii

NOT:
Makineye pedal takiliyken agma/kapatma
tusu calismaz.

Kullanim Talimatlari:

Acma / Kapatma digmesinin tzerindeki “O” semboli
makineyi kapatma ve " | " ise agma pozisyonlarini
belirtir.



Makine islem Tuslari

(1) Baslar / Dur Tusu

Bu tuga basarak makineyi baglatip veya durdurabilirsiniz.
Makine ilk dikisleri yavas diker ve sonra dikis hiz dUgmesi
ile ayarlanan hiz ile diker. Bu tus basili tutuldugu slrece
makine yavas diker.

Bu tus makine galistigi sire boyunca kirmizi renkte
yanacaktir ve makine durunca yesil renge donusecektir.

Makine dikerken bu tusa basilirsa makinenin dikis hizi
yavaslayacaktir ve tus birakildiginda makine duracaktir.

NOT:

* Makineye pedal takilinca basla / dur tusu kullanim
disi kalir.

* Eger makine ayak kaldiriimig pozisyonunda
baslatilirsa makine galismaz ve ayak sembolii (&
yanip séner. Ayagi indirin ve baslat / dur tuguna
basin.

» Baslangi¢ hizi yavas, orta veya ylksek olarak
ayarlanabilir (Sayfa 25'e bakin).

@ lleri-geri tusu

01, 04-07, 11-13, 01S, 04S-07S (mod 1) veya
37-38(mod 2) bu desenler segiliyken makine ileri-geri
tusu basili tutuldugu slire makine ters yone dogru diker.
Eger desenler 01, 04-07, 11-13, 01S, 04S-07S (mod 1)
veya 37-38(mode 2) segilirse ve pedal takili degilse
makine ileri-geri tugu basili tutuldugu sire makine ters
yone dogru diker.

Eger diger desenler dikilirken ileri-geri tusuna basilirsa
makine hemen dikis sonlandirma diker ve otomatik
olarak durur.

(3 Otomatik Dikis Sonlandirma Tusu

01, 04-07, 11-13, 01S, 04S-07S (mod 1) veya
37-38(mod 3) desenler dikilirken otomatik dikis
sonlandirma tusuna basilirsa makine dikis sonlandirma
diker ve otomatik olarak durur.

Tam diger desenleri dikerken makine dikilen desenin
sonu kadar diker ve dikis sonlandirma yapip otomatik
olarak durur.

Eger otomatik iplik kesme opsiyonu ac¢iksa makine
dikis sonlandirmadan sonra otomatik iplikleri keser
(Sayfa 71'e bakin).

@ igne Kaldirma ve indirme Tusu

Bu tusa basarak igne milini yukariya kaldirirsiniz veya
asaglya indirirsiniz. Bu tus ile ayarladiginiz pozisyona
go6re makine durunca igne kaldiriimis veya indirilmis
pozisyonda olacaktir (Sayfa 25 bakin).

® iplik kesme tusu

Dikis bitiminde bu tusa basarsaniz makine otomatik
iplikleri kesecektir. Kesimden sonra igne otomatik
kaldirlacaktir (Sayfa 29 bakin).

NOT:

Eger kullanilan iplik 30 numaradan daha kalinsa
0 zaman 0On kapaktaki iplik kesiciyi kullanin.(sayfa
29 bakin).
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Dikis Hiz Ayari

Hz ayar diigmesi

Makinenin maksimum hizini dikis ihtiyac¢lariniza gére bu
dugmeden ayarlayabilirsiniz.

Dikis hizini arttirmak icin dugmeyi sada cekin.

Dikis hizini azaltmak i¢in digmeyi sola cekin.

Pedal
Pedala basarak dikim hizini degistirebilirsiniz.
Pedala ne kadar basarsaniz makine o kadar hizl diker.

NOT:

Makine, pedal sonuna kadar basilinca dikis hiz ayar
tusu ile ayarlanan maksimum hiz ile diker .

Kullanim talimatlari:
Bu makine ile Model YC-485EC pedal kullanilir.
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Fonksiyon Tuslari
(D LCD ekran (5 Direkt desen segim tuslari (sayfa 23'e bakin)
LCD ekrani makine agilinca asagdidaki bilgileri gosterir: Mod 1'de 01 .3 04 | 11 gm ve 23|] desenlerini
3) Mod Dz dikis plakas takilinca sadece 01S j veya

(@) Desen numarasi

(® Tavsiye edilen ayak
(& Dikig genigligi

(7 Dikis uzunlugu

imleg tusu (sayfa 78'ye bakin)

“ 4" veya “ p” sembollerine basarak imleci hareket
ettirerek desen kombinasyonunu dizenleyeilir veya
kontrol edilebilir.

(9 Otomatik iplik kesim tusu (sayfa 71'e bakin)

Eger dikis sonlamadan sonra otomatik olarak ipiliklerin
kesilmesi istenirse bu tu sa basiniz.

Desen kombinasyonu programlarken bu tusa basarak
dikis bitiminden otomatik olarak ipliklerin kesilmesini
saglanir.

Dikis geniglik ayar tusu (sayfa 30, 39 ve 48'ye bakin)
Bu tusa basarak dikis genisligi ayarlanabilir.

() Dikis uzunluk ayar tusu (sayfa 30, 39 ve 48'ye bakin)
Bu tusa basarak dikis genisligi ayarlanabilir.

(2 Mod tusu (sayfa 23, 24'e bakin)
Mod tusuna basarak mod secin. Makine acildiginda direkt
desen segim (mod 1) otomatik olarak ayarlidir.

(3 Numara tuslan (sayfa 23'e bakin)
2 haneli desen numarasi girerek istediginiz deseni Mod 1
den 6 dan seginiz.

(9Sil tusu (sayfa 25, 79'e bakin)

Hafizaya en son kayit edilen deseni silmek igin bu tusa
basin. Desen kombinasyonunun tamamini silmek igin bu
tusu ikaz sesi gelene kadar basil tutun.

04S L desenler segilebilir.

Desen uzatma tusu (sayfa 66'e bakin) Bu
tusa basarak desenler uzatilir.

(? Gift igne tusu (sayfa 67'ya bakin)
Cift igne dikislerinde bu tusa basin.

Ayna gériintii tusu (sayfa 72'e bakin)
Segcil desenin ayna gorintisini dikmek igin bu
tusa basin.

Ayar tusu (sayfa 24-26'ye bakin)
Bu tusa basarak makine ayar moduna girerek
makine ayarlarini 6zellestirilebilir.

20 Bastan baslama tusu (sayfa 73'ye bakin) Bu
tusa basarak desen kombinasyonunun basindan
baslanilabilir.

@D Kilit tusu (sayfa 13'e bakin)

Makineye iplik takarken, parca degistirme gibi
durumlarda bu tusa basarak makinenin fonksiy-
onlari kilitlenir.

Zarar riskini en az seviyeye getirmek igin tim
digmeler ve tuslar devre digi birakilir. Tuslari ve
digmeleri aktif hale getirmek igin tekrar tusa basin.

22 Hafiza tusu (sayfa 69'e bakin)

Bu tusa basarak desen kombinasyonlarini
programlanabilir. 50 desene kadar desen kom-
binasyonu hafizaya alinabilir.
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Ayagi Kaldirmak ve indirmek
Ayak kaldiricisi ayagi kaldirir ve indirir.
(D Ayak kaldiricisi

Ayak normal kaldiriimis pozisyondan daha ylksege
kaldirilabilir. Boylece plaka degistirilebilir ve ayagin
altina kalin kumas katlari yerlestirelebilir.

(2) Ekstra kaldinimis pozisyon

NOT:
Ayak ekstra kaldiriimis pozisyondayken volanti
cevirmeyin ve igne kaldirma / indirme tusuna

basmayin

Dizlik

Dizlik yama ve kapitone gibi dikislerde ¢ok yardimcidir,
¢unkuU size kumasi iki elinizle tutmaniz ve dizinizle de
ayagi kaldirma imkani saglar.

Dizligi Takmak
Dizligin ¢ikintilarini makinenin soketinin deliklerini
hizaya getirerek dizligi makinedeki dizlik soketine
sokun.

@ Dizlik

@ Cikinti

(3 Dizlik soketi

Dizlik Ayarn
Dizligin aclisI size uygun olmasi i¢in ayarlanabilir. Vidayi
gevseterek aci kolunu igeriye veya disariya dogru
cekerek dizligin acgisini ayarlayabilirsiniz.
istenilen aclyi elde edince vidayi sikin.

@ Vida

® Aci kolu

Dizlik Kullanimi

Dizligi dizinizle iterek ayagi kolayca kaldirip
indirebilirsiniz.

Ayagin ne kadar kalkacagi dizlige uyguladidiniz gice
baghdir.

NOT:
Dikerken dizlige dokunmayin, dokunursaniz
kumas duzgun ilerlemez.




Ayak Baskisini Ayarlamak
Ayagin baskisi Ust kapagin altindaki ayak baski ayar
digmesinden ayarlanabilir.

Dugmenin 7 ayari vardir, 1 den 7'e kadar. Normal
dikis icin dUgmedeki "5"i isaret gizgisine getirin.
(1 Ayak baski ayar diigmesi
@) lgaret gizgisi

Esnek, sentetik ve ince kumaslar dikerken ayak baski
ayarini azaltin.

Baskiyi azaltmak igin, dugmeyi daha kiguk rakama
gevirin.

Kalin kumas dikerken ayak baski ayarini arttirin.

Baskiyi arttirmak igin baski ayar digmesini daha ylksek
rakama getirin.

Disliyi indirmek
Teyel dikisleri, digme dikislerinde ve serbest
kapitone gibi dikislerde digli indirilir. Digli
indirme digmesini kendinize dogru gekerek
disliyi indirin.

(D Digli indirme digmesi

@ Digli
Disliyi kaldirmak icin digli indirme kolunu
makinenin arkasina dogru itin, makine
calismaya baslayinca kaldirilmis pozisyona

donecektir.
NOT:
= Makineyi besleme kdprisi indirilmis olarak
ul o= baslatirsaniz, LCD ekranda bir mesaj belirir.

| | | AN Asagidaki desen numaralarindan segildiginde makine
3L besleme kopegi indirilmis halde ¢alismayacaktir; 23 -

""" m— 32, 34 - 36 modlari 1, dikis desenleri 3 - 6.
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iplik Tansiyonunu Dengelemek
Otomatik iplik tansiyonu

Genel dikis icin iplik tansiyon digmesini ¢ok gesitli dikis
durumlarini kapsayan AUTQO'ya getirin.
(@ Iplik tansiyon ayar diigmesi

Ayarli iplik tansiyonu
Duz dikis icin masura ve igne ipligi kumasin
ortasinda bulusacaktir.

Zig-zag dikisi i¢in igne ipligi cok az kumasin ters
yuzunde goérulecektir.

(1 Kumasin ters yuizi

(2 Kumasin dogru yiizi

@ Igne ipligi

(@ Masura ipligi

Manuel iplik tansiyon ayari

LCD ekraninda AUTO dan farkli bir tansiyon ayari
g6zlklyorsa o zaman tansiyon ayarini manuel yapmak
gerekir.

Kumas kat sayisi ve kumas tipi gibi dikis
durumlarindan dolayi tansiyonu manuel tansiyon ayari
yapmaniz gerekebilir.

Eger igne ipligi cok sikiysa masura ipligi kumasin
ters ylziinde gorulecektir.

(1 Kumasin ters yuizii

(2 Kumasin dogru yiiz

@) igne ipligi

(@ Masura ipligi
Tansiyon ayar digmesini daha klguk bir rakama
gevirerek tansiyonu azaltirsiniz.

Eger igne iplik tansiyonu ¢ok gevsekse igne ipligi
kumasin ters yuzunde halkalar olusturdugu goruldr.
(1 Kumasin ters yuizii
(2 Kumasin dogru yiiz(
@ Igne ipligi
(@ Masura ipligi
Tansiyon ayar digmesini daha blylk bir rakama
gevirerek tansiyonu sikilastirin.

NOT:
Eger dikis genisligi "7.0" 'dan fazla ise manuel
iplik tansiyon ayari gerekebilir.




N\ Kilit Tusu

Makineye iplik takarken, parga degistirirken gibi
- durumlarda bu tusa basarak makinenin

I|II'II|I e fonksiyonlari kilitlenir.

""""" Zarar riskini en az seviyeye getirmek icin
tum dagmeler ve tuslar devredisi birakilir.

Tuslari ve digmeleri aktif hale getirmek igin tekrar
LA tusa basin.

h Ayak Degistirmek

/A\ DIKKAT:

Herzaman ayak degistirmenden dnce Kilit tusuna
basarak makineyi kilitleyin veya makineyi agcma/
kapatma dugmesinden kapatin.

igneyi en yiiksek seviyeye getirin ve ayagdi ayak
kaldiricisindan kaldirin.
Ayak baginin arkasinda bulunan siyah digmeye
basin. Ayak kendiliginden digecektir.

(O Digme

(@ Ayak

Ayak takmak
Ayagi ayak baginin altina ayagin pimi ayak baginin
yuvasina oturacak sekilde yerlestirin.
Ayagi indirerek ayagi pozisyonuna Kilitleyin.
Her ayak bir harfle isaretlenmistir.
(3 Centik
@ Pim
() Harf isareti

13
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Ayak Bagini Takmak ve Cikartmak

A DIKKAT:

Herzaman ayak degistirmeden dnce Kkilit tusuna
basarak makineyi kilitleyin veya makineyi agma/
kapatma dugmesinden kapatin.

Ayak bagini takmak
Ayak bagini ayak milinin arkasindan takin. Vidayi
tor-navida ile sikica sikin.  Ayak bagini
taktiktan sonra igneye takin.

@ Ayak mili

(2 Ayak bagi

(3 Vida

Ayak bagini ¢ikartmak
Ayagi kaldirin ve vidayi gevsetin. Ayak bagini
cikartin.
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igne Plakasini Degistirmek
Duz dikis plakasini ince kumaslar dikerken veya Ust
transport ayagi ile dikerken kullanin.

A DIKKAT:

Herzaman plaka degistirmeden 6nce Kilit
tusuna basarak makineyi kilitleyin veya
makineyi agma/ kapatma dugmesinden kapatin.

Volanti gevirerek igneyi en yuksek pozisyonuna
getirin.
Ayak kaldiricisini ekstra yiksek pozisyonuna
getirin.
(D Ayak kaldiricisi
@ igne

Uzatmayi sola gekerek gikartin.
Plaka ¢ikartma digmesine basarak plakayi ¢ikartin.
(3 Plaka ¢ikartma digmesi
(@) Plaka

Duz dikis plakasini makineye yerlestirin. Plakanin sol
kenarini plaka deligine sokun.

(4] Plakanin Uzerindeki isarete basarak plakanin yerine
oturmasini saglayin.
Makineyi acin veya kilit tugsuna basin.
Volanti yavasca gevirerek ignenin plakaya
¢arpmadan plakanin deligine girdigine emin olun.
Devredigi tusuna basarak fonksiyonlari aktif edin.
(® Plaka isareti

A DIKKAT:

Makine c¢alisirken plaka ¢ikartma diigmesine hig
bir zaman basmayin.




igne Degistirmek

ADiKKAT:

Herzaman igne degistirmeden dnce kilit tusuna
basarak makineyi kilitleyin veya makineyi agma/
kapatma digmesinden kapatin.

indirin.

Kumas

iplik

igne

ince

Cim
Jorjet
Triko

ipek #80-100
Pamuk #80-100
Sentetik #80-100

#9/65-11/75
Mavi uclu
Evrensel igne

Orta

Nevresim
Jarse
Yin
Orgii

ipek #50
Pamuk #50-80
Sentetik #50-80

#11/75-14/90
Kirmizi uglu
Mor uglu
Evrensel igne

Kalin

Kot
Tavit
Kaplama
Yorgan

ipek #30-50
Pamuk #40-50
Sentetik #40-50

#14/90-16/100

Kirmizi uglu

Mor uglu
Evrensel igne

NOT:

igne setine 1 x gift igne, 2 x mavi igne (#11/75),
1 x kirmizi igne (#14/90) ve 1 x mor igne

(#14/90) dahildir. (ignet set par¢ga numarasi 859856005)
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igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin ve ayagi

Makineyi agma/kapatma digmesinden kapatin.
igne bag vidasini gevsetin ve igneyi igne bagindan
cikartin.

(D igne bag vidasi

igne bagina yeni igneyi ignenin diiz tarafi arkaya
bakacak sekilde yerlestirin.
igneyi igne bagina yerlestirirken igneyi yukariya dogru
tam itip igne vidasini tornavida ile sikica sikin.

(2 Dz taraf

(3 Stoper

ignenin bozuk olup olmadigini belirlemek icin ignenin diiz
tarafini diiz bir ylizey Gzerine yerlestirin (igne tabagi,
cama vs.) Duz ylzey ile igne arasindaki boslugun
diizglin olmasi gerekir. Hicbir zaman kor igne
kullanmayiniz.

(@ Bosluk

Kumas ve igne Tablosu

*Genel dikis icin #11/75 veya #14/90
kullanin.

«ince kumas dikislerinde ince kumas ve
ince igne kullaniimalidir.

*Genel olarak, igne ve masura icin ayni
ipligi kullanin.

+ince, esnek kumaslarda ve iliklerde bos
dikigleri engellemek igin mavi uglu igne
kullanin.

*Kalin kumas, kot kumasg ve kumas kivrim-
larinin Uzerinden bos dikis yapilmamasi
icin mor uclu igne kullanimalidir.

*Esnek veya ince kumas dikislerinde
kumasin bluzulmesini engelemek icin tela
kullanin.

*Her zaman dikise baslamadan 6nce atik
parca kumasin Uzerine kullanacaginiz iplik
ve igneyi deneyin.




Masura Sarmak
Masuray! c¢ikartmak
Mekik kapagdinin agma digmesini saga dogru iterek
kapagi acin.
(D Mekik kapak agma diigmesi
(@ Mekik kapagi

Mekikten masuray! cikartin.
(3 Masura

NOT:

Yatay ¢aganoz i¢in Janome'nin plastik masuralarini
kullanin (izerinde “J” isareti vardir ). Kagit
masuralar gibi hazir sarilmig masuralar kullanmak
dikis problemleri olusturabilir ve/ veya mekige
hasar verebilir.

Makarayi mile yerlestirmek
Makara milini kaldirin. Makaradan ipligini yan resimde
gOsterildigi gibi gikacak sekilde makarayi mile yerlestirin.
Blyuk makara althigini takin ve althgin ipliklere
dayanana kadar itin.

(D Buylk makara althig

Kuglik makara althgini dar ve kiiglik makaralar
icin kullanin.
(2 Kiigiik makara althig

Makara tutucusunu (6zel) 6zel buyukliteki makaralari
gOsterildigi gibi tutmak icin kullanilir.

iplik makara biiyiikleri agagida belirtilmigtir:

Makaranin deliginin ¢ap 6lgu araligi 9.5 den 10.5 mm ve
uzunlugun araligi ise 70 den 75 mm dir.

(3® Ozel tutucu (special)
@ Delik capt 9.5mm - 10.5mm
(® Spool length 70mm-75mm

Makara milini sikica delige gosterildigi gibi yerlestirin.

Ekstra makara mili
Ekstra makara milini makineden ipligi skmeden masura
sarmak igin kullanin.
Ekstra makara milini gésterildigi gibi delige yerlestirin.
iplik makarasini ekstra makara miline yerlestirin ve
makara tutucu ile sabitleyin.

(1 Ekstra makara mili

(2) Ekstra makara mili igin delik

(3 Biiyiik makara tutucusu

NOT:
Ekstra makara mili ¢ift igne dikislerinde de
kullanilir.
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Masura Sarmak

NOT:
Hiz ayar digmesini en hizli pozisyonua getirin ,(sayfa
8'e bakin).

Makaradan iplik gekin.
ipligi iki elinizle tutarak ipligi rehber gentiginden (D
gegirin.
(D Rehber centigi

ipligi soldan ileriye cekerek rehberin (2 etrafindan
gegirin.

ipligi arkaya dogru cekerek sagdan rehber plakanin (3
altindan gegirin.

ipligi iki elinizle tutarak ipligi sikica saga cekin.
@ Iplik rehberi
(3 Rehber plakasi

Masurayi masura sarma miline yerlestirin.
(@ Masura
(® Masura sarma mili

!pligi masurada gegirin.
Ipligi iki elinizle tutarak masuraya bir kag kere saat
yonune dogru sarin.

ipligi yapraklarin & gentiklerden (7) birinden gegirin
ve ipligi kesmek icin ¢ekin.
(® Yaprak
@ Centik

(6] Masurayi sag dogru ¢ekin. LCD ekraninda
masura isareti ¢cikacaktir.
Masura isareti

Makineyi baslatin.
Masura tamamen sarildiginda ve dénmesi durunca
makineyi durudurun.
Makara sarma milini orijinal pozisyonuna
getirin.

Masurayi ¢ikartin. ipligi masura iplik kescisi B (9 ile
kesin.
(9 Masura iplik kescisi B

NOT:

Guvenlik nedenlerden dolayi, makine masura
sarma basladiktan sonra 1.5 dakika sonra
otomatik olarak duracaktir.

18
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Masuray! Takmak

Masurayi masuranin ipligi yan resimde goraldigi
gibi masuradan saat yoninin tersine mekige ¢ika-
cak sekilde yerlestirin.

@ Kilit tusu

@ Iplik ucu

(3 Mekik

() Caganoz kapag!

Masurayr donmemsi icin parmak uglariniz ile
tutunuz.
ipligi mekigin éniindeki centikten gegirin.
ipligi sola cekerek rehberin alindan gegirin.
®) On gentik
(® Rehber

ipligi sola gekerek "1" numara ile isaretlenen
kanaldan gegirin. ipligin mekigin yan gentiginden
ciktigina emin olun.
(@ Rehber kanal 1
Yan gentik

NOT:
Eger iplik yan ¢entikten ¢gikmazsa o zaman iplik
gegirmeyi adimdan tekrar baslayin.

ipligi "2" numarali kanaldan gekmeye devam edin ve
sag cekerek gentikten gegcirin. iplik gerekn uzunlukta
kesilir ve tutulur.
(@ Rehber kanal 2
Centik (iplik kesicisi)

Mekik kapagin sol kenarini yuvasina yerlestirin.
Mekik kapagini iterek yerine yerlesmesini saglayin.

NOT:

Aksi bildirilmedigi taktirde, masura ipligini yukariya
¢ekmeden dikise bagslanabilir.

Masura ipliginin yukariya nasil gekilmesi ile ilgili

bilgi icin sayfa 22'ye bakin.




(5][6] 7]

Makineye iplik Takmak

Ayak kaldiricisini kaldirarak ayagi kaldirin.
A¢mal/kapatma dugmesinden makineyi acin.

igne indir/kaldir digmesine basarak horozu en yiiksek
pozisyonuna getirin.

Kilit digmesine basin veya makineyi agma/kapatma
digmesinden kapatin.

ipligi [1] den [7] gorildiigi gibi gegirin.

A DIKKAT:

Herzaman makineye iplik takmadan énce Kilit
tusuna basarak makineyi kilitleyin veya
makineyi agma/ kapatma digmesinden kapatin.

ipligi iki elinizle tutun ve ipligi rehberden gegirin.
(D Rehber

ipligi iki elinizle tutarak rehberin késesinin etrafindan
gegcirin.
ipligi sikica kendinize dogru sag kanaldan
cekin.
(2) Rehberin kdsesi
(3 Sag kanal

ipligi sag kanaldan asagdiya dogru gekin ve
iplik plakanin etrafindan dénin. ipligi sol
kanaldan yukariya dogru ¢ekin.
(3 Sag kanal
@ plik rehber plakasi
(® Sol kanal

[4] Ipligi makaradan tutun, sikica ipligi yukari gekip
horozun arkasina dogru gekin. Ipligi dne dogru
cekerek ipligi horozun deliginden gegirin.

(® Horozun deligi

Sonra ipligi sol kanaldan asagiya dogru cekerek alt
rehberinden gegirin.
@ Alt rehber

[6] Ipligi sol taraftan igne bagi rehberin arkasindan
gegirin.
igne bag rehberi

ipligi iplik takici ile igneye takin (sonraki sayfaya
bakin).

20
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Dahili igneye iplik Takicisi

NOT:

« Iplik takicisi ile #11 ile #16 numara arasi igneler
kullanilabilir.
Tavsiye edilen iplik numaralari ise 50 ile 90 arasidir.
« Iplik takicisi gift igne kullananlarda kullanilamaz

/\ DIKKAT:

Herzaman makineye igneye iplik takmadan énce
kilit tusuna basarak makineyi kilitleyin veya
makineyi agma/ kapatma digmesinden kapatin.

Makineyi agma kapatma digmesinden agin.
Igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin. Kilit
tusuna basarak makineyi kilitleyin.
iplik takma cubugunu tamamen asagiya cekin. iplik
takici kancasi ignenin deliginden arkadan gecer.
(D igne kaldir / indir tusu
@ lplik takici gubugu
@ lplik takici kancasi

ipligi soldan saga dogru gekin, sol rehberin
altindan, iplik takici kancanin ve sag rehberin ipligi
gegirin.
ipligi sag rehberin etrafindan kendinize dogru gekin.
@ Sol rehber
(® Sag rehber

iplik gubugunu yavasca kaldirarak ipligin ignenin
deliginden halka olusmasini saglayin.
® Iplik halkasi

iplik ucunu igne deliginden gegirin.

NOT:
iplik takici gift igne kullaniminda kullanilamaz.
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Masura ipligini Yukan Almak

Otomatik iplik kesiminden sonra veya mekige iplik
taktiktan sonra masura ipligini yukariya gekmeden
dikise baslanabilir.

Ancak, bizme dikisler vs... dikerken masura ipligini
yukariya almaniz gerekir.

Masurayi ¢ikartin. Masurayi tekrar mekige yerlestirin
ipligi sayfa 19'daki talimatlara gére mekige gecirin ama
gOsterildigi gibi 10cm iplik ucu birakin.

(D Masura ipligi

NOT:
Masura ipligini iplik kesicisi ile kesmeyin.
@ Iplik kesicisi

Ayagi kaldirin. igne ipligini hafifce sol elinizle tutun.
@) igne ipligi

igne kaldirma / indirme tusuna iki kere basarak
masura ipligini yukari ¢ekin.
@) igne kaldir / indir tusu

[4] iplikleri 10 cm kadar gekin ve ayagdin altindan
geriye dogru ¢ekin.
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Mod 1-6

Mod 1-6 deki desenlerden secmek icin, mod tusuna (D
basarak istediginiz mod numarasini segin. Mod tusuna
her bastiginizda ekranin sol tarafindaki mod numarasi

(2) degisecektir ve modlar agagidaki gibi degisecektir:

Mod 1: Temel ve dekoratif desen segimleri

Mod 2: Dekoratif desen secgimleri

Mod 3: Numara ve harf segimleri

Mod 4: Avrupa harfler secimleri

Mod 5: islavi harflar secimleri

Mod 6: 9 mm monogram (yazi) segimleri
NOT:

Duz dikis plakasi makineye takiliyken diz dikise
uygun olmayan desenler secgilemez.

Ornek: Mod 2'de desen 53'ii segmek

Makineyi agma/kapatma digmesinden agin.
Makine agilinca otomatik olarak Mod 1 de temel
ve dekoratif dikis ayarlanmigtir.
Mod tusuna bir kere basarak Mod 2 segin.

Paneldeki numaralara basin. ilk 5'e ve sonra 3'e
basiniz.

Boylece Mod 2'de desen 53 secilmis olur.

Direkt desen segimi
istenilen desene uyan tuslara (3. basarak direkt 01

04 | L 1 Emand 23 |] desenler segilebilir.

e

Dikis desenleri 018,.3 veya 04S jﬂ de secilebilir
makineye diz dikis pIakaS| takiliyken (sayfa 15'e bakin).
Direkt desen sec¢im tusuna @) basarak desen 01S
segin.

Direkt desen sec¢im tusuna (&) basarak desen 04S
segin.
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Makine Ayarlarini Ozellestirmek

Makine ayarlariniz isteginize gore

Ozellestirilebilir.

Ayar tusuna (1) basin ve LCD ekraninda ayar mod ekrani
acllacaktir.

Mod tusuna (2) basarak istedigniz ayari segin.

Bu modda asagidaki makine fonsiyonlari ayarlanabilir.

Mod secim tusuna her basildiginda Mod numarasi 3
degisip asagidakifonksiyonlar segilebilir:

(3 Mod numarasi

@) ikaz sinyal ses ayari

(® Durus igne pozisyon ayarl

(®) Baslama hiz ayari

(@ Avyarlari fabrik ayarlarina déndirmek

(8 Tus pozisyon kalibrasyonu
(9 Otomatik kapama zamanlayicisi

Ayar modundan ¢ikmak igin ayar tusuna (O basin.

ikaz sinyal ses ayari

ikaz sinyal sesi ikaz sinyal ses ayarini kullanarak
kapatilabilir ve acilabilir. Fabrika ayari ikaz sinyal sesi
aciktir.

Ayar moduna girin.

ikaz sinyal sesini kapatmak igin P imleg tusuna basin
ve “oF” (kapali) isareti yanip sonecektir.

ikaz sinyal sesini agmak igin 4 imleg tusuna basin ve
“on” (aclk) isareti yanip sOner.
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Durma igne Pozisyon Ayari

ilik, 6zel dikisler , yazi gibi dikisler haric makine
durunca her zaman igne kaldirilmis pozisyonunda olur.
Ancak igne durug pozisyonunu indirilmis veya
kaldiriimis olarak secilebilir.

Ayar moduna girin. Durma igne pozisyon ayarina girmek
icin mod giris tusuna basin.

Durma igne pozisyonun fabrika ayari indirilmis “dn”
pozisyondur.

Durma igne inig pozisyonunu degistirmek icin imleg

tusuna “ ¢ ” basin ve “UP” isareti yanip soner.
Ayar tusuna basarak makine ayar modunadan cikin.

Baslama Hiz Ayari

Makine dnce yavas diker ve sonra Baslat / Dur tusuna
basinca makine kademeli olarak maksimum hizina
ulasacaktir.

Baslama hizin segimini 1 (yavas) (D, 2 (orta) @ veya 3
(hizlr) 3.

Ayar moduna girin. Mod tusuna iki kere basarak baslama
hiz ayarina girin.

Baslam hiz ayarini fabrika ayari “1” (yavas) olarak
ayarlidir. Baglama hiz ayarini degistirmek icin “ p ” veya
« 4 tuslarina basin ve secilen hiz numarasi yanip
soOnecektir.

Tiim ayarlari fabrika ayarina dondiirmek
Asagidaki 6zellestiriimis ayarlari orjinal hale (fabrika
ayarlari) getirilebilir.

« ikaz sinyal sesi

* igne inis pozisyonu

* Baslama hiz ayar

» Otomatik kapama zamanlayicisi

Ayar moduna girin. Mod tusuna 3 basarak tumu
fabrika ayarlarina dénme moduna girin.

Makine tim ayarlari fabrika ayalarin déndirip bir kere
ikaz siyal sesi verene kadar sil tusunu (D basili tutun.

Ayar tusuna basarak makine ayar modunadan ¢ikin.
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Tus pozisyon kalibrasyonu

Eger tuslarin hizalari bozulursa asagidaki gibi tus
kalibrasyonu yapin.

Ayar moduna girin. Tus kalibrasyon ekranina gelmek
icin mod tusuna 4 kere basin.

Agma / kapatma tugu (1.

Tus ayar ekrani agilacaktir ve ekranin sag tarafinda
“t1” gorilecektir. Ekran kalemi ile (2), makinenin
dokunmatik panelinde 3 basi.

[4] LCD ekraninda “t2” gorilecektir. paneldeki 4) basin.

LCD ekraninda “t3” gériilecektir. Paneldeki ® basin.

(6] LCD ekraninda “t4” gérilecektir. Paneldeki (6) basin.

LCD ekraninda “t5” gériilecektir. Paneldeki (7) basin.

Ekran tus pozisyon ayar ekranina dénecektir. Ayar
tusuna basarak yapilan ayari uygulayin.
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Otomatik Kapama Zamanlayicisi

NOT:
Otomatik kapanma zamanlayicisi AB ve 200 - 240
voltaj standartlarini kullanan bélgelerde mevcuttur.

Makineyi bu zamanlayici tarafindan belirlenen sure icinde

kullanmazsaniz makine kapanacaktir.

Makine ayar moduna girin. Mod tuguna 5 basin.
Otomatik kapanma zamanlayicisi ayarina girmek igin
Varsaylilan otomatik kapanma zamanlayicisi ayari 7
saattir ve ekranda “07” isareti gérandr.

imleg tusuna basin ~ “ »” ve “4” degeri diisiirmek
icin diger imleci kullanin.
Otomatik zamanlayici 1-12 saat arasi kullanilabilir

Eger otomatik zamanlayici kapatmak isterseniz
ilgili imlece “»” ve “ 4" dokunun.
"Set" tusuna basarak degerlerikaydedin.




TEMEL DIKi$

Diiz Dikis

Makine Ayarlari

(D Desen: MOD 1: 01, 01S

@ lplik tansiyonu: Otomatik

(3® Ayak: Zig-zag ayagi A veya
Ust transport ayagi

@ Ayak baskisi: 5

NOT:

Dlz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
diktiginizden emin olun.

Dikige baglamak

Ayagi kaldirin ve kumasi plakanin Gzerindeki
referans gizgilerinden birinin hizasina getirerek
kumas! yerlestirin. igneyi dikise baglanacak
noktaya indirin.

igne ve masura ipliklerini geriye dogru gekin. Ayagi
indirin.

NOT:
Saten ayagi F veya otomatik ilik ayagi R kullanirken
igne ve masura iplikleri sola gekin.

Dikisi baslatmak i¢in pedala veya baslat / dur tusuna
basin. Kumasin dogal bir sekilde ilerlemesine izin verin
ve sadece hafige yon vererek plakanin Gzerindeki
referans ¢izgisinin hizasinda dikin.

Dikis Saglamlastirmak
Dikis bas ve sonu saglamlastirmak igin ileri-geri
tusuna basarak bir kag ters dikis dikin.
ileri-geri tusuna basil tutugunuz siire makine ters
yone dogru dikecektir.

(@ lleri / geri tusu
Otomatik sonlandirma dikisi (desen 2) veya
sonlandirma dikisi (desen 3) dikerken ileri/geri dikis
tusuna birkere basilirsa makine otomatik
saglamlastirma dikip durucaktir.

Kalin kumas kenarindan dikmek

Zig-zag ayaktaki siyah digme ayagi yatay pozisyonda
kilitler.

Cok kalin kumaslarin kenarindan dikise baslarken veya
kabarik dikim boélgelerinden dikerken bu ¢ok yardimci
olacaktir.

igneyi dikise baslamak istediginiz noktaya indirin. Ayagi
indirirken ayagin siyah digmesine basin. Kaymalari
engellemek icin ayak yatay pozisyonda Kilitlenir.

(D Kalin kumas

(2 Siyah diigme

Dikis yoniinii degistirme

Makineyi durdurun ve igne kaldir / indir tuguna
basarak igneyi kumasa indirin. Ayagi kaldirin.
Kumasi ignenin etrafinda dondirerek istediginiz
yone getirin.

Ayagi indirin ve yeni ydnden dikmeye baslayin.
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iplik Kesimi
Dikis bitiminde iplikleri kesmek i¢in iplik kesme tusuna
basin. Iplik kesimlerinden sonra igne mili otomatik
olarak kaldirilmis pozisyonuna gelecektir.

@ Iplik kesme tusu

NOT:

Ayak kaldirilmisken iplik kesme fonksiyonu
calismaz.

Otomatik iplik kesme 6zel veya kalin iplikleri
dizgln kesemiyorsa o zaman 6n kapaktaki
iplik kesicisini kullanin.

29

On kapaktaki iplik kesicisini kullanmak igin kumasi

¢ikartin ve iplikleri arkaya dogru cekin.

iplikleri yukariya gekerek arkadan iplik kesicisi ve 6n

kapagin arasindan gegirin.

iplikleri kesmeniz igin iplikleri kendinize dogru gekin.
@ Iplik kesicisi

Plaka Rehber Cizgileri
Rehber gizgileri plakada, mekik kapaginda ve galisma
alaninda isaretlidir.
Plakanin 6n tarafinda 1/4”, 3/8” ve 5/8” igin rehber ¢iz-
gileri isaretlenmistir.

(D Plakanin 6n tarafindaki rehber gizgileri

Plakanin Gizerindeki rakamlar orta igne pozisyondan

olan mesafeyi milimetre ve in¢ olarak belirlerler.
(2 Orta igne Pozisyonu

Kdse donme rehber gizgileri kare kdse donerken
¢ok yardimci olur.

(3 Kése dénme rehberi
Plakadaki ag! gizgileri yama (patchwork) gibi igler
dikerken yardimcidir (Sayfa 63'e bakin.).

(@ Ag dereceleri

Kdése donme rehberi
Kare kdse dondikten sonra 5/8” dikis boslugu devam
etirmek i¢in plakadaki kése déonme rehberini kullanin.
Kumasin 6n ucu kése donme rehber gizgilerine
gelince dikisi durdurun.
Ayagi kaldirin ve kumasi 90 derece donduriin. Ayagdi
indirin ve yeni yonden dikmeye baslayin.

(D Kdse dénme rehberi

(2 Kumas kenari




igne inis pozisyonunu ayarlamak
) - Duz dikis icin igne pozisyonu dikis genislik ayar tusuna
basarak ayarlayabilir.
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Asagdidaki belirtilen duz dikis desenlerin igne inis
pozisyonu ayarlanabilir:
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Mod 2:
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Dikis geniglik ayar tugun daki " 4 " tusa basarak igne
milini sag dogru hareket edirilir.

Dikis geniglik ayar tusun daki "' == " tusa basarak igne
milini sola dogru hareket edirilir.

N Dikis Uzunluk Ayari

Dikis uzunlugunu dikis uzunluk ayar tusuna

6l - basarak ayarlanabilir. Tus basildik¢a dikis uzunluk
gOstergesi degisecektir.
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+ " isaretine basarak dikis uzunlugu arttirilir.

= " Isaretine basarak dikis uzunlugu azaltilir.
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4 "\ Diiz Dikis icin Plaka

R 01-08 (mod 1) numarali desenler diz dikis plakasi ile
i H H Se T 10 kullanilabilir.
— 270 i NEEIEpgN

(O N I

: I b
— Z © Mod 1: cI: cp b <=D CIDP 2') 2!) c.'lb
/ @.".3’1?“. Illlﬂ © 01 02 03 04 05 06 07 08
g e Plakayi duz dikis plakasi ile degistirin (sayfa 15 bakin).

Duz dikis plakasi takiliyken desen numarasindan sonra
® (1 Diz dikis igin plaka
@) S isareti

1/4") Tmm| W

D

gy’
S |
——

A" NOT:
Makineye diuz dikis plakasi takiliyken diz dikis
s ,T\,ﬁ _',',_' plakasina uygun olmayan dikis desenleri dikilemez.

1,00 [

- ¢

©) @ Lock-aMatic Stitch (Otomatik Kilit Dikis)
e e CL l 1 Makine ayarlari
= U504 g [WOTON | (D Desen: MOD 1: 02, 028
= — @ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Zig-zag ayagi A veya
Ust transport ayagi
@ Ayak baskisi: 5

NOT:
Duz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
diktiginizden emin olun.

Bu dikisi dikiglerin basini ve sonunu ponteriz dikis ile
R ———— saglamalastirmak icin kullanin. Dikisin sonuna gelince
ileri-geri dikis tusuna (D bir kere basin. Makine ters
yonde dort dikis dikip dort dikisde ileri yonde diker ve
f otomatik olarak durur.

i @ lleri-geri dikig tusu

\Co
\ @

(apg = ® ® Y Locking Stitch (Kilit Dikis)
FL s CL (I) 1 Makine ayarlari
AUTO (1) Desen: MOD 1: 03, 03S
@ lIplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Zig-zag ayag! A veya
Ust transport ayagi
(® Ayak baskisi: 5

c.a 03 035

NOT:
Duz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
diktiginizden emin olun.

Bu o6zel dikis gizli dikis sonlandirma gereken yerlerde
kullanilir. igneyi kumasin 6n kenarina yakin indirin.
Makine ayni yerde birkag¢ dikis sonlandirma dikip ileriye
doru diker. Dikis sonunda ileri-geri (D tusuna basilirsa
makine ayni yerde birkac dikis diker ve otomatik olarak
durur.

@ lleri-geri dikis tusu
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Sol igne Pozisyonlu Diiz Dikis
Makine ayarlari
(D Desen: MOD 1: 04, 04S
@ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Zig-zag ayag! A veya
Ust transport ayagi
@ Ayag baskisi: 5
NOT:
_/ | DUz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
~ ~, |diktiginizden emin olun.

Bu dikisi kumasin kenarindan yakin dikis i¢in kullanin.

N Uglii Esnek Dikis
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 09
@ lplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Zig-zag ayagi A veya
Ust transport ayag!
(® Ayak baskisi: 5
J
N Bu guicli ve dayanikl dikis esneklik ve gliglin gerektigi
bélgelerinde rahatlik igin kullanilir.
0 Pantalon ag ve kol alti bolgelerini saglamlastirmak
3 icin kullanin.
f) Ayrica sirt gantasi gibi gok gui¢ gerektiren dikislerde
0 ekstra giic icin kullanin.
}
0 NOT:
8 Diz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
y diktiginizden emin olun.
N J
(@7 —= D ® ") Orgii Dikis
i SOV L 1 Makine ayarlari
were, (025 (@ Desen: MOD 1: 10
10 . E @ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Zig-zag ayagi A veya
® Ust transport ayagi
o2 (@ Ayak baskisi: 4
& NOT:
\_ Diz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
diktiginizden emin olun.
4 N\
Bu dikisler kumasta blzllmeyi engelemek icin
tasarlanan esnek dikislerdir ve ayni zamanda dikis
yerinin tamamen yassi olmasini saglar
Bu dikisi triko veya jarse gibi ince kumaglar dikisinde
kullanin.
N J
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([ @1 1 l Y, " Yiiriiyen Ayak ile Dikis

ani = Lo b b Makine ayarlari
T ,_TE’ =y 01 0203 0405 06 07 08 ® Pe_sen: ' MOD 1:_01'13
o ce ii ;L ?"é“% (@ Iplik tansiynu: Otomatik
i, 3 Ayak: Ust transport ayagi
09 10 11 1213 @ Ayak baski: 5

/I\ DIKKAT:
Ayagi degistirmeden her zaman kilit tusuna basarak
makineyi kilitleyin veya makineyi tamamen kapatin.

Ust transport ayagi (ylrilyen ayak) dzel bir ayak olup zor
¢ekilen kumaslar icin kullaniimaktadir. Bu ayak érgu,deri
ve ekose desenli kumaslar kulaniminda kumasin
kaymasini ve biiziilmesini engeller. ince kumaslari igin
¢ok faydahdir.

Ust transport ayagi (Yiiriiyen Ayak) takmak
Vidayi gevsetin ve ayak bagini ¢ikartin.
Ust transport ayagini ayagin kolu igne baginin tizerinde
olacak sekilde ayadi ayak miline takin ve vidayi sikin.
(D Ayak Bag!
2 Tornavida
3 Kol
@ igne Bagi

NOT:
Dliz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
diktiginizden emin olun.

Dikis

Ayagi kaldirin ve kumasgi plakanin dikis rehber
gizgilerinden birinin hizasina yerlestirin. igneyi
dikmeye baglamak istediginiz noktaya indirin.

Orta hizla dikise baslayin. Kumasi hafif¢ce dikis
cizgisinde ydnlendirerek kumasin dogal bir sekilde
ilerlemesine izin verin.

Ekoseli kumas dikerken alt ve tst kumasin ekose
desenlerini hizaya getirerek birbirine igneleyin.
igneleri diktikge gikartin.

33



1

-+

—tp

Fermuar Dikimi
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 01
@ lIplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Fermuar ayagi E
Zig-zag ayagi A
@ Ayak baskisi: 5
NOT:

Fermuar ayagi E ile dikerken igne inis
pozisyonunu ayarlamak gerekir.

Kumas Hazirhg:
Fermuarin dlgulerine 1 cm (3/8%) ekleyin. Bu
fermuarin genel delik boyutu olacaktir.

(D Kumasin dogru yiizi

@ 1cm (3/8%)

@ Delik biyiiklugi

® Fermuar blyalugu

(5 Fermuar delik sonu

Kumasin dogru yuzlerine birlestirip delik sonuna kadar 2
cm (5/8%) dikis boslugu birakarak dikin.
ileri-geri dikis ile dikisi saglamlastirin.
Manuel olarak dikis uzunlugunu 5.0'a ayarlayin ve iplik
tansiyonunu 1-3 arasi gevseterek fermuari teyelleyin.
(® Fermuar deliginin sonu
® 2 cm (5/8“) dikis boslugu
@ Teyel
ileri-geri dikigler
(9 Dikis yeri

34



Y Dikis
Sol dikis boglugunu geriye katlayiniz. Saga dikis

boslugunu alta dogru katlayarak 0.2 ile 0.3 cm
(1/8%) arasi kenar boslugu saglayin. Fermuarin
/@ dislerini katlamanin yanina yerlestirip igneleyerek
\ sabitleyin.
o) Dikis uzunlugunu ve iplik tansiyonunu dikigten
sonra orijinal ayarina getirin.
®\ (1 0.2 ile 0.3 cm (1/8”) kanar boslugu
(2) Fermuar digleri
> (3 Katlama
(@) Fermuar deligin sonu
® (® Delik blyUklugu

Fermuar ayagini takin.
Dikis genigligini 7.5-8.5'e ayarlayin.
Ayagi fermuarin Ust bolimiinde kumasin tersinden
igne katlamayi ve fermuar bantini dikecek sekilde
dikin.
Fermuari boyunca ve fermuarin dislerini fermuar
ayagin yanindan duzgun ilerleyecek sekilde dikin.
/\ DIKKAT:
Fermuar ayagi ve fermuar takiliyken ve dikis genislik
ayari ayarlanmigken ignenin fermuar ayagina
garpmamasina dikkat edin.

Katlamanin yaninda tim katlari gegecek sekilde
dikin. Fermuar ayagi fermuarin kafasina gelmeden
5 cm (2”) énce durun. igneyi hafifce kumasa
bastirin. Ayagi kaldirin ve fermuari agin. Ayagi
indirin ve geriye kalan dikisi yapin.
(® Fermuar basi
@ 5cm (27)
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(4] Fermuari kapatin ve kumasi kumagin dogru yuzi
yukariya bakacak sekilde serin.
Zig-zag ayagi A'yi takin.
Dikis uzunlugunu 5.0 ve genisligini ise 4.5'e (fabrika
ayarl) ayarlayin, iplik tansiyon ayar digmesini 1'e
getirin.
Acilmis kumasi ve fermuar bantini birbirine teyelleyin.

Teyel

(9 Fermuar bant

Fermuar ayagi E'yi takin.
Dikis uzunlugunu fabrika ayarina ayarlayin ve dikis
genigligini 0.5-1.5, iplik tansiyonunu otomatige
ayarlayin. Fermuar deligin sonunun tzerinden
0.7-1cm (3/87) ileri -geri dikis dikin ve kumasgi 90

derece dondurin.
0.7-1 cm (3/87)

/\ DIKKAT:

Fermuar ayagi ve fermuar takiliyken ve dikis geniglik
ayari ayarlanmigken ignenin fermuar ayagina
carpmamasina dikkat edin.

(6] Kumas ve fermuar bantini dikecek sekilde
fermuar dislerini fermuar ayagin yaninda
ilerleyecek sekilde dikin. Fermuarin dstiinden
takribi 5 cm (2”) mesafe kala durdurun. Teyel
dikiglerini sokun.

@ 5cm (27)
(2 Teyel dikigler

igneyi kumasa indirin, ayagi kaldirin ve
fermuari agin.

Ayagi indirin ve geriye kalan dikimi bitirin,
katlamanin diizgun olduguna dikkat edin.
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Kivirma Kenar
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 01

@ Iplik tansiyonu : Otomatik

(3 Ayak: Kivirma ayagi D
@ Ayak baskisi: 5

Dikis

Kumasin kenarini iki kere katlayin, 6 cm (2 -3/8”)
uzunluk ve 0.3 cm (1/8”) geniglik.
M 6cm (2-3/87)
2 0.3 cm (1/87)

Kumasi kumasin kivirilmis bélimini ayagin
rehberin hizasinda yerlestirin.
Ayagi indirin ve iplikleri geriye ¢ekerek 1-2 cm
(1/27-1”) kadar dikin.
@ iplikler

Makineyi durdurun ve igneyi kumasa indirin. Ayagi
kaldirin ve kumasin katlanmig bolimuni ayagin
kivrimina yerlestirin.

Ayagi indirin, kumasin rahat ve dizgln ilerlemesi igin
kumasin kenarini hafif¢e kaldirin.
@ Ayagin kivirimi

NOT:
Koseyi 0.6 cm (1/4”) keserek ayaga
kumasin katlanmis bélimuinin
yerlestirmesini kolaylastirin.

® 0.6 cm (1/4")




Biizgii

( 2\ Makine ayarlan
"1 ] -
gioa © ., © (D Desen: MOD 1: 01
] AN _— | I . .
Y oo P @jﬂﬂ;ﬂﬂl}m @ Iplik tansiyonu: 1
i 01 2 —0 (3 Ayak: Zig-zag ayagi A
@ Ayak baskisi: 5

~iplik tansiyonunu “1” e getirerek gevsetin ve dikis
uzunlugunu 5.0'a ayarlayin.

NOT:

Dikise baslamadan 6nce masura ipligini yukariya
cekin ve 10 cm (4”) kadar ipligi geriye dogru ¢ekin.
On kapaktaki iplik kesicisini kullanin.

0.6 cm (1/4") aralikl iki sira diiz dikis dikin. iplikleri
baslama noktasinda digumleyin.

Kenardaki iplikleri gekerek kumagin bizilmesini
saglayin.

Sondaki iplikleri digumleyerek blzgulerin esit
dagiimasini saglayin.

J
Pile
Makine ayarlari
(D Desen: MOD 1: 04
@ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3® Ayak: Gizli kivirma ayag1 G
@ Ayak baskisi: 5

Kumagin ters yuzleri birbirine bakacak sekilde katlayin.
"\ Katlanmig kumasgi gizli kenar kivirma ayaginin altina
yerlestirin.

Katlamanin kenarini ayaginin siperi ile hizalayin ve
ayag! indirin.

Katlamanin ayagin siperin hizasinda ilerleyerek dikin.

Kumasi agin ve pileleri bir tarafa dogru ttdleyin.
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"\ Zig- zag Dikis

Makine ayarsari

(D Desen: MOD 1: 11, 12
@ lplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Zig-zag ayad! A veya
Ust transport ayagdi ~
@ Ayak baskisi: 5

NOT:
Diz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda

diktiginizden emin olun.

Zig-zag dikisi stlfile dahil olmak Uzere c¢esitli dikis
S g ihtiyaclari icin kullanilir. Cogu dokuma kumasglarda
S N N | ] kullanilabilir.

Aplike icin yogun bir zig-zag dikisi kullanilabilir.

Dikis uzunluk ayari

Zig-zag dikislerin uzunluklari dikis uzunluk ayar tusuna
¥ basarak ayarlanabilir.

T Dikis uzunluk ayar tusun lzerindeki “/ 4 " isarete
basarak uzunlugunu arttirin.
Dikis uzunluk ayar tusun Uzerindeki “ - == " isarete

basarak uzunlugunu azaltin.

(D Dikis uzunlugu
_
@®
A

LB

Dikis genislik ayari
A Zig-zag dikislerin geniglikleri dikis genislik ayar tusuna
L = basarak ayarlanabilir.

$

[
Iy
3
-
-

-

Dikis geniglik ayar tugun Gzerindeki “ | 4 " isarete
basarak genisligi arttirin.
Dikis geniglik ayar tusun Uzerindeki “© == ” isarete
basarak genisligi azaltin.

n (D Dikis genisligi

| ~p— (A) (B) (A): 11 (mod 1) nolu desenin sabit orta igne inis
pozisyonu vardir.
EM gR Dikis genisligi simetrik olarak degisir.
(B): 12 (mod 1) nolu desenin sabit
sag inis pozisyonu vardir.
Dikis genisligi degistirilince ignenin sol pozisyonu
degisecektir.
(2 Sabit sag igne pozisyonu

1 12
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Coklu Zig-zag Dikis (Triko dikisi)
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 13

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Zig-zag ayagi A
Ust transport ayag:

(@) Ayak baskisi: 5

NOT:

Diz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
diktiginizden emin olun.

Bu dikis $entetik ve bagka esnek kumaslarin
bluzismeye meyilli kenarlarini dikmek igin
kullanihr.

Kumasin kenarindan yeterli dikis boslugu
birakarak dikin.

Dikisten sonra dikis boslugunu dikislere yakin
kesin.

Siilfile Dikis

Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 14

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Siilfile ayagi M
(@) Ayak baskisi: 5

Bu dikis kumasin kenarina siilfile dikmek ve ayni
zamanda birlestirmek icin kullanilir.
Bu dikisi dikim yerini diiz agmaniz gerekmeyen
bdlgelerde kullanin. Kumasi ayagin siperine hizasina
getirin ve dikin.

(1 Kumas kenari

) Siper

NOT:
Dikis genisligi degistirilemez.




Y\ Doku Dikis
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 15

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Siilfile ayagi M
(@) Ayak baskist: 4

Bu dikis en ¢ok esnekligi ve giici sagladigi igin
- sentetik dokuma ve esnek kadife kumaslar igin

e tavsiye edilir.
ﬁ' Kumasin kenarini ayagin siperin yanina yerlestirin ve
|,: dikin.
r (1 Kumas kenari
F) @ Siper
i
b
F
Dikis genisligi degdistirilemez.
L M
. J
(@ = @ @ ) Gift Siilfile Dikis
e A e E 1 Makine ayarlari
e o0 (@ Desen: MOD 1: 16
LIS Y 3 - _—39 = ) ,
16 @ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Stilfile ayagi M
(@ Ayak baskist: 5

Bu dikis Gabardin ve Keten gibi dokulari ¢o6zilmeye
~ N meyilli kumaslar icin uygundur.

iki sira zig-zag dikis ayni anda kumasin kenarina
dikilerek sékilmesi engeller.
Kumasin kenarini ayagin siperin yanina yerlestirin ve
dikin. ’
(D Kumas kenari
@ Siper
NOT:
L M J Dikis genisligi degistirilemez.
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g = ©) @ Gizl Kivirma
— A e 1 Makine ayarlari
oo on o 3o [AUTO (D Desen: MOD 1: 19, 20
LI NN Y m Q—9 i . :
19 20 @ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Gizli kivirma ayagi G

(@) ayak baskisi: 5

Dokunmus kumaslar icin desen 19'U ve esnek
kumaslar igin ise desen 20'i segin.

Kumasi katlamak
Resimde gosterildidi gibi kumasi katlayin.
(D Kalin kumas
(2 inceden orta kalinlikta kumasg
(3 0.4 -0.7 cm (3/16"-1/4")
@ Sulfile
(® Kumasgin ters yiizi

Dikis
Kumasi, kumasin katlanmig bdlimu ayak siperinin sol
tarafina gelecek sekilde yerlestirin.
Ayag! indirin.
Dikis genislik ayar dugmesi ile ignenin inis pozisyonu
igne, katlanmis kenarin ucunun sol tarafini delecek
sekilde ayarlayin.
Ayak siperi hizasindan dikin.

(® Ayak siperi

@ Katlama

Kumasi dogru yizU yukariya bakacak sekilde agin.
Kumasgin dogru yuzinde olan dikisler neredeyse
gérinmeyeceklerdir.

Kumasin dogru yizi
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A igne inis pozisyonunu degistirmek
1 G Dikis geniglik ayar tusuna basin.
LCD ekrani igne sol pozisyonun rehberden kag

$

LT o i R " b o (3.
H T Lo CL milimetre oldugunu gdsterir 4

A "isaretine basarak igne saga dogru hareket ettirilir.
"7 "igaretine basarak igne sola dogru hareket ettirilir.
(D Sol igne pozisyonu
(2 Sag igne pozisyonu
(3 Ayaktaki siper
@ Siper ve ignenin sol pozisyonundan olan mesafe

NOT:

19 (mod 1) ve 20 (mod 1) numarali desenlerin
geniglikleri degistirilemez, ancak igne inig

+ pozisyonu degisir.

Desen 14 deki diiz dikiglerin uzunlugunu
artirmak

|2 Desen 19 (mod 1) ve 39 (mod 2)

| kombinasyonunu programlayin.

Desen 39 (mod2) () ile gizli kivirma dikisi kombine
edilince iki duz dikis eklenecektir.

(sayfa 74'e bakin).
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23

24

E
31

1

29 30 31

1

32

44

") Kabuk Pili
Makine ayarlari

1
L (D Desen: MOD 1: 21
6 i - _
(2 iplik tamsiyon: 6-8
(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
(@ Ayak baskist: 5

ince kumas kullanin (6rnek, triko). Resimde gésterildigi
gibi kumagi katlayin ve katlama yerinden dikin.

ignenin katlanmis kenari gggmesini izin vererek kabuk
kenar yapmasini saglayin. Igne ipliginin tansiyonunu
¢ok az arttirmaniz gerekebilir.

(D Katlanmis kenar

(2) Sag igne pozisyonu
Eger siralarca kabuk dikis yapacaksaniz siralarin
arasindaki mesafeyi en az 1.5 cm (5/8”) aralikli
yapin. Kabuk dikiglerini 6rme veya yumusak
ipegimsi dokuma kumaslarda kullanabilirsiniz.

llikler
Cesitli ilikler

23 Kare (Sensorlu) ilik

Bu kare ilik genelde orta kalinlik ve kalin
kumaslarda kullanilir.

llik blylkligl, ayaga diigme yerlestirerek
otomatik olarak belirlenir.

24 Yuvarlak uglu ilik
Bu ilik blizlerde_ve ¢ocuk giysilerinde kullanilan ince
kumastan orta kalinliktaki kumaslar icin kullanilir.

25 ince kumas ilikler i

Bu iligin iki ucuda yuvarlaktir ve ipek gibi ince narin
kumaslarda kullanilir.

ilikleri

26-28 Anahtar

Anahtar ilikleri genelde orta kalinlk ile kalin kumaglarda
kullanilir. Kalin ve buylik digmeler igin uygundur.

29-31 Esnek ilikler
Bu ilik esnek kumaslarda kullanilabilir. Dekoratif ilik
olarak da kullanilabilirler.

32 Cergeve llik
Bu desen elle dikilen gergeve iligin sablonudur.

NOT:
24-32 kadar ilikler sensorlu iliklerdir ve talimatlari
23 nolu ilik ile aynidir.




Kare ilik
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 23

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R
(@) Ayak baskist: 5

iligin buyukligli otomatik ilik ayagi R'nin arksasina bir
digme yerlestirerek otomatik olarak belirlenir.

ilik ayagin arkasindaki diigme tutucusu 1 cm (3/8”) den
2.5 cm (17) kadar digme alabilir.

Sensorli ilikler segince LCD ekraninda ilik gubugunu
indirilmesi igin ikaz mesaji ¢ikar.

NOT:

Bazi belirli kalin kumaslar, 6zel kumaslarda ve iplikler
icin ilik bayUklGguna degistirmek gerekebilir. Ayarlari
kontrol etmek i¢in atik bir kumas parcasina deneme ilik
dikin.

Fabrika ayar ilik genisligi normal digmeler

icin uygundur.

ince ve esnek kumaslarda tela kullanin.

Dikis
Dugme tutucusunu arkaya dogru ¢ekin ve
digmeyi icine yerlestirin. Digme tutucusunu
kapatarak digmeyi sikica sikistirin.
(D Dugme tutucusu

NOT:

Deneme iligin uzunlugunu kontrol edin ve
gerekiyorsa ayagin Uzerideki ayar vidasini ¢evirerek
uzunlugu ayarlayin.

ilik uzunlugunu arttirmak icin ayar vidasini "L"
isaretine dogru cevirin.

ilik uzunlugunu azaltmak igin ayar vidasini "S"
isaretine dogru gevirin.

@ Avyar vidasi

3 lgaret gizgisi

igne kaldir / indir tusuna basarak igneyi kaldirin.

Makine kilit tusuna basin.
Otomatik ilik ayak R'nin pimi ayak baginin yuvasina
oturtarak takin.
Otomatik ilik ayadi R'yi ayak baginin altina
yerlestirirken ayak kaldiricisini ekstra yuksek
pozisyonuna getirebilir.
Ayagi kaldirin.

@ Yuva

® Pim

igne ipligini ayagin deliginden sola dogru gegirin.
ilik pozisyonunu kumasgin lzerine igaretleyin ve
kumasi ilik ayagdinin altina yerlestirin. Volanti
cevirerek igneyi dikisin baslangi¢ noktasina indirin.
(&) Baglangig noktasi




[4] (4] Ayagi indirin ve ilik gubugunu inebildigi kadar
indirin.
@ ilik gubugu
/
A NOT:
T Dugme tutucusu ve digmenin arasinda bosluk
/ olmadigina emin olun, aksi taktirde ilik
duzgun dikilmez veya iligin sag veya sol
tarafin uzunlugu farkl olacaktir.
Bosluksuz
i (9 Baglama noktasi
. ® Bosluk
I U[M H
~
igne ipligine hafifce sola gekerek dikin. Birkag dikis
diktikten sonra ipligi rahat birakin ve dikmeye
devam edin.
J
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6] ilik gésterilen siralamaya gére otomatik olarak dikilir.
ilik bitince, makine igne kaldiriimis pozisyonda oto-
matik olarak durur.
iplik kesme tusuna basin ve kumasi ¢ikartin.

NOT:

Eger ilik gubugunu asagiya ¢cekmeden dikise
baslanirsa LCD ekraninda ikaz mesaji ¢ikar ve bir
kac dikisten sonra makine durur. ilik cubugunu
asaglya c¢ekin ve dikise baslayin.

ilik dikisi bitince ilik gubugunu tamamen
yukariya itin.

iligin Gst ve alt dikislerin alt bélimlerine toplu igne
takarak ponteriz dikislerin kaza ile kesilmesini
engellersiniz. Dikis sOkic ile iligin deligini agin.
Anahtar delidi iligin deligini agmak i¢in gdéz¢uk
acici kullanin.

NOT:

Saglam ve dayanikli ilik dikmek i¢in 6nceki
dikilen iligin Uzerine bir ilik daha dikin.

ilik bitince sadece baslat / dur tusa basarak bir
ilik daha dikilir.

Ayagi kaldirmayin veya bagka desen secmeyin.
Makine 6nce dikilen iligi Gzerine bir ilik daha
diker.
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Y Manuel Ayarlar
ilik genisligi dikis genislik ayar tusuna

basarak ayarlanabilir.

"4 " isaretine basarak iligin genisligi arttirilir.
"5 " isaretine basarak iligin genisligi azaltilir.
(D Dikis geniglik ayar tugu

Ot @ Dar lik
(3 Genis ilik

NOT:
ilik genisligi 2.6 ile 9.0 arasi ayarlanabilir.
@ ®

a o3 = 4 ilik dikis siklik ayari
- o~ e Dikis uzunluk ayar tusuna basarak ilik dikis sikligi
s S ENERN] ayarlanabilir.
B N |
"4 "isarete basarak ilik dikisini seyreklestirilir.

" T "isarete basarak ilik dikisini siklastirilir.

+
(@ (D Dikis uzunluk ayar tusu
__ 2 Siki dikigli ilik
©) Seyrek dikigli ilik

NOT:
ilik dikis siklig1 0.2 ile 1.0 arasi ayarlanabilir.
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Stabilize Plakanin Kullanimi
Dokuma, esnek veya sabit kalmayan kumas
kullanimlarinda stabilite plakasini kullanin.

Stabilite plakanin ¢ikintisini (D ilik ayagin deligine @
sokun.
() Stabilite plakasi
@ Cikintisi

Digmeyi ilik ayagin digme tutucusuna
yerlestirin. ilik ayagini makineye takin.
Kumagi ilik ayadin ve stabilite plakanin arasina
yerlestirin. igne kaldir / indir tusuna iki kere basip
kumasi sola dogru ¢ekip igne ve masura ipligini ilik
ayagi ve stabilite plakanin arasina ¢ekip kumasi
cikartin.

Kumasi ilik ayagi ve denge plakanin arasina
yerlestirin. igneyi baslama noktasina volanti gevirerek
indirin.

Ayagi ve ilik gubugunu indirin.

Makineyi baslatin ve ipligi hafifce sola ¢ekin. Birkag
dikis diktikten sonra ipligi serbest birakip dikmeye
devam edin.

NOT:
Dikis islemleri ile sensor (kare) ilik ile tamamen
aynidir.




0 @ Yuvarlak u¢lu ve ince kumas ilikleri
I] " 1 Makine ayarlari
(D Desen: MOD 1: 24, 25
2 : E @ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R
@ Ayak baskis: 5
Dikis islemi kare (sensorlu) ilik ile aynidir (sayfa 44 - 46
bakin).
. J Makine iligi gosterilen siralama ile diker.
S ~ (D Basglangig noktasi
NOT:
T — ilik genigligi 2.6 den 9.0 ayarlanabilir.
= Dikis sikhgi 0.2 den 1.0 ayarlanabilir.
N )
e ~ Anahtar deligi ilikler
25 ™ ) @ Makine ayarlari
______ - n e ﬂuu 1 (@ Desen: MOD 1: 26,28
e T (et @ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R
(@) Ayak baskist: 5

NOT:
27 numarali ilik orta kalin kumaslarda kalin digmeler
icin kullantlir.
28 numarali ilik kalin kumaslarda kalin digmeler icin
kullanihr.

™ Dikis islemi kare ilik ile aynidir (sayfa 45 -47
bakin). Makine iligi gosterilen siralama ile diker.
Anahtar ilik deligini delgeg kullanarak delin.

(D Baslangig noktasi

(2 Delgeg
NOT:
ilik genisligi 5.6 den 9.0 ayarlanabilir.
\_ Y, Dikis sikhigi 0.2 den 1.0 ayarlanabilir.
2\ -
29 = ® @) Esnek ilikler
B N § [l % 1 Makine ayarlari
L-45007 @ Desen: MOD 1: 29, 31
29 30 3 @ Iplik tansiyonu: Otomaik
(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R
@ Ayak baskis: 5

Dikis islemi kare ilik ile aynidir (sayfa 45 - 47'a
) bakin). Makine iligi g6sterilen siralama ile diker.
Anahtar ilik deligini delgec¢ kullanarak delin.

(D Baslangig noktasi

~
)

—~ NOT:
ilik genisligi 2.6 dan 9.0 ayarlanabilir.
— Desen 29 (mod 1) igin dikig sikhigi 0.5 den 1.0 ve
desen 30 (mod 1) igin ise 0.7 den 1.2 ayarlanabilir
[ ve desen 31 (mod 1) i¢in 0.5 den 2.5.
- Eger sag veya sol siranin diizgunlagu birbirine
uymazsa digli ayar digmesini gevirerek ayarlayin
(sayfa 82'e bakin).
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Kordonlu ilik
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 29

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R
@ Ayak baskisi: 5

~ Otomatik ilik ayagidaki diigme tutucusuna dugme
yerlestirin. Otomatik ilik ayadi R kaldiriimis
pozisyondayken ayagin 6nundeki horoza kordonu takin.
Kordonlari ayadin altindan arkaya dogru ¢ekin .
Kordonlarin uglarini yukariya ¢ekin ve metal
plakanin ve tirnaklarin arasindan kordonlari
gegcirin.

(O Horoz

(2) Metal plaka

Kordonlu ilik dikmek icin sensorli ilik ile ayni islemleri
izleyin.

igneyi iligin baglama noktasina indirin ve dikmeye
baslayin.

Dikis islemi kare (sensorld) ilik ile aynidir

Makineden kumasi ¢ikartin. Kordonu
iki ucundan kesin.

%n/ ilik deligini kesmek icin sayfa 47 bakin.

7 NOT:
\s Dikis genisligini kullanilan kordonun kalinligina

’Z ;\ goére ayarlayin.
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Cercgeveli ilik

Makine ayarlan

(D Desen: MOD 1: 32

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Otomatik ilik ayadi R
(@) Ayak baskisi: 5

Cerceveli ilik kumas parcasi dikerek yapilir. Cerceveli
ilikler 6zellikle terzi yapim giysiler igin uygundur, ancak
ince ve narin kumasglarda kabarikhk yaptiklarindan tavsi-
ye edilmez.
[1] Giysinin kumasindan bir parga kumasin dogru

yuzleri birbirlerine bakacak sekilde teyelleyin.

(O Parganin ters yiizi

(2 Giysinin dogru yiizii

32 (Mod 1) numarali deseni segin.
Cergeveli iligi her iki kumasa birden dikin. Resimde
gOsterildigi gibi ilik deligini agin ve parga kumasin
kanatlarini ilik deliginden gegirin.
(D Parca kumasin ters yiizii
(@ Giysi kumasin dogru yizi
(3 Parga kumasin dogru yuzi

Parca kumasin dogru yiizii gériiliine kadar gekin. Utii
kullanarak kése kenarlarini tam kare sekline gelene
kadar Gtlleyin.

(® Parga kumasin dogru yiizi
(@ Giysi kumasin ters yiizii

(4] Parga kumasgi geriye dogru katlayarak ilik kanatlarini
olusturun.
(1 Parga kumasin ters yiizii
(® Parga kumasin dogru yiizi

iki katlama yerlerini Gtlleyin.
(3 Parga kumasin dogru yuzii
@ Giysi kumagin ters yiizi

(6] Dikislerin Gizerinde igne ve iplik ile teyel dikis
dikin.
(@ Giysi kumasin dogru yizi



.

Giysi kumasin uzunlugunu katlayin. Orjinal dikim
yerinin yanindan ileri geriye dikerek parca kumasin
kanatlarini sabitleyin.

@ Giysi kumasin ters yiizii
® lleri geri dikis

Kumasin ucunu katlayin ve tiggen ucun Ustiinden
uc kere ileri geri dikin.
(D Parga kumasin ters yuizii
(2 Giysi kumasin dogru yiizi
@ Giysi kumasin ters yiizi

(9] Parca kumas delikten 1 den 1.5 cm (7/16” — 5/87)
mesafeli kesin. Koseler resimden gosterildigi gibi
yuvarlak kesin.

(3 Parga kumasin dogru yizl
@) Giysi kumasin ters ylzQ

Giysi kumasin ters yuzine gevirin. Dort koseleri
igne ile gosterildigi gibi isaretleyin.
® Ters ylz
@ Giysi kumasi

Tam katlari gevirin ve ters ylizde adim [2] gOsterildigi
gibi ilik deligini agin.
Dort igne dort kdseyi belirtir. Her bir kOseyi ters ylz
ile kumas parcasini arasina katlayin.
® Ters ylz
@ Giysi kumasi

Gosterildigi gibi iligi etrafindan igne ve iplik ile dikin.
® Ters ylizi
@ Giysi kumasgi

Cerceveli ilik tamamlanmigtir.
@ Giysi kumasi
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Diigme Dikimi
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 33

@ lIplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Diigme dikis ayagi T
@ Ayak baskisi: 5

® Digli: indirilmis

Digme dikme ayagi T'yi takmak
Ayagdin arkasinda bulunan pimi ayak tutucusunun arka
yuvasina yerlegtirin.

(D Arka pim

(@ Arka yuva
Ayak milini hafige indirin ve parmaklarinizla digme
ayagini tutun.

Dikis

Disliyi indirin.

Kumasin tzerine digmeyi yerlestirin ve volanti elle
dondurerek ignenin digmenin sol deligine girmesini
saglayin.

Dugmenin deliklerini ayagin deligi ile hizaya getirin ve
ayag! indirerek dugmeyi yerinde tutmasini saglayin.

igneyi kaldirarak ignenin saga delige gelene kadar
volanti gevirin.

Dikis genislik ayar tusuna basarak igneyi dugmenin sag
deligine sokun.

Makine otomatik olarak durana kadar dikin.

Kumasi makineden alin.

Masura ipliklerini cekerek igne ipligini kumasin tersine
gecmesini saglayin.
iplikleri birbirine baglayin.

NOT:
Iplikleri iplik kesiciyi kullanarak kesmeyin ¢lnku
keserseniz o zaman iplik uglarini baglayamazsiniz.
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Orgii
Makine ayarlari

(1 Desen: MOD 1: 34

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Otomatik ilik ayagi R
@ Ayak baskisi: 5

Dugme tutucusunu gidebildigi kadar arkaya dogru
cekin.
Kumasli ayagin altina yerlestirin ve igneyi
baslama noktasina indirin. ayagi indirin.
(1 Digme tutucusu
(2) Baglama noktasi

Makineyi baslatin ve gereken uzunlugu dikin. ileri-geri
tusuna basin. Bdylece 6rgu dikis uzunluklari ayarlanir.
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.

3 lleri-geri tusu
@ Gereken uzunluk

ilk dikise gére doksan derece agidan tekrar 6rgl
dikis dikin.

NOT:
Maksimum 6rgu dikis uzunlugu 2 cm (3/47) ve
maksimum genisligi ise 0.9 cm (3/87).

Ayni uzunlukta orgi dikisi dikmek igin

Sadece makineyi tekrar baslatarak ayni uzunluktaki
orgu dikisi dikilebilir. Sonraki 6rgu dikisini farkli
uzunlukta dikmek icin hafiza tusuna basin.

Daha kisa orgii dikisi dikmek igin

istediginiz uzunluga gelene kadar dikin ve

makineyi durdurun.

ileri / geri tusuna basin ve makineyi tekrar baslatin.
Makine geriye kalan 6rgl dikisini dikip otomatik olarak
durur.
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Orgii dikislerin diizgiinliigiinii ayarlamak igin

Orgli dikiglerin diizglinliigiinG ayar ekraninda " 4+ "
veya" == "tuslarina basarak ayarlayabilirsiniz.
Eger sol kose sag kdseden asagida olursa " = == "
tusuna basarak duzeltilebilir tersi icinde aynisi
gegerlidir.

NOT:
Dikis dizgiinlugd d1 den d9 arasinda
ayarlanabilir. (fabrika ayari d5' dir).
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Ponteriz
Makine ayarlar

(@ Desen: MOD 1: 35

@ iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
(@) Ayak baskist: 5

Ponteriz fazla saglamlik gereken cepleri, pantalon
agdlari ve kemer tutucularini saglamlastirmak icin
kullanilhr.

Dikis
igneyi baglangig noktasina getirin.
Ayagi indirin ve makine otomatik olarak durana
kadar dikin.
Makine 1.5 cm (9/16”) uzunlugunda ponteriz
diktikten sonra otomatik olarak duracaktir.

(D Ponteriz

(2) Baglama noktasi

(® 1.5 cm (9/167)

Daha kisa ponteriz dikmek i¢in

1.5 cm (9/16”) den daha kisa ponteriz dikmek igin, ilk
gereken uzunlugu diktikten sonra makineyi durdurun ve
ileri-geri dikis tusuna iki kere basin.

Bdylece gereken uzunluk saptanmigtir.

Makineyi baslatin ve makine otomatik olarak durana
kadar dikmeye devam edin.

(1 Baslama noktasi

(@ Gereken uzunluk

(3® Ponteriz uzunlugu

@ lleri geri tusu

Ayni buyiikliikte ponteriz dikmek igin

Ayni buyuklukte bagka bir ponteriz dikmek isterseniz,
makineyi baslatin ve makine bitirince otomatik
duracaktir.

Farkl biiyiikliikte ponteriz dikmek igin

Bir sonraki ponteriz farkl biyuklikte dikmek isterseniz o
zaman hafiza tusuna basarak yeni biyukligu hafizaya
alip bastan dikmeye baslar.
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Gozciik

Makine ayarlari

(O Desen: MOD 1: 36

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Saten dikis ayadi F
@ Ayak baskisi: 5

Gozclkler kemer delikleri igin kullanilir.

Dikis
Giysiyi ayagin altina yerlestirin ve igneyi dikise
baslanacak noktaya indirin.
Makine otomatik olarak durana kadar dikin.
(D Baglama noktasi

Gozcugun seklini diizeltmek igin
Gozclgin seklini asagida belirtilen sekilde dizeltin:
Eger gozcuk dikislerin arasi agilirsa dikis uzunluk ayar
tusun daki “ = == ”tusa basin.
Eger gozcuk dikislerin arasi daralirsa dikis uzunluk
ayar tusun daki “ 4 ”tusa basin.

(1 Gozclik dikis arah@i agilir

(2) Goézceik dikis arahgi daralir.

NOT:
Gozcuk sekili L1 den L3'e ayarlanabilir (fabrika
ayari L2'dir).
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DEKORATIF DIKISLER

Aplike

Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 37-44

@ lplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Saten dikis ayagi F veya
@) Ayak baskist: 4

Kumasin Uzerine aplike yerlestirip teyelleyin.
Aplikeli kumasgi igne en sag pozisyonuna geldiginde
aplikenin kenarini az disini dikmesini saglayin.

(A): 37, 38 ve 42 (mod 1) numarali desenlerin sabit
orta inig pozisyonu vardir.
Dikis genigligi simetrik olarak degigir.

(b): 39, 40, 41, 43 ve 44 (mod 1) numarali
desenlerin sabit sag igne inis pozisyonu vardir.
Dikis genisligini degistirildiginde sol igne inig
pozisyonu degisir.



N

Sacaklama
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 37

@ lIplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Saten dikis ayag F
@ Ayak baskisi: 4

Sal ve masa ortiilerine sagaklama bir 6zellik katar. Keten
gibi iplikleri kolay ayrilan sert ve dokunmug kumas segin.

Dikkatlice kumasi may yonunde kesin.

Sagaklamanin baslayacak yerden tek bir iplik gekerek
sokun.

Sag dikisler sagagin bosluguna gelecek sekilde sol
tarafi dikin.

Dikigin sag tarafinda bulunan tim gereksiz
ipliklleri ¢cekip c¢ikartarak sagagi olusturun.

Ara Sacaklama
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 37

@ iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
(@ Ayak baskist: 4

Ara sacaklama sagaklama ile ayni metodu kullanir.
Keten gibi iplikleri kolay ayrilan sert ve dokunmus
kumas segin.

Dikkatlice kumasi may yonunde kesin. Ara
sacaklamanin genigligine kara verin ve baslama ve
bitis noktalarindan birer iplik sokun.



) Sag dikiglerin sagaklamanin bosluguna gelecek
sekilde sol tarafi dikin. Sol tarafi bitirince ayna gorunti
tusuna basin ve dbur tarafi dikin (ayna goérunti dikis
icin sayfa 72'e bakin).

(D Ayna goriintii tusu

Dikiglerin arasinda kalan iplikleri sokun.

JALO

N Bilzgii

Makine ayarlar

(D Desen: MOD 1: 51

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
@ Ayak baskisi: 5

33 Lk

*Ayrica ¥ 49 52 53 5% (mod 1) numarali
desenlerde kullanilabilir.

Patiska, ekose veya ipek gibi ince ve yumusak bir kumas
) secin. Kumasi gerektiginden G¢ kat genis kesin.

1 cm (3/8”) aralikli, dikis uzunlugunu “5.0” ve iplik
tansiyon digmesini “1” ayarlayip blizgu yapilacak

@ alana duz dikis siralari dikin.

@ 1cm (3/87)

Bir kenardaki iplikleri baglayin. Diger kenardan
masura ipliklerini cekerek buzguler olusmasini
saglayin.

NOT:

Dikise bagslamadan 6nce masura ipligini 10 cm (4”)
yukari ve iplik uglarini geriye dogru cekin.

On kapaktaki iplik kesicisini kullanin.

Bizgu dikis deseni segin ve iplik tansiyonunu AUTO
(Otomatige) getirin.

Buzgu dikiglerini blzgu siralarin arasina dikin.
Bizgu siralarin arasindaki duiz dikiglerini gikartin.
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Danteli Birlestirme
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 54

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Saten dikis ayag! F
(@ Ayak baskist: 5

*Ayrica 175 (mod1)ve 8 (mode2)

numarall desenlerde kullanilabilir.
Bu dikigi iki parga kumasi agik gérinimu ile projenize
yaratici hava verir.

Kumas kenarlarini 1.5 cm (5/87) katlayin. iki kenari
kagit veya telaya 0.5 cm (3/167) aralikla igneleyin.

@ 0.5 cm (3/167)

Yavasca dikin, ignenin iki katlanmis kenarini
dikecek sekilde kumasi yonlendirin.

Dikis bitince kagit yirtin.

Deniz Kabugu (Scallop)
Makine ayarlari

(D Desen: MOD 1: 63

@ lIplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Zig-zag ayagi A
@ Ayak baskist: 5

* Dikis desen ) (mode 1) de kullanilabilir.
73

Kumas kenarindan 1 cm (3/8”) mesafeli
kabuk dikisi dikin.

Dikiglere yakin boslugu kesin. Dikisleri
kesmemeye 6zen gdsterin.

Fransiz Diyiimi
Makine ayarlari

(D Desen:

@ lIplik tansiyonu:
(3® Ayak:

@ Ayak baskisi:

Dikerken iplik tansiyonunu 5-8 arasi ayarlayin.

MOD 2: 42

5-8

Saten dikis ayagi F
5



@ gE - 0 @ Patchwork Piecing (Parca Yama)
o -~ "l 1 Makine ayarlari
Wi 0710 < AUTO () Desen: MOD 1: 05, 06, 07, 05S-07S
e o4 8 06 0 — @ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: 1/4” dikis ayagi O veya
Ust transport ayagi
@ Ayak baskisi: 5

NOT:
Dulz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
diktiginizden emin olun.

J NOT:

Desen 06, 07, 06S ve 07S (mod 1) igin 1/4” dikis
ayagi O icin kulanilabilir.

Desen 05 ve 05S igin Zig-zag ayagi veya Ust
Transport ayagdi kullanilabilir.

* Pargca Yama
Mod 1 de 6 numarali deseni segin.
Yama parcalarinin dogru yuzlerini birlestirin. Kumasgi
ayagin uzerinde olan 1/4” dikis bosluk ayak siperinin
hizasinda dikin.

() Siper

(2 Kumasin dogru yizleri

* Plakanin uizerindeki ag¢i rehberi

a "\ Plaka agi rehberini kullanarak yama parcalarini
istediginiz acgilarda isaret ¢cizmeden dikebilirsiniz.
Plakanin Gzerindeki agilar 45, 60, 90 ve 120
derece olarak isaretlenmistir.

Yanda resimde gosterildigi gibi kirik cizgileri 1/4"
dikis ayagi O kullanarak Parga Yama yaparken
kullanin.

@ Kirik gizgiler
NOT:
Yama parcalarini birlestirmek i¢in Zig-zag ayagi
A kullanildiginda plakadaki kesiksiz rehber ciz-
gileri kullanin. Kumasin kenarini 1/4" dikis ¢izgisi
ile hizaya getirin.

(@ Kesiksiz ¢izgi

- (3 1/4” dikis rehber cizgisi
Y Patchwork (Yama)
Makine ayarlari
(@ Desen: MOD 2: 8
@ lIplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
@ Ayak baskisi: 5
) * Dikis desenleri E % (mod 1) %i\ti:l: mod 2)
54 55 09 10 11 12 13
4 Y de kullanilabilir.
N
N
N
A
N * Yama
/Q Kumasin dogru yizu Ustte kalacak sekilde dikim
;}\ yerini duzlestirin ve dikim yerine yama dikisi dikin.
N
%
D
N J
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T = @ @ ) Kapitone
= - CL j) gIDaI[()ine ayarlari OD 1: 01, 015
ke o S e P 9 AUTO esen: 1 01,
okt 01 018 0 —0 @ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Zig-zag ayadi A veya
Ust transport ayagi
(@ Ayak baskisi: 5

(® Kapitone gubugu

NOT:
Diz besleme ayagiyla dikerken, yavas bir hizda
diktiginizden emin olun.

Kapitone ¢ubugunu takmak
Kapitone gubugu ayni aralikli paralel dikis siralari
dikmek icin faydahdir.

Kapitone cubugunu ayak bagindaki kapitone rehber gubuk
deligine sokun ve dikisler istediginiz aralikta olana kadar
cubuk sokarak ayarlayin.

(D Ayak bagindaki delik

(2 Kapitone gubugu

(3 Dikiglerin arasindaki mesafe

Dikis
Kapitone gubugunu 6nceki sira dikiglerinin
ustiinden gegerek dikin.

Ust Transport Ayak igin Kapitone Cubugu
Kapitone gubugunu ayak bagindaki kapitone rehber
LTI TN cubuk yuvasina yerlestirin.

(@) Kapitone gubugu (st transport ayagdi igin)

W’\Ej A
G

A~ g‘\}l"
7

4
v
7

5/
(¢

Dikigler istediginiz aralikta olana kadar cubuk sokarak
ayarlayin.

(5 Dikig araligi
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"\ Sonsuz Dikig
1 Makine ayarlari
[AUTO) (D Desen: MOD 2: 03
@ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Saten dikis ayadi F
@ Ayak baskisi: 5
* Desenler g E (mode 2) de kullanilabilir.
04 05

/

N
Dahili sonsuz dikis kiglk alanlara kapitone dikisi
yapmanin en kolay metodudur.
Kapitone igin gereken katlari hazirlayin ve dikin.

J

N i
Kenetleme Dikis
Makine ayarlar
(@ Desen: MOD 2: 06
@ Iplik tansiyonu: Otomatik
(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
@ Ayak baskisi: 5

/

h Kapitone ve dolguyu birbirine dikmek igin bu
kenetleme dikisini kullanilir.

06 (mod 2) numara dikis desenini segin.

Hafiza tuguna basin. Kilit dikis 93 (mod 3)

numaray!i segin. Dikise baglayin.

Makine kenetleme dikisleri diker dikis sonlandirmasi
yapar ve otomatik olarak durur.

J
e A i
@ ) Serbest Hareket Kapitone
L A Makine ayarlar
'I=I"I=II|I= SH TEl P e 1 ® Dgsen:_ MOD 1:_01,018, 04, 04S, 11,12
' J.0 1.J] o1 015 04 045 @ lplik tansiyonu: Otomatik
§M§R Q9 (3® Ayak: Orgli ayag PD-H
@ Ayak baskisi: 5
® @ M1 ® ® Digli: indirilmis
N J
4 Y | noT:
Digli indirilmis halde makineyi baglatirsaniz
ikaz mesaji ¢gikacaktir.
Dikmek igin tekrar dikisi baslatin.
Kapitone katlarini teyelleyin veya igneleyin. Kumasin
Uzerine yikanabilir kalem ile bir kapitone tasarimi giz-
in. Orta hiz ile dikin ve ellerinizle kapitone katlarini
yonlendirin. Kapitone katlarini her bir dikiste 3 mm
(1/8”) veya daha az ilerletin.
N J

65



5 ¥
—— ANt
= F 4525

@

aw
35

m
"
b
(]

36

&)

Q

a0
] =
L J

L1 L2 L3 L4

o

L5

El Dikis Goriinimli Dikigler

Makine dikis

(D Desen: MOD 2: 35, 36

@ lIplik tansiyonu: 6-8

(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
(@ Ayak baskisi: 5

Mod 2 deki 35 ve 36 numaral dikis desenleri kapitone
icin 6zel el dikim gérinimld kapitone dikigler dir.

igne ipligi icin icin seffaf iplik ve masura icin ise
normal iplik kullanin.

Masura ipligi kumasin dogru yuzine gikartilir ve
bdylece dikisler elle ile dikis gibi gdzukdr.

Saten dikigler

Makine dikis

(D Desen: MOD 1: 68 — 79

@ Iplik tansiyonu: Otomatik

(3 Ayak: Saten dikis ayagi F
(@ Ayak baskisi: 5

68 den 79 numarali desenlerin normal uzunluklarinin 5
kati kadar buyutur ve dikis sikhklari ayni kalir.

Uzatma Orani
Ornek: 70 (mod 1) numaral desen

70 (mod 1) numarali deseni segin.
Desen uzatma tusuna basarak istediginiz desen uzatma
oranini segin.
Desen uzatma oranlari desenin orijinal uzunlugunun
katlari olarak belirtilir; L1 (orjinal uzunluk) dan L5.

(1 Desen uzatma tusur’

(2) Desen uzatma orani

Dikis uzunlugu ve genisligi de degistirilebilir.
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Cift igne Dikis

Sol resimdeki temel ve dekoratif dikigler ¢ift igne ile
dikilebilir.

igneyi makinenin standart aksesuarlarin iginde
verilen ¢ift igne ile degistirin.

A DIKKAT:
igneyi degistirmeden énce makineyi kapatin veya
Kilit tusuna basin.
Standart aksesuarlar ile beraber verilen cift
igneden farkli igne kullanmayin, aksi taktirde igne
plakaya, ayada veya mekige carpip kirillabilir.

@ Kilit

Ekstra makara milini saklama bolimin énlindeki delige
yerlestirin.
Ekstra makara miline makara takin ve makarayl makara
tutucusu takarak sabitleyin.

(2) Ekstra makara milini

iki makaradan iplik gekerek iplikleri nokta [1] den
kadar gegirin.
iki iplik uglarin birbirlerine karismamalarina dikkat edin.

NOT:
iplik takma noktalari [1] den [5] kadar tek igne ile
aynidir (sayfa 20'ye bakiniz).

ipliklerin birini igne milinin iplik rehberinin solundan
ve digerini de sag taraftan gegirin.
Ignelerere iplikleri elle 6nden arkaya dogru gegirin.

NOT:
Cift igne kullaniminda iplik takici kullanilamaz.
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NOT:

« Cift igne kullanilirken ana dikise baglamadan dnce
ufak parga kumasa deneme dikisler dikin.

« Cift igne dikiglerinde zig-zag ayagi A veya saten dikis
ayagi F kullanin.

* Dikis yonunu degistirirken igne ve ayagi kaldirin
ve kumasi gevirin (gift igne secildiginde kumas
cevirmek igin ayak kaldirma opsiyonu yoktur).

« Cift igne dikise uygun olmayan desenler segip ¢ift igne
dikis tusuna basilirsa LCD ekraninda ¢ift igne dikis
semboli yanip sdnecektir ve ayni anda ikaz sinyal
sesi duyulacaktir.

ay

NE
M 5525

* Cift iJne modunda desenler hafizaya alinamaz.

« iplikleri kesemek icin 6n kapaktaki iplik
kesicisini kullanin.

* Cift igne dikislerinde #60 ince iplik veya daha
yuksek rakam kullanin.

ilikler ve 6zel dikigler, monogramlar ve dikis
uygulamalari secilemez.

(3 Cift igne tusu

@ Cift igne ikonu

(B Maksimum geniglik (3.0)

Cift igne tusuna basin ve istediginiz deseni segin.
Cift igne dikis icin uygun olmayan dikigler
segilemez.

LCD ekrani gift igne ikonunu ve maksimum izin verilen
dikis genisligini 3.0mm olarak gésterir. DUz dikis igne inis
pozisyonu ise 3.0 ile 6.0 arasi izin verilir.

Cift igne dikis bitince ¢ift igne tusna basin. Cift igne ikonu
yanip sdnecektir.

Cift igne cikartin ve tek igne takin.
Tek igne dikise geriye donmek igin makineyi kapatip acin
veya cift igne tusuna basarak tek igne dikise dondn.
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DESEN KOMBINASYONU
PROGRAMLAMAK

Desen Kombinasyonu
Ornek: 73 ve 75 (mod 1) numarali desenleri programlamak.

NOT:

* Farkli gruplardaki desenler, harfler ve numaralar
programlanabilir.

* Deneme dikis ile tansiyon denegesine bakin. Desen
kombinasyonu dikerken manuel tansiyon ayari
gerekebilir.

* 50 farkli dikis kombinasyonu hafizaya alinabilir

* Direkt desen segim tusu ile segilen desenler
hafizaya alinamaz (sayfa 23'e bakin).

Desen 73 (mod 1) segin.
Hafiza tuguna basin.

Desen 75 (mod 1) segin.

[4] Hafiza tuguna basin.

Dikise baslayin. 73 ve 75 numarali desenlerin kom-
binasyonu araliksiz dikilecektir.

NOT:
Eger dikis ortasinda dikis otomatik dikis
sonlandirma tusuna basilirsa makine dikilen
desenin sonuna kadar diker ve dikis sonlandirma
yapip otomatik olarak durur.

(1 Otomatik dikis sonlandirma tusu

69



") Otomatik Dikis Sonlandirma Programlamak
Ornek: 70 (mod 1) numarali deseni ve otomatik dikis
sonlandirma programlamak.

Makine deseni dikip dikis sonlandirma yapip otomatik
olarak durur.

Desen 70 (mod 1) segin.

AN -—
o
Lo,
Hafiza tusuna basin.
[ 1] -
M
4
St
€l 0T —- 93 (mode 1) deseni segin.
A Hafiza tusuna basin.
M
7] N Dikise baslayin. 70 ve 93 (otomatik dikis
— F sonlandirma) otomatik olarak dikilir.
dnl (2 Otomatik dikis sonlandirma

NOT:
Baslama noktasindaki dikis sonlandirma (1D 6n-
ceden programlanmigtir.
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Otomatik iplik Kesme Programlamak
Desen kombinasyonu dikisinden sonra iplikleri otomatik
kesmek igin desen kombinasyonu programladiktan
sonra otomatik iplik kesme tusunu basili tutun.
Kesim isareti LCD ekraninda belirtilir ve iplik kesme tusu
yanip soner.

(D Kesim igareti

Desen 73 (mod 1) segin.

Hafiza tusuna basin.

Desen 75 (mod 1) segin.

Hafiza tusuna basin.

Otomatik iplik kesme tusuna basin. Kesim isareti
Dokunmatik LCD ekranda ¢ikacaktir.
(2) Otomatik Iplik kesme tusu

(6] Dikmeye baglayin.
Makine desen kombinasyonunu diker, oto-
matik dikis sonlandirma yapar, iplikleri keser
ve otomatik olarak durur.



—

——

=

—

-

N
F
<
P e ——
\_':,,
12— F

T —

®

72

Ayna Goriuntiilii Desen Kombinasyonu

Ornek: 73 (mod 1) numarali desen ve onun ayna
goéruntusu.

73 (mod 1) numarali deseni segin.

Hafiza tusuna basin.

Desen 73 (mod 1) segin.
Ayana gorintl tusuna basin.
LCD ekraninda ayan gorinti isareti ¢ikacaktir.
(D Ayna gérint igareti

(4] Hafiza tusuna basin.

Dikmeye baslayin.
Makine desen kombinayonunu tekrarlayarak
diker.
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Deseni Basindan Tekrar Dikmek

Eger dikis desenin ortasina durmak zorundaysaniz
ve dikisi durdugunuz desenin devamindan tekrar
dikmek isterseniz, ayna gorintl tusuna basarak en
son dikilen desenin basindan dikisi baslatirsiniz.
Ornek: Desen 70 (mod 1)

(1] Desen 70 (mod 1) segin. Dikmeye baslayin.

Dikis durumasi.

(1 Durma pozisyonu

Tekar baglama tusuna basin.
(2) Tekrar baglama tusu

[4] Dikis desenin basindan baglar.

Desen Kombinasyonunu Tekrar Bagtan Dikmek
Eger dikis kombinasyonunun ortasina durmak
zorundaysaniz ve tekrar dikmek isterseniz, tekrar
baslat tusuna basarak desen kombinasyonun
basindan dikebilirsiniz.
Ornek: 70, 73 ve 74 (mod 1) numarali desen
kombinasyonu.
Mode 1 de 70, 73 ve 74 numaral desenleri

kombine edin.

Dikmeye baslayin.

Dikis durur. LCD ekraninda dikis siralamasi adeti
gorulur.
(O Durulan pozisyon
(2 Dikis sirasi

Tekrar baglama tusuna basin. Tekar baslama
tusuna her bastiginizda numara geriye dogru sayar
ve desenin goruntusu ekranda gorullebilir. Hangi
desenden tekrar baglamak istediginiz deseni segin.

(3 Tekrar baslama tusu

[4] Baslat / Dur tusuna basin.
Dikisin baslangici secilen numaradan baglar.
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Kopri Dikigler

Mod 2 ,37 den 41 numarali desenler kdpru
dikiglerdir ve dikis desenlerden sonra diz dikis
ilave etmek icin kullanilir.

NOT:

Kopri dikisi olan mod 2 39 ve 41 numarali desen-
ler ayri ayri secilemezler.

Kopru dikiglerini desenlerden sonra ilave edin.

Ornek: 47 (mod 1) ve 39 (mod 2) numarali desen-
lerin kombinasyonu.

a7 - 47 (mod 1) numarali deseni segin.
AN _—
o ac
[N
P = Hafiza tusuna basin.
A
<
OO0 —- Desen 39 (mod 2) segin.
A ’-li-l‘_
P ——1
[ 6l > [4] Hafiza tusuna basin.
<
Dikmeye baslayin.
| 47 numarall desene iki adet duz dikis ilave edilir.
6% i.?. (D Képri dikis
6;_® 39
NOT:
Dikis goruntisinun sagindaki rakam ilave
edilecek dikis adetidir.
Mode 2 deki 37, 38 ve 40 nolu desenlerin dikis
geniglikleri ve igne inis pozisyonlari kombine
edilen desenlerden bagimsizdir.
Mode 2 desen 39 ve 41 ise desen
— —Q kombinasyonundaki 6nceki dikilen desenin dikis
genigligini ve igne inis pozisyonunu alacaklardir.
37 ve 38 nolu desenleri saten dikisler ile kullanin.
(D Desen 37
(2 Desen 38
Duz esnek dikisler ilave etmek istediginiz zaman
desen 40 (mod 2) kullanin.
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Eger desenlerin arasina bogluk birakmak istenilirse
mod 1 veya 2'de 92 (bosluk) numarali deseni
bosluk i¢in kullanin.

(2 Bosluk
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Monogramming (Yazi)

N

[ —
Ui F Harf Segmek
. AN - Mod 3, 4, 5 ve 6'da numara ve harf tubasarak yazi
1 omn Jc ilir.
i L C.S programlanabilir
1 - Mod 3: Harfler/rakamlar/semboller
Y '_ F Mod 4:  Avrupa harfleri
a - RORAN Mod 5: Islav harfleri
] i o . T
=i 0 C.0 Mod 6: 9 mm monogram (yazi)( sadece buyuk
harfler / numaralar).
7 -
N F
L} N -
il orn JC
. o C. D
71 -
Ui F
IE M -——
| q825
ﬂ ] P S Sp— )
10 - ") Yazi Programlamak
[ 3] - A e Ornek: “R&B” programlamak
§.=:= l_-,l l'-l, ': ':I Mod tusuna 2 kere basarak mod 3'e gecin.
-t ‘=z == 28 numarali deseni segin.
-
F Hafiza tusuna basin.
ﬂ | L} M
I,
et

63 numarali deseni segin.

Hafiza tusuna basin.

[6] 12. numarall deseni segin.

Hafiza tusuna basin.

iplik kesme isareti gikana kadar Iplik kesme tusunu
basil tutun.

[9] Baglat / Dur tusuna basin.
START Makine “R&B” diker, iplikler keser ve otomatik olarak
SToP durur.
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Bosluk

Yazi (Monogramming) da bosluk ilave etmek icin
mod 3, 4, 5, ve 6 da 97,98 veya 99 numarali
desenleri segin.

(1 Desen 97: Kiigiik bosluk (2.5 mm)
(2) Desen 98: Orta bosluk (3.5 mm)
(3 Desen 99: Biiyiik bosluk (5.0 mm)

Yazi (Monogram) biyuklugu
Yazi daki dikis genisligi harfin gercek buyukliguni
belirtmez. Ylkseklik kenardan énce ve sonra dahildir.
Tam 9 mm ylkseklikte yazi dikmek icin (sadece buyuk
harf) mod tusunu 5 kere basarak mode 6'ya gegcin.

(D Kenar éncesi

(2) Kenar sonrasi

Yazi biiyiikliiklerini azaltmak

Harflerin orijinal blyilkliglinden 2/3 azaltmak igin
dizenleme tusu ile harf segin ve dikis geniglik ayar
tusundaki = == . basin.

NOT:
9 mm yazi (monogram) (mod 6) buyuklugu
degistirilemez.
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Desen Kombinasyonunu Diizenlemek

Uzun kombinasyon goriintiilemek

LCD ekrani sadece 5 adete kadar desen veya 9 harf
goruntileyebilir.

Eger kombinasyonun tama goérintilenemiyorsa diizen-
leme tusuna basarak desen kombinasyonun geriye
kalan bolimunu izlenir.

Sag ok “ p "tusuna (D basarak imleci sag

dogru kavdirilir.

Sol ok “ 4 ” tusuna (2) basarak imleci sola

dogru kaydirilir.

NOT:

Ok igaretleri (4 , ») @, LCD ekraninda gorilirse
bu demektir ki ok yoniinde desen kombinasyonun
devam vardir.

Dikis baslayinca imleg ilk desenin altina olacaktir ve
dikis devam etilge imleg¢ sag dogdru ilerler.

Duzenleme tusuna tekrar basarak gorilemeyen desenleri
_gér[]lebilir veya desen kombinasyonlari diizenlenebilir.
Imle¢ yanip soner ve istenilen pozisyona getirilebilir.

(1 Sag Oku

@ Sol Oku

3 imleg
@ Ok igareti



e "\ Desen silmek ve ilave etmek

F Ornek: "ABC"den‘B” ilip yerine “W” ilave etmek.
et
M3 - Dizenleme tusuna basarak imleci
v F “B” harfin altina getitin.
“ . o L4 >
L e

o2 = Sil tusuna basin.
3] A e C “B” harfi silinecektir.
|1° on JC
“uma’ [ I |
—\:":,'/— ~—= “W” harfi segin.

“W” harfi “A” ve “C” harflerin arasina ilave edilecektir.

:'_-:':_:' o [4] Hafiza tusuna basarak yeni desen kombinasyonunu
M hafiza kayit edin.
NOT:

Sil tusu basili tutulursa tim programlanan
desenler silinir ve LCD ekrani programdan
Oonceki haline déner.

Desen kopyalamak

Ornek: "W" harfini kopyalamak.

17
L F Duzenleme tuguna basarak imleci kopyalamak isteni-
< > len harfin altina getirin.

Hafiza tusuna basin ve "W" harfinden sonra "W"
kopyalanir ve eklenir. Hafiza tusuna basarak
- - M yeni desen kombinasyonunu hafiza kayit edin.
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Diizgiin Dikis Ayari

Programlanmis desenlerin dikis genisligi ve uzunlugu
ayni anda ayarlanabilir.

Ornek : 50 (mod 2) numarali desen ve ayna
goruntisunun dikis genigligini ayarlamak.

imleci en son programlanan desenin sag tarafina getirin.

Dikis genislik ayar tusuna basarak dikis genislik
ayarini yapin.

NOT:

Eger ayni kategorideki desenler (saten dikigler
veya esnek dikigler) programlandiysa dikis uzunluk-
lari ayni anda ayarlanabilir.

Programlanan desenlerin dikis genisligi ayni anda
paralel olarak ayarlanir.

(D Orjinal geniglik
(2 Ayni anda ayarlanan paralel genislik ayari

Birlesik igne inis pozisyonu:
Programlanmis desen kombinasyonlarin igne inis
pozisyonlari programlanmis desenlere gore fark eder:

(A) Birlesik sol taraf, sol ve orta igne inis
pozisyonlarini kombine ederken.

(B) Birlesik sag taraf, orta ve sada igne inis
pozisyonlarini kombine ederken.

(C) Birlesik orta, sol ve sag igne inis pozisyonlarini
kombine ederken.

(D) Birlesik orta, sol, sag ve orta igne inis
pozisyonlarini kombine ederken.
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Tek Tek Dikis Ayari

~
Programlanmis desen kombinasyonundaki desenlerin
dikislerinin geniglikleri ve uzunluklar tek tek ayarlanabilir.
Ornek: Kombinasyondaki bir desenin dikis genigligini
degistirmek.
& 7 - 70 (mod 1) numarali deseni segin.
o Hafiza tusuna basin.
ula ~~N\ -——
oy
[ |
"] - Tekrar hafiza tuguna basin.
4
&0 —- Imle¢ hareket tusuna basarak imleci ikinci
L F desenin altina getirin.
4 >
€&l T —- [4] Dikig geniglik ayar tusuna basarak dikis genigligini
l—'L F “ (]
+ 3.5'¢” ayarlayin.
] 1. AN
Baslat / Dur tuguna basin.
Makine desen kombinasyonunu diker.
Kombinasyondaki ikinci desenin
genigligi ayarlanmistir.
NOT:
Her bir desenin dikis ayarlarini gérmek igin, imleci
istediginiz desenin altina getirin ve dikis geniglik veya
uzunluk ayar tusuna basin. Ayarlar LCD ekranin alt
bdlimuinde goériunecektir.
Eger imleci en son programlanmis desenin sag
tarafindayken dikis genislik veya uzunluk ayar tusuna
basilirsa, tek tek yapilan ayarlar iptal edilip birlesik
ayar uygulanacaktir.
)
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Bozuk Dikis Desenlerini Diuzeltmek

Dikis sonuglari dikis hizi, kumas turl, kumas kat
sayisl ...vs gibi dikis sartlarindan dolayi farkli olabilir.
Her zaman kullanacaginiz kumasin bir ufak
parcasinda deneme dikisi yapin.

Eger esnek dikis desenler veya esnek ilik dikigleri
bozuk ise, disli ayar dugmesi ile ayarlayin dikigleri
dazeltin.
Normal dikisler icin disli ayar digmesini tam orta
pozisyonuna getirin.

(D Digli ayar digmesi

(2 Orta pozisyon

NOT:
Dikisten sonra digli ayar digmesini orta
pozisyona getirin.

Esnek Desen

Ornek: Desen 8 (mod 2)

Eger desen sikisik ise, digli ayar digmesini “+”
dogru cevirin.

Eger desen gevsek ise, disli ayar dugmesini
dogru cevirin.

Harfler ve numaralar

Ornek: Desen 08 (mod 3).

Eger desen sikisik ise, digli ayar digmesini “+”
dogdru gevirin.

Eger desen gevsek ise, digli ayar digmesini
dogdru gevirin.

Streg iliklerin dikis dengesi
Ornek: Desenler 29 (mod 1)

Sag satir daha koyu ise, digmeyi yonlinde gevirin. “+”.
Sol satir daha koyu ise, digmeyi yoniinde gevirin. “~".
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BAKIM

/\ DIKKAT:

Temizlik yapmadan dnce makineyi kapatin ve
prizden ¢ekin.

Caganoz Bolgesini Temizlemek
Caganoz alanini en az ayda bir temizleyin.
Plakayi ¢ikartin (sayfa 15 bakin).

Makineyi kapatin ve figini gekin. igneyi ve ayagi
cikartin.

NOT:
Bu sayfada belirtilen seklin disinda makineden parga
sokmeyin.

Masurayi ¢ikartin. Mekigi kaldirarak gikartin
@ Mekik

Mekigi firca ve yumusak bez ile temizleyin.
Disliyi ve otomatik iplik kesme alanlarini firga ile
temizleyin.

) Firga
(3 Digli

(@) Otomatik iplik kesme mekanizmasi

Gaganozu yumusak bez ile silin.
(® Yumusak bez

(4] Mekigi yerine takin. Mekigin gikintisi caganozun
stoperin yanina gelmesini saglayin. Mekigin ve
stoperin Uzerindeki Gg¢gen isaretlerini hizaya getirin.

® Cikinti
() Stoper




iplik rehberlerin igini temizlemek

Ust kapagin altindaki iplik rehber plakasini en az ayda
bir kere temizleyin.

ipligi cikartin ve gekerek iplik rehber plakasini
cikartin.
@ iplik rehber plakasi

iplik rehber plakasinin altindaki firgadan tiftik ve tozu
firca ile temizleyin.
@ Iplik rehberindeki firga

Firga ile 6n tansiyon yaylarin arasini firga ile
temizleyin.
(3 On tansiyon yayi

[4] Iplik rehberini makineye tirnaklarin yuvalara
uydurarak takin. iplik rehber plakasini iterek yerine
oturmasini saglayin.

@ Tirnaklar
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Problem ve ikaz Sinyalleri
Eger ikaz sinyal sesi ¢alarsa ve LCD ekraninda ikaz semboll ¢ikarsa asagidaki talimatlari uygulayin.

ikaz Sembolii

Neden

Bunu Deneyin

7 N
‘]U’ A ,;Q,

=
~f 45 24

1. Makineye pedal takiliyken baslat / durdur tusuna
basiimasi.

2. Pedalin arzali olmasi.
(Pedal ikonu yanip sénmesi.)

Pedali makineden ¢ikartin.

Makineyi satin aldigini yeri
veya yetkili servis ile irtibata
gegin.

Makine, ayak indiriimeden baslatiimasi.

Ayag! indirin ve makineyi
baslatin.

7’7; oy Eger dikerken ayak kaldirilirsa makine duracaktir.
Ll '7.3 c.7 Ayagi indirin ve makineyi
baslatin.
8 Masura sarma milinin saga dogru gekilmesi Dikis igin masura
sarma milini sola dogru

cekin.

o~
-

Dy’
o
)

Eger ilik gubugunu indirmeden ilik dikilmek istenirse
makine duracaktir.

ilik cubugunu indirin ve
makineyi tekrar baglatin.

Cift igne igin uygun olmayan desen secilmisken cift igne

Cift igne icin uygun desen

a g o5 A E tusuna basiimasi. segin.
5025
— LCD ekraninda cift igne isareti varken cift igne tusuna Cift igneyi tek igne ile
-0 basiimasi. degitirin ve ¢ift igne tusuna
basin.
Teyel veya diugme dikis seciliyken makineyi disliyi Disliyi indirin
indirmeden baslatiimasi.
117
(RN
Disli indirilmis poziyondayken makineini baslatiimasi. Disliyi kaldirin.
117
(RN

-
),

P

=
a

Makinenin plakasiz baslatilmasi. Makinenin diiz dikis
plakasi takiliyken ve o plaka ile kullanilmayan dersen
segilirse.

Plakayi takin. Plakayi
degistirin.

Lo|a

_
™y,

P

~
<

Makinenin ¢ok fazla kumastan sikigip durmasindan
sonra tekrar baglatiimasi.

Makineyi tekrar baglatmadan
once en az 15 saniye bekley-
in. Horozun, gaganozun ve
otomatik iplik kesme
mekanizmasinin etrafindan
sikismis iplikleri temizleyin.
Makine caligirken, digliyi in-
dirmeyin, ayagd! kaldirmayin
veya masura sarma milini

oynatmayin.
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ikaz Sembolii Neden Bunu Deneyin

Secilen desen cevirilemez. Ayna gérintisi uygun olan
a - desen segin.
LiEh 50725
(E1-E7) Kontrol panelindeki bir sorundan dolay! Makineyi aldiginiz yerle
£y makinenin galismamasi. veya en yakin servis ile
irtibata gegin.
Sesli ikazlar Sesli ikaz durumlari:
Bip Normal calisma
Bip-Bip-Bip Gegersiz islem veya arza..
Biiiip E1-E7 arza olugsmasi
Bip-Bi-Bi-Bi-Biiiip ilik dikisinin bitmesi.
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Problem ve Care

-~
Durum Neden Sayfa
Igne ipligin 1. Igne ipligini diizgen takiimamasi. Sayfa 20
kopmasi 2. igne iplik tansiyonu gok siki olmasi. Sayfa 12
3. ignenin egri veya kér olmasi. Sayfa 16
4. ig.n(.anin yanI|$tak|IrrlaS|. . S Sayfa 16
5. Dikise baslamadan 6nce igne ve masura ipliklerin ayagin altina S 28
alinmasi. ayfa
6. Sallama nakis yaparken kumasin gok hizli hareket etiriimesi. Sayfa 65
7. Ipligin makaranin etrafina takilmasi. Makara mili kullanin.
o 1. Masura ipliginin mekikten diizgiin gegirilmemesi. Sayfa 19
Masura ipliginin | 5 Mekikte tiftik birikmesi. Sayfa 83

kopmasi

3. Masuranin hasarli olmasi ve diizgiin ddnmemesi.

Masuray! degistirin.

Ignenin kiriimasi

AW N =

. Igne diizgiin takilmamasi.

. Igne bag vidasi gevsek olmasi.

. Kullanilan kumas i¢in ignenin ¢ok ince olmasi.
. Uygun olmayan ayak kullaniimasi.

Sayfa 16
Sayfa 16
Sayfa 16
Duzgiin ayak takin .

Bos dikis olugsmasi

w

—_

. I§nenin diizgiin takilmamasi, egri veya kor olmasi.
. igne ve ipliklerin yapilan ig igin uygun olmamasi.

. Esnek, ¢ok ince veya sentetik kumasglar kullanirken esnek dikis
mor uglu ignesi kullanilmamasi.

N

Sayfa 16
Sayfa 16
Esnek dikis ignesi
kullanin.

dahaf azla
oldugunda ipligin
kumasin ters
yuzunde goérulmesi.

N

1. iplik tansiyonu dengesiz / ayarsiz olmasi.

4. igne ipliginin diizgiin takiimamasi. IS 20
5. Ko6tu kalite igne kullaniimasi. .vayfa. o
Igneyi degistirin.
Dikisin buzulmesi 1. igne iplik tansiyonu cok siki olmasi. Sayfa 12
2. igne ipligini diizgen takiimamasi. Sayfa 20
3. Kullanilan kumas igin ignenin ¢ok kalin olmasi. Sayfa 16
4. Kullanilan kumas i¢in dikis uzunlugu ¢ok uzun olmasi. Daha kisa dikis.
5. Ayak baskisi diizgiin ayarlanmamasi. Sayfa 11
6. Cok ince kumas ile dikerken tela kullaniimamasi. Tela kullanin.
Kumasin diizgin 1. Dislinin tiftik ile dolu olmasi. Sayfa 83
ilerlememesi 2. Dikiglerin gok ince olmasi. Daha uzun dikis.
3. Dislinin indirilmis pozisyon dikisten sonra kaldiriimamasi. Sayfa 11
Dikislerde halkalar | 1. jgne iplik tansiyonun cok gevsek olmasi. Sayfa 12
olusmamsi 2. Kullanilan kumas icin igne ¢ok kalin veya ince. Sayfa 16
Makine galismiyor 1. Makine prize takili degil veya pedal bagli degil. Sayfa 6
2. Ipligin gaganoza dolanmasi. Sayfa 83
3. Ayagin indiriimemis olmasi Sayfa 10
IIi.k.dijngn . 1. Kullanilan kumas igin dikis sikhigi uygun olmamasi. Sayfa 48
dikilmemesi 2. Esnek veya sentetik kumas kullaniminda tela kullanilimamasi. Tela kullanin.
3. Ilik cubugu indiriimemesi. Sayfa 46
Makinenin sesli 1. Ipligin caganoza dolanmasi. Sayfa 83
galismasi 2. Tiftigin caganozda veya mekikte birikmesi. Sayfa 83
Kumas katlarin kaymasi | q_Kullanilan kumaslar igin ayal baskisinin uygun olmamasi. Sayfa 11
o 1. i.plik otomatik iplik kesme igin gok kalin. Sayfa 7
Otomatik iplike kes- 2. Iplik kesim mekanizmasina iplik dolanmasi. Sayfa 83
menin ¢alismamasi.
Desen sedilemivor 1. Diiz dikis plakasI makineye takili olmasi. Sayfa 31
gremiy 2. Dikis deseni mod 2 39 veya 41 numarali (k&prii dikis) olmasi. Sayfa 74
Dikis genisligi "7.0" Sayfa 12

Makinenin motorlarindan ¢ok hafif uglama sesi duyulmasi anormal bir durum degildir.
Makine birkag saat durmadan galisinca LCD ekrani ve fonksiyon tus boélimindn hafif isinmasi normaldir.
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No: 20 Vefa/Unkapani/iISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURES:I:

GUMRUK VE TICARET BAKANLIGI belirlenen ve ilan edilen (sanayi
mallarinin satig sonrasi hizmetleri hakkinda yonetmelik eki
listesi13/06/2003 tarih ve 25137 sayili resmi gazete) (Sanayi Mallarinin
Satis S.H. Ek-2) belirtilen kullanim émrt 10 (on) yildir.

ITHALATCI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TIC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:52-62
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX : 0212 519 03 20 demirbilekltd@superonline.com

IMALATGI FIRMA :

JANOME SEWING MACHINE CO., LTD. TOKYO / JAPAN
support@gm.janome.co.jp

Tokyo Fabrikasi
Janome Sewing Machine Co., Ltd.
1463 Hazama-machi, Hachioji-shi

Tokyo 193-0941

JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.
No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.
312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND




JANOME

DIKiS VE NAKIS MAKINELERI

GARANTI BELGESI




GARANTI SARTLARI

1-) Garanti suresi,malin teslim tarihinden itibaren baglar ve.......... yildir.

2-) Malin butun pargalari dahil olmak Uzere tamami Firmamizin garanti
kapsamindadir.

3-) Malin garanti suresi igerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gegen sure
garanti suresine eklenir. Malin tamir suresi 20 is gununu gegemez. Bu sure, mala
iliskin arizanin servis istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda,
malin saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisi-treticisinden
birine bildirim tarihinden itibaren baglar. Tuketicinin ariza bildirimini; telefon, fax, e-
posta, iadeli taahhutli mektup veya benzeri bir yolla yapmasi mumkundur. Ancak,
uyusmazlik halinde ispat yukumlulagu tuketiciye aittir. Malin arizasinin 10 is gunu
icerisinde giderilmemesi halinde, imalatgi-Uretici veya ithalatgi; malin tamiri
tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir mali tlketicinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir.

4-) Malin garanti suresi icerisinde gerek malzeme ve isgilik, gerekse montaj
hatalarindan dolayi arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli
ya da baska herhangi bir ad altinda higbir Ucret talep etmeksizin tamiri
yapilacaktir.

5-) TUketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

-Tuketiciye teslim edildigi tarihten itibaren, belirlenen garanti suresi icinde
kalmak kaydiyla, bir yil igerisinde; en az dort defa veya imalatgi-Uretici ve/veya
ithalatgi tarafindan belirlenen garanti suresi igerisinde alti defa arizalanmasinin
yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayi surekli kilmasi,

-Tamiri igin gereken azami suresinin agilmasi ,

-Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde
sirayla saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatgisi veya imalatgi-treticisinden
birisinin dUzenleyecegi raporla arizanin tamirini mimkun bulunmadiginin
belirlenmesi, durumlarinda tuketici malin Gcretsiz degistiriimesini, bedel iadesi
veya aylp oranda bedel indirimi talep edebilir.

6-) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami digindadir.

7-) Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Gumruk ve Ticaret
Bakanligi Tuketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Mudurlugu’ne
basvurabilir.



IMALATGCI / ITHALATCI FIRMANIN

UNVANI DEMIRBILEK MAKINE SANAYI VE TIC.LTD.
STi.

MERKEZ ADRE S« KATIP (;ELEBi CD.NO. 20 VEFA / UNKAPAN!I
EMINONU / iISTANBUL

TELEFONU 212 511 2381

TELEFAKSI 212 519 0320

FIRMA YETKILISININ

iIMZASI-KASESI

MALIN

CiNSI EV TiPI DIKIS VE NAKIS MAKINELERI

MARKASI JANOME

MODELI SKYLINE S5

BANDROL VE SERI NO

TESLIM TARIHI VE YERI

GARANTI SURESI AZAMI 2 YIL
TAMIR SURESI 20 iS GUNU

SATICI FIRMANIN

UNVANI

ADRESI

TELEFONU

TELEFAKSI

FATURA TARIH VE NO.

TARIH-IMZA-KASE









863-852-071 (TUR)



