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ONEMLi GUVENLIK UYARILARI

Bu makine ev kullanimi igin tasarlanmi.ve Gretilmistir.

Bu dikis makinesi oyuncak degildir. Cocuklarin bu makine ile oynamalarina izin vermeyin.
Bu makine uygun denetleme olmadan gocuklar ve zihni sakat kisiler tarafindan
kullaniimamalidir.

Elektrikli cihazlar kullanildiginda asagidaki gibi temel emniyet kurallarina dikkat edilmeli :
Bu cihazi kullanmadan 6nce tum talimatlari okunmalidir.

TEHLIKE— Elektrik ¢arpmasi riskini azaltmak igin :

1. Dikis makinanizi prize takiliyken basibos birakmayin. Kullanim sonrasi veya temizlik 6ncesi
fisini muhakkak cekin.

UYARI— Yangin, yanma, elektirik carpmasi ve yaralanma risklerini azaltmak icin :

1. Makinanin oyuncak gibi kullaniimasina izin vermeyin. Makine ¢ocuklar tarafindan veya
¢ocuklarin bulundugu ortamlarda kullaniliyorsa muhakkak gézetim altinda bulundurulmaldir.

2. Bu dikis makinasini sadece kullanim kilavzunda belirtilen amaglar igin kullanin. Kilavuzda anlatildigi
gibi sadece Ureticinin tavsiye ettigi aksesuarlar kullanin.

3. Hasarli kablo veya priz, hasarli makina, diizgiin galismama, diisme sonrasi veya suya dliisme
halleri sonrasinda makinayi asla kullanmayiniz. Bu gibi durumlarda tamir, bakim elektirik veya
mekanik ayarlar i¢in en yakin yetkili saticiya veya servis merkezine goturin.

4. Makinenin herhangi bir hava deligi tikaliysa asla ¢aligstirmayiniz. Dikis makinasinin havalandirma
deliklerinde ve pedallerinde toz, tiftik ve iplik kalintilarinin birikmesine meydan vermeyiniz.

5. Makinenin herhangi bir deligine yabanci nesneler sokmayin veya bu deliklerin icine bir sey
dusirmeyin.

6. Evin digsinda asla kullanmayiniz.

7. Aerosol spreylerin kullanildigi veya oksijen takviyesi yapilan yerlerde makineyi asla calistirmayin.

8. Fisten gikartmak igin 6nce butin kontrollari (“O”) pozisyonuna getirerek kapatiniz ve sonra fisi
cekin.

9. Fisi ¢cikartmak icin 6nce makinayi kapatin sonra fisi ¢ekin.

10. Parmaklarinizi hareketli parcalarardan ozellikle dikis iginesinden uzak tutun.

11. Her zaman uygun igne ayagi kullanin. Yanlis ayak ignenin kiriimasina sebep olur.

12. Egrilmis igneler kullanmayin.

13. Dikis sirasinda kumasi itmeyin veya ¢ekmeyin. Bu ignenin egrilip kirllmasina sebep olur.

14. Dikis ignesi alani etrafinda yapilan ayarlamalarda (igne degistirme, iplik gegirme mekanizmasina
ayarlari, bobin degistirme islemleri) ve igne ayagi degistirme islemlerine baslamadan 6nce
makinayl mutlaka kapatin.

15. Kullanim kilavuzunda anlatilan kapaklarin ¢ikartilmasi, yaglama ve diger servis ayar islemlerini
yaparken makineyi her zaman fisten ¢ektikten sonra bu islemlere baslayin.

BU KILAVUZU SAKLAYIN

Yalnizca Avrupa igin:

Bu cihaz, 8 yas ve uzeri gocuklar ve fiziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisith veya deneyim ve bilgi
eksikligi olan kisiler tarafindan, kendilerine cihazin glivenli bir sekilde kullanimina iligkin denetim veya
talimat verilmesi ve tehlikelerin anlasilmasi durumunda kullanilabilir. dahil olmus.Cocuklar cihazla
oynamamalidir. Temizlik ve kullanici bakimi gézetimsiz gocuklar tarafindan yapilmamalidir

Avrupa digi icin (ABD harig):

Bu cihaz, giivenliklerinden sorumlu bir kisi tarafindan cihazin kullanimiyla ilgili gézetim veya talimat verilmedigi
surece,iziksel, duyusal veya zihinsel yetenekleri kisitl veya deneyim ve bilgi eksikligi olan kisiler

(cocuklar dahil) tarafindan kullaniimak Uzere tasarlanmamistir.. Bu cihazla oynamamalarini saglamak

igin cocuklarin gézetim altinda tutulmasi gerekir.

Bu UrGintin atilmasi durumunda, elektrikli/elektronik Granlerle ilgili ilgili Ulusal mevzuata uygun olarak givenli bir
sekilde geri donusturidlmesi gerektigini lutfen unutmayin.Siipheniz varsa litfen rehberlik igin saticinizla iletisime
mmmm  gegin. (AEA (Avrupa Ekonomik Alani) ve Birlesik Krallik)
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4 "\ TEMEL PARCALAR
Parca isimleri

(D lleri - Geri Dikis Digmesi
(2) Desen segme dugmesi

(3 Dikig uzunluk ayar dugmesi
(4 Masura sarma stoperi

(® Masura sarma mili

(& Makara milleri

(7) Masura sarma iplik rehberi
iplik Rehberi

(9 Horoz

iplik Tansiyon Ayar Digmesi
@) On Kapak

2 Iplik Kesici

@3 igneye iplik gegirici

Plaka

@ Alt iplik Yolu

Uzatma Tablasi (Aksesuar Kutusu)
(@ Ayak Kaldirma

igne Bagi Vidasi

igne

@0 Ayak

@) Ayak Baglantis

@ Tasima Kolu

@ Volant

@9 Havalandirma Acikliklari

@ Gug Dugmesi (Agma -Kapama)
@0 Makine Soketi

@) Serbest Kol

Ayak Kaldirici

@ Pedal (Ayak Kontrolin)*

NOT:

Dikis makinesini tagimak icin elinizle tasima
kolunu tutun, diger elinizle dikis makinesini
destekleyin.

NOT:

Tasarim ve 0zellikler onceden haber
verilmeksizin degistirilebilir.

* Birlikte verilen ayak kumandasi, mevcut olandan
\_ ) farkli olabilir.




" Standart aksesuarlar

(D Zigzag ayagi (makinede ayarlanmis)

(@ Fermuar ayagi

@ llik Ayag

@ Gizli kivirma ayag!

® Igne seti

(& Masura x 4 (1 set Makinede ayaralanmis)
(@ Dikis Sékiicii (ilik agic)

Tornavida




4 N Uzatma Tablasi

Uzatma masasi ilave dikis ylzeyi saglar ve
serbest kol dikisi icin kolayca cikarilabilir.

Masanin ayrilmasi:
Masayi makineden uzaga dogru gekin.
(D Uzatma masasi

Masanin takilmasi:
Uzatma tablasini serbest kol boyunca kaydirin

ve kilavuzlari deliklere sokun.
(2 Serbest-kol
(3 Rehber

Y @ Hole

7\ Aksesuar Kutusu
Aksesuarlar uzatma masasinin iginde saklanir.

(D Aksesuar Deposu

") Serbet Kol Dikisi

Serbest kol dikisi kollarin, bel bantlarinin,
pantolon pacalarinin veya diger boru seklindeki
giysilerin dikilmesinde kullanilir.Ayrica goraplari

onarmak veya diz veya dirsekleri onarmak iginde
kullanighidir.




DIKISE HAZIRLIK
Gug Kaynagini Baglama

/\ DIKKAT:

Gi¢ kaynagina baglamadan 6nce makine
Uzerinde gosterilen voltajin elektrik glcinize
uygun oldugundan emin olun.

/\ UYARI:

Calisirken gozlerinizi daima dikis alaninda
tutun ve iplik alma kolu, volan veya igne gibi
hareketli pargalara dokunmayin.Her zaman
glc¢ anahtarini kapatin ve fisini glic

fisini glic kaynagindan cekin:

—makineyi gozetimsiz birakirken.

—Pargalari takarken veya gikarirken.
—makineyi temizlerken.

Ayak kumandasinin tGzerine herhangi bir sey
koymayin.

Gug¢ anahtarini kapatin.
Makine fisini makine prizine takin.

Gug kaynag! figini duvar prizine takin.

[4] Glg anahtarini agin.
(D Gug kaynagi fisi
(2 Gug digmesi
® Cikis
(@) Makine soketi
(®) Makine figi
(® Ayak kontroll

Dikis Hizinin Kontrol Edilmesi
Dikis hizi ayak kumandasi ile degistirilebilir.

Ayak kumandasina ne kadar sert basarsaniz
makine o kadar hizl ¢calsir.



Baski Ayagi Kaldirici
Ayak kaldirma kolunu daha basarak ayagi
normal kaldiriimis pozisyonundan 6 mm (1/4")
daha ylksege kaldirabilirsiniz. Bu da ayak
cikartmada ve ayagin altina kalin kumas yer-
lestirmesinde yardimci oluyor.

(D indirilmis pozisyon

(2) Normal kaldirilmig pozisyon

(3 Ekstra kaldiriimis pozisyon

Ters Dikis Kolu
ileri-Geri dikis diigmesini basili tuttugunuz siirece makine
ters yone dogru diker.



Baski Ayaginin Degisitiriimesi

/\ DIKKAT:

+ Ayagi degistirmeden dnce glgc anahtarini
KAPATIN

+ Segilen desen i¢in daima uygun ayag!
kullanin

Yanlis ayak ignenin kirllmasina neden
olabilir.

Cikartmak igin

Volanti kendinize dogru cevirerek igneyi en yuk-
sek pozisyonuna getirin.

Ayagi kaldirin. Ayak tutucusunun arkasindaki ufak
kolu itince ayak kendi kendine ¢ikacaktir.

@ Kol

Takmak igin
Ayag! dyle yerlestirin ki ayagin pimi ayak
tutucusunun yuvasinin tam altinda olsun.
Ayak tutucusunu indirerek ayagi yerine kilitenme-
sini saglayin.

@ Yuva

(3 Pim

Ayak Tutucuyu Takmak ve Cikarmak

/N\ DIKKAT:

Ayak tutucusunu degistirmeden 6nce gi¢
anahtarini kapatin.

@ Vida

(2) Ayakbag

(3 Ayak Bag Mili

Cikartmak i¢gin

Vidayi (D tornavida ile saat yonin ter-
sine gevirerek sokun.

Takmak igin

Ayak bagindaki delikle ayak bag milindeki deligi
hizaya getirin.Viday deliklerden gecirin.

Vidayi tornavida ile saat yonune gevirerek
sokaln.



ignelerin Degisitirilmesi

/\ DIKKAT:

igneyi degistirmeden énce daima gli¢ diigme
sini kapattiginizdan ve makinenin gii¢ kayna
giyla baglatisinin kestignizden emin olun

igneyi Degistirmek

Volanti kendinize dogru gevirerek igneyi yukariya

kaldirin ve ayagi indirin.Makineyi Kapatin.

igne vidasini saat yoniin tersine déndiirerek
gevsetin. igneyi yuvadan cikarttin.

Diiz kismi arkaya gelecek sekilde yeni
igneyi yuvaya yerlestirin. igneyi yuvaya
yerlestirirken destek pimine sikica dayanacak
sekilde itip sonra igne vidasini sikica sikin.

igneyi kontrol etmek igin:
ignenin diizliguni kontrol etmek igin
ignenin diz tarafini diiz bir seyin (igne

Zarfin icerisinde 3 adet #14/90 igne bulunmaktadir.

(Parca No. 639804000).

[ Y ' plakasi, cam vb.) lizerine yerlestirin. Igne
%\ ile diiz yiizey arasindaki bosluk tutarli
olmalidir.
Asla kunt bir igne kullanmayin.
- J
Kumas Iplik igne Kumas, iplik ve igne Tablosu
ince Kumas + Genel dikig igin 11/75 veya 14/90 igne
ipek Kumas boyutunu kullanin.
Hafif |Triko Pamuk #80-100 0 - 44 |+ Hafif kumaslar dikerken, kumasin
Organze  oentetik #80-100 bozulmamasi igin ince bir iplik ve igne
Krep kullaniimadir.
. * Agir kumaslar, igne ipligini yipratmadan
Pamuklu Pike . L
Medium Jersey Pamuk #50-80 #11/75- E?’T‘f"?" delel)klgfef:ek kadar biyuk
Keten Sentetik #50-80 | 14/90 OIr 1gne gerexdnr. N
* Igne boyutunu her zaman gergek dikis igin
Polar P
kullanilacak kumasin kiguk bir pargasi
Kot lizerinde test edin.
Heavy |yinii KumasPamuk #40-50 1 #14/90- « Genel olarak igne ve masura igin ayni ipligi
weight |Kaplamali |Sentetik #40-50 |16/100 kullanin
Kumasgalar )
Kapit
apitone NOT:
Stre¢ kumaslari, ¢ok ince kumaslari
NOT: ve sentetikleri dikerken mavi uglu

bir igne kullanin (Parga No. 990311000,
ayrica satilir). Mavi uglu igne,atlanan

dikisleri etkili bir sekilde onler.




Makara Pimlerinin Ayarlanmasi

Makara milleri makarayi tutmasi ve makineye iplik
saglamasi icin kullantlir

Kullanmak icin, milli yukariya ¢ekin. saklamak igin
asagiya itin.

NOT:
Makara pimi etrafina dolanma egiliminde olan
tipligi kullanirken gdsterildigi gibi makara pimi

bakmaldir
(D Ust iplik
(2) Delik
(3 Karisik iplik

Mekigin Cikarilmasi ve Takilmasi
Uzatma tablasini sola dogru ¢cekerek c¢ikarin.
Caganoz kapagini agin

(1) Caganoz kapagi

Volani kendinize dogru ¢evirerek igneyi kaldirin.
Mandal tutarak mekigi ¢ikarin.

(2 Mandal

Masura tutucusunu takarken mekigin ¢cikintisini
mekigin yuvasina yerlestirin.

3 Cikinti



Masuranin Sariimasi

Volanti disari dogru ¢ekin.

ipligi makaradan gekin. ipligi masura sarici iplik
kilavuzunun etrafindan gegirin.

ipligi masuranin deliginden icten disariya dogru
gegcirin. Masurayl masura sarma miline yerlestirin.

(4] Saga dogru itin.

ipligin serbest ucunu elinizde tutun ve pedala
basin.Masura birkag kere dondikden sonra maki-
neyidurdurun ve ipligi masura deligine yakin kesin.

[6] Pedala tekrar basin.
Masura tamamen sarildiginda makineyi durdurun.
ve Masura sarma milini sola dogru gekerek normal
pozisyona getirin ve ipligi kesin.

Volanti sola iterek orjinal pozisyonuna getirin.

NOT:
Makine masura sarma mili soldaki yerine
gelmeden dikmez.
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Mekige iplik Gegirme

Masuray1 mekige yerlestirin. ipligin ok
yénunde acildigindan emin olun.

ipligi mekik yuvasinin igine gekin.

ipligi gergi yayinin altindan cikis deligine cekin.
and into the delivery eye.

* Yaklasik 10 cm (4”) serbest iplik birakin.
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Makineye iplik Takma

Volanti kendinize dogru gevirerek horozu en
yuksek seviyeye getirin.

Ayag kaldirin.

Gosterildigi gibi makara miline makara
yerlestirin, makaradan iplik makaranin arka
tarafindan ¢ikmasi gerekir.

[1]iki elinizi kullanarak ipligi rehber kanalina
cekin.

[2]ipligi makaraya yakin tutarak iplik
yolundan asagiya ipligi tansiyon bélimine
¢ekin ve kontrol yayinin etrafindan gegirin.

[3]ipligi sikica gekerek horozun deliginden
sagdan sola gegirin.

[4]ipligi asagiya dogru gekip alt iplik rehber-
inden gegirin. ipligi agagiya ilerleterek
igne mil rehberinden soldan gegirin.

gegirin.
[6]ipligi asagi gekin ve soldaki igne mili iplik
kilavuzuna kaydirin.

NOT:

igneye daha kolay iplik takmak igin ipligin
ucunu keskin bir makasla kesmek isteye
bilirsiniz.




igneye Gegirici

igneyi en yiiksek konuma yiikseltmek
igin volani kendinize dogru gevirin. igneye
iplik gegirici topuzunu (1) tutun ve en alt
konumuna ¢ekin.
(D igneye iplik gegirici digmesi

Kancanin (3) arkadan igne g6ézinln
arkasindan ge¢cmesi icin igneye iplik gegirici
topuzunu (1) kendinizden uzaga dogru cevirin.
ipligi kilavuzun (2) etrafina soldan gegirin. ipligi
saga dogdru gekin ve ipligi igneye iplik gegcirici
kancasinin (3) altindan gegirin.
(2) Rehber
(3 igneye iplik gegirici kancasi

ipligi sekilde gosterildigi gibi igne deliginden
arkaya dogru gekerek ignenin arkasinda bir ilmek
olusturmak icin igne iplik gegirici topuzunu (1)
kendinize dogru gevirin. iplik gegiricinin topuzunu
yukariya dogru itin ve iplik ilmegini kancadan
ayirin.

(4] igneye iplik takmayi tamamlamak igin igne
ipligini igne deliginden gekin.

Masura Ipliginin Cekilmesi
[1]Baski ayagini kaldirin ve igne ipligini sol elinizle
hafifce tutun.

igne asagi inene kadar volani sag elinizle yavasca
kendinize dogru cevirin ve germe Kkolu en yuksek
konuma gelinceye kadar volani dondurmeye devam
edin. Masura ipliginin bir ilmegini alarak igne ipligini
hafifce yukari ¢ekin.

[3]Her iki iplikten de 10 cm (4”) kadar arkaya ve baski
ayaginin altina dogru cekin.

13



~. Iplik Gerginlik Kadrani

Dogru gerginlik

iplik gerginligi, dikis malzemesine, kumas katmanlari
ve dikis ydntemine gore ayarlanir. ideal bir zigzag dikis
icin, masura ipligi kumasin sag tarafinda (Ust tarafi
gorinmez ve igne ipligi kumasin sag tarafinda (Ust
tarafinda) goérandr. kumagin yanhs tarafi (alt tarafi).

igne ipligi (Ust iplik)

Masura ipligi (Alt iplik)
Kumasin dogru yizl (Ust taraf)
Kumasin ters ylzi (Alt taraf)
iplik tansiyon diigmesi

(6) Avyar igareti

@®OEE

W‘f\fw\
—

igne iplik Tansiyonun gok siki olmasi
Eger kumasin dogru tarafinda (Ust taraf) masura
ipligi gérindrse ve kumas timsekli oldugu his-
sedilirse, igne iplik tansiyonunu ayar dugmesini
cevirerek dah ufak rakama getirerek azaltin.

Igne iplik Tansiyon ¢ok gevsek olmasi
Eger kumasin ters (alt taraf) ylziinde igne ipligi
gbrunurse ve kumas tumsekli oldugu his edilirse,
igne iplik tansiyonunu ayar digmesini ¢evirerek

daha bliylik rakama getirerek artirin.

14



"\ Dikig Segici Kadrani
Ayari yapmak icin dikis secici kadranini gevirin
karsilik gelen sembolle igaretleyin
istenilen desen.
@ Avyar isareti

o

/\\ DIKKAT

igne veya kumas hasarini énlemek icin,
igne yukarida ve kumasin digindayken
seginiz.

iy i
e wR

" Dikis Uzunlugu Kadrani
Ayar isaretini istenilen dikis uzunluguna
ayarlamak igin dikis uzunlugu kadranini gevirin.
Sayi ne kadar ylUksek olursa dikis uzunlugu da
o kadar uzun olur.

(D Ayar igareti

—_———_——_————N
—_——
—_—

« Zigzag dikisi dikerken kadrani 0,5-4 araliginda
ayarlayin.

+ Kadrani “S.S.” olarak ayarlayin. stre¢ dikis
desenlerini.dikmek igin 2

S - « Streg dikis deseni esit degilse, dikis uzunlugu

S
kadranini sikistirmak igin “=” yéninde
) (< G genisletmek igin ise “+” yoninde gevirin.

[T
> n
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"\ Besleme Dislilerini Dusiirmek ve Kaldirmak
Uzatma masasini sola gekerek gikarin.

Caganoz kapagini ¢ikarin.
(1 Caganoz Kapag!

Diglileri duslrmek igin, distrme kolunu asagiya
¢ekin ve sekilde gosterildigi gibi saga dogru.
Hareket ettirin

(2 Birakma kolu

N Diglileri kaldirmak igin, disirme kolunu asagiya

©) H cekin ve sekilde gdsterildigi gibi sola dogru hareket
ettirin.

* Normal dikis icin dislilerin yukarida olmasi gerekir.

* Makine galismaya basladiginda digliler yukari
konuma ddnecektir.

16



5 N TEMEL DIKI$
—H Diiz Dikis
() Dikis segici: Aveya B
BH (2 Baski ayag: Zigzag Ayag!
@ iplik gerginligi: 2-6
@ Dikis uzunlugu: 1,5-4
J
h Dikise Baglamak
Baski ayagini kaldirin ve kumasi, kenari igne plakasi
Uzerindeki dikis kilavuz gizgisiyle ayni hizada olacak
sekilde konumlandirin.
igneyi kumasin igine indirin.
Baski ayagini indirin ve iplikleri arkaya dogru
dizeltin. Ayak kumandasina basin.
Kumasgin kendi kendine beslenmesini saglayarak
kumasgi kilavuz ¢izgisi boyunca yavasca yonlendirin.
NOT:
Otomatik ilik ayagiyla dikis yaparken iplikleri
sola dogru gekin
Dikisin baslangicini sabitlemek igin 6nce
girklgag dikisi tersten dikin,ardindan ileri dogru
ikin.
Dikisi bitirme
Dikislerin ucunu sabitlemek i¢in geri dikis koluna basin
ve birkag geri dikis dikin.
Baski ayagini kaldirin ve iplikleri arkaya dogru
cekerek kumasi ¢ikarin.
iplikleri iplik kesiciyle kesin (1.
iplikler artik bir sonraki dikisi dikmeye baslamak
icin uygun uzunluktadir.
N J @ Iplik Kesici
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Dikis Yoniiniin Dedistirilmesi

/\ DIKKAT:

Kumasi yonlendirirken parmaklarinizi baski

ayaginin yakinina koymayin,aksi takdirde igne
kelepgesi vidasi parmaklariniza ¢arpip

yaralanmaya sebep olabilir.

Makineyi durdurun ve igneyi kumasin igine indirmek
icin volani kendinize dogru cevirin.

Baski ayagini kaldirin.

Dikis yoninu istediginiz gibi degistirmek icin kumasi
ignenin etrafinda dondurin. Baski ayagini indirin
ve yeni yonde dikise devam edin.

Dikis Kilavuz Cizgileri
igne plakasi tizerindeki sayilar, orta igne konumu
ile kilavuz ¢izgisi arasindaki mesafeyi gosterir.

On taraftaki sayilar santimetredir. Arka taraftaki
sayilar bir ingin kesirleridir.

Sayi 10| 15|20 |3/8|4/8|5/8|6/8
Mesafe (cm) 115|2|—|—|—|—
Mesafe (inch) | — | — | — [3/8(1/2|5/8|3/4

(D Orta igne konumu
2 Klavuz
(3) Numaralar

Kare Koseyi Dondiirmek

Kumas kenarindan 5/8” (1,6 cm) uzaklikta
bir kdseyi dondirmek igin.
Dikisi durdurun ve el ¢carkini saat yonindn
tersine gevirerek igneyi indirin.
Baski ayagini kaldirin ve kumasi 5/8” (1,6 cm)
dikis kilavuzuyla kenari hizalayacak sekilde
cevirin.
Baski ayagini indirin ve yeni ydonde dikise baslayin.
Size bakan kumas kenarini gosterilen kdse
kilavuzuyla hizalayin.

(1 Kdse Donme Klavuzu



Y YARDIMCI DIKISLER

H Temel Zigzak
() Dikis Segici: C
BH (@ Baski Ayagi: Zigzag ayag!
3 Iplik Tansiyonu: 2-5
@ Dikis Uzunlugu: 0,5-4
J
"\ Basit zikzak dikig, siirfile, digme dikme vb.
igin yaygin olarak kullanilir.
Dikis uzunlugunu dikis ihtiyaclariniza gére
ayarlayin.
J
4 " Kalin Zigzak
v @ ® H (@ Dikis Segici: C
¢ :EE 4l (2 Baski Ayag: Zigzag ayag!
% = @ Iplik Tansiyonu: 1-4
(@) Dikis Uzunlugu: 1-2
c””””’m,,
J
4 2 Kumasin ¢oziilmesini énlemek amaciyla cogu dokuma
kumasta ham dikis kenarlarinin (strfile) bitirilmesi
ficin basit zikzak dikis kullanilir. Bu, bir kenari
kenari tamamlamanin en hizli yoludur.
Kumasi yerlestirin ve dikin.
- J
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4 " Triko Dikis

© = (D Dikis Segici: D

b 4l (2) Baski Ayag: Zigzag Ayag!
= ﬁi @ iplik Tansiyonu: 1-4

-~ - @ Dikis Genigligi: 05-4

Bu dikis, sentetik ve buzilme egdilimi gosteren diger
kumaslarin ham kenarini tamamlamak igin kullanilr.
Kumasinizi 1,6 cm (5/8") dikise izin verecek sekilde
yerlestirin. Dikisten sonra dikis payini kesin. Dikigleri
kesmemeye dikkat edin.

4 N Orgii Dikig

(D Dikis segici : G

(2) Baski ayagi: Zigzag ayag|
3 Iplik tansiyonu : 1-4

(@) Dikis genigligi: S.S.

5]
]
—
[3]

MTroe ©

"\ Bu érgii dikis, en yiiksek miktarda esneklik ve
dayanikhhk sagladigi icin mayo ve streg kadife
dikmek i¢in idealdir. Kumasinizi 1,6 cm (5/8")
dikise izin verecek sekilde yerlestirin. Dikisten
sonra dikis payini kesin. Kesmemeye dikkat edin.
dikisler.

20
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Diiz Stre¢ Dikis

(D Dikis Segici: Aveya B

(2 Baski Ayagi: Zigzag ayag!
@ Iplik Tansiyonu: 2-6

@ Dikis Genigligi: S.S.

Desen ileri iki dikis ve geriye bir dikigle dikilir ve
kolayca yirtiimayan bir dikis olusturur. Bunu kasik
ve kol evi dikisleri gibi alanlari guglendirmek i¢in
kullanin. Ayrica ekstra dayaniklilik i¢in sirt cantasi
gibi esyalari inga ederken de kullanin.

Kumas ileri geri hareket ederken dikis yaparken
kumasi dikkatlice yénlendirin.

Zigzak Stre¢ Dikis

(D Dikis Segici: ]

(2) Baski ayagi: Zigzag ayag|
(iplik tansiyonu: 2-6

(@) Dikis segici: S.S.

Zikzak dikis kullanabileceginiz herhangi bir
alanda stre¢ kumaglar dikin.

Bu dikis ayni zamanda dekoratif Gst dikis olarak
da kullantlir.



" Digme Dikis

(D Dikis segici: C ()

(2 Baski ayadi:  Zigzag ayag!

@ iplik tansiyonu: 2 -6

@ Dikis uzunlugu: Ayarlamaya gerek yok
® Disli : Disuriin

4r;
—
L_H
2t

¢

4 " Besleme dislilerini birakin. Digmedeki delikleri
baski ayagindaki yatay yuvayla eglestirin. Dikis
genisligini dugmedeki deliklerin mesafesine uygun
sekilde ayarlayin. DUgmeyi yerinde tutmak igin baski
ayagini indirin.

Volani elinizle gevirerek ignenin digmedeki
deliklere girip girmedigini kontrol edin.

Yaklasik on (10) dikis dikin. Sapi gi¢lendirmek igin
iplikleri yaklasik 4,0” (10,0 cm) birakarak kesin. igne
] ipligini dugmedeki deliklerden birinden asagiya getirin,
digmenin etrafina sarin ve birbirine digumleyin.

(V)
Dugme dikimi tamamlandiktan sonra normal dikis igin
NER diglileri kaldirin.
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4 N lik

v @ ¥ Q (D Dikis secigi: »*» (BH)
. 4] (2 Baski ayag: llik ayag
EI 1 Eﬁ% ﬁi ) iplik tansiyonu: 1-5
@ . @ Dikis genigligi: 0,5-1

* Gergek giysinin kumasini, telasini ve dikislerini
kopyalayan bir numune Gzerinde bir test iligi
acin.

* DUgmeyi kumas 6rneginin tzerine yerlestirin
ve iligin konumunu belirlemek igin Ust ve alt
kismi isaretleyin.

* Stre¢ kumaslarda tela kullanin.

(]

Qi

[1]ilik uzunlugunu kumas lizerinde dikkatlice
isaretleyin. Kumasi, ilik isareti size dogru
gelecek sekilde ayagin altina yerlestirin.

Kaydiricinin Ust isareti (C) baslangig isaretiyle
(B) bulusacak sekilde kaydiriciyr (A) kendinize
dogru hareket ettirin. Ayaktaki isaretleri kumag
Uzerindeki Ust isaretle hizalayin.

NOT:
Kaydiricinin Gzerindeki 6lgek santimetre
cinsinden kazinmistir.

iligin 6n isaretine ulasana kadar dikié‘1[| "
secici kadranini lleri Dikis konumuna getirin.

Sol dikiste dikisi durdurun.

13 4 n-
[4] Dikis secici kadranini 5 dikis dik olarak2D
ayarlayin. Sag dikiste dikisi durdurun.

iligin arka isaretine ulasincaya kadar |]3
dikis secici kadranini Dikis konumuna getirin.

L Sag dikiste dikisi durdurun.

113 4 )
2 [6] Dikis secici kadranini “Birkag punterizZD )
dikin ve igneyi kumastan kaldirin.

Dikis secici kadranini duz bir dikise ayarlayin.

Birkag kilitleme dikigi dikin.

Kumasi makineden ¢ikarin ve dikis ipligini
kesin. Punterizin igine bir pim yerlestirin.

Daha sonra agikhgi bir dikis sokucuyle kesin.
Dikigleri kesmemeye dikkat edin.
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v

llik dikis yogunlugunun ayarlanmasi

Daha kalin bir yogunluk igin dikis uzunlugu
kadranini saga cevirin.

Daha siki bir yogunluk igin dikis uzunlugu
kadranini sola gevirin.

Kordonlu ilik

(D Dikis Segici: """ (BH)

(2) Baski ayag:: llik ayagi
@ Iplik tansiyonu: 1-5
(@) Dikis genisligi: 0,5-1

(1] ilik aya@! kaldiriimis durumdayken, kordonu ilik
ayaginin arkasindaki kordon ¢ikintisina asin.

(@ Sivri ug

Uglari, 6n ugtan ¢ikana kadar ilik ayaginin
altina kendinize dogru getirin.

Doldurma kablosunu ayagin én kismindaki
catallara siki tutmak igin takin.

igneyi iligin baglayacag! yere indirin ve ayagi
indirin.

Ayak kumandasina yavasca basin ve iligi dikin.
Iligin her iki tarafi ve punterizler kordonun
Uzerine dikilecektir.

(6] Kumas! makineden cikarin ve dikis ipliklerini
kesin.

Sikmak i¢in doldurma kablosunun sol ucunu ¢ekin.

Ucu bir 6rgu ignesinden gegcirin, kumasin ters
tarafina ¢ekin ve kesin.



Fermuar Uygulamasi

et () Dikis segici : A
4l (2) Baski ayagi: Fermuar Ayagi
ﬁi ® Iplik tansiyonu: 2-6

- @ Dikis genigligi: 1,5-4

CW”//I//,

Fermuar bandini kumaga sabitleyin veya teyelleyin
ve ayagin altina yerlestirin.

iplikleri arkaya dogru duizeltin ve ayag indirin.

Fermuarin sol tarafini dikmek igin fermuar diglerini
fermuar ayaginin kenari boyunca yénlendirin ve
giysi ile fermuar seridini dikin.

Kumasi gevirin ve fermuarin diger tarafini da sol
tarafta yaptiginiz gibi dikin.
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7 Kor Dikis Kenar Kivirma

et () Dikis segici: E veya F
4l (2) Baski ayagu: Kor kenar ayagi
1 3 Iplik tansiyonu: 2-4
[31H
@ Dikis genigligi: 1-3

"”mullll\\\\\p

[1]Cozilen agir kumaglarda, 6nce islenmemis
kenarin surfile edilmesi gerekir. Daha sonra
resimde gosterildigi gibi kenarini 1/4" (0,7 cm)
kalacak sekilde katlayin.

(1 Kumasin yanlig tarafi

2 1/4” (0,7 cm)

[A] Agir kumaglar

[B] ince veya orta agirlikta kumasglar.

Kumasi, en soldaki ignenin katin kenarini
delecegi sekilde konumlandirin.

Kilavuzu katlanmis kenarla hizalayacak
sekilde ayarlamak igin kilavuz viday:i gevirin.
ignenin katlanmig kenari yakalamasi igin
kumasi yonlendiren katlanmis kenar boyunca
dikin.
(3) Rehber vidasi
(@) Rehber
(® Katlanmis kenar

[4] Kenar bastirma iglemi tamamlandiktan sonra,
bitmis kenarin her iki tarafini birbirine bastirin.
Kumasin Ust tarafl sadece kor dikigleri
gOstermelidir.
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DEKORATIF DIiKi$
Deniz kabugu Dikis

(D Dikis secici : G

(2 Baski ayag: Zigzag ayag|
@ Iplik tansiyonu: 6-8

@ Dikis genigligi: 2-3

Triko gibi hafif bir kumas kullanin. Kumasgi katlayin
ve biye Uzerine dikin. Igne ipligi gerginligini biraz
artirmaniz gerekebilir.

Zikzak dikiglerde ignenin kumasin katlanmis kenarini
temizlemesine izin verin.

Kabuk dikis siralarini dikiyorsaniz, siralari en az 5/8”
(1,5 cm) araliklarla yerlestirin. Ayrica érgulere veya
yumusak ipek dokuma kumaslara herhangi bir yénde
deniz kabugu dikisleri dikebilirsiniz.



:

5]
|
]
[3]
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Biizgii Dikis

(D Dikis segici: D

(2 Baski ayag: Zigzag ayag!
@ iplik tansiyonu: 1-4

@ Dikis genigligi: S.S.

Dikis uzunlugu “4” iken, buzgulu olacak alan
boyunca 1 cm (3/8") araliklarla duiz dikis dikin.

iplikleri bir kenar boyunca digimleyin.

Masura ipliklerini ¢ekin ve blzguleri egit sekilde
dagitin.

iplikleri diger ugtan sabitleyin.

Dekoratif dikisi blzme dikigleri arasina dikin.
Blizme dikiglerini disari ¢cekin.

Blzme dikiglerini disari ¢ekin.
(1 3/8" (1 cm)



") Katlama Dikis

o (D Dikis segici: A
E (2) Baski ayagi : Kor kenar ayagi
= 3 Iplik tansiyonu: 3-6
[31H
(@) Dikis genigligi: 2

o

Kumasi yanlis tarafi birlikte katlayin. Kumasi,
ignenin katlanmis kismin 0,1 ila 0,2 cm (1/16")
i¢c kismini delecegi sekilde konumlandirin ve baski

ayagini indirin.
Kilavuz vidayi gevirin ve kayar kilavuzu katlanmis
kenarin yanina getirin.

Katlanmis kenari kayar kilavuz boyunca
yonlendirerek dikin.

Pim kivrimlarini bir tarafa bastirin.
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Aplike

HE (D Dikis segici: C
4l (2) Baski ayagi: Zigzag ayag!
ﬁ; @ iplik tansiyonu: 1-4

- @ Dikis genigligi: 0,5-1

Aplike parcalarini kumagin Gzerine teyelleyin
(veya Utlyle kumas birlestiriciyle birlestirin).

ignenin aplikenin dis kenari boyunca diistiigiinden
emin olarak aplikenin etrafini dikin.

Koseleri dikerken igneyi kumasin igine indirin.

Baski ayagini kaldirin ve kumasi saga veya sola
dondurdn.

_ Esnek Dikis
=t (™ Dikis Secici: A-G
E (2) Baski Ayag:: Zigzag ayag!
=i @ Iplik Tansiyonu: 1-4

. @ Dikis Segici: S.S.

7\ Kumas tipi nedeniyle ileri ve geri beslemeler
dengesiz hale gelirse, dikis uzunlugu kadranini
asagidaki gibi cevirerek dengeyi ayarlayin:

Desenler sikistiriimigsa kadrani “ + ”. yéniine
gevirin.

Desenler gizilmigse kadrani “ —” yénline gevirin.
(15 sayfaya bakin)
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MAKINENIZIN BAKIMI
Mekik ve Caganozu Temizlemek

/A\ UYARI:

« Makineyi sbkmeden veya temizlemeden
once gli¢c anahtarini kapatin ve/veya figini
cekin.

+ Bu boélimde agiklananin disinda makineyi
sokmeyin.

/A\ DIKKAT:

Makineyi ylksek nemli bir alanda, 1si
radyatoérinin yakininda veya dogrudan giines
1s1g1 altinda saklamayin.

Caganoz Unitesinin Sokiilmesi
Igneyi en ylksek pozisyona getirin ve mekik
plakasini agin. Masura tutucusunun mandalini

Mekik yluzik tutucularini agin ve mekik yiztugina
¢ikartin. Kancayi ¢ikartin.

* Mekigi firga ve yumusak kuru bir bez ile
temizleyin.

D Mekik

(2 Mekik ylzik tutucusu
(3 Mekik yizigu

(@ Caganoz

(5 Caganoz yatagi

Gaganoz Unitesinin Montaji
Kancay!i orta piminden tutarak dikkatlice
mekige yerlestirin. Mekik ylzigunu alttaki
yuvanin pime uyacak sekilde yerlestirin.
Mekik yuvasi halkasini gentige uyan alt pimle
degistirin.
Tutuculari tekrar yerine gevirerek mekik yuvasi
halkasini kilitleyin.
Mekigi degistirin.

® Pim

@ Centik



Dislinin Temizlenmesi

/A\ DIKKAT:

Dislileri temizlemeden dnce gic anahtarini
kapatin ve/veya makinenin figini ¢cekin.

igneyi ve baski ayagini ¢ikarin. igne plakasi
tespit vidasini sékin ve igne plakasini ¢ikarin.
(D Ayar vidasi

Bir firca kullanarak digli diglerini tikayan toz ve
tayleri temizleyin.
igne plakasini sifirlayin.
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Arniza Giderme

Durum Neden Referans

igne ipligi 1. igne ipligi diizgiin sekilde gegirilmemis. Sayfaya Bakin 12

kopuyor. 2. igne ipligi gerginligi cok siki. Sayfaya Bakin 14
3. igne bikilmis veya korelmis. Sayfaya Bakin 8
4. ignenin yanlis takilmasi Sayfaya Bakin 8
5. Dikis bittiginde kumas arkaya dogru ¢ekilmiyor. Sayfaya Bakin 17
6. Iplik igne icin ya ¢ok agir ya da gok ince. Sayfaya Bakin 8

Masura ipliginin
kopmasi.

1. Masura ipligi, mekige dizgun sekilde takilmamis.
2. Mekikte tiftik birikmis.

. Masura hasarli ve diizgin dénmiyor.

Sayfaya Bakin 11
Mekigi temizleyi

Masuray! degistirin.

ignenin kiriimasi

. igne yanhs takiimis.

. igne biikiilmis veya kérelmis.

. Igne kelepgesi vidasi gevsek.

. igne ipliginin gerginligi cok siki.

. Dikis bittiginde kumas arkaya dogru gekilmez.

aOrWON=2|W

(]

. igne, dikilen kumas icin gok incedir.
. igne malzemenin icindeyken dikis segici kadrani
cevrilmistir.

~

Sayfaya Bakin 8
Sayfaya Bakin 8
Sayfaya Bakin 8
Sayfaya Bakin 14
Sayfaya Bakin 17

Sayfaya Bakin 8
Sayfaya Bakin 15

Atlanan dikisler

—_

. igne yanhs takiimis.

2. igne bikilmis veya kérelmis.

3. Ignenin ve / veya ipliklerin dikim igin uygun olmama-
lari

4. MAVIi UCLU igne streg, cok ince kumaslar ve sentetik

lerin dikilmesinde kullaniimiyor.
. igne ipligi diizgiin sekilde gegiriimemis.

Sayfaya Bakin 8
Sayfaya Bakin 8
Sayfaya Bakin 8
Sayfaya Bakin 8

Sayfaya Bakin12

Dikis buzllmesi

. igne ipligi gok siki.

. Makineye dogru iplik takilmamis.

. igne, dikilen kumas icin gok agir.

. Dikigler, dikilen kumas icin ¢ok kaba.

* Son derece hafif malzemeleri dikerken kumasin altina
bir sayfa kagit yerlestirin.

A OWON=|O

Sayfaya Bakin 14
Sayfaya Bakin 12
Sayfaya Bakin 8
Dikigleri daha yogun
hale getirin.

Dikis yerinin
bizilmesi.

—_

. igne ipligi gerginligi cok gevsek.
2. igne iplik icin ya ¢ok agir ya da ¢ok ince

Sayfaya Bakin14
Sayfaya Bakin 8

Kumasin duzgin

—

. Dislinin tiftikle dolmasi

Sayfaya Bakin 32

. Masura sarmak i¢in volanti devre digi birakildi.

ilerlememesi 2. Dikigler ¢ok ince. Dikigleri daha kalin
hale getirin

Makinenin . Makine fige takili degil. Sayfaya Bakin 5

calismamasi . Ipligin ¢aganoza dolanmasi Sayfaya Bakin 31

Sayfaya Bakin 9

Makine diizgin
galismiyor ve
gurultala calisiyor,

. Ipligin caganoza dolanmasi
. Caganozda ve mekikte tiftik birikmesi

N =]WON =

Sayfaya Bakin 31
Sayfaya Bakin 32
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YEDEK PARCA VE SERVIS

Yetkili Servis Listesi:

DEMIRBILEK MAK.SAN.ve TiC.LTD.STi.
Katip Celebi Cad. No:52-62 Vefa/Unkapani/iISTANBUL
Tel: +90 212 511 23 81
Fax: +90 212 519 03 20

KULLANMA SURESI:

Sanayi Bakanliginca belirlenen ve ilan edilen (sanayi mallarinin satis
sonras! hizmetleri hakkinda yonetmelik eki listesi13/06/2003 tarih ve
25137 sayil resmi gazete) (Sanayi Mallarinin Satis S.H. Ek-2) belirtilen
kullanim 6émri 10 (on) yildir.

ITHALATGI FIRMA :

DEMIRBILEK MAK.SAN.VE TiC.LTD.STi. KATIP CELEBI CAD.NO:20
EMINONU - ISTANBUL
TEL : 0212 511 23 81 PBX
FAX: 0212 519 03 20 info@janome.com.tr

IMALATGI FIRMA :
JANOME Corporation TOKYO / JAPAN

Tokyo Fabrikasi
JANOME Corporation
1463 Hazama-machi, Hachioji,
Tokyo 193-0941
JAPAN

Tayvan Fabrikasi
Janome Taiwan Co., Ltd.

No. 101 Jifung Road, Wufung Taichung
TAIWAN

Tayland Fabrikasi
Janome (Thailand) Co., Ltd.

312 Moo 1 Sukaphiban 8 Rd Sriiracha
Chon Buri 20280
THAILAND
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ANAYIVE TICARET BAKANLIGI
TUKETICINN VE REKABETIN KORUNMASI
GENEL ODURLUGD

GARANTIBELGES

Belgenin Vel Tarh ve Says - 1703009 - 66762
Belgeni Gegerik Tadi: 17, Mert 2021

JANOME

EV TPl DIKIS VE NAKIS MAKINELER

Bu belgen kllanimasinde 407 seyh Tkefcinn Korunmes: Hedonda Kanun ve

"y

Du Kanuna dajanarak i konuen Garan Blgesi Uygulama Eseslarna Dai

Yonetmelkuyernca T.C. Sanayive Tcaret Bakanl Tkefcinn ve Rekabefn
Korunmes: Genel Mo tvaincn zn g,

Sezer TURHAN
Baken . @
Gengl Midr Yardmeis

GARANTI BELGES|




GARANT I SARTLAR

1. Garantistiresi malin teslim tarihinden itioaren 2 yildr.

2. Malin bitin parcalan dahil olmak izere tamami firmamizin
garantsi kapsamindadr.

3, Malin garantisiiresi iginde arizalanmas| durumunda, tamirde gegen
sire garanti stresing eklenir. Malin tamir siresi en fazla 3015 gUnddr.
Bu sire, mala liskin arizanin senvis istasyonuna,
sevis istasyonunun olmamas! durumunda, malin saticisI, bayii,
acentas, temsilcligi, thalatgis veya malatgis - dreficiden birisine
bildirm tarininden tibaren baslar. Malin arizasnin 15 gun igerisinde
giderlememesi halinde imalatg - Ureficiithalatg! malin tamiri tamam-
lanincaya kadar, benzer dzelliere sahip baska bir ma tikeficinin
kullanimina tahsis etmek zorundadir,

4, Malin garan siresi igerisinde, gerek malzeme ve isciik, gerekse
montaj hatalanindan dolayt anzalanmas! halinde, isgiik masrafl
dedjsirlen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda hichir
(icret talep etmeksizin tamir yapilacaktir,

5. Tiketicinn onarim hakkint kullanmasina radmen malin;
- Teslim tariinden itibaren garanti stresi iginde kalmak kaydyla
bir il igerisinde ayni anzanin ikiden fazla tekrarlanmas! veyafark
anzalann dortten fazla meydana gelmes veya belirlenen garanti
siresi igerisinde farkl arizalarn toplaminin altidan fazla olmasi
u|nsur1ar|n|n yani sira, bu anzalarn maldan yararianamamanin srekli
olmas),

- Tamiri cin gereken azami srenin agimasl,

- Senvis stasyonunun meveut olmamas hlinde sirasiyla saticis,

bayil, acentas!, temsilclic, thalatgls! veya imalatgis! - Ureticisinden

birsinin dizenleyecedi raporia arizanin tamirinin mimkin bulunmadiginin
belirlenmes, durumunda, tikefici malin dicretsiz degjstirimesini, bedel iadesi
Veya ayIp oraninda bedel indirimi talep edebilir.

6. Malin kullanma kilavuzunda yer alan husulara aykirt kulanimasindan
kaynaklanan anzalar garanf kapsami disindadr

7. Garani belgesi fl i olarak lkabilecek sorunlar igin Sanayive Ticaret
Bakanl g1 Tiketiciin ve Rekabedn Korunmas! Genel Midirigiing bagvurabilr,

8 Garanti siresi iperisinde, senvis istasyonlan tarafindan yapimasi zorunlu oldugu,
imalatgi veyaithalatg! tarafindan sart kosulan periyodlk bakimlarda; verln hizmet
kargliginda tiketiciden isqlk Ucreti ve benzer bir et talep ediemez.

9 Bu i ev kullmm: icindir, Sanay tp ks makinast cegii. Endistiye
amacl kulanidigr taktirde garant kapsamimn dignda k.
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